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 189 ................................................................................................. .ینیفرش ماش لیخط تکم یها: مشخصات دستگاه 41جدول 

 190 .................................................................................. ینیفرش ماش لیخط تکم آلاتنیو بازار ماش دیتول تی: وضع 42جدول 

 196 ................................. های اخیرواردات، صادرات و مصرف انواع پلیمر و پلاستیک در کشور در سال د،ی: میزان تول 43جدول 

 198 ......................................... 2016تا  2012های ایران در سالبه یآلات پلیمر و پلاستیک آلمان: میزان واردات ماشین 44جدول 

 199 ..... به تفکیک کشور صادرکننده 2016و  2015های آلات صنعت پلاستیک به کشور در سال: میزان واردات ماشین 45جدول 

 200 ....................................................................................... آلات صنعت پلیمر و پلاستیککد تعرفه گمرکی ماشین : 46جدول 

 200 ....................................... 1394تا  1388های پلاستیک طی سال یهای فرآورآلات و دستگاه: واردات انواع ماشین 47جدول 

 202 ................................................... 1394تا  1388های های پلاستیک طی سالآلات و دستگاه: صادرات انواع ماشین 48جدول 

 203 ........................................................................ آلات صنعت پلیمر و پلاستیک: تراز تجاری کشور در حوزه ماشین 49جدول 

 213 ...............................................................................................ایدن یبه کشورها ینیچ آلاتنیصادرات ماش زانی: م 50جدول 

 240 ......................................................... کنندگان: خلاصه وضعیت ماشین آلات صنعت پلیمر و پلاستیک ازنظر تامین 51جدول 

 241 ............................................................................................ آلات صنعت پلاستیک و پلیمروضعیت ماشین حی: تشر52جدول 

 249 ................................................................................................................... یره ارزش صنعت داروسازیزنج هی. تجز53جدول

 250 .....................................................................................................1390-95 یهازان صادرات و واردات در سالی. م54جدول

 251 ............................................................ دلار( ونیلیکشور )م کیبه تفک 1390-94 یها: صادرات انواع دارو در سال 55جدول
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 252 ............................................................. ون دلار(یلیک کشور )میبه تفک 1390-94 یها: واردات انواع دارو در سال 56جدول

 252 .................................................................................... 1395در سال  ید داخل و وارداتیتول یزان فروش داروهای. م57جدول

 256 ........................................................................................ ییآلات صنعت دارونیسازنده ماش یخارج یها: شرکت 58جدول

 260 ...................................................................................................................................................... دارو دی: خط تول 59جدول

 261 ................................................................................................................................................ د داروی:  خطوط تول 60جدول

 262 ..................................................................................................................... یمورد استفاده در داروساز زاتی. تجه61جدول

 277 ...................................................................................................... یآلات صنعت داروسازح وضعیت ماشینی: تشر 62جدول

 280 ................................................................................ 2012در سال  ایشرکت اول صنایع غذایی دن 20: گردش مالی  63جدول 

 282 ......................................... 1394های عمده صنایع غذایی و آشامیدنی در سال : ظرفیت و برآورد تولید در زیرگروه64جدول 

 282 .................................................. 1391-94های : حجم واردات اقلام عمده محصولات غذایی و آشامیدنی طی سال65جدول 

 289 ........................................................................... ییغذا عیصنا آلاتنیسازنده ماش یهاشرکت نیاز مهمتر ی: برخ 66جدول 

 290 ............................................................................................................. آلات صنعت مواد غذاییماشین یبند: دسته67جدول 

 292 .............................................................................آلات مختلف صنایع غذایی: کد آیسیک و تعرفه گمرکی ماشین68جدول 

 298 ............................................................ (84371000)با کد تعرفه  نگیآلات سورت: میزان واردات و صادرات ماشین69جدول 

 303 ................................ (84381000آلات صنایع آردی، ماکارونی و ...)با کد تعرفه : میزان واردات و صادرات ماشین 70جدول 

 307 ..............................................................................................................آلات پرکن نوشیدنی: آمار واردات ماشین 71جدول 

 308 .................................................................................................................... آلات پرکن نوشیدنیماشین : صادرات 72جدول 

 310 ................................................................................................................................. یدنیصنعت نوش ی: تراز تجار 73جدول 

 311 .................................. (84342000آلات صنایع لبنی )با کد تعرفه گمرکی : واردات، صادرات و تراز تجاری ماشین74جدول 

 313 .............. (84386000و خشکبار )با کد تعرفه گمرکی  لیآلات صنایع آج: واردات، صادرات و تراز تجاری ماشین 75جدول 

 315 ............................................................... (84792000آلات صنعت روغن )با کد تعرفه : واردات و صادرات ماشین 76جدول 

 317 .................................................. (84382000سازی )با کد تعرفه آلات صنعت شکلات: واردات و صادرات ماشین 77جدول 

 330 ............................................................................................ 1391-95 یهازان واردات و صادرات در سالی: آمار م 78جدول

 331 ............ 1395-1391 یهامختلف در سال یمربوط به صنعت کشش مفتول از کشورها آلاتنیزان واردات ماشیم : 79جدول

 333 ............ 1395-1391 یهامختلف در سال یلات مربوط به صنعت کشش مفتول به کشورهاآنیزان صادرات ماشی: م 80جدول

 337 .......................................................................................................... یکشش مفتول خارج یهانی: مشخصات ماش 81جدول

 339 ................................................................................................ کیران تکنیشده توسط شرکت اساخته یهانی: ماش 82جدول

 340 .............................................................................................. نیمیس شده توسط شرکت بهسازانساخته یهانی: ماش 83جدول

 343 ................................................................................................................... صنعت کشش آلاتنیماش یبند: دسته 84جدول 
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 349 .............................................................. مؤثر توسعه آن یم و پارامترهایآلات کشش سنیماش ی: روند توسعه فناور 85جدول

 351 .................................................................................................... دیمرسوم در تول یهای: نقاط قوت و ضعف فناور 86جدول

 355 .................................................................................................. آلات صنعت کشش مفتولح وضعیت ماشینی: تشر 87جدول

 360 .................................................................................... سازی و ساخت تجهیزات: آمار مقایسه ای واحدهای ماشین 88جدول 

 361 ....................................................... .2012-2016 یهاسال یط یصنعت آلاتنیماش یاز صادرات جهان رانی: سهم ا 89جدول 

 361 ......................................................... 2012-2016 یهاسال یط یلات صنعتآنیماش یاز واردات جهان رانی: سهم ا 90جدول 

 410 ......................................................................................... ها.ها و پروژهآلات طرح: نحوه تأمین تجهیزات و ماشین 91جدول 

 422 .......................... .یداخل یسازنیدر مورد صنعت ماش دیو مقررات مرتبط با صنعت و تول نیموضع قوان یبند:  جمع 92جدول 

 429 .......................................................... آلات صنعتی با سایر کالاهای وارداتی.: مقایسه میانگین تعرفه واردات ماشین 93جدول 

 431 ...............................................................................................آلات صنعتی به عنوان نمونه: تعرفه تعدادی از ماشین 94جدول 

 451 ......................................................................................... منتخب یو کشورها رانیدر ا ی: شاخص توسعه بازار مال 95جدول 

 452 ........................................... منتخب یبا کشورها سهیدر مقا یدر شاخص با صرفه بودن خدمات مال رانیا تی: وضع 96جدول 

 453 ...................................................... منتخب یو کشورها رانیبه وام در ا یشاخص سهولت دسترس تیوضع سهی: مقا 97جدول 

 454 ....................... منتخب یو کشورها رانیا یوکارها براکسب ازیمورد ن یبه خدمات مال یشاخص دسترس تی: وضع 98جدول 

 470 ...................................................... اتیمنتخب در شاخص سهولت پرداخت مال یبا کشورها رانیعملکرد ا سهی: مقا99جدول 

 470 ....................................................................................................... اتیسهولت پرداخت مال یهاشاخص فی: تعر100جدول 

 471 ............. هابر درآمد شرکت اتیمربوط به پرداخت مال یهامنتخب در شاخص یبا کشورها رانیعملکرد ا سهی: مقا101جدول 

 476 ....................................... کشور منتخب. 4با  سهیدر جهان در مقا یصنعت آلاتنیاز کل صادرات ماش رانی: سهم ا 102جدول 

 477 ..................................................................... .  2012-2016 یهاکشور منتخب در سال 4و  رانی: حجم واردات ا 103جدول 

 479 ............ . 2012-2016 یهاسال یط یکشور منتخب در بازار جهان 4و  رانیا آلاتنیاز اندازه بازار ماش ی: برآورد 104جدول 

 480 ...................................................... 2016-2017کشور منتخب در سال  4ان و ریبازار ا یشاخص اندازه تی: وضع 105جدول 
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 هاشکلفهرست 

 صفحه عنوان

 CIM ........................................................................................................................................ 10: نمودار انتشار عناصر  1شکل 

 16 ................................................................ 2015-2006 یهامنتخب در سال یدر کشورها افزارنیو مصرف ماش دی: تول 2شکل 

 17 ......................................................................................................... در آلمان افزارنیصادرات و واردات ماش سهی: مقا 3شکل 

 18 ................................................................................. 2015آلمان با مناطق مختلف جهان در سال  افزارنی:  تجارت ماش 4شکل 

 19 ......................................................................................................................................... در آلمان افزارنیماش دی: تول 5شکل 

 24 ................................................................................................................ (2013آلمان ) یسازنیصنعت ماش انی: مشتر 6شکل 

 32 ............................................................................................................................................ یمال یها: ابزارها و مشوق 7شکل 

 42 ................................................................................ فرانهوفر یدهشکل یو فناور افزارنیموسسه ماش ی: ساختار سازمان 8شکل 

 HiT-8EX ........................................................................................................................................ 61 نیماش ری: تصو 9شکل 

 71 .................................................................................................. یجنوبدر کره یآلات عمومنی:  نسبت صادرات ماش 10شکل 

 71 .............................................................................. 2014 یال 2002 یهاسال یط یعموم آلاتنیواردات ماش زانی: م 11شکل 

 73 ..................................................................... 2014در سال  یعموم آلاتنیدر ماش شرویکشور پ 15 یدیتول گاهی: جا 12شکل 

 79 ............................................................................................. یجنوبکره یسازنیانجمن صنعت ماش ی: ساختار سازمان 13شکل 

 95 ................................................................................................................... در هند ابزارنیرشد صنعت ماش خچهی: تار14شکل 

 104 .................................................................................. (2014-15و واردات ) یداخل دیتول انیتقاضا م می: درصد تقس 15شکل 

 140 ....................................................................... فناورانه یهایهند بر اساس همکار یسازنیتوسعه بخش ماش ندی: فرآ16شکل 

 162 .......................................... و در حال توسعه یصنعت یدر کشورها عیمختلف صنا یهارشاخهیز ینیرشد تخم زانی: م 17شکل 

 166 ......... )واحد درصد( 1383ثابت سال  یهامتیاز رشد ارزش افزوده صنعت به ق یصنعت یهاتیک از فعالی: سهم هر 18شکل 

 167 ............................................ 1383ثابت سال  یهامتیها از ارزش افزوده بخش صنعت به قتیک از فعالی: سهم هر  19شکل 

 173 ..................................................... 93تا  53دوره از سال  6س شده در یتأس یدیتول یتعداد واحدها انهی: متوسط سال 20شکل 

 174 ...................................................  93تا  53دوره مختلف از سال  6ر سالانه )مترمربع( د دیتول یاسم تی: متوسط ظرف 21شکل 

 183 ............................................................................................................................. ینیماشفرش دیتول ی: مراحل اصل 22شکل 

 184 ........................................................................................................... به نخ( افیال لی)تبد یسندگی: نمونه دستگاه ر23شکل 

 185 ....................................................................................................................... ینیفرش ماش ی: نمونه دستگاه بافندگ 24شکل 

 186 ....................................................................................................................... ینیفرش ماش ی: نمونه دستگاه آهارزن 25شکل 

 186 ....................................................................................................................... ینیفرش ماش نگیری: نمونه دستگاه ش 26شکل 
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 197 ..................................................................... 94-95های ها در کشور در سال: میزان مصرف انواع پلیمر و پلاستیک 27شکل 

 201 .............................................. 1394تا  1388های های پلاستیک طی سالآلات و دستگاه: روند واردات انواع ماشین 28شکل 

 201 ....................... 1396ماهه اول سال  5در  رانیآلات صنعت پلاستیک به امختلف از واردات ماشین ی: سهم کشورها 29شکل 

 203 ............................................ 1394تا  1388های های پلاستیک طی سالآلات و دستگاه: روند صادرات انواع ماشین 30شکل 

 217 .................................................................................................................................... : شماتیک سیستم انتقال مواد 31شکل 

 217 .................................................................................................................................. گیری: شماتیک سیستم اندازه 32شکل 

 219 ................................................................................................................ : شماتیک دستگاه اکسترودر تک ماردونه 33شکل 

 220 ....................................................................................................................................... : تصویر اکسترودر مانع دار 34شکل 

 221 ........................................................................................................ های یک اکسترودر دو ماردونه: تصویر ماردون 35شکل 

 221 ................................................................................................... : شماتیک اکسترودر دو ماردونه همسوگرد موازی 36شکل 

 222 ..................................................................................................... : تصویراکسترودر دو ماردونه ناهمسوگرد موازی 37شکل 

 222 ....................................................................................................... : شماتیکی از اکسترودرهای دوماردون کامپاندر 38شکل 

 224 ......................................................................................................... دهی: تصویر شماتیکی از اکسترودرهای شکل 39شکل 

 224 .............................................................................................. : شماتیکی از عملکرد اکسترودرهای پوشش و لمینیت40شکل 

 227 ............................................................................................ آلات تزریق پلاستیک: شماتیک واحد تزریق در ماشین41شکل 

 228 ...................................................................................................................... : شماتیک فرآیند ترموفرمینگ با خلاء42شکل 

 229 ................................................................................... : شماتیک فرآیند ترموفرمینگ از ابتدا تا تولید محصول نهایی43شکل 

 231 ..................................................................................................... گیری دمشی )بادی(: نمای شماتیک فرآیند قالب 44شکل 

 232 ....................................................................................................................... نمای شماتیک فرآیند دمشی فشاری : 45شکل 

 233 ...................................................................................................................... : نمای شماتیک فرآیند دمشی کششی 46شکل 

 234 ..................................................................................................................... گیری چرخشی: شماتیک فرآیند قالب 47شکل 

 236 .....................................................................گیری چرخشی در آمریکا: توزیع محصولات تولید شده به روش قالب 48شکل 

 236 ........................................................................ گیری چرخشی در اروپاقالب: توزیع محصولات تولید شده به روش  49شکل 

 237 .................................................................................................................................... : شماتیک فرآیند کلندرینگ50شکل 

 238 ...................................................................................................................................... : تصاویر ماشین کلندرینگ 51شکل 

 246 ............................................................................................................. یصنعت داروساز آلاتنی: روند توسعه ماش 52شکل

 247 ............................................................................................. امکانات و خدمات زات،یتجه یبرا تی:  مراحل صلاح 53شکل

 251 .................................................................................................... 1390-95 یهازان صادرات و واردات در سالی: م 54شکل 

 261 ................................................................................................. ر شدهیزدرایفر یقید محلول تزریخط تول یهانی. ماش55شکل
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 265 .................................................................................................................... نایس سیپرد ندیشرکت فرآ وراکتوری:  ب 56شکل

 267 ................................................................................................................ پرداز دناشرکت صنعت یصنعت ریزدرای: فر 57شکل

 692 .............................................................................................. نایس سیپرد ندیشرکت فرآ کرداریش 2CO: انکوباتور  58شکل

 270 ......................................................................................................................... شرکت هپاسکو ی: اتوکلاو داروساز 59شکل

 271 .......................................................................................................... نایس سیپرد ندیک شرکت فرآیستالتی: پمپ پر 60شکل

 272 .............................................................................................. انیزان سلامت پارسساشهیشرکت اند وژیفی: اولتراسانتر 61شکل

 274 ............................................................................................................................ از نوع پوسته و لوله ی: مبدل حرارت 62شکل

 275 ......................................................................................................................................................... یصنعت کسری: م 63شکل

 281 ................................................................. 95تا  91 ی: شاخص صنعت و مقایسه صنایع غذایی و پتروشیمی در سالها 64شکل 

 297 .......................................... زریو ل یکیاپت یبا استفاده از تکنولوژ جاتیو سبز وهیحبوبات، م نگیدستگاه سورت کی: 65شکل 

 300 ................................................................................................................................. خط تولید کیک آلاتنی: ماش 66شکل 

 301 ............................................................................................................................ آلات خط تولید ماکارونی: ماشین 67شکل 

 302 ........................................................................................................... ییغذا عیدستگاه اکسترودر صنا کی ری: تصو 68شکل 

 305 .................................................................................................................. سازی: تصویر شماتیک خط تولید نوشابه69شکل 

 306 ...................................................................................................................................... : شماتیک خط تولید آبمیوه70شکل 

 306 ............................................................................................................................................ : فرآیند تولید ماءالشعیر 71شکل 

 312 .......................................................................................................................... بندی حبوبات و خشکبار: خط بسته 72شکل 

 315 ....................................................................................................................................... : خط تولید روغن خوراکی73شکل 

 329 ...................................................................................................................................... مفتول ای میکشش س ندی. فرآ74شکل

 331 ............................. 1395تا  1391 یهامربوط به صنعت کشش مفتول در سال آلاتنیواردات و صادرات ماش زانیم .75شکل

 341 ............. شده است.د تنگستن است، ساختهیکارب یمغز یکه دارا یم، قالب از پوسته فولادیک نوع قالب کشش سی:  76شکل

 USD .......................................................................................................... 345خشک نوع  : دستگاه کشش چند پاسه 77شکل 

 346 ............................................... ورولزیاز شرکت  ACه موتور یبا تغذ TD: دستگاه کشش متداول چند پاسه خشک  78شکل 

 347 .................................................................................................................. ورولزیتر از شرکت می: دستگاه کشش س 79شکل 

 348 .............................. مین( دستگاه چند بلوک کشش سییم، )بالا( دستگاه تک بلوک، )پایک دستگاه کشش سی: شمات 80شکل

 348 ................................................................................................. یمیسمان سیا رید کابل یمراحل مختلف تول یشما : 81شکل

 351 ................................................................... هوفیمتوسط شرکت ن میمحدوده س یبرا یکشش نوع مخروط نی: ماش 82شکل 

 352 .......................................................................................... هوفیشرکت ن تایکابل د یبرا می: دستگاه خط کشش س 83شکل 

 359 ............................................................... ال(یارد ریلی)هزار م 1393مختلف صنعت در سال  یها: ارزش افزوده بخش84شکل 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

 غ

 360 ............................. . یلوگرم( در چند حوزه صنعتی)دلار بر ک 1393تن کالای صادراتی در سال : مقایسه قیمت یک  85شکل 

 363 ................................................................... .1393ت در سال یک گروه فعالیس صادره به تفکیتاس ی: تعداد جوازها 86شکل 

 374 .......................................................................................................... رانیا یریپذگانه رقابتارکان دوازده ی: بررس 87شکل 

 384 .......................................... .یمشابه خارج یهابا نمونه سهیساخت داخل در مقا آلاتنیماش متیبه ق تیفی: نسبت ک 88شکل 

 388 ...................... .یصنعت آلاتنیفعال در حوزه ساخت ماش یهاشاغل در بنگاه یانسان یرویسطح تخصص ن تی: وضع 89شکل 

 389 ........................................ .یو خارج یشده از نظر ثبت اختراع داخل شیمایپ یرانیا سازنیماش یهاشرکت تی: وضع 90شکل 

 392 ................................................ .یداخل سازنیماش یها( در شرکتیالمللنی)و ب یمل یاستانداردها تیرعا تی: وضع 91شکل 

 394 ...................................................... یمطالعه از نظر فناور نیدر ا یساخت داخل مورد بررس آلاتنیماش یبند: دسته 92شکل 

 395 ....................................... .یمطالعه از نظر فناور نیدر ا یمورد بررس آلاتنیاستفاده کننده از ماش عیصنا یبند: دسته 93شکل 

 400 .................... یداخل سازنیماش یهااز شرکت یتعداد یکاربر یمانند کاتالوگ و راهنما یبانیمستندات پشت یابی: ارز94شکل 

 401 ............................... دارانیساخت داخل از نظر خر آلاتنیو آموزش کار با ماش ینصب، راه انداز طیشرا یابی: ارز 95شکل 

 401 ...................... و خدمات پس از فروش یدر ارائه گارانت ییاز نظر توانا یداخل سازنیاز شرکت ماش یتعداد یابی: ارز 96شکل 

 402 .................................................................................... آلات ساخت داخل نیاز ماش دارانیخر یکل تیرضا زانی: م 97شکل 

 404 ................... .یساز داخلنیماش یهااز شرکت یمحصولات و کاتالوگ تعداد یکاربر یت، راهنمایساوب یابی: ارز 98شکل 

 405 .................................................................................. .یاز سازندگان داخل یآلات توسط تعدادنی: نحوه فروش ماش99شکل 

 430 ................................................................ 84آلات در هر دسته برای کد و تعداد ماشین یهای واردات: درصد تعرفه 100شکل 

 450 ................................................... ایران از دید فعالان بخش خصوصی  وکار درترین مشکلات فراروی کسب: مهم 101شکل 

 466 .... .رانیوکار اکسب یدر فضا« یانسان یروین یاجبار مهیب ینرخ بالا»کننده از مؤلفه مشارکت یهاتشکل یابی: ارز 102شکل 

 469 .......................................................................................... یاتیمال یاز کل درآمدها هااتی: سهم انواع مختلف مال 103شکل 

 472 .... 2006-17دوره  یدر ط اتیشاخص سهولت پرداخت مال نهیدر زم رانیا یهارشاخصیرتبه و ز تیوضع سهی: مقا 104شکل 

 477 ................ و آلمان. یهند، کره جنوب ه،یترک یجهان با کشورها یصنعت آلاتنیاز صادرات ماش رانیسهم ا سهی: مقا 105شکل 

 478 ................ و آلمان. یهند، کره جنوب ه،یترک یجهان با کشورها یصنعت آلاتنیاز صادرات ماش رانیسهم ا سهی: مقا 106شکل 

 491 .......................... ن مطالعهیدر ا یساز مورد بررسنیماش یهان شرکتیسابقه صادرات از ب یدارا یها: سهم شرکت 107شکل 

 494 .................................................. .1388-95 یدر دوره زمان یآلات صنعتنینرخ ارز بر صادرات ماش شیافزا ری: تأث 108شکل 

 494 .................................................... .1388-95 یدر دوره زمان یآلات صنعتنینرخ ارز بر واردات ماش شیافزا ری: تأث 109شکل 

 495 ............................................... .1388-95( در دوره ی)وزن یآلات صنعتنینرخ ارز بر صادرات ماش شیافزا ری:  تأث 110شکل 

 495 .................................................. .1388-95( در دوره ی)وزن یآلات صنعتنینرخ ارز بر واردات ماش شیافزا ری: تأث 111شکل 

 497 ......................................................................... .1388-95در دوره  آلاتنینوسان نرخ ارز بر صادرات ماش ری: تأث 112شکل 

 498 ........................................................................... .1388-95در دوره  آلاتنینوسان نرخ ارز بر واردات ماش ری: تأث 113شکل 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

 ف

 499 ...................................................... دارتیو اولو یراهبرد یحوزه صنعت کیبه عنوان  یسازنیصنعت ماش تی: اهم 114شکل 

 507 ............................................ .رانیدر ا یسازنیتوسعه صنعت ماش یبرا یشنهادیپ یراهبردها یبند: چارچوب دسته 115شکل 

 510 .................................................................................................................صنعت. کیدر توسعه  یاصل یها: نقش 116شکل 

 

 

 

 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

1 

 

 

 

کشورها در  ریتجارب سا یفصل اول  : بررس

 یسازنیصنعت ماش
 

 

 بررسی تجربه کشور آلمان   -1

 بررسی تجربه کشور کره جنوبی  -2

 بررسی تجربه کشور هند  -3

 هایی برای ایراندرس -4
 

 

 

 

 

 

 

 

 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

2 

 آلمان کشور در یسازنیماش صنعت یبررس  

 مقدمه

 ینا شگامانیاز پ یکیاکنون بوده و هم سازیماشین صنعت در جهان کشورهای ترینباسابقه از یکی آلمان کشور

چند  جزء هراهمو آلات،ینکنندگان و صادرکنندگان ماشمصرف کنندگان،یدتول یانصنعت است. آلمان در م

 بوده است. یاکشور برتر دن

 این رد فناوری موتورهای از یکی و است آلمان صنایع نوآورترین و ترینبزرگ از یکی سازیماشین صنعت

 پیوند زارافنرم و رباتیک مواد، الکترونیک، مانند کلیدی هایفناوری از ایدامنه با زیرا شودمی محسوب کشور

 .کندمی حرکت صنعت چهارم پارادایم سوی به و است خورده

 لمانآ تولیدی بزرگ صنعت چهار. هستند متوسط و کوچک هایشرکت صنعت، این در فعال هایبنگاه اغلب

ند. نظام هست افزارسازیینصنعت ماش یاصل یانو خودرو مشتر یکالکترون یی،غذا یمیایی،ش صنایع؛ یعنی

د آموزش دوگانهفرصربهو نظام منح دهدیصنعت پرورش م ینکار در ا یرا برا یفیتیآلمان کارکنان باک یدانشگاه

ناسب م یرساختز یک -زندیم یوندکار پ یندرس را با آموزش ح یهاکلاس یکارآموز ییوهکه به ش-آلمان  ی

ها و با دانشگاه آلاتینماش یسازنده یهاشرکت یکفراهم آورده است. ارتباط نزد سازیینصنعت ماش یبرا

 صنعت شده است. یندر ا وتوسعهیقتحق ییندهموجب رونق فزا یزن یقاتیتحق یهاموسسه

ف به کنکاش در نقاط عط ،آلمان سازیینصنعت ماش ییخچهبر تار یبا مرور تا است شده تلاش فصل این در

 ررسیب موردآلمان  سازیماشین صنعتآن در توسعه  یهاو نقش دولت و برنامه شود پرداختهصنعت  ینا یاتح

 لمان،آ سازیماشین صنعت داخلی و جهانی وضعیت توصیف به گزارش اصلی، محور این کنار در. گیرد قرار

 .پردازدمی صنعت این بر مؤثر نهادهای و بافتار ها،زیرساخت نیز و آن روی پیش هایچالش و روندها

  آلمان یسازنیماش صنعت عطف نقاط وتاریخچه  

 ناوریف و تحقیقات وزارت توسط آلمان کشور سطح در افزارسازیماشین هایفناوری یتوسعه ،1970 یدهه در

(BMFT)، مکانیک مهندسی انجمن مانند هاییانجمن (VDMA )میان زمان آن در. شدمی پشتیبانی هااتحادیه و 

 پیشنهاد. دبو درگرفته نوآوری از حمایت برای مناسب سیاستی ابزارهای سر بر منازعاتی آلمان سیاسی جناح دو
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 بخش کارآفرینی چارچوب باید تنها دولت آنان یعقیده به. بود 1تنظیمی هایسیاست کار،محافظه حزب

 به -داشت دست در را قدرت زمان آن در که– دموکراتسوسیال حزب مقابل، در. کردمی تنظیم را خصوصی

 هایبخش اصلی هایچالش خبرگان، یمشاوره با دولت شیوه، این در. بود 2ساختاری هایسیاست اجرای دنبال

 .(Crouch, 2002) نمودمی حمایت هاآن فنی یتوسعه از و کردمی بینیپیش را صنعتی

 یحوزه در سازیماشین هایبنگاه برای را هاییبرنامه اجتماعی، و اقتصادی تغییرات کمیسیون 1974 سال در

 براساس و( DQP) شدهتوزیع کیفی تولید» رویکرد با هابرنامه این هرچند. نمود تدوین عددی کنترل و ابزار ساخت

. ودب دوگانه هاسیاست این اثرات اما بود، شده طراحی بخش این در متوسط و کوچک هایشرکت بالای سهم

 هایرکتش برای و نبود( سازیماشین صنعت ویژه و) محوربخش فدرال دولت هایبرنامه اغلبِ که بود این واقعیت

 تقاضای وجود آنها مبنای که گرفتمی هدف را هایینوآوری بلکه شد،نمی طراحی نیز متوسط و کوچک

 طریق از -شدندمی نامیده کلیدی هایفناوری که- هافناوری این یتوسعه. بود جدید هایفناوری برای بخشیمیان

 هایظرفیت دلیل به– که بودند بزرگ هایشرکت این موارد بیشتر در. شدمی انجام «غیرمستقیم یویژه ابزارهای»

 .(Crouch, 2002) کردندمی استفاده هاگرنت این از -بالاتر داخلی

 عنوان به را هاآن دیگر عبارت به کند؛ ترپررنگ را بزرگ هایشرکت نقش شد ناچار فدرال دولت بنابراین

 هامنانج کمک با و هاایالت سطح در را مکملی هایبرنامه آن کنار در و بگیرد نظر در قراولپیش هایشرکت

 با را ترکوچک هایشرکت تولید هایزیرساخت هاایالت ترتیب، این به. کند اجرا ترکوچک هایشرکت برای

 به هندسیم خدمات ارائه برای) صنعتی دفاتر و فناوری انتقال دفاتر مانند فناوری؛ و دانش انتقال هایزیرساخت

. شوند دتولی فضای وارد نیز متوسط و کوچک هایشرکت تا کردند ترکیب( متوسط و کوچک هایشرکت

 با این، رب علاوه. بود متوسط و کوچک هایشرکت و بزرگ هایشرکت ترمحکم پیوند هاسیاست این ینتیجه

 تعامل ،(IPA) فرانهوفر خودکارسازی و تولید فناوری یموسسه مانند مؤسساتی تحقیقاتیِ هایپروژه در همکاری

 .(Crouch, 2002)( قُطری همکاری) شد بیشتر یکدیگر با مختلف هایبخش یدوسویه

                                                 
1 Ordnungspolitik 

2 Strukturpolitik 
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 «1(LCCGs) محلی رقابتی جمعی کالاهای» صنفی، هایشبکه طریق از کوشیدند آلمان سازیماشین هایشرکت

 دولت میان یواسطه هاانجمن -است رایج آلمان در کهچنان – نیز کالاها این آوردن فراهم در. آورند دست به

 به پاسخ ایبر که ایبرنامه نخستین. بودند( متوسط و کوچک هایشرکت ویژه به) هاشرکت و( ایالتی و محلی)

 و 1979 سال در شد، اجرا( نفر 1000 از کمتر کارکنان با) سازیماشین ترکوچک هایبنگاه تحقیقاتی نیازهای

 .(Crouch, 2002) بود( AiF) آلمان صنعتی تحقیقات هایانجمن اتحادیه توسط

 یانم یدر جهان(، رابطه یسمانبوه و فورد یدتول یمپارادا یتحاکم ی)دوره 1970 یدهه درطور خلاصه،  به

 بسته ترتیب، این به. بود اعتماد بر مبتنی و( ی)دائم یوستهپ یرابطه یکدر آلمان  افزارینو کاربر ماش یدکنندهتول

پرسنل  ر،یگد یشکل گرفته بود. از سو یمتفاوت یدتول یهافرهنگ ،محصول یفن هاییژگیو و 2بازار بخش به

 یهامانها و سازشرکت یانها بلکه مشرکت یانتنها مگردش نه ینو گردش بودند. ا ییدائماً در حال جابجا یفن

و  ی( مؤسسات مهندسی)موضوعات علم یِکه ساختار دانش ی. در نقاطدادیرخ م ینوآور یندهایمرتبط با فرا

 یاه. انجمنشدیم یدهد یشترب ییجابجا ینبا هم سازگارتر بودند، ا سازیینماش یهاشرکت یِ ختار کارکردسا

 یب،ترت نیکنشگران مختلف بر عهده داشتند. به ا یانرا م یاتنقش تبادل اطلاعات و تجرب یزمختلف ن یصنعت

اردها موجب استاند ین. اشدیبه طور گسترده منتشر م یفناور یریکارگتوسعه و به یعموم یهااستانداردها و روش

به توسعه )محصولات و  ینوآور یمختلفِ صحنه یگرانباز یکردهایرو یریگفهم مشترک و شکل یجادا

 یا یبود که به صورت دست هاییینماش یدوره توسعه ینا ی. به طور خلاصه، هدف فناورانهشدندی( مهایفناور

 ,Hirsch-Kreinsen)و عمل )تجربه( بود  یبر اعتماد، همکار یمبتن یزن ینوآور یو الگو دشدنیکنترل م یکیمکان

2000). 

                                                 
1 Local Collective Competition Goodsروی کند )مانند نیپذیری بنگاه کمک میکالایی است که به دست آوردن آن به رقابت ،: کالای رقابتی

خرد، بلکه ها را در بازار بهای خوب تحقیقات بازار و...(. کالاهای جمعی رقابتی، کالاهایی رقابتی هستند که بنگاه مجبور نیست آندیده، دادهکار آموزش

 یجمع ای بپردازد از این کالاها استفاده کند. بنابراین، کالاهایتواند بدون اینکه هزینهگیرد. بنگاه میه قرار میبه عنوان یک کالای عمومی در اختیار بنگا

 یجمع یکالاها»ی آن را بپردازند، مزیت رقابتی ببخشد. تواند به بنگاه در مقابل رقبایی که به چنین کالاهایی دسترسی ندارند یا مجبورند هزینهرقابتی می

 .(OECD, 2006)کالاهای جمعی رقابتی هستند که در سطح منطقه قابل دسترس هستند « یمحل یترقاب

2 Market segment 
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دانش  عیرشد سر ییر،تغ ینعوامل ا ینتراز مهم یکیشد.  یالگو دچار تحولات ینبه بعد، ا 1980 یدهه ییمهن از

افتار صنعت ب ی،رشد علم ین. به دنبال ابود یکروالکترونیکو م یانهعلوم را یعی،علوم طب هایینهفناورانه در زم

 :بودشاهد دو رخداد مهم  افزارسازیینماش

 کاربرد هاینهزمی در ایتجربه هیچ آموزش، از پیش که هاییتکنیسین و مهندسان تعداد چشمگیر افزایش ،نخست

 و  1بودند نکرده کسب صنعتی

 یرسا 2تولیدکنندگان و( علمی مؤسسات و هاشرکت)شامل  متخصص جدیدِ کنشگران یفزاینده ورود ،دوم

 افزایش و سازیماشین صنعت به -رایانه افزارنرم و افزارسخت و اطلاعات فناوری مانند - یتخصص یهاحوزه

 .صنعتی نوآوری فرایند در خود تأثیر و نفوذ

 یدها باند. آننوآورانه شو هاییتوارد فعال یکچند شر یتنها با همراه توانستندیها نمشرکت یگرد یب،ترت ینا به

 .(Crouch, 2002; Hirsch-Kreinsen, 2000) کردندیتعامل م یاز کنشگرانِ صاحب دانش فن یشتریبا تعداد ب

 هاییفناور ن دهندگاتوسعهبازار بود.  ییراتو تغ یجهان یهارقابت یددوره، تشد یندر ا ییراز عوامل تغ یگرد یکی

به سمت  نیرا در بازار حفظ کنند؛ بنابرا یگاهشانجا توانستندیخود م ینوآور یاستراتژ ییرفقط با تغ یدتول

 یمتو ق بازار یت)مز یدمحصولات جد یممکن برا یبه بازارها تریعدر کنار ورود سر یبه نوآور یدنبخششتاب

 .(Hirsch-Kreinsen, 2000)نسبت به رقبا( حرکت کردند 

واعد از ق یرویپ یبود. کاربران به جا آلاتماشین کاربران یورفنا یعوض شدن استراتژ ،تغییر سومِ  عامل

 ییرتغ یبه معنا ینو ا رفتندیم یدوتولساخت یندهایکردن فرا یرپذبه سمت انعطاف ،انبوه یدو تول یاستانداردساز

 .(Crouch, 2002; Hirsch-Kreinsen, 2000)بود  یدتول هاییدر فناور

در  تنها ،خاص یدانش فن یکبود. معمولاً  ینوآور یندهایشدن فرا المللیینب ،1980 یدهه تحولات دیگرِ عامل

 ,Hirsch-Kreinsen)محل شرکت بود  ییرتغ یا ییچند کشور مشخص وجود داشت و استفاده از آن مستلزم جابجا

2000). 

 یعمود یاختارهابود و س ییردر حال تغ یزها نشرکت یسازمانده یو نحوه یسازمان یساختارها ین،بر ا علاوه

ناهمگن  یهابه شکل الگو یزن یصنعت ینوآور یندهایفرا یجه. در نتدادندیو عدم تمرکز م یکخود را به تفک یجا

 .(Hirsch-Kreinsen, 2000) دادندیم یکنشگر متخصص را در خود جا یادیو تعداد ز شدندیظاهر م

                                                 
 این موضوع باید با توجه به ساختار خاص آموزشی آلمان تفسیر شود. 1

2 Manufacturers 
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 و آمده پایین کنشگران نوآوری ظرفیت دهدمی نشان آلمان ایسرمایه کالاهای صنعت 1990 یدهه وضعیت

 یزکه تعدادشان ن-و منافع کنشگران  یقشده وجود دارد. علاگفته تحولاتِ با تطبیق و تغییر برای اندکی ظرفیت

اوت ها، تفشرکت هاییاز تفاوت استراتژ یناش ییواگرا ینرفت. ا ییبه سمت واگرا -بود یشدر حال افزا

از هم  یهمکار یرو روابط گذشته ینها بود. از اشرکت یکنشگران و رقابت بر سر بقا یفن-یاحرفه خاستگاه

 .(Hirsch-Kreinsen, 2000)کنشگران به وجود آمد  یاننوآورانه م یارتباط و همکار یبرا یو موانع یختندگس

عطف و من یدهدوزشکار آم نیرویِ و محصولات کیفیت بر تکیه با 1980 یدهه در آلمان افزارسازیماشین صنعت

بحران در  ینا یهابحران مواجه شد. نشانه یکبا  1990 یکرد؛ اما با ورود به دهه یرا سپر یخود دوران مطلوب

هزار شغل در بازه  34اول صادرات به ژاپن و کاهش شاغلان صنعت )از دست رفتن حدود  یرتبه یواگذار

دشوار عبارت بودند از  یطشرا ینگرفتار شدن آلمان در ا یلاز دلا ی( قابل مشاهده بود. برخ1990-1996

(Finegold et al., 1994; Hirsch-Kreinsen, 2000; Lippert, 2000): 

 پایین؛ وریبهره و رقبا به نسبتتولید بالاتر  هایهزینه 

 موجود؛ یدیدهآموزش کار نیروی ظرفیت از ناکافی یاستفاده و تولید سنتی الگوهای 

 یبرا متوسط و کوچک وکارهایکسب ساختاری هایدشواری و اروپا بازارهای بر حد از بیش تمرکز 

 (؛یانوسیهاق-آسیا یمنطقه بازارهای ویژه)به  جهانی بازارهای در حضور

 هایبخش بر تمرکز ینتیجه در «1حد از بیش مهندسی»: بازارمحوری جای به محوریفناوری بر تمرکز 

 چندکاربردی؛ و ساده استانداردِ هایماشین رشد به رو بازار از غفلت و بازار از خاصی

 وزهن آلمان شدهثبت پتنتِ تعداد نظر از دادمی نشان آمارها هرچند: نوآوری جدید هایصحنه به ورود عدم 

ر قرار داشتند و د یسنت هاییفناور یِحوزه در اختراعات این اغلب لیکن است، جهانی برتر جایگاه در

 هایینوآور یدو مواد جد یزرحسگر، ل یک،اپت یکروالکترونیک،مانند م یدترجد هاییفناور یینهزم

 .شدینم یدهد یچندان

 :(Crouch, 2002)آلمان اتفاق افتاد  سازیینماش یهادر خوشه یرز ییراتها تغچالش ینپاسخ به ا در

 کارایی؛ افزایش و ناب تولید سمت به حرکت (1

 ندگذراندمی کار حین در یا بودند گذرانده را کارآموزی هایدوره که مهارت با کارگران کارگیریبه (2

 (؛شدیم یزن یکار شامل کارگران خارج ینآموزش ح ین)ا

 تولید؛ برنامه به قیمتارزان استاندارد هایماشین تولید شدن اضافه (3

                                                 
1 engineering-Overرد نظر قوی و پیچیده باشد.ی لازم برای کاربرد مو: طراحی محصول به شکلی که بیش از اندازه 
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 یشبکه) تولید جدید معیارهای به دستیابی برای یکدیگر با کوچکتر هایشرکت همکاری افزایش (4

 یهاکتشر یهمکار یهاصورت مستقل وجود نداشتند( در کنار شبکهبه ینکوچک قبل از ا یهاشرکت

 بزرگ و کوچک؛

 .خود اصلی هایتوانمندی اساس بر بالا کیفیت با جدید کالاهای تولید روی گذاریسرمایه (5

 بازارش سهم خود رقبای برخلاف ستتوان 2008 سال اقتصادی و مالی بحران از پس آلمان سازیماشین صنعت

 و تریانمش تقاضای به نسبت پذیریانعطاف یزمینه در که بود ایرقابتی مزیت هم آن دلیل و دهد افزایش را

 مزیت این حفظ برای 4.0 صنعت یبرنامه بعد هایسال در. داد نشان خود از خدمات و محصولات بالای کیفیت

 ینهزم ینر اد یدنبال شد. البته چالش اصل یدوتولساخت ییچیدهپ یهاسامانه سازییکپارچه یقاز طر ،رقابتی

 یادر حال تلاش بر یکاآمر یدوتولصنعت ساخت یراحوزه است ز یندر ا یجهان یاستانداردها یمتنظ ییتوانا

 .(Erber, 2016)است  )در جهان( خود یاستقرار استانداردها

 رقط از و اندداده وفق شدنجهانی شرایط با را خود مناسبی شکل به آلمان سازیماشین صنایع حاضر حال در

 زا زیادی تعداد در -محلی بازارهای به خدمات یارائه تا گرفته خارجی مستقیم گذاریسرمایهاز - مختلف

 ییرهزنج یمرکز یعنوان نقطهاند؛ اما همواره آلمان را بهکرده یداها( حضور پآن ینسب یت)متناسب با مز کشورها

 .(Erber, 2016)اند ارزش حفظ کرده

 فدرال دولت یفناور و پژوهش و یاقتصاد یهااستیس 

 نخست وزارت امور کردند؛یم یرا طراح سازیینتوسعه صنعت ماش هاییاستس ،وزارتخانه دو فدرال دولت در

که با  یو فناور یقاتو دوم وزارت تحق کردیم یگیری)دولت( را پ یعدم مداخله اقتصاد یاستکه س یاقتصاد

 هاییاستس 1970 یداشت. از دهه یدهبه مداخله دولت عق یشترو توسعه ب یقاز تحق یخاص یهاحوزه یریگهدف

 یند. در اواخر اکر یداکوچک و متوسط پ یهاشرکت ینوآور هاییتبه ظرف یشتریو توسعه توجه ب یقتحق یمل

 یازن و پرسنل مورد یهسرما ینتأم یینهکوچک و متوسط در زم یهاکه شرکت هایییدهه دولت با درک دشوار

 یاستیس یبزارهاا ینترها تمرکز کرد. مهمشرکت ینا ینوآور یتظرف یبا آن روبرو بودند، بر ارتقا یقاتتحق یبرا

 :(Finegold et al., 1994)عبارت بودند از  ینهزم یندر ا

 1بنیانفناوری جدید هایشرکت اندازیراه تشویق (NTBFs) 

                                                 
1  New technology based firms 
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 برنامه PEG :1979) اقتصادی امور وزارت توسط گرنت شکل به توسعه و تحقیق پرسنل مخارج پرداخت-

1987) 

  برنامه:PI 1984) یو فناور یقاتو توسعه توسط وزارت تحق یقکارکنان بخش تحق یشاز افزا یتحما-

1987) 

آن نسبتاً  یجها شد، اما نتاصرف آن یادیها نشان داد هرچند پول زبرنامه ینا یشده روانجام هایارزیابی

 .شدیها احساس مآن یخال یجا ،هاآن یبود و پس از اتمام دوران اجرا کنندهیراض

 یهاها و موسسهوکارکسب یانم یهمکار یقبر تشو یدولت عمدتاً مبتن یفناور یاستس 1990 یقبل از دهه تا

 یدر کشورها یصنعت یهاشبکه یبا الهام از الگو یو فناور یقاتوزارت تحق 1990 یدر دهه بود. یقاتیتحق

توسط )با کوچک و م یهاشرکت یانو توسعه م یقتحق یهمکار یمال ینتأم یهابر برنامه یتالیا،و ا یناویاسکاند

ها برنامه ینا یمشترک همه وجه بزرگ تمرکز کرد. یهاکوچک و متوسط با شرکت یها( و شرکتیکدیگر

 .(Finegold et al., 1994) شدیصنعت خاص محدود نم یا یفناور یکبود که به  ینا

 (1983-1980) 1بلیل برنامه 

 منحصر یخاص هایشرکت به و بود آلمان صنایع در فناوری عمومی سطح افزایش و فناوری انتقال برنامه این هدف

 شرط. شد هزینه سازیماشین صنعت در آن درصد 21.2 برنامه این به یافتهاختصاص بودجه مجموع از. شدنمی

 تحقیقات مرکز .باشد داشته را هابنگاه سایر به انتقال قابلیت پروژه نتایج که بود این حمایت درخواست پذیرش

آلمان و  یصنعت ینقاط ضعف توسعه ییدر شناسا یزآن ن ییرمجموعهز یها( و سازمانKFK) 2کاتسغو ایهسته

 .(Finegold et al., 1994)کردند  یبرنامه همکار ینبا ا یقاتیتحق یهاپروژه یجدر انتشار نتا ینهمچن

 (1992-1980) دیتول یفناور یبرنامه 

اص خ یهادر حوزه یمختلف یقاتیتحق یهااز پروژه یو فناور یقاتوزارت تحقتر، های عمومیدر کنار برنامه

 افزارسازیینصنعت ماش یبه طور خاص برا که– یکاستراتژ یهاحوزه یناز ا یکی. کردیم یتحما یزفناورانه ن

                                                 
1 Label 

2 Kernforschungszentrum Karlsruhe 
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 یقاتیتحق یهاآغاز شد و عمدتاً از پروژه 1980از سال  یدتول یبود. برنامه فناور یدتول یفناور -داشت یتاهم

بت ث یبرا یترساده یندهایکوچک و متوسط فرا یهاشرکت یبرنامه برا ین. در اکردیم یتمشترک حما

برنامه عبارت بودند از:  یندر ا یتمورد حما یفناورانه یهاحوزه ینترشده بود. مهم یها طراحواستدرخ

CAD/CAM، یقاتو تحق یدو تول منعطف ساخت یهاسامانه ین،کنترل ماش یفیت،کنترل ک ،1جابجایی هایسامانه 

 .(Finegold et al., 1994) یعلوم اجتماع یمکمل در حوزه

 ریفناو برنامه دوم گام تا داشت آن بر را فناوری و تحقیقات وزارت ،لیبل یمثبت برنامه یو دستاوردها موفقیت

 مایتح «یرمستقیمغ ییژهو یابزارها» با هاپروژه بیشتر مرحله، این در. کند آغاز 1984 سال در تغییراتی با را تولید

 هب برنامه این در هاحمایت. شود انجام آلمان داخل در پروژه که بود این هم هاپروژه مالی تأمین شرط. شدندمی

 ،صلیا هدف زیرا کنند دریافت حمایت هم کنار در توانستندمی( مشابه)و  موازی یپروژه چند که بود ایگونه

کوچک و متوسط  یهادر شرکت یژهو به و یدر سطح عموم CAD/CAM یخاص و معرف هاییانتشار فناور

 :(Finegold et al., 1994)برنامه سه بعد داشت  ینا یب،ترت ینبود. به ا

 هایِ هحوز در یرمستقیمغ ییژهو یاز ابزارها استفاده( 1

 یتوسعه و تحقیق افزار،نرم افزار،سخت کارکنان، هایهزینه درصد CAD/CAM :40 ی( معرفالف

 .شدیم ینرکت( تأمهر ش یهزار مارک برا 400 سقف)تا  آموزش و مشاوره شده،برونسپاری

 یندر ا کردینهسهم هز ین( بزرگتر%19افزار )( و نرم%59افزار )در سخت گذارییهسرما دهدینشان م آمارها

 %11ها از در شرکت CAD استفاده از  1988-1984 یهاسال یها را به خود اختصاص داده است. در فاصلهپروژه

 یشدرصد افزا 25را  یوربهره یدجد یفناور یناست. ا یدهرس %50به  %25از  CAD/CAMو استفاده از  %33به 

 درصد کم کرده است. 30را  یدداده و زمان تول

 شرکت 21 بخش این در مالی هایحمایت یکنندهدریافت شرکت 140 از: صنعتی هایروبات یتوسعه( ب

 در استفاده برای هاآن درصد 38 برنامه این در شدهساخت صنعتی هایروبات میان از. بودند افزارماشین یسازنده

 .بودند شده طراحی افزارماشین ساخت

 مشترک تحقیقاتی هایپروژه تشویقب( 

 2فناوری ارزیابی و فناوری انتقالج( 

                                                 
1 Handling systems 

2 Technology assessment 
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 داد شانن ارزیابی مطالعات در برنامه این که مثبتی نتایج با. یافت خاتمه 1988 سال در تولید فناوری برنامه دوم گام

 یهااجرا شد. حوزه 1992-1988 یهابرنامه در سال ینگام سوم ا یو فناور یقاتوزارت تحق یمتصم براساس و

 :(Finegold et al., 1994)گام عبارت بودند از  یندر ا یتمورد حما

 (CIM) یوتریکامپ یکپارچه ( تولید1

 یفهشد که وظ یجادسراسر آلمان ا یاهدر دانشگاه CIM ی: شانزده مرکز انتقال فناورCIM یالف( انتقال فناور 

و  CIMآزمون نمونه محصولات نوآورانه، مشاوره به کاربران  ینار،سم یدانش، برگزار یها رصد مرزهاآن

و ارتباط با عموم جامعه بود.  یامنطقه یکار یهاگروه یدهو سازمان یاتتبادل تجرب ،CIMمرتبط با  یهاپروژه

 یرو... درگ یصنعت و بازرگان یهااتاق افزارسازان،ینمانند انجمن مهندسان، انجمن ماش یمختلف ینهادها

 بودند. CIM یمختلف مراکز انتقال فناور هاییتفعال یدهسازمان

 CIM ی( استانداردسازب

 به–ها توسط خود شرکت CIMبرنامه آغاز استفاده از  ین: هدف اCIMاز  یتحما یرمستقیمغ یژهو ی( ابزارهاج

و توسعه یقافزار، تحقکارکنان و نرم هایینهدرصد هز 40برنامه  ینبود. در ا -کوچک و متوسط یهاشرکت یژهو

 ینا هاییتآلمان از حما افزارسازانین. حدود دو سوم ماششدیم ینمشاوره و آموزش تأم شده،یبرونسپار ی

بودند که  ییهااز شرکت یراستفاده کردند، غ یتحما ینکه از ا ییهاشرکت ی،برنامه استفاده کردند. به طور کل

 یهاو سامانه CADباشد که  ینموضوع ا ینا یلدل یداستفاده کردند. شا CAD/CAMمربوط به  هاییتاز حما

 هستند. CIM یاصل یاز اجزا یکی یدکنترل تول

 

 

 CIMنمودار انتشار عناصر :  1شکل 
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سرعت گرفته و در سال  CIMانتشار  ،هاسیاست این اجرای از پس دهدمی نشان برنامه سوم گام ارزیابی نتایج

 اگر.  (1شکل ) اندکار گرفتهرا به CIMاز اشَکال از  یکیلااقل  افزارینماش یدکنندگانسوم تول یکحدود  1993

 حدود بگیریم، نظر در را( 1992-1984) تولید فناوری برنامه سوم و دوم هایگام در شدهارائه هایحمایت مجموع

 از خشب این ضعف ینقطه. اندکرده استفاده بخش این هایگرنت از افزارماشین یسازنده هایشرکت درصد 70

 است. یگرفتن الزامات سازمان یدهفناورانه و ناد یهااز حد بر جنبه یشتمرکز ب ،برنامه

 تأثیر تحت بسیار بخش این. شوندمی پذیرانعطاف خودکار هایسامانه شامل عمدتاً: تولید نوین های( فناوری2

 .است بوده اروپا یاتحادیه در فناوری و پژوهش هایاستسی

 یمحل یهادولت یهااستیس 

 75)حدود  است بوده مستقر شمالی وستفالیای و ووتمِبرگبادِن ایالت دو در عمدتاً آلمان سازیماشین صنایع

 یژهها )به وشرکت یتفعال یعموم یهاو چارچوب هایرساختز یینه(. در زم1آلمان افزارماشین تولید درصد

و توسعه  قیتحق هاییتانجام فعال یرا برا ییهاووتمِبرگ مشوقبادِن یالتکوچک و متوسط(، دولت ا یهاشرکت

 یهمه یابر یرز هاییتنمود. حما یجادکوچک و متوسط ا یهااز شرکت یبانیپشت یرا برا ییارائه کرد و نهادها

 :(Finegold et al., 1994) شدیها ارائه مآن ینظر از نوع و اندازهها صرفشرکت

 تجربیات، تبادل هایگروه یا هاکارگروه ایجاد طریق از هاشرکت میان همکاری تشویق -

 سایر با مشترک هایپروژه انجام و خارجی هاینمایشگاه در شرکت آموزش، هایهزینه از بخشی تأمین -

 ها؛شرکت

ها شرکت یربا سا یهمکار هاییسکو ر هاینهمشاوره در مورد منافع، هز یبه ارائه RKW مأمور کردن سازمان -

 آن؛ هایینهاز هز یبخش ینو تأم

 .کنندگانینتأم و یدکنندهتول یانمشترک م یفیتک ینو توسعه و تضم یقتحق یهاپروژه یمال ینبه تأم کمک -

 یالتا یبرا اییژهو یهابرنامه یزفدرال( ن وزارت اقتصاد )دولت ی،ادولت منطقه هاییتبر حما علاوه

 یا،آس یشرقجنوب یصادرات به کشورها یبرا یگانرا یخدمات مشاوره یووتمِبرگ داشت؛ مثلاً ارائهبادِن

 یهابه بازار ژاپن، برنامه یالتا ینکوچک و متوسط ا یهاورود شرکت یلتسه یبرا اییژهو یبرنامه

                                                 
درصد  17.9یالت باواریا درصد و سهم ا 16.4یا ستفالدرصد، سهم ایالت و 55.8ووتِمبرگ بادِندرصد رسیده است. سهم ایالت  72این سهم اکنون به حدود  1

 است.
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صنعت خودرو  یکنندهینتأم یهاشرکت یتتقو ی(؛ برنامهسازیین)شامل ماش یفلز یعدر صنا یآموزمهارت

ت صنع ینحل مسائل ا هایینههز ینها و تأمآن یانارتباط م یتتقو یق( از طرسازیینماش یها)شامل شرکت

 یافعال در بازاره یمراکز بازرگان یمال ینتأم یتوسط دولت برا شدهینتوسط خبرگان؛ اوراق بهادار تضم

 ,.Finegold et al) ینگیمدت در نقدمقابله با مشکلات کوتاه یبرا یدولت یممستق یهامهم؛ و وام یصادرات

1994). 

منطقه وجود نداشته  یندر ا سازیینماش یمختص به حوزه یابرنامه یپژوهش و فناور هاییاستس یحوزه در

 یامعهجمهم از  ییرمجموعهز یکنکته قابل ذکر است که  یناند. البته اداشته یشکل افق هایاستاست و س

 .(Finegold et al., 1994)حضور دارد  یالتا یندر ا یو خودکارساز یدتول ینام موسسه فناور بهفرانهوفر 

 آلمان یسازنیماش صنعت یرو شیپ روندهای 

 :(Dispan, 2017)اند از عبارت یندهآ یهاآلمان در سال سازیینماش یتوسعه یرو یشپ یعموم روندهای

 اخلد ساخت سازی،جهانی(: یکانوظهور و آمر ی)بازارها اروپا خارج رو به رشدِ یتقاضا در بازارها تغییر 

 )محصول(؛ توسعه یمرحله تا سازیبومی و

 میانی؛ هایفناوری و بازارها در ویژه به دور شرق کشورهای و چین رقابتی فشار افزایش 

 شده؛جهانی بازارهای در آن با مرتبط وکارهایکسب و خدمات تأثیر افزایش 

 و انعطاف در کنار  ییرتغ یتروزافزون قابل یتکه موجب اهم 1سفارشی محصولات برای تقاضا افزایش

 شود؛یم یو ماژولارساز یاستانداردساز

 انرژی؛ کارایی و منابع کارایی چون مفاهیمی یپایه بر سبز هایفناوری بازار جهانی رشد و گیریشکل 

 دیجیتال هاینوآوری و 4.0)صنعت  اطلاعات فناوری با سنتی مکانیک مهندسی امتزاج و سازیدیجیتال 

 (؛وکارکسب مدل

 دیدج یندهایآفر و کامپوزیت مواد با سبک هایسازه(، یبعدسه ی)چاپگرها افزایشی ساخت چالش 

 فعلی؛ تولیدکنندگان برای وتولیدساخت

 (آمریکا جانب از ویژه)به  اطلاعات فناوری بر مبتنی هایشرکت وکارکسب جدید هایمدل چالش. 

                                                 
1 Customer-specific solutions 
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 .است شده ارائه توضیحاتی ترمفصل طور به روندها این از مورد چند یدرباره ادامه در

 دهایتهد و هافرصت: یشیافزا ساخت 

 شده وتولیدساخت یندهایآارزش و فر ییرهمختلف وارد زنج هاییوهبه ش 1افزایشی ساخت اخیر هایسال در

ساخت  یدهایها و تهدفرصت یبررس ی( براVDW) آلمان سازانماشین انجمن سفارش به که ایمطالعه در. است

 : (VDW, 2016b, 2016c)ارائه شده است  یرز یجانجام شده است، نتا افزاریناز منظر صنعت ماش یشیافزا

 حتی. ادد نخواهد رخ فلزی کاریماشین یزمینه در انقلابی افزایشی، ساخت یپایه بر دیگر سال 7-5 تا (1

 ترکیب در اندکی تغییر باشد، داشته سال در درصد 40 بر بالغ رشدی افزایشی ساخت کنیم فرض اگر

 رخ( کالی)راد ایریشه تغییر هیچ بنابراین؛ شودمی بینیپیش افزارماشین صنعت محصولات یآینده

 .داد نخواهد

 یارزش فعل ییرهساخت را در زنج یکمک یفناور یکنقش  ی،مواد فلز یدر حوزه یشیافزا ساخت (2

 .(کیفیت تضمین و گیریاندازه سازی،شبیه ،CAD هاییخواهد داشت )مانند فناور یپردازش مواد فلز

مشاهده  سازیماشین صنعت در آن به مربوط دانش اکتساب و افزایشی ساخت برای پویایی بسیار بازار (3

 ساخت یندهایآاستفاده از فر ییتوانا افزار،ینکنشگران صنعت ماش یرو یشپ یمسئله ینتر. مهمشودیم

 .است( عمر طول افزایش)مثلاً  افزودهارزش بردن بالا برای افزایشی

 قابل رحاض حال در که داشت خواهد( مختلف شرایط)تحت  ایبالقوه نامتقارن تأثیرات افزایشی ساخت (4

 .نیست برآورد

 چهارم یانقلاب صنعت ای 4.0 صنعت پاردایم 

و  یاءاش رنتینتو ا یزیکیف-یبریسا یهامحور کردن صنعت، سامانهکردن و اطلاعات یکردن، برق یزهاز مکان پس

 ین. ا(Kagermann, Helbig, Hellinger, & Wahlster, 2013)چهارم هستند  یخدمات آغازگر انقلاب صنعت

و  آلاتینو کنترل ماش یتهدا یبرا ماشینبهینارتباطات خودکار و از راه دور ماش ییرندهدربرگ یصنعت یمپارادا

 .(Erber, 2016)است  یزاتتجه

                                                 
 ی است.بعدچاپ سه یبرا یاصطلاح علم  additive manufacturing یا یشیساخت افزا 1
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و اجرا شده است.  یطراح «2علوم-صنعت تحقیقات اتحادیه» توسط «4.01 صنعت» نام با ایبرنامه اساس همین بر

 پلتفرم. شد« 4.0 صنعت پلتفرم» نام با دیگری یپروژه گیریشکل موجب 2013 سال در 4.0 صنعتیِ برنامه

 اهر ارتباطات اطلاعات، فناوری فدرال انجمن آلمان، وکارکسب هایانجمن میان مشترک کار یک 4.0 صنعت

 تولیدکنندگان انجمن و( VDMA) آلمان مکانیک مهندسی انجمن ،3(BITKOM) نو هایرسانه و دور

شده است  یطراح 4.0صنعت  یتوسعه و اجرا یاست که برا 4(ZVEI) الکترونیکی و الکتریکی محصولات

(Glatz, 2013) هاییهها، اتحادانجمن یرها، سااز شرکت نفعانییتر شد و ذپروژه گسترده ینا 2015. در سال 

 یراها و آمهارت یعو تجم یبرنامه گردآور ینا یآن شدند. هدف اصل یردرگ یاستمداراندانشمندان و س ی،تجار

کوچک  یهاشرکت یژهبه و یآلمان یهاشرکت یشدن آن برا یرپذو امکان 4.0خبرگان در جهت تحقق صنعت 

 .(BMWi, 2016)و متوسط است 

 های با بازده انرژی بالافناوری 

 ینهزهو کم یاپا زیست،یطکربن، دوستدار محکم یانرژ ینکه هدفش تأم 5«انرژی گذار» یپروژه به آلمان تمایل

با بازده  یدولت یینه( در زمیکفلز و پلاست یعکشور )از جمله صنا ینا یعصنا یشترب گذارییهموجب سرمااست، 

 ینر تحقق اد یاساس ینقش شدهینهبه یهابالا و قطعات و سامانه یبا بازده انرژ آلاتینبالاتر شده است. ماش انرژی

 .(GTAI, 2017)هدف دارند 

 ونیاتوماس و کیربات 

را به شدت  یورو بهره یفیتبلکه ک دهند،یرا کاهش م یدتول هایینهنه تنها هز یونو اتوماس یکربات هایفناوری

 50د . در حال حاضر حدوآورندیبا حجم بالا را فراهم م یزر یارمحصولات بس یاپیپ یدو امکان تول برندیبالا م

 2014است. در سال  المللیینب یهابخش مربوط به بازار ینآلمان در ا یدیمحصولات تول یدرصد گردش مال

 یزن یکیو الکترون یکیالکتر یعبوده است. صنا یبخش، صنعت خودروساز ینا هاییفناور یشرانپ ینترمهم

                                                 
1 Industrie 4.0 

2 Wissenschaft –Forschungsunion Wirtschaft تِک تدوین استراتژی هایی وظیفه 2006ای در دولت فدرال است که از سال : یک نهاد مشاوره

 دولت را بر عهده دارد.

3 Bundesverband Informationswirtschaft Telekommunikation Und Neue Medien Ev 

4 Zentralverband Elektrotechnik- und Elektronikindustrie Ev 

5 Energiewende 
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 یو به رشدر یتقاضا یزو دارو ن یدنیغذا و نوش ی،فلز یعاند. در صناحوزه کرده یندر ا ینیسنگ هایگذارییهسرما

 .(GTAI, 2017)وجود دارد  یصنعت یرو پردازش تصو یکپارچهمونتاژ  هاییستمس یینهدر زم

 آلمان در یسازنیماش صنعت یکنون تیوضعبررسی   

 کردعمل .داد خواهیم قرار بررسی مورد را صنعت این ساختار و آلمان سازیماشین صنعت عملکرد بخش این در

 .شودمی بررسی صنعت داخلی وضعیت و جهانی وضعیت بخش دو در آلمان سازیماشین صنعت

 آلمان افزارنیماش صنعت یجهان تیوضع 

سوم را دارد. ده کشور  یرتبه افزارینکنندگان ماشمصرف یانو هم در م یدکنندگانتول یانآلمان هم در م کشور

 یلیونم 13،490دلار(، ژاپن ) یلیونم 22،100) یناند از: چ، عبارت بوده2015در سال  افزارینماش ییدکنندهبرتر تول

 4،600) آمریکا(، دلار میلیون 4،758) یدلار(، کره جنوب یلیونم 5،306) یتالیادلار(، ا یلیونم 12،422دلار(، آلمان )

 اتریش(، دلار میلیون 1،003) اسپانیا(، دلار میلیون 3،053) سوئیس(، دلار میلیون 4،030) تایوان(، دلار میلیون

 .(Gardner Business Media, 2016) 1(ردلا میلیون 938)

دلار(،  یلیونم 27،500) ینچ یبدر جهان به ترت افزاریننخست ماش یکننده، ده کشور مصرف2015در سال  

 یلیونم 3،823) یدلار(، کره جنوب یلیونم 5،804دلار(، ژاپن ) یلیونم 6،360دلار(، آلمان ) یلیونم 7،361) یکاآمر

 1،564) تایوان(، دلار میلیون 2،177) روسیه(، دلار میلیون 2،214) مکزیک(، دلار میلیون 3،136) ایتالیا(، دلار

 .(Gardner Business Media, 2016) 2اندبوده( دلار میلیون 1،541) هند و( دلار میلیون

 یمصرف آن بوده است. در بازه زمان یزاناز م یشتردر آلمان ب آلاتماشین تولید میزان همواره گذشته یدهه در

له فاص یناز مصرف بوده است. ا یشترب یورو یلیاردم 4حدود  آلاتینماش یدتول یارزش پول 2011تا  2006 یهاسال

و مصرف  یدتول یارزش پول  2شکل است.  یدهرس یورو یلیاردم 5شده و به حدود  یشترب 2015تا  2012 یهادر سال

 .کندمی مقایسه یو کره جنوب ینچ یتالیا،ا یکا،را )به واحد پول هر کشور( در آلمان، ژاپن، آمر افزارینماش

 

                                                 
  کشور ترکیه پس از انگلستان، در جایگاه دوازدهم قرار دارد )706 میلیون دلار(.1
  کشور ترکیه در جایگاه یازدهم قرار دارد )1،278 میلیون دلار(.2
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 (یورو یلیارد)م آلمان (ین یلیارد)م ژاپن

  
 (یورو یلیارد)م ایتالیا (یوان یلیارد)م چین

  
 دلار( یلیارد)م آمریکا (یوان یلیارد)م چین

 مصرف             یدتول

 (VDW, 2016c) 2015-2006های افزار در کشورهای منتخب در سال: تولید و مصرف ماشین 2شکل 

 

 افزارینواردکنندگان ماش یاندوم جهان )پس از ژاپن( و در م یآلمان رتبه افزار،ینصادرکنندگان ماش یانم در

 فزاراینصادرات و واردات ماش یاننسبت م 3شکل  (.VDW, 2016c( را دارد )یکاو آمر ینسوم )پس از چ یرتبه
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صادرات  یجیتدر یشافزا یدهندهنشان شکل ین. ادهدیم یشنما 2015تا  1996 یهاسال یدر آلمان را در فاصله

 نسبت به واردات آن در آلمان است. افزارینماش

 

 

 

 

 

 

 (VDW, 2016c)افزار در آلمان مقایسه صادرات و واردات ماشین:  3شکل 

 

کشورهای چین، آمریکا، ایتالیا، مکزیک،  -به ترتیب–آلمان  سازیخریداران اصلی تولیدات صنعت ماشین

به بعد، خرید چین روند نزولی و  2012روسیه، سوئیس، فرانسه، اتریش، جمهوری چک و لهستان هستند. از سال 

ریدار ترین خلیا و مکزیک روند صعودی )با شیب کم( داشته است. با این حال، هنوز هم چین بزرگخرید ایتا

میلیون یورو با بزرگترین خریدار بعدی، یعنی آمریکا، فاصله  1،150افزار آلمان است و میزان خرید آن ماشین

افزایش داشته است. البته، به  2015کمتر شده است، اما در سال  2014-2012های دارد. خرید آمریکا در سال

افزارسازان آلمان، این کشور با چالش تکمیل و تقویت صادرات خود در بازارهای جدید گزارش انجمن ماشین

ها( و هند )به دلیل تغییر ارزش پول ملی( ترین این بازارها ایران )به دلیل رفع تحریمروبرو است. دو مورد از مهم

 دهد.افزار آلمان را با مناطق مختلف نشان میتجارت ماشین  4شکل  .(VDW, 2016c)هستند 

 

 

رد
لیا

می
 

رو
یو

 

 سال
 یقطعات و لوازم جانب یها: شامل دادهیحتوض *
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رد
لیا

می
 

رو
یو

 

  یورو میلیون 9،402: 2015 سال در صادرات یورو میلیون 3،323: 2015 سال در واردات

  یقطعات و لوازم جانب یها: شامل دادهیحتوض *

 (VDW, 2016c) 2015 سال در جهان مختلف مناطق با آلمان افزارماشین تجارت:   4شکل 

 

 اقتصاد شدنهانیج فضای در هاداده این تفسیر که داشت توجه نکته این به باید تجاری تبادلات آمار مورد در البته

 یران در ساآلم سازیماشین هایشرکت مثال، برای. نیست ساده چندان هاشرکت میان مالی المللیبین ارتباطات و

 شورهاییک از افزارماشین واردات حدی تا تواندمی موضوع این. هستند مونتاژ و تولید امکانات یدارا یزکشورها ن

آلمان معتقد است  سازانماشین انجمن. دهد توضیح را ایتالیا و بریتانیا لهستان، چک، جمهوری سوئیس، مانند

ز ا افزاریناز واردات ماش یبخش ین،دسته گنجاند. علاوه بر ا یندر ا توانیحجم واردات را م پنجمیکحدود 

 یخبازارها است چراکه بر یرصادرات دوباره به سا یمصرف در آلمان بلکه برا ینه برا یبرق یکشورها یبرخ

 .(VDW, 2016c)اروپا در آلمان قرار دارد  یهحادات یعمراکز توز

 آلمان افزارنیماش صنعت یداخل تیوضع 

 عملکردی اطلاعات( الف

( خدمات 3و ) یجانب یزاتقطعات و تجه ید( تول2) آلات،ینماش ید( تول1را به سه بخش ) افزارینصنعت ماش اگر

 یگذشته سهم درآمد بخش نخست با نوسانات یدر طول دو دهه یدد توانیم یم؛کن یمتقس یو نگهدار یرنصب، تعم

 توانیم ینگاه کل یکوجود، در  ینثابت بوده است. با ا یباًتقر یگردو بخش د یروبرو بوده، اما سهم درآمد

 دیزیا تغییرات(« آلاتینماش ید)تول یک بخش آمددر»به « دو و سه یهامجموع درآمد بخش»گفت نسبت 

 .(5شکل ) است کرده تغییر 0.4 تا 0.2 بین و نداشته
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به  یدتول تیبالا بوده است. ظرف یشهدر آلمان هم افزارینساخت ماش یموجود برا یدِتول یتاستفاده از ظرف درصد

 .(VDW, 2016c)درصد بوده است  88 یدرصد(، همواره بالا 65 ی)بالا 2011و  2010 یهاجز سال

 دوم تبهر دهیشکل)در  است جهانی تولید پیشتازان جزء آلمان دهی،شکل و برش افزارهایماشین گروه دو هر در

 هایافزارماشین دتولی از بیشتری درآمد همواره برش افزارهایماشین تولید آلمان، در(. سوم رتبه برش در و

 5.8 تا 2.5 از مختلف هایسال در افزارماشین گروه دو این از ناشی درآمدهای میان اختلاف. اندداشته دهیشکل

 میلیارد 5.8 به 4.5 از: است بوده فزونی به رو اختلاف این 2015 تا 2011 سال)از  است کرده تغییر یورو میلیارد

 (.یورو

 

 

رد
لیا

می
 

رو
یو

 

  سال

  یو نگهدار یرخدمات نصب، تعم    یجانب یزاتقطعات و تجه    آلاتینماش یدتول 
نصب و از سال  یهاتنها دربردارنده داده 2001-1995 یها: اعداد سالیو نگهدار یردرباره آمار بخش خدمات نصب، تعم یحتوض *

 .هستند یو نگهدار یرنصب، تعم یهابه بعد شامل داده 2002
 

 (VDW, 2016c)در آلمان  افزارینماش یدتول : 5شکل 

مربوط لکه ب یست،ن فناورانهیا  یاز مسائل ساختار یناش دهیبرش و شکل افزارهایماشین گروه دو یانم اختلاف

 شدهریزیمهبرنا هایپروژهبا بزرگ(  یها)پِرسِ یصنعت خودروساز یدمثال، رفتار خر ی. برااست بازار تقاضای به

تفاوت است م یارهستند، بس یاقتصاد یطشرا یرتحت تأث یداً کوچک و متوسط که شد یهاشرکت یبا تقاضا

(VDW, 2016c.)  دهدیم یشآلمان را نما افزاریناطلاعات مربوط به صنعت ماش ینترمهم 1جدول. 
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 (VDW, 2016c)آلمان  افزاریناطلاعات صنعت ماش:  1جدول 

  یورو میلیارد تغییرات درصد

  

 

 یدتول 

 آلاتینماش 

 برش آلاتینماش    

 یدهشکل آلاتینماش    

 یجانب یزاتقطعات و تجه 

 یو نگهدار یرنصب، تعم 

 

 سفارش اخذشده 

 یداخل    

 یخارج    

 

 یو نگهدار یربدون نصب، تعم 

 یدتول 

 صادرات - 

 + واردات 

 ی= مصرف داخل 

 سهم صادرات )%( 

 سهم واردات )%( 

 

 اشتغال 

 )%( یتاستفاده از ظرف 

 افت )ماه(سفارش پس 
 سال میانگین: افتپس سفارش ظرفیت، از استفاده اشتغال، -2 .شوندمی جانبی تجهیزات و قطعاتاعداد شامل  -1 : یحاتتوض *

 .شوندیم ینفر بررس 50 یبالا یهاشرکت ید. در روش جدشدندیم ینفر بررس 20 یبالا یهامحاسبه شده است. قبلاً شرکت یدبا روش جد 2015اشتغال: از سال  - 

 

 

 فناورانه هایتوانمندی

 است. یها بر اساس فناورآن یبنددسته افزارها،ینماش یبندطبقه یهااز روش یگرد یکی

رفتن  انیکاربرد، موجب از م یدِمتنوع و جد یهاحوزه یریگو شکل یشینکاربرد پ یهاگسترش حوزه 2جدول 

 .(VDW, 2016c) . شده است یزربا ل کاریینو ماش 3زنیسنگ ،2فرزکاری ،1یتراشکار یانم یسنت یمرزها

 

                                                 
1 Turning 

2 Milling 

3 Grinding 
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 .(VDW, 2016c)افزار در آلمان بر اساس فناوری )میلیون یورو( اطلاعات تولید ماشین:  2جدول 

  سهم )%(           )%( تغییرات

  

 

 یزرو ل یونیفراصوت، پرتو  هایینماش 

 یکیالکتر یهتخل هایینماش 

 منعطف هایسیستم کاری،ماشین مراکز

 انتقال هایینساخت قطعه،  ماش هایینماش 

 یمراکز تراشکار ی،تراشکار هایینماش 

 یتراشکار-ینگبور ینگ،بور ی،سوراخکار هایینماش 

 یتراشکار هایینماش 

 یشپول و ینگپ(، لَینگ)هون یکِشسنگ ی،زنسنگ هایینماش 

 و پرداخت   یتراشدنده هایینماش 

 یکاراره و برش هایینماش 

 برش فلزات هایینماش یرسا 

 برش فلزات افزارهایینماش 

   

 

 ها()شامل پرس یکارو چکش یآهنگر هایینماش 

 ها()شامل پرس یسازخمش، تا و صاف هایینماش 

 ها()شامل پرس یزنبرش، پانچ، شکاف هایینماش 

 هاپرس یرسا 

 یمس یکار رو هایینماش 

 فلزات یدهشکل افزارهایینماش سایر

 فلزات یدهشکل افزارهایینماش 

  

 
 افزارهاماشین کل 

  

 

 یجانب یزاتقطعات و تجه 

 افزارینماش یو نگهدار یرنصب، تعم 

 و یجانب یزاتشامل قطعات و تجه افزارینماش 

 یو نگهدار یرنصب، تعم 
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اند ارزش توانسته 2015-2011 یسالهپنج یدر آلمان در فاصله یزریل کاریینماش یهاسامانه تولیدکنندگان

رش ب هایینآلمان(. ماش افزاریندهند )دو برابر رشد کل صنعت ماش یشدرصد افزا 38خود در آلمان را  یداتتول

اند. را داشته سهم فروش یشترینب شوند،یبه کار گرفته م یفلز یهاورقه یرپذانعطاف کاریینکه در ماش یزریل

را نشان  ییبالا امارق یز( نیلها و قطعات پروفلوله یژهو)به یبعدسه یقطعات فلز یزریبرش ل هایینماش یتقاضا برا

 یدرزها است که برا یرخطیجوش غ دهد،ینشان م یموضوع را به خوب ینکه ا ییهااز حوزه یگرد یکی. دهدیم

با  یجوشکار یندهای)فرا 1. جوش از راه دورگیردیها در صنعت خودرو مورد استفاده قرار مسازه یسازسبک

 یرگ( امکان کاهش چشمشودیکار انجام م یدورتر از قطعه یاربس یاباز و با فاصله یکار یفضا یککه در  یزرل

 اتیعمل سازییکی) یوستهپهمبه کاریینجذاب ماش یاربس یهانمونه از. و زمان را فراهم کرده است ینههز

 ییار در جاک ینو فراصوت است. ا یزریل کاریینماش یبترک یا یدهو شکل یزریبرش ل یب( ترککاریینماش

 ,VDW)کارآمد باشد  تواندیسخت و شکننده است، م یارمواد بس یکار رو یبرا بالا یاربه دقت بس یازکه ن

2016c). 

 ییمحصول به کمک کاربران نها ینوآور یینهآلمان هم در زم افزارینسازندگان ماش دهدینشان م یآمار شواهد

ه بازار ب یینه( و هم در زمیو محصولات کاربرد یاتیعمل یمها به مفاهآن یلکاربران و تبد هاییده)استفاده از ا

 شدیگمان م یشترکه پ هایییاز فناور یاریاند. بسخوب عمل کرده یدو مواد جد هایفناور هاییترساندن ظرف

 یمهندس یهااز شرکت یاریاست، اکنون در بس یریتو مد یابیقابل دست یشرفتهپ یصنعت یهاشرکت ییلهوستنها به

 .(VDW, 2016c) شودیط به کار گرفته مکوچک و متوس

 صنعت ساختار 

 & Coad)شده است  یلکوچک و متوسط تشک یهاآلمان عمدتاً از شرکت سازییناست که صنعت ماش هاسال

Guenther, 2011) .سهم که 2009 و 2008 هایسال مالی بحران خلال در تمرکزگرا فرایندهای وجود با حتی 

 در. ستا شده حفظ ساختار این برد، چندملیتی و بزرگ هایشرکت سمت به را صنعت مالی گردش از بزرگی

 دلیل به الاب حجم با تولیدکنندگان زیرا شودمی اشاره هاشرکت کردن یکی و ادغام ضرورت به اخیر هایتحلیل

 از. کنندمی گذاریسرمایه لازم انسانی نیروی و متنوع توزیع هایکانال روی مستقیم، فروش و بزرگ بازار به نیاز

                                                 
1 Remote welding 
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 از ریبسیا زیرا نیست موفقیت برای شدهپذیرفته ینسخهتنها  هنوز بزرگ هایشرکت مدل دیگر، سوی

( استفاده 1بازارهای خاص یژهو)به دسترس قابل هدف بازارهای و مکمل انسانی نیروی از تخصصی هایشرکت

بر  آن یجد یامدهایجهان و پ یمال یبازارها یزیهمه اغتشاش و فرور ینو کاملاً هم سودآور هستند. با ا کنندیم

مهارت  یدارا یهاشرکت یرا برا یمهم یریتیمد یهابازار( چالش یهابخش یتقاضا در همه یداقتصاد )افت شد

 .(VDW, 2016c)نموده است  یجادا یاس،مق یبالا اما فاقد صرفه

اکنون . همداشته است یزیقبل رشد ناچ یهابا سال یسهدر مقا سازیینشمرتبط با ما یوکارهاآلمان تعداد کسب در

ثر که حداک یزن ییهاوجود دارد. تعداد بنگاه یشترب یانفر  50با تعداد پرسنل  افزارسازیینبنگاه ماش 303در آلمان 

 .دهدیم یشصنعت نما یناز ساختار ا ترییقدق یرتصو 3 جدولاست.  498نفر پرسنل دارند،  20

 

 (VDW, 2016c)ها سازی بر اساس اندازه شرکتساختار صنعت ماشین :3 جدول

  هاشرکت اشتغال تولید

 

 

1-50 

51-100 

101-250 

251-500 

501-1000 

 1000 از بزرگتر

 کل

 

 ینا یهانشان داده شده است. داده 6شکل  در یز( نیانمشتر یها)شاخه افزارینصنعت ماش یتقاضا برا ساختار

 دگانکننینو تأم یخودروساز یعدر آلمان، صنا افزارینماش یمشتر یناست. بزرگتر 2013شکل مربوط به سال 

 قطعات خودرو هستند.

 

                                                 
1 Niche 
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 .(VDW, 2016c)( 2013سازی آلمان )مشتریان صنعت ماشین : 6شکل 

 ابزارهای سیاستی 

 .پردازیممی سازیماشین صنعت از حمایت برای آلمان دولت سیاستی ابزارهای بررسی به بخش این در

 ینوآور استیس یابزارها 

است،  شده ینتدو 2020-2014 یبازه زمان یکه برا "آلمان یبرا ینوآور -برتر هاییفناور یننو یاستراتژ" سند

 توانید مسن ینکه در ا ییکشور است. راهبردها یندر ا ینوآور یاستس یابزارها یمعرف یینهسند در زم ینترمهم

 :(BMBF, 2014)اند از مرتبط دانست عبارت سازیینبا صنعت ماش

 صنعت در نوآوری به بخشیسرعتالف( 

 :از اندعبارت راهبرد این تحقق برای شدهطراحی ابزارهای

 صنعت در استفاده برای کلیدی هایفناوری ظرفیت کارگیریبه. 

 نوآور متوسط و کوچک هایشرکت تقویت . 

 :دارد وجود برنامه چند زمینه این در

بخش  یا یبرنامه بر فناور ینا (:ZIM: یم)س متوسط و کوچک هایشرکت برای نوآوری مرکزی یبرنامه (1

 یقا تشور یقاتیتحق یهاکوچک و متوسط و موسسه یهاشرکت یانم یتمرکز ندارد و عمدتاً همکار یخاص

اده و س هایییهشده و رو یکوچک و متوسط طراح یهاشرکت هاییازمندیبر اساس ن برنامه سیم.کندیم

و  یقحقمشترک ت یهابه پروژه سیم. شوندیم یقبرنامه تشو یندر ا یزن المللیینب هاییدارد. همکار یعسر

 صنعت خودروسازی و تامین قطعات
48.5% 

 برقصنعت 
 سایر 2.6%

5.2% 
 سازیونقل، کشتیسایر وسایل حمل
3.3% 

 هوافضا
3.6% 

 مکانیک دقیق، اپتیک، فناوری پزشکی
4.6% 

 فلزات، محصولات فلزی
4.6% 

 ها(مهندسی مکانیک )انواع ماشین
22.3% 
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 ،شوندیانجام م یدتول یندهایو بهبود فرا یدجد یخدمات فن ید،محصولات جد یتوسعه که با هدف توسعه

روش عرضه و ف یتپروژه و قابل ینوآور یزانبرنامه م یندرخواست گرنت در ا یرشپذ یار. معدهدیگرنت م

با  یدر همکار یاتوسط خود شرکت  تواندیم یشنهادیپ یو توسعه یقتحق یآن در بازار است. پروژه

ت که اس ینبرنامه ا یناز نکات قابل توجه در ا یکیها انجام شود. شرکت یرسا یا یقاتیتحق مؤسسات

 یزمانو سا یریتیخدمات مد هایینههز یبرا توانندیم شوند،یانجام م یهمکار یهاکه در شبکه ییهاپروژه

 (.4جدول ) ینددرخواست گرنت نما یزپروژه ن

 

 (BMWi, 2015)ی سیم های برنامهحمایت : 4جدول 

 همکاری هایشبکه مشترک هایپروژه منفرد هایپروژه 

 مالی تأمین

 هایپروژه برای مالی منابع

 طتوس که توسعه و تحقیق

 .شودمی انجام شرکت یک

 هایپروژه برای مالی منابع

 که توسعه و تحقیق مشترک

 توسط یا شرکت چند توسط

 موسسه)چند(  و شرکت)چند( 

 .شودمی انجام تحقیقاتی

 :همکاری هایشبکه برای مالی منابع

 شبکه مدیریت -

 سعهتو و تحقیق مشترک هایپروژه -

 هتوسع و تحقیق منفرد هایپروژه -

 بازار به ورود
 نیاز مورد خدمات برای بیشتر مالی منابع درخواست امکان

 بازار به پروژه دستاوردهای ورود یزمینه در

 

 

 

برنامه  ین(: هدف اIGF:افگِ یکوچک و متوسط )ا یهاشرکت یمشترک برا یپژوهش صنعت یبرنامه( 2

 شدنیاز رقابت یشپ یو مرحله( AiF, 2017bاست ) یصنعت یو توسعه یهپا یقاتتحق یانپر کردن شکاف م

 عهتوس و تحقیق واحد که یکوچک و متوسط یها( را مورد توجه قرار داده است. شرکتیو نوآور ی)فناور

 برقرار طارتبا بزرگ هایشرکت یا تحقیقاتی مؤسسات با برنامه این هایحمایت طریق از توانندمی ندارند،

 سطتو تواندمی تنها برنامه این در مالی حمایت درخواست. کنند همکاری هاآن نوآوری هایپروژه در و کنند

( ثبت شود؛ یصنعت یقات)حدود صد انجمن تحق 1آلمان صنعتی تحقیقات هایانجمن یاتحادیه رسمی اعضای

 اقتصاد وزارت، 2015 سال در. کنند ارائه هاانجمن این به را خود پیشنهادی هایطرح باید هاشرکت بنابراین،

                                                 
1 Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsvereinigungen (AiF) 
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 جالب ینکته. است کرده پرداخت برنامه این به مالی کمک یورو میلیون 140 از بیش( BMWi) آلمان یانرژ و

 کنندمی یافتدر اییژهو هاییت( حماایرشتهیان)م بخشی بینِ هایپروژه که است این برنامه این در توجه

(AiF, 2017a.) 

مرز دانش  یقاتتحق یمال ینتأم ی(: براKMU-innovativکوچک و متوسط نوآور ) یهاشرکت یبرنامه( 3

 هستند متوسطیکوچک و  یهاهدف آن شرکت یشده و جامعه یکوچک و متوسط طراح یهادر شرکت

 وارد هبرنام این هایحمایت با توانندمی هاییشرکت چنین. دارند تحقیقات در ایویژه قدرت و توانایی که

برنامه،  نیا قلمرو .شوند پرریسک بزرگ هایپروژه همچنین و پیچیده و بلندپروازانه تخصصی تحقیقات

 ی،فناوریستاند از: زها عبارتحوزه یندارند. ا یژهو یتآلمان اهم ییندهآ یاست که برا یافناورانه یهاحوزه

 یطمنابع و حفاظت از مح ییکارا ید،تول یفناور یک،اطلاعات و ارتباطات، مواد، فوتون یفناور ی،پزشک

 (.BMBF, 2017) یکیو حمل و نقل الکتر یکالکترون یهاسامانه ی،مدن یتامن یست،ز

 نوآوری حامی چارچوب ایجادب( 

 :(BMBF, 2014)اند از راهبرد عبارت ینتحقق ا یبرا شدهیطراح ابزارهای

 محورنوآوری و فنی مشاغل برای مهارت با کارکنان تأمین تضمین 

 هانوآوری بهتر مالی تأمین 

 فنی فضای در حقوقی هایچارچوب و استانداردها ارتقای 

 فکری هایدارایی از کارآتر حفاظت 

 ان،یدکنندگتول یانم یهمکار یدجد هاییوه)ش جدید دانش دادن قرار دسترس در و باز نوآوری تشویق 

 و کاربران( یانمشتر

 (دانش منابع)به  آزاد دسترسی برای راهبردهایی طراحی 

 ته باشدتوجه داش یزن یو پژوهش یآموزش یازهایکه به ن ی( به نحورایتی)کپ یرقانون حق تکث طراحی 

 نوآوری دولتی خرید طریق از مشوق ایجاد 
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 یسازنیماش صنعت از یبانیپشت یاستیس یابزارها 

 یفناور انتشارالف( 

 یاستیدارد. مسئله س 1انتشارگرا رویکرد آلمان سازیماشین صنعت در فناوری سیاست، 1980 و 1970 هایدهه در

 ینها بتوانند ابنگاه ینتر است تا اکوچک یهابنگاه یبرا 2یعموم هاییفراهم کردن فناور یدوران، چگونگ ینا

 .(Ziegler, 1995)دهند  یقخاص خود تطب یانرا با محصولات و مشتر هایفناور

دولت  هینکا نخستدارد.  یدیکل یژگیچند و شود،یدنبال م یقیتشو یهاچارچوب یکه با طراح یکردرو این

. کندیم یادهپ 3یانجیم یهاسازمان یقاز طر -هابا بنگاه یهو دوسو یمتعامل مستق یبه جا-خود را  یهابرنامه یشترِب

 هاییازمندیرا بر اساس ن یخاص یهابرنامه -کوچک یهاادغام کردن بنگاه یجا به–آنکه دولت  دوم

و  یدجد یخودکارساز هاییفناور یریگهدف یبه جا ؛سوم. کندیم یکوچک و متوسط طراح هایشرکت

 .(Ziegler, 1995) کندیم یجادها اخودکار شدن بنگاه یرا برا یمختلف یرهایجذاب، مس

 میرمستقیغ یژهیو یابزارها و هاگرنتب( 

 هایبنگاه اختیار در را هاییگرنت( BMFT) فناوری و پژوهش فدرال وزارت 1970 یدهه در مشخص، طور به

 یویژه ابزارهای" عنوان با را سیاستی ابزارهای از دیگری یمجموعه بعدتر کمی و دهدمی قرار سازیماشین اصلی

 یتعداد یاررا در اخت یاند که منابع مالشده یدهنام ویژهابزارها از آن جهت  این .کندمی طراحی "4غیرمستقیم

ز )خارج ا یمشخص یانجیم یهاهستند چون سازمان غیرمستقیمو  دهند؛یقرار م یعموم هاییمشخص از فناور

 یدهابا کمک نها تواندیاست که دولت م ینبودن ا یرمستقیمغ یتها را به عهده دارند. مزآن سازییادهدولت( پ

درال درخواست گرنت از دولت ف یندهایلازم را با فرا ییکه آشنا یترکوچک یهابه شرکت یرونیب یردولتیِغ

 یدرباره یارزشمند از دانش تخصص یخود به مخزن 5یانجیم ینهادها ینکند. به علاوه، ا یداپ یندارند، دسترس

 .(Ziegler, 1995) شوندیم یلمورد نظر تبد هاییتسلط بر فناور یینهها در زمشرکت یرو یشمسائلِ پ

 (:Ziegler, 1995مهم دارد ) یژگیو ود یرمستقیمغ ییژهو یابزارها یبرنامه

                                                 
1 Diffusion-oriented 

2 Generic technologies 

3 Intermediary organizations 

4 Indirect-specific measures 

یانجی عیارتای از این ساااازماننمونه 5 مان )های م ناوری انجمن مهندسااای آل ند از: مرکز ف (، دفتر Technologiezentrum-VDIا

 .(AiFهای تحقیقات صنعتی آلمان )( و اتحادیه انجمنVDMAپژوهشی انجمن مهندسی مکانیک )
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 یبرنامه درصد 50 مالی تأمین هابنگاه است لازم بازار، به منفی هایسیگنال ارسال از جلوگیری برای -

 .بگیرند عهده به را توسعه پیشنهادی

 ( درگیزدیجاناز ه ی)ناش یدشد ییرتا مانع از تغ است شده تنظیم متوسط سطح در هاگرنت اعطای سقف -

 ها شود.بنگاه گذارییهسرما یهاطرح

 یکوچک را به استفاده از فناور یهامؤثر بنگاه ی( به شکل1983-1979برنامه ) ینا یاجرا یدوره اولین

 .(Crouch, 2002; Ziegler, 1995)کرد  یقتشو یکروالکترونیکم

 ینوآور یهاخوشه 

 مختلف یهاآلمان در حوزه المللیینب یگاهداخل آن به حفظ جا علم و صنعتِ یهاو شبکه ینوآور هایخوشه

 یجادراهبردها را دنبال کرده است: ا ینا ینوآور یهاخوشه یتوسعه یینهکمک کرده است. دولت در زم یفناور

خوشه یریگشکل یقتشو یهاها؛ برنامهها و شرکتدانشگاه یانتعامل و تبادل دانش م یبترغ یرقابت برا یفضا

 یانچندگانه(؛ و رقابت م هایی)توانمند صنعتییانم هاییتوانمند یجادا ی؛خاص فناور یهاها در حوزه

در آلمان در حال  ینوآور یهاخوشه یتوسعه یینهدر زم یرز یهامرز دانش. به طور مشخص برنامه یهاخوشه

 :(GTAI, 2017)اجرا است 

 برنامه go cluster :گرد را آلمان سراسر از نوآوری یخوشه 100 حدود و است شده شروع 2012 سال از 

 علقت مالی کمک شدهارائه ابداعات به و شودمی پشتیبانی نوآورانه خدمات از برنامه این در. است آورده هم

 .گیردمی

 به هک هاشرکت و گذارانسرمایه تحقیقاتی، هایموسسه یشبکه از: فرانهوفر نوآوری هایخوشه برنامه 

 .کندمی حمایت شود، منجرآپ( )استارت نوپا هایشرکت تأسیس و وکارکسب جدید هایایده

 از است، شده طراحی 2021-2015 هایسال برای که برنامه این: دانش مرز هایخوشه سازیالمللیبین برنامه 

 مکاریه این مبنای. کندمی پشتیبانی المللیبین نوآوری مناطق و هاشبکه با آلمانی هایخوشه همکاری

 ولط در( یورو چهارمیلیون سقف)تا  دولت مالی هایکمک. است وتوسعهتحقیق هایپروژه در مشارکت

 .شودمی اعطا شوند، پیروز هاپروژه سایر با رقابت در بتوانند که هاییپروژه به سال پنج
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 صادرات از تیحما یاستیس یابزارها 

ند ها را در چآن توانیدارد که م یخارج گذارییهاز تجارت و سرما یتحما یبرا یاصل یاستپنج دسته س آلمان

 یوکار، ارائهکسب المللیینورود به روابط ب یهاالزامات و گام یخلاصه کرد: مشاوره درباره یموضوع اصل

 لی،الملینب یارتباط با شرکا یاطلاعات مختص به بخش و صنعت مورد نظر در خارج از کشور، کمک به برقرار

 .(BMWi, 2017c) هایمحصولات و توانمند یارائه یبرا یو خارج یداخل هاییشگاهکمک به حضور در نما

 از حمایت برای عمده مسیر دو انرژی و اقتصاد وزارت: بازار یتوسعه و صادرات از حمایت هایبرنامه (1

 سیاستی ابزارهای از استفاده نخست دارد؛ کشور از خارج در هاشرکت محصولات فروش و فعالیت

. خاص هایحوزه در صادرات مراحل یهمه از حمایت دوم و خارجی بازارهای به دسترسی یکنندهتسهیل

 آتیهوشخ صنایع شامل دوم نوع هایبرنامه و گیردمی بر در را صنایع یهمه( بازار)توسعه  اول نوع هایبرنامه

 از ایگسترده یمجموعه حاضر حال در. شودمی( یتبهداشت و امن محیطی،یستز هاییفناور ی،)انرژ

توسط کوچک و م یها)شرکت گلوبال اشِتَندمیتِل» یبرنامه قالب در اقتصاد وزارت حمایتی هایسیاست

 .اندشده تجمیع «1(یجهان

را  یشگاهها در نماحضور شرکت هایینههز ی: دولت برخیخارج یتجار هاییشگاهدر نما شرکت (2

بدون  را شکل دهند. یدیجد یصادرات یبازارها یشگاهحضور در نما یقها بتوانند از طرتا شرکت پردازدیم

کوچک و متوسط دشوار  یهااز شرکت یاریبس یبرا یخارج هاییشگاهحضور در نما ها،یتحما ینا

ت رهر سال در وزا یشود در ابتدا یتحما یخارج یشگاهاز کدام نما ینکهدر مورد ا گیرییماست. تصم

 .شودیگرفته م 2(AUMAآلمان ) یتجار هاییشگاهانجمن صنعت نما یبا همکار یاقتصاد و انرژ

 باراعت تضمین از هاشرکت. کندمی بیمه را خارج در وجه پرداخت ادعای دولت: صادرات اعتبار تضمین (3

 .کنندمی استفاده سیاسی و اقتصادی هایریسک برابر در خود صادراتی معاملات کردن بیمه برای صادرات

 هایینمایندگ و دفاتر و دوجانبه هایاتاق: کشور از خارج در تجارت و صنعت یدوجانبه هایاتاق تشکیل (4

 بازارهای در آلمانی هایشرکت فعالیت از تا دارند حضور( شعبه 130) کشور 90 از بیش در کشور از خارج

 کشور از خارج در آلمان تجاری هایاتاق» نام به سازمانی موضوع، این مسئول نهاد. کنند حمایت خارجی

(AHK »)است. 

                                                 
1 Mittelstand Global 

2 Der Ausstellungs- und Messe-Ausschuss der Deutschen Wirtschaft e. V. (AUMA) 
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آلمان مسئول  گذارییه(: سازمان تجارت و سرماGTAI) آلمان گذاریسرمایه و تجارت سازمان هایبرنامه (5

سازمان اطلاعات  یناست. ا یخارج ییهجذب سرما یبرا یابیو بازار یخارج گذارییهو سرما یامور تجار

 یدر مورد چگونگ یحصح گیرییمتصم یاطلاعات لازم برا ینو همچن یجهان یبازارها یدرباره یازمورد ن

از کارکنان خود را در نقاط  یاشبکه GTAI. دهدیها قرار مشرکت یاربازارها را در اخت ینبه ا یدسترس

 کنند. یاطلاعات را گردآور ینمختلف جهان مستقر کرده تا ا

ی در سازها و بافتار صنعتی محرکِ توسعه صنعت ماشینزیرساخت، قوانین، هاسیاست 

 آلمان

 های خصوصیبا مشارکت نهادهای غیردولتی و شرکت هااستیس مستمر بهبود 

بهبود  یک یدهندهنشان ،"یرمستقیمغ ییژهو یابزارها" یبرنامه اجرای از پس سازیماشین از حمایت هایسیاست

از کنشگران  یاگسترده یحضور دامنه یجی،اصلاحات تدر ینا یریگعوامل شکلاز  یکیمستمر و مداوم است. 

 .(Ziegler, 1995)است  یاستو فرموله کردن س یدر طراح

 و صنعت هایانجمن با هاسیاست نویسپیش تدوین برای کردمی موظف را پژوهش وزارت آلمان اداری قانون

 باحثاتم به خبرگان سایر و مهندسان کردن وارد با دولت ترتیب، این به. کند مشورت کار نیروی هایاتحادیه

معنا  ینبه ا« مشورت» 1هنجار وجود همچنین،. بردمی بهره نیز دولت از خارج هایگروه دانش از ،خود سیاستیِ

 یرسم یاستدر آلمان س ین،مختلف سازگار شود؛ بنابرا هاییبا استراتژ تواندیدولت م هاییاستاست که س

مورد  -یحل مسائل صنعت یبرا یدجد هاییفناور یریکارگدر مورد به مثلاً–را  یلبد هاییاز استراتژ یادامنه

 ینترشدهاز شناخته یکیها( )حرفه یشغل یهاگروه یانم یکارتباط ارگان ی،. به طور کلدهدیقرار م یتحما

 .(Ziegler, 1995)آلمان است  یصنعت یِبافتار توسعهدر عوامل 

 اصلاح مقررات و قوانین برای حمایت از توسعه صنعت 

ه است گذشته توانست یها( در سالگیردیآن قرار م یلذ یزن سازیینآلمان )که صنعت ماش یدوتولبخش ساخت

خود  یکند و قدرت صادرات یریتها را مدبماند، بحران یدارپا یاقتصاد جهان ینسنگ یهادر مقابل شوک یبه خوب

                                                 
1 Norm 
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چند مرحله  ی، آلمان ط2003اصلاحات بازار کار است. از سال  ینهزم یندر ا یدیاز نکات کل یکی. یدرا حفظ نما

 طیتر کردن شرااستخدام و سخت یدر قراردادها یشترنمود. انعطاف ب یجادرا در بازار کار خود ا یاصلاحات

و س یکاز  یدمقررات جد یناصلاحات است. ا یناز ا یانمونه «یکاریدر زمان ب یکمک یهاپرداخت» یافتدر

، کار یروهایها اجازه داد با نبه شرکت یگر،د یکرد و از سو یجادا یشغل یتامن یکار دائم یروهاین یبرا

 دستمزد -دائمی کار نیروهای با قرارداد بهنسبت - قراردادها این. کنند منعقد( مشخص زمان)با  ثابت قراردادهای

 2009-2008 هایسال اقتصادی بحران در مقررات این. داشتند کمتری بسیار شغلی هایحمایت و ترپایین بسیار

داد که به سمت  یدوتولامکان را به بخش ساخت ینو ا 1شد تمام کار نیروهای نفع به هم و کارفرمایان نفع به هم

ند حرکت ک یدجد یانمشتر یدر خارج آلمان برا یدگسترش تول ینبالاتر و همچن یافزودهبا ارزش یدخطوط تول

(Berger, 2013). 

خود را )به  یو توسعه ندارد؛ اما منابع مال یقتحق هاییتبه فعال یاتیاعتبار مال یاعطا یبرا یاآلمان برنامه دولت

 ی. البته سهم مالدهدیقرار م یقاتیمراکز تحق یارو در اخت کندیم یبوکارها ترککسب یشکل گرنت( با منابع مال

برنامه را متقبل  هایینهدرصد کل هز 85حدود  یخصوص یوکارهاو کسب یستن دیادولت اغلب چندان ز

. سود کندیم یفارا ا یهمکار یکنندهیقکنشگران و تشو یها دولت نقش گردآورندهبرنامه ین. در اشوندیم

 ,Berger) و توسعه خواهد بود یقتحق ییهاول یینهاز هز یشترب یارها بسشرکت یبرا هایهمکار ینحاصل از ا

2013). 

 گذارییهسرما یبرا یدر کنار ثبات سطح دستمزدها، موجب شده است آلمان مکان مناسب یوربهره یبالا نرخ

 یینههز ینرخ رشد سالانه ترینیینآلمان پا ید،وتولو در بخش ساخت 2014-2005 یده ساله یباشد. در فاصله

 .(GTAI, 2017)درصد(  2.1داشته است ) ییاروپا یکشورها یانرا در م یدکارِ تول یروین

 خارجی مستقیم گذاریسرمایه برای مطلوب هدف بازارهای از یکی به را خود آلمان سرمایه، جذب یحوزه در

(FDIدر صنعت ساخت ماش )در ساخت گذارییهموضوع هم شامل سرما ینکرده است. ا یلتبد یزاتو تجه ین 

 ی،اقتصاد یهابازار و ثبات برنامه یتکار، شفاف یروین یرقابت یینهاست. هز وتوسعهیقتحق یهاو هم در پروژه

 اتییرقابت مال بلقا هایینهو هز یکونقل و لجستقابل اعتماد حمل هاییرساختز ی،محکم حقوق یهاچارچوب

 .(GTAI, 2017)کمک کرده است  یهاست که به جذب سرما یاز عوامل بافتار

                                                 
ون ماندند و با صکارفرمایان از تخصص نیروهای کار محروم نشدند و توانستند در شرایط بحران منابع مالی خود را حفظ کنند و نیروهای کار نیز از بیکاری م 1

 های حمایتی دولت پشتیبانی شدند.ختبرخی پردا
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صورت عدم بازپرداخت  که در دهدیحق را م یناست که به وام دهنده ا یاستقراض اییه(: سرماMezzanine capital) یانهم یهسرما *

 (1390 ،ارمگان و ی،ساغر ،)اعتماد یردبگ یارا منافع سهامداران شرکت را در اختی یتمالک ،یرندهگوام یاز وام از سو یبخش یابه موقع تمام 

 .(GTAI, 2017)های مالی ابزارها و مشوق : 7شکل 

 

 گرفته نظر رد مختلفی مالی تأمین منابع و هامشوق باشند، آلمان صنایع در گذاریسرمایه به مایل که کسانی برای

 لمانآ خصوصی خطرپذیر یسرمایه و سهام انجمن طریق از توانندمی نوآور و فناور نوپای هایشرکت. است شده

(BVK به خدمات )VC در  وانندتیم ینجوان همچن یناننوپا و کارآفر یهاکنند. شرکت یداپ یدسترس یخصوص

 یزن یقطر نیشرکت کنند و از ا شود،یبرگزار م یهکه به منظور تعامل با صاحبان سرما یدادهاییها و روکنفرانس

 یلتدو یهاو شرکت یاتوسعه یهابانک یزن یآشنا شوند. در بخش دولت یبخش خصوص گذارانیهبا سرما

 یمال ینأمت یگرد ییوه. شکنندیشرکت به او کمک م یریگشکل ییهدر مراحل اول یرخطرپذ گذارییهسرما

 یاتیعمل هایینهدر گردش، هز یهبلندمدت، سرما گذارییهسرما یاست که برا یبانک یهاها، وامشرکت

 یخاص یهامشوق وتوسعهیقتحق یینه. در زمشودیعطا مموقت ا یو کارکنان( و مشکلات مال وتوسعهیق)تحق

خدام، از است یتحما ی. به طور خاص براشودیارائه م وتوسعهیقتحق یهاپروژه یاتیعمل هایینهکاهش هز یبرا

 .(GTAI, 2017وجود دارد  ) ییهامشوق وتوسعهیقآموزش و پرداخت دستمزد کارکنان تحق

 ینوآور و یفناور صنعت، بومستیز 

 :(Berger, 2013; Dispan, 2017)اند از آلمان عبارت یصنعت بومیستز یهامشخصه ترینمهم

 پیوسته؛ همبه ارزش یزنجیره( 1

 اصلی؛ کنندگانتأمین انعطاف و مانایی( 2

هدف تامین مالی

سرمایهگذاری•

سرمایهدرگردش•

تحقیقوتوسعه•

اهدافخاص•

کارکنان•

ابزارهای تامین مالی دولتی

گرنت•

وام•

تضمین•

سهام•

*سرمایهمیانه•
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 رقبایشان و انکنندگتأمین کنار در ایمنطقه متراکم هایشبکه در وتولیدساخت هایشرکت گرفتن قرار( 3

 شود؛ تسهیل اطلاعات گردش که شکلی به

 ای؛منطقه و محلی هایبانک وجود( 4

 شغلی؛ آموزش یدوگانه نظام( 5

 یتو قابل ثبات یکنندهینآلمان که تضم یدر نظام روابط صنعت یگفتگو و مشارکت جمع ی،( همکار6

 است؛ کار شرایط طراحیِ  یناناطم

 هاییومتجارت، کنسرس یها)مانند انجمن یصنعت ینوآور یینهزم یکنندهیتتقو یها( وجود سازمان7

-صنعت هاییموسسه فرانهوفر، تعاون ی،صنعت یقاتها و مراکز تحقمشترک، انجمن یصنعت یقاتتحق

 و...(. یفن یمشاوره هاییتهدانشگاه، کم

از  -ستا ینوآور یسکو ر ینهها کاهش هزآن یهدف اصل که– یدو تول ینوآور یبانِپشت یهاسازمان یتفعال در

 :(Berger, 2013) شودیاستفاده م یچند سازوکار اصل

 اوره(،در قالب مش یکوچک و متوسط دشوار است )حت یهاشرکت یها براکه کسب آن یانتشار اطلاعات 

 هایفناوری یتوسعه و دستیابی مسیر طراحی برای تحقیقاتی هایکنسرسیوم در هاشرکت آوردن هم گرد 

 جدید،

 هاآن خرید امکان تنهایی به هاشرکت که امکاناتی و تجهیزات از مشترک یاستفاده امکان ایجاد و تأمین 

 ندارند، را

 رقابتی سازوکارهای طریق از هاشرکت میان دولتی مالی منابع توزیع. 

 هاینامهبر مشترک مالی تأمین هاآن ترینمهم از یکی که کندمی ایفا هایینقش نیز دولت عوامل این کنار در

 .است( صنعت کنار)در  فناوری خاص

ن آلما یزاتو تجه آلاتینساخت ماش یهادر شرکت وتوسعهیقهزار نفر پرسنلِ تحق 43 حدود 2013 سال در

بوده  یشابه کل کارکنان صنعت رو به افز وتوسعهیقاند. در ده سال گذشته سهم کارکنان تحقمشغول به کار بوده

 .(GTAI, 2017)است 
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 وکارکسب مدل 

 ،(Coad & Guenther, 2011)است  یخانوادگ یتوکار در آلمان مالکمدل کسب هاییژگیو ینتراز مهم یکی

وکار . کسب(Berger, 2013) شودیم یدهد یزصد شرکت بزرگ آلمان ن یانموضوع در م ینکه ا یبه طور

 ،یتهام در مالکس یشترنسبت ب یقاز طر یاذ نفو ینخانواده قرار دارد. ا یکاست که تحت نفوذ  یشرکت ی،خانوادگ

 شودیاعِمال م یرهمد یئتخانواده در ه یاز اعضا یکیدرصد( با حضور  25)حداقل  یتسهام اقل یبترک یقاز طر یا

(Lubinski, 2011). 

 عنوانبه - انشرکتش به خانوادگی مالکان تعهد آنکه نخست. دارد اهمیت جنبه چند از خانوادگی کنترل و مالکیت

 شانکونتس یمنطقه در عمدتاً که وکاریکسب عنوان به و شود حفظ بعدی هاینسل برای باید که وکاریکسب

و  رندیو توسعه در نظر بگ یقتحق یهاپروژه یرا برا یترافق بلندمدت ،یرانموجب شده است مد -1شودمی انجام

 یوکارهااز کسب یزحساب کنند. دولت ن یتربلندمدت یزمان یهابازه یرو یزن گشت سرمایهدر مورد باز

کمتر  یوروثم یوکارهاکسب یخانوادگ یهاثروت یبر املاک برا یاتمثلاً نرخ مال کند؛یم یبانیپشت یخانوادگ

 یزن -خود هستند یمنطقه یاقتصاد یاز توسعه یتکه متعهد به حما- یاو منطقه یمحل یهااست. به علاوه، بانک

 .(Berger, 2013) کنندیم یتوکارها حماسبک یناز ا

است. علاوه  -مشابه هاییوهش یا یبانک یهاوام یبه جا- 2داخلی مالی تأمین آلمان در وکارکسب مدل دوم ویژگی

 ین. اندکینم یها را ملزم به بازپرداخت فوردارند که آن یدسترس اییبه منابع مال یآلمان یهابنگاه ین،بر ا

 یکینند. ک گذارییهتر سرمابلندمدت یِاتوسعه یهاپروژه یها بتوانند روشرکت یرانمد شودیموضوع، موجب م

 3.(Berger, 2013)نکته است  ینهم یزدر آلمان ن یجیتدر یبالا بودن نوآور یلاز دلا

ها( شکل آپنوپا )استارت یهاشرکت یقمعمولاً از طر -یکابرخلاف آمر–در آلمان  یدجد وکارهایکسب

 یجادا 4دیها با اهداف جدآن یقها و تطبآن یکاربردها ییرتغ یمی،قد هاییبلکه با تحول توانمند گیرند،ینم

مکمل موجود  هاییاز توانمند یاگسترده یخود، از مجموعه یهاها علاوه بر داشتهشرکت ین. البته اشوندیم

 .(Berger, 2013) کنندیاده ماستف یزخود ن یصنعت بومیستدر ز

                                                 
 شود.حفظ نام نیک خانوادگی و تعهد به تکالیف شهروندی از هنجارهایی است که به دلیل کار در محل سکونت رعایت می 1

2 Self-financing 

 .(Berger, 2013)نیز اشاره کرد  -ی مسقیم تولیدی عملی و مشاهدهناشی از تجربه–ی نیروی کار آلمان های پیچیدهالبته در کنار این عامل باید به مهارت 3

4 Repurposing 
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سودِ به  توجه است. نگهداشت یانشا یزن یآلمان یهاوکار بنگاهو مدل کسب یخانوادگ یتبه ارتباط مالک توجه

 و یادغام عمود یرشد بلندمدت، استراتژ یرو دهدیها اجازه مبه شرکت یدست آمده و عدم استقراض بانک

 یکدشوار به عنوان  یطدر شرا تواندیم ینشرکت همچن یمال یممتاز محصول تمرکز کنند. اندوخته یفیتک

 .(Berger, 2013)عمل کند  یرگضربه

 و «1ربردکا مهندسی» به که است این شودمی دیده آلمان وتولیدساخت بخش هایبنگاه در که دیگری ویژگی

. شود انجام شرکت خود در باید که کنندمی نگاه ایکلیدی هایتوانمندی عنوانبه «2سیستم سازییکپارچه»

 ودشمی موجب شرکت داخل در سیستم سازییکپارچه و کاربرد مهندسی انجام که است این هاآن استدلال

 ,Anderson, Fine, & Parker)و بهبود مداوم را انجام دهد  3همزمان مهندسی هایپروژه بتواند بهتر شرکت

2000). 

 ندآیربا ف یزاتو تجه آلاتینماش سازییکپارچه یو هماهنگ یطراح یزی،ربرنامه ؛کاربرد مهندسی یوظیفه

 یانه،ستفاده از راا یزی،رو برنامه یدانش مهندس یریکارگبا به یفوظا یناست. ا یکارگاه صنعت یک یدوتولساخت

الزامات  یزات،تجه یهامهندس کاربرد مشخصه .شودیانجام م یطراح یو ابزارها یقدق یریگاندازه یهاابزار

 نمایدیو ارائه م یرا طراح آلاتینو ماش یزاتتجه سازییکپارچه طرحو  هاینههز یلتحل ی،عملکرد

(CareerPlanner, 2017). 

 یآموزش یفضا 

 یاست که در آن شبکه یکمکان یمهندس یفیتباک یهاآموزش یینهشده در زماز نقاط شناخته یکی آلمان

 یموسسه 100وجود دارد. حدود  یزاتو تجه آلاتینساخت ماش یینهفعال در زم یهااز دانشگاه اییشرفتهپ

 ینترگسترده ،یهستند. از نظر قلمرو موضوع یتبا صنعت مشغول فعال یکبا ارتباط نزد یکمکان یآموزش مهندس

(، برق و هاین)انواع ماش یکانمک یاست که سه صنعت مهندس یکمکاترون ینهزم یندر ا یآموزش یحوزه

پر تقاضا در آلمان را به خود  یهادوم رشته یرتبه یکمکان ی. مهندسزندیم یوندو خودرو را به هم پ یکالکترون

 .(GTAI, 2017)اختصاص داده است 

                                                 
1 Applications engineering 

2 System integration 

3 Concurrent engineering  یاSimultaneous engineering ها. این کار روشی است برای انجام همزمان چند فعالیت به جای انجام متوالی آن

 دهد.زمان توسعه و زمان ورود محصول به بازار را کاهش می



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

36 

است که نقاط  یدوگانه کارآموز یآموزش یهابرنامه یآلمان ارائه یآموزش یستمس هاییژگیاز و یگرد یکی

 یهاا، اتاقهآموزش ینا یفیتک ینتضم ی. براکندیم یبکار را ترک ینو مهارت آموزش ح یقوت آموزش کلاس

. حدود کنندیم ی( با دولت همکارZDH) آلمان استادکاران کنفدراسیون و( IHKsصنعت و تجارت آلمان )

و در خلال آن کارآموزان را به  کنندیت مآموزش دوگانه شرک یهابرنامه ینآلمان در ا یهاشرکت پنجمیک

از آموزش  کارآموزان، پس یناز ا یاری. بسکنندیم یلخاص خودشان است، تبد یازهایکه منطبق با ن یمتخصصان

 70از  شینرخ استخدام کارآموزان ب ،یدبر تول یمبتن یع. در صناکنندیامضا م یبا همان شرکت قرارداد همکار

 .(GTAI, 2017)درصد است 

 نهادها 

 سازان آلمان  ماشینانجمن  

VDW  یندگانبا نما یکیشده است و ارتباط نزد یستأس 1891در سال  آلمان، سازانماشین)فاو.دِ.وِ(، انجمن 

 یهابزرگ و هم شرکت یدکنندگانها دارد. هم تولها و رسانهبانک ی،علم یهاحوزه افزار،ینماش یدارخر یعصنا

 هاییستمو س افزارینبا بخش ماش یکینزد یهمکار VDW انجمن من هستند.انج ینکوچک و متوسط عضو ا

و  یدانش فن ینبه آخر یموجب دسترس یهمکار ین. ادارد( VDMA) آلمان مکانیک مهندسیانجمن  یدتول

و  المللیینمهم ب یهابا سازمان سازان آلمانانجمن ماشین .شودیم یانمشتر یهاگروه ینتراز مهم یکیارتباط با 

 و( CECIMOاروپا ) یسازینماش یعبه انجمن صنا توانیارتباط دارد که از آن جمله م یزمختلف ن یکشورها

 یهشبک این از توانندمی انجمن اعضای. کرد اشاره جنوبی کره و هند روسیه، چین، ژاپن، آمریکا، کشورهای

 .کنند استفاده خوبی به ارتباطی

خود است. با توجه به  یبه اعضا VDWاز خدمات  یزن یدجد یبازارها یافتن یکردن امکان ارتباطات برا فراهم

اط ارتب یتو تقو یدجد یبه بازارها یدسترس یبرا اییهسرما یکالاها یحوزه یهادرصد شرکت 75از  یشب ینکها

 .کندیکمک م هایشگاهنما ینبه حضور در ا VDWدارند،  یتجار هاییشگاهبه نما اییژهو یتعنا یگران،با د

 1940 یدوم دهه ییمهرا از ن یتجار هاییشگاهنما یاندازراه یخود برا یهاتلاش سازان آلمانانجمن ماشین

ال شد و هر س المللیینو تجارت کاملاً باز و ب هایشگاهنما یبه برگزار VDW یکردرو 1970 یآغاز کرد. از دهه

( را برگزار کرده EMOهانوفر ) یدوتولساخت یعصنا یشگاهنما 1977وارد تعامل شد. از سال  یدیجد یبا کشورها
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( METAV) یونو اتوماس یدتول یفناور یشگاهرا با نام نما EMO یشگاهنما یامنطقه یالگو 1980است؛ و در سال 

 وسلدورفد شهر در ثابت طور به اکنونهم و شد تبدیل المللیبین نمایشگاه یک به 1998 سال دربرگزار کرد که 

 رایانه اطلاعات، فناوری با ترنزدیک سازیشبکه دنبال به شودمی برگزار که هایینمایشگاه امروزه. شودمی ربرگزا

 است سال ده زا بیش همچنین انجمن این. است افزایشی ساخت و اشیاء اینترنت مانند آینده هایفناوری پیگیری و

 .کندمی برگزار فناوری هاینشست توسعه حال در بازارهای در که

 در دانشگاه هانوفر، گروه یدتول یفناور یداز اسات یکیدوم  یآموزش و پژوهش، پس از جنگ جهان یینهزم در

 نام ییرتغ یدتول یفناور یدانشگاه یبه جامعه 1989کرد که در سال  یستأس VDWرا در  یدتول یفناور یدانشگاه

 یقاتکارگروه تحق یتبه عضو 1962را آغاز کرد و در سال  یمشترک صنعت یقاتانجمن، تحق 1954داد. در سال 

 درآمد. AiF یصنعت

 یددر تول یانهو توسعه به کمک را یموسوم به طراح یقاتیتحق یپروژه یوزارت امور اقتصاد 1971در سال 

 VDW، اما برنامه مشارکت کند ینخواسته شد به عنوان اسپانسر در ا یزن VDWکرد. از  یاندازرا راه افزارینماش

 یراهنما یک عنوانو ممکن است به یستن یدرست یاستدولت، س یممستق یمعتقد بود کمک مال یراز یرفتنپذ

ن ندارند. در به آ یازیبرسد که اساساً ن ییهاببرد و به دست شرکت ینگرانه، رقابت را از بمداخله گذارییهسرما

 .ردکمی پیشنهاد را وتوسعهتحقیق پرسنل یهزینه تأمین مانند یرمستقیمغ یمال یهاکمک VDWعوض 

 یهادر برنامه یموجب تحولات سازییندر صنعت ماش هاینوآور یعو حجم وس یاقتصاد یتموفق 1980 یدهه در

به  انتویرا اجرا کرد که از آن جمله م ییهابرنامه یزن سازان آلمانانجمن ماشینها شد. آن یمال ینو تأم یپژوهش

با حضور  ییهاکنفرانس یصنعت، برگزار یندگانو نما یداسات یسفر مطالعات یینههز ینموارد اشاره کرد: تأم ینا

 یربارهد یقاتیتحق یهاو انتشار گزارش یقاتیتحق یهاپروژه یمال ینو تأم یهماهنگ یان،مهندسان و دانشگاه

 در آن زمان بود(.  یفن یشرفتپ یهموضوعات در حوز ینتراز مهم یکیاستخدام و آموزش مهندسان )که 

و ارتباط صنعت و  یفناور ینتوسعه ا ینداز فرا VDW، 1980در دهه  سازیینبه صنعت ماش یزرل یورود فناور با

 یفعال بود و از همان ابتدا با همکار یکردرو یک یفناور ینبه ا VDW یکردکرد. رو یبانیپشت ینهزم یندانشگاه در ا

 ینکردند. ا ریزییرا پ یندهآ یتموفق یلازم برا هاییانبن VDMA یزریل یهاو سامانه یفلزکار یزرگروه ل

 صادق است. یزن یافتیتوسعه م یمحوره که در همان بازه زمانپنج کاریینماش یموضوع در مورد فناور

 یکیعات استراتژکرد و پس از آن مطال یاندازاطلاعات بازار خود را راه یسامانه VDW 1980 یاواسط دهه از

از  یکیمطالعات به  ینآغاز کرد. پس از آن، ا ییچند کشور منتخب اروپا و یجنوب شرق یایآس یرا درباره
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و  یجهان یدبازارها و تول یرقابت، توسعه یروندها یرا درباره یشد که اطلاعات یلتبد VDW یاصل هاییتفعال

ها شرکت یاول همه یها. هرچند در سالنمودیارائه م یفناور هاییشرفتو پ یدجد یقاتیتحق یهاحوزه بینییشپ

ها آن لیها و دشوار شدن تحلحجم داده یشاما با گذشت زمان و افزا کردند،یاستفاده نم یقاتتحق ینا یجاز نتا

 ندهاییو فرا افزارینماش یقاتیانجمن تحق 1999شد. در سال  یشترب یقاتتحق یناقبال به ا ،شرکت منفرد یکتوسط 

 یقتحق یهاپروژه یرا هماهنگ کند. برخ VDW یقاتیتحق هاییتمتولد شد تا فعال VDW( درون FWF) 1یدتول

 یننهاد تأم یک FWF. شدیانجام م FWFو  VDW یبا سرپرست افزارسازیینصنعت ماش یمهم برا یو توسعه

نام داد. تمرکز  ییرتغ VDW2یقاتیبه موسسه تحق 2010در سال  FWFبود.  VDW یهاپروژه یاجرا یبرا یمال

را  سازییاز تجار یشپ یقاتاست و تحق افزارینصنعت ماش یو فناورانه یموسسه بر موضوعات فن ینا

ها رکتو ش یقاتیتحق یهاموسسه یانم یدر انتقال فناور یو نقش مهم کندیم یمال ینهماهنگ و تأم ی،دهسازمان

 .است( AiF) یآلمان یصنعت یقاتتحق یهاانجمن یهاتحاد یاز اعضا یکیموسسه  یندارد. ا

 یبر رو 1997از سال  شدیمنتشر م VDWتوسط  1917موسوم به کتاب قرمز که از سال  سازیینمرجع ماش کتاب

 ی،مانآل یهاها به زبانآن یمحصولات و مشخصات فن ها،ینمجموعه نام انواع ماش ین. در ایافتهم انتشار  دییس

-www.rotesبا آدرس  یزکتاب قرمز ن یتسا 2001آمده بود. در سال  یاییو اسپان یتالیاییا ی،روس یسی،انگل

buch.de یتمجموعه در سا یناکنون اشد. هم یاندازراه www.rotebuch.de است. یقابل دسترس 

 یمختلف در بازارها هاییشگاهنما یبرگزار المللی،ینب یبازارها یتوسعه هاییاستس 2010و  2000 یدهه در

توسط  یرز هاییتبه فعال توانیمثال م یکرد. برا یداجوان ادامه پ یروهایو پرورش ن یریکارگدر حال توسعه و به

VDW :اشاره کرد 

 فلزکاری المللیبین نمایشگاه اسپانسر 2008 سال از (AMB)3تجاری نمایشگاه اسپانسر 2011 سال از ؛ 

 ساخت المللیبین تجاری نمایشگاه اسپانسر 2011 سال از و(؛ Blechexpo) صفحات فلزکاری المللیبین

 .است( der Moulding Expo) قالب و الگو ابزار،

                                                 
1 Forschungsvereinigung Werkzeugmaschinen und Fertigungstechnik 

2 VDW-Forschungsinstitut 

 ان هم برگزار شده است.در ایر AMB Iranاین نمایشگاه با عنوان  3

http://www.rotes-buch.de/
http://www.rotes-buch.de/
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 صنعت آن در که کندمی برگزار فناوری نشست عنوان با جلساتی مشخص هایزمان در 2004 سال از 

 نمایش هب صنعت این مشتریان ترینمهم و بزرگترین حضور در را خود هایتوانمندی آلمان سازیماشین

 .گذاردمی

 آموزش و پرورش جوانان  یادبن 2009سال  درVDW جذب و استخدام  یها براافتتاح شد تا به شرکت

استعدادها در بخش  ینبا عنوان پرورش نو یاکمک کند. برنامه یدهدکارکنان مناسب و آموزش

 یزرتبط نم یهادانشکدهبه و  ،یو معلمان مدارس کارآموز یانبه مرب یادبن ینشد. ا ینتدو یزن افزارینماش

 ییهابرنامه یزن 4.0نو مانند صنعت  هاییفناور یینهدر زم ین. همچنکندیارائه م یشرفتهپ یهاآموزش

 آموزش دارد. یبرا

 کندمی ارائه افزارنماشی تخصصی هاینمایشگاه از جوانان بازدید برای ویژه هایبرنامه. 

 ردا توسط ف یدتول یبرا یقبا عنوان تحق یااروپا برنامه ییهاتحاد ورکیمهفتم فر یبرنامه هاییتحما ذیل

 در آن مشارکت کرد. یزن VDWو اجرا شد که  یطراح یقاتوزارت آموزش و تحق

 یها را روخود امکان کار و پژوهش مشترک شرکت یقانیتحق یموسسه یقاز طر VDWحال حاضر  در

موضوعات  یناز ا یاریدارد که در بس یتموضوع از آن جهت اهم ینفراهم کرده است. ا یموضوعات تخصص

مکان ا هایتفعال ینا هایینهو هز یسکر یلبه دل -کوچک و متوسط یهاشرکت یژهو به–منفرد  هایشرکت

 یریگموجب شکل ین،و ا شوندیم یرها به طور همزمان در چند کارگروه درگاز شرکت یرا ندارند. برخ یتفعال

 انشد خلأهای توانمی هاشبکه این در. شودمی -سازیماشین صنعت کل در هم و هاشرکت میان در هم–ها شبکه

 1 .نمود تقویت را صنعت کل و کرد پر را تجربه و

 مهندسی مکانیک آلمان  انجمن 

 3200از  یششده است و در حال حاضر ب یستأس 1892در سال  (VDMA2) آلمان مکانیک مهندسی انجمن

ا محسوب اروپ یانجمن صنعت ینانجمن بزرگتر ینعضو آن هستند. ا اییهسرما یشرکت فعال در صنعت کالاها

ت و به اس اییهسرما یو کالاها یکمکان یمهندس یفعال در حوزه یهاشرکت ییندهنما VDMA. شودیم

از  یکیکه در  ییهاشرکت ی. همهکندیها را ارائه مآن یازمورد ن یهاخود اطلاعات، مشاوره و کمک یاعضا

                                                 
 تدوین شده است. (VDW, 2017)و  (VDW, 2016a)مطالب این بخش با استفاده از دو منبع  1

2 Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau (VDMA)  
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شامل  یرهجزن ینانجمن شوند. ا ینعضو ا توانندیفعال باشند، م یدو خطوط تول آلاتینساخت ماش ییرهنقاط زنج

افزار، خدمات مرتبط با محصول و... است. اطلاعات، نرم یفناور یون،اتوماس یفناور یزات،ساخت اجزاء و تجه

ارتباطات  ینصنعت و همچن ینارزش ا ییرهزنج یاجزا یهمه یانآلمان به ارتباط م یکمکان یانجمن مهندس

 .کندیخود کمک م یاعضا المللیینب

 یندگیهفت نما ی،اهسه است و شش انجمن منطقه یالتدر ا 1ینماامَدر شهر فرانکفورت VDMA یمرکز دفتر

 یینهبه هشت زم توانیانجمن را م ینا هاییترا تحت پوشش خود دارد. فعال یانجمن تخصص 37و  یخارج

 کرد: یمتقس یاصل

 یک هاآن عمومی شرایط و المللیبین بازارهای شناخت محور،صادرات صنعت این برای: بازار و اقتصاد (1

 جامعی اطلاعات وکار،کسب ریزیبرنامه و گیریتصمیم برای آلمان، مکانیک مهندسی انجمن. است ضرورت

 .دهدمی ارائه خود اعضای به اقتصادشان و هدف کشورهای مورد در

صنعت در اذهان وجود  ینا یکالاها یفیتو ک یکه از نوآور یحفظ تصور یبرا VDMA: یدو تول تحقیق (2

 یددج هایحلراهو  یرهامس یافتننو و  هاییگفتگو و مباحثه در مورد روندها و فناور یرا برا یادارد، شبکه

 یمشترک برا یپژوهش صنعت» یها در چارچوب برنامهحلراه ینخود به وجود آورده است؛ ا یاعضا یانم

 .شوندمی جستجو(« IGFکوچک و متوسط ) یهاشرکت

 و زیست محیط حفاظت و انرژی یزمینه در دولت هاینامهبر از کاملاً انجمن این: زیست محیط و انرژی (3

هم  و کنندهینهم تأم سازیین. صنعت ماشکندیم یبانیپشت 2زمینه این در اروپا یاتحادیه رهنمودهای همچنین

 هاییاستتلاش کرده است س ینهزم یندر ا VDMAبالا است.  یانرژ یوربا بهره هاییفناور یکنندهمصرف

تبادل نظرات صنعت با دولت  یبرا 3یمثال مجمع انرژ یکند. برا یکپارچهرا با هم  یقاتو تحق یانرژ ی،فناور

 شده است. یجادا یانرژ هاییاستس سازییادهپ یهاحلکردن راه یداو پ

 یاشتغال صنعت یحوزه ینبزرگتر یزاتو تجه آلاتین: صنعت ساخت ماشیاقتصاد-یاجتماع هایسیاست (4

موضوع  ینا یها و دولت دربارهشرکت یانامکان تفاهم م یجادمسئله و ا یرتفس یل،تحل یندر آلمان است؛ بنابرا

انتشار  یقحوزه را از طر ینخود در ا یاستیانجمن مواضع س یناست. ا VDMA یاصل هاییتاز فعال یکی

                                                 
1 Frankfurt am Main 

 EU Energy Efficiency Directive ر.ک: 2

3 Forum Energie 
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 ،یتجارت خارج هاییاستها، سرفهبازار کار و تع هاییاست: سکندیموضوعات اعلام م ینبا ا یینوشتارها

 یات،مال استیس ی،اجتماع ینتأم یقات،تحق یاست)تعامل با( اروپا، س یاستس ی،انرژ یاستآموزش، س یاستس

 .یندهآ یتو وضع یستز یطمح یاستس ی،فناور یاستس

به محصولات  یدانش و مهارت فن یآلمان در حوزه هاییتمز یلاز الزامات تبد یکیو آموزش:  اشتغال (5

راد اف یاحرفه یسازو آماده یآموزاست. آموزش، مهارت یدهدو نوآورانه، داشتن کارکنان آموزش یفیتباک

 .شودیانجمن انجام م یناست که توسط واحد آموزش ا VDMA یاصل یاز کارها یکی

مرتبط  موضوعات یعضو در همه یهابه شرکت VDMAوکار کسب یریت: واحد مدیریتو مد وکارکسب (6

 هاییتمسئول ی،منابع انسان یتوسعه یاتی،عمل یریتمد ی،استراتژ ینمانند تدو-وکار و کسب ینیبا کارآفر

 .دهدیمشاوره م -شرکت و... یاجتماع

 سازی،ینها در صنعت ماششرکت یرو یشمسائل پ ینتراز مهم یکی: یاتو مال یحقوق-یقانون امور (7

 دییاز یتاهم یزبه آلمان ن یخارج هاییهجذب سرما یینهمسئله در زم یناست. ا یاتو مال یموضوعات قانون

را به خدمت گرفته  اییهسرما یصنعت کالاها یمتخصص در حوزه یاقتصاد یاز وکلا یمت یک VDMAدارد. 

 .یرندبهره بگ یو اختصاص یعسر یهاانجمن بتوانند از مشاوره یاست تا اعضا

 ی،طح ملدر س یو اقتصاد یفن هاییهمکار یلموجب تسه یتانداردساز: اسیو استانداردساز یفناور سیاست (8

 یاستاندارد مهندس ییتهاز کم یتحما یقاز طر VDMA ینهزم ین. در اشودیم المللییناروپا و ب ییهاتحاد

 یه هماهنگانجمن ب یواحد استانداردساز ین،. علاوه بر اکندیم یبانیصنعت پشت ینا یریپذاز رقابت 1یکمکان

 2 .کندیصنعت کمک م ینا یاستانداردها ینتدو یبرا

 یقاتیتحق مراکز و یپژوهش یهاموسسه 

 (Fraunhofer IWU) فرانهوفر یدهشکل یفناور و افزارنیماش موسسه 

 یناست. ا یدتول یفناور یینهدر زم وتوسعهیقفرانهوفر تحق یدهشکل یو فناور افزارینموسسه ماش یاصل فعالیت

 و یندهاآفر ها،یاجزاء، فناور یینهفناورانه در زم یهاحلراه یو ارائه ینوآور یدجد یهاموسسه به دنبال فرصت

                                                 
1 Maschinenbau (NAM)Normenausschuss  های موسسه استاندارد آلمان یکی از کمیتهDeutsche Institut für Normung (DIN)  

 است.

 تدوین شده است. (VDMA, 2017)منبع مطالب این بخش با استفاده از  2
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وشمند و ه یدتول یهابالا، سامانه یبا بازده انرژ یدتول یینهموسسه در زم یناست. ا یچیدهپ ینیماش یهاسامانه

 .(Fraunhofer IWU, 2017a) کندیم یقتحق یزن یدپردازش مواد جد هاییفناور

 موسسه مدیره هیئت

 

 و مکاترونیک علمی یحوزه

 سبک ساختارهای

 

 و دهیشکل فناوری علمی یحوزه

 اتصال

 

 افزار،ماشین علمی یحوزه

 کاریماشین و کاری هایسیستم

 تولید هایسامانه و هاماشین فلزی هایورقه دهیشکل مکاترونیک

 و سازیدیجیتال -هوشمند یکارخانه فلزی احجام دهیشکل وزنسبک طراحی/ عملکرد سازییکپارچه

 سبک منسوجات طراحی اتوماسیون
 اتصال

 کاریماشین یزیکیف-سایبری تولید هایسامانه

 

 المللبین و استراتژی امور

 تحقیقات ریزیبرنامه  عمومی روابط

 

 خدمات

 فنی خدمات  مدیریتی خدمات

 (Fraunhofer IWU, 2017b)فرانهوفر  یدهشکل یو فناور افزارینموسسه ماشساختار سازمانی  : 8شکل 

 یزاتو تجه تآلاینو تست ماش یو صنعت دارد. بررس یقاتیتحق یهاموسسه یربا سا یکینزد یموسسه همکار این

های مله زمینهاز ج هاشرکت یتست موسسه برا یزاتها و فراهم کردن امکان استفاده از تجهشرکت یبرا یشرفتهپ

 .دهدیموسسه را نشان م ینا یسازمان ساختار   8شکل . (Fraunhofer IWU, 2015)است  همکاری

 (IFW) افزارنیماش و دیتول یمهندس موسسه 

 هاییه فناورموسس ینا یتهانوفر است. قلمرو فعال یبنیتزوابسته به دانشگاه لا 1افزارینو ماش یدتول یمهندس موسسه

 یناست. ا -یدتول یدهو سازمان یزیرگرفته تا برنامه آلاتینماش یو طراح کاریینماش ینداز فرا- کاریینماش

. پردازدیم یانو هم به آموزش دانشجو کندیهم خدمات و مشاوره ارائه م یقاتی،تحق یموسسه علاوه بر کارها

 :(IFW, 2017a)اند از ها تمرکز کرده است، عبارتبر آن IFWکه  یموضوعات

 تولید؛ در مواد خواص روی تحقیق و زنیسنگ و برش هایفناوری: تولید و ساخت فناوری 

 رباتیک؛ و کنترل هایسامانه اجزاء،: کنترل و افزارماشین 

                                                 
1 Institut für Fertigungstechnik und Werkzeugmaschinen (IFW) 
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 یکپارچه؛ ازیسشبیه تولید، کنترل و ریزیبرنامه فرایند، سازیشبیه و ریزیطرح: تولید هایسیستم 

 بالا عملکرد با کربن فیبر هایسازه تولید. 

 (IfW) افزارنیماش موسسه 

وتگارت ( دانشگاه اشتیکمکان ی)مهندس ینماش یو فناور یدتول ی،طراح یوابسته به دانشکده 1افزارماشین موسسه

ضوعات . موکندیکار م کاریینماش یو فناور افزارینماش سازیینهو به یطراح یهاپروژه یموسسه رو یناست. ا

 هاییپردازش مواد سبک و فناور یون،اتوماس یفناور افزار،یناند از: ساخت ماشعبارت IfWمورد توجه  یدیکل

 .(IfW, 2017b) کندیم یتفعال یزن یانآموزش دانشجو یموسسه در حوزه ین. ایستز یطسازگار با مح یدتول

 (iwb) عیصنا یمهندس و افزارنیماش موسسه 

 یقاتتحق یهاموسسه ینتراز بزرگ یکیو  یخمون یوابسته به دانشگاه صنعت 2صنایع مهندسی و افزارماشین موسسه

 هاییمونتاژ و فناور یوکار، فناورموسسه علوم کسب یندر ا یقتحق یدر آلمان است. موضوعات اصل یدتول

 یزن شیاتصال و جدا یفناور یک،ربات یشی،ساخت افزا یهااست که شامل حوزه افزارینو ماش یدوتولساخت

 .(iwb, 2017) دهدیانجام م یزبا صنعت را ن یو همکار یآموزش هاییتموسسه فعال ین. اشودیم

 (IWF) دیتول اتیعمل و افزارنیماش موسسه 

و  ینرلب یدانشگاه صنعت ینیماش یهاونقل و سامانهوابسته به دانشکده حمل 3تولید عملیات و افزارماشین موسسه

شده  یستأس 1904است )در سال  یدتول یفناور یینهدر زم یقاتیتحق-یآموزش یهاموسسه ینتراز باسابقه یکی

 .(IWF, 2017) کندیکار م «یجیتالد یدتول» ایرشتهیانموضوع م یموسسه رو یناست(. ا

 (PTW) افزارنیماش و دیتول یفناور و تیریمد موسسه 

 ینمشتات است. اردا یدانشگاه صنعت یکوابسته به دانشکده مکان افزارماشین و تولید فناوری و مدیریت موسسه

است:  کرده یدهپژوهشگران خود را در شش گروه سازمان یدبه تول ایرشتهیاننگر و مکل یکردموسسه با رو

                                                 
1 Institut für Werkzeugmaschinen 

2 Institut für Werkzeugmaschinen und Betriebswissenschaften  (iwb) 

3 Institut für Werkzeugmaschinen und Fabrikbetrieb (IWF) 
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 یدتول و ؛یصنعت یدتول یریتمد ی؛صنعت یوربهره یشی؛ساخت افزا کاری؛ینماش یو اجزاء؛ فناور افزارینماش

 .(PTW, 2017b) یستز یطدار محدوست

ی هاینماش یو نوآورانه ینهبه عملکرد به یابیدست یاست براموسسه تلاش کرده ینا افزار،ینماش یحوزه در

 یقاتزند و تحقب یوندبه هم پ یکیمکاترون ییچیدهپ یهارا در قالب سامانه یکو مکان یکبرق و الکترون یهاحوزه

 یمدر قالب حرکت به سمت پارادا هایتفعال ینا یموضوع متمرکز کند. همه ینصنعت( بر ا یخود را )با همکار

 .(PTW, 2017a, 2017b)صورت گرفته است  4.0صنعت 

 (wbk) کایبیو دیتول یمهندس موسسه 

 یدتول یفناور یینهاست که در سه زم 2(KITکالسرُوا ) یوابسته به موسسه فناور 1کابیوی تولید مهندسی موسسه

 و ینوآور ی،کاربرد یقاتتحق یهاو در حوزه یدتول یهاو سامانه یندها؛و فرا آلاتینماش یونو مواد؛ اتوماس

ز ارتباط عبارت است ا یک،و مکاترون افزارینماش یینهموسسه در زم ینا یپژوهش علایق .کندیم یتآموزش فعال

ابع من ییکارا یو ارتقا یکرو؛م یو مونتاژ در فناور یی؛ جابجا4.0در چارچوب صنعت  یزیکیف-یبریسا یهاسامانه

 .(wbk, 2017) یدو خطوط تول آلاتیندر ماش یو انرژ

 آلمان یسازنیماش برتر یهاشرکت 

اد توسط چند نه ییهاتلاش یکنآلمان وجود ندارد؛ ل سازیینماش یهااز شرکت یرسم یبندرتبه یک هرچند

 یبر اساس گردش مال یفهرست 2013انجام شده است. در سال  سازیینبرتر/بزرگتر ماش یهاشرکت یمعرف یراب

 آلمان یمعتبر اقتصاد یات: اقتصاد هفته( که از نشرواخهیچَت)و Wirtschaftswoche یهها توسط نشرشرکت

 یرا از سراسر وب گردآور مختلف یکه آمارها 4استاتیستا سایتوب، 2014 سال در. 3است، منتشر شده است

 5جدول . 5است کرده ارائه معیار همین اساس بر آلمانی سازماشین هایشرکت از دیگری بندیرتبه کند،می

 .دهدیرا نشان م یبنددو رتبه ینها در افهرست شرکت

                                                 
1 wbk Institut für Produktionstechnik 

2 Karlsruher Instituts für Technologie (KIT)ژوهشی دولتی آلمان است.پ-: یک دانشگاه پژوهشی و از بزرگترین موسسات آموزشی 

3 http://www.wiwo.de/unternehmen/mittelstand/fraesen-und-stanzen-deutschlands-groesste-werkzeug-

maschinenbauer/5855120.html?p=2&a=false&slp=false#image 
4 Statista 
5 https://de.statista.com/statistik/daten/studie/244499/umfrage/fuehrende-werkzeugmaschinenhersteller-nach-

umsatz/ 
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 .مالی گردش اساس بر آلمان سازیماشین هایشرکت بندیرتبه : 5جدول 

 رتبه Wirtschaftswoche (2013) بندیرتبه Statista (2014) بندیرتبه

Trumpf Trumpf 1 

DMG Mori Gildemeister 2 

Schuler Schuler 3 

Grob MAG Europe 4 

Heller Coarse 5 

Emag Brighter 6 

UnitedGrinding Körber - Schleifring group 7 

Index Emag 8 

Niles-Simmons Index 9 

Chiron Niles-Simmons 10 

Hermle  11 

Autania  12 

Waldrich Coburg  13 

Dörries Scharmann  14 

Kasto  15 

Matec  16 

LiCon  17 

Union  18 

Datron  19 

 

 و 2014 هایسال در نیز است آلمان صنعت یحوزه معتبر نشریات از که( پودوکتسیون) Produktion روزنامه

 .(6جدول ) است کرده بندیرتبه هاآن فروش میزان اساس بر را افزارسازیماشین هایشرکت 2015
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 فروش میزان اساس بر آلمان افزارسازیماشین هایشرکت بندیرتبه: 6جدول 

 20142 سال 20151 سال

 فروش میزان رتبه

 (یورو یلیارد)م
 شرکت نام

 فروش میزان

 (یورو یلیارد)م
 شرکت نام

38.70 Siemens 37.13 Oliver Wymann 1 

6 Bosch 5.6 Bosch Rexroth 2 

5.91 ThyssenKrupp  5.35 Voith  3 

5.1 Kion Group 4.96 ThyssenKrupp  4 

 Alois Wobben ناموجود

Foundation 
 Enercon  5 ناموجود

4.6 GEA Group 4.68 Kion Group  6 

4.3 Voith  4.52 GEA Group 7 

3.84 Claas  ناموجود Claas Group 8 

3.78 MAN 3.73 MAN  9 

 SMS Group,  10 ناموجود  Dürr ناموجود

3.3 SMS Group 3.11 Linde  11 

3.17 Krones 2.95 Krones  12 

3.05 M + W Group 2.6 SEW Eurodrive  13 

2.97 Kuka  2.59 Trumpf  14 

2.75 Jungheinrich  2.57 Dürr 15 

2.72 Trumpf  2.5 Jungheinrich  16 

2.7 SEW Eurodrive 2.46 M + W Group  17 

2.64 Festo 2.45 Festo Group 18 

2.59 Linde ناموجود Körber AG  19 

2.51 Heidelberger 

Druckmaschinen 
2.33 Heidelberger 

Druckmaschinen 
20 

 

                                                 
1 https://www.produktion.de/bildergalerien/die-top-20-des-deutschen-maschinen-und-anlagenbaus-2015-

356.html 
2 https://www.produktion.de/nachrichten/unternehmen-maerkte/die-top-20-des-deutschen-maschinen-und-

anlagenbaus-112.html 
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 هاآموختهدرس و یریگجهینت 

رده ک یرا ط یبیپر فراز و نش یهاکشور تا امروز، دوره یندر ا سازیینصنعت ماش یریگاز زمان شکل آلمان

 قابل رتبطم هادوره این در مختلف بازیگران هایکنش صنعت، این بر یرگذارتأث یطیاست. گذشته از عوامل مح

 .است آموزیدرس و تحلیل

 و قیاف هایسیاست یعنی سازی،ماشین صنایع از حمایت رویکرد دو بین هاییکشمکش همواره 2000 یدهه تا

 هایرکتش فعالیت عمومی شرایط تسهیل و هازیرساخت ایجاد دنبال به افقی رویکرد. است داشته وجود عمودی،

 زا مستقیم حمایت صدد در عمودی رویکرد و است بوده هاآن برای کارآفرینی چارچوب ایجاد و سازیماشین

 از کهری حاکمیت در که هایینشیب و فراز وجود با. است بوده آن در منتخب هایفناوری برخی و صنعت این

 کردروی ینماینده عمدتاً اقتصادی امور وزارت گفت توانمی است، داشته وجود مختلف هایزمان در رویکرد دو

 ولط در دیگر، عبارت به. است بوده عمودی هایسیاست از حمایت ینماینده تحقیقات و آموزش وزارت و اول

 فراهم صنعت این در فعال هایشرکت برای را هاییحمایت و اندداشته وجود وبیشکم رویکرد دو هر زمان

 .اندکرده

. ستا داشته فدرال دولت هایگذاریسیاست در تریطولانی یسابقه بزرگ هایشرکت از حمایت زمانی نظر از

 اب فدرال دولت تدریج به. شدمی انجام فناوری خاص هایحوزه در گرنت اعطای طریق از عمدتاً هاحمایت این

 یدهعم. کرد طراحی ترکوچک هایشرکت برای را هاییبرنامه تخصصی هایانجمن و ایالتی هایدولت کمک

 شارانت و هاشرکت این به دانش انتقال و تولید در کوچک هایشرکت دادن مشارکت یزمینه در هابرنامه این

 بر مبتنی یشترب که شد طراحی وتوسعهتحقیق هایفعالیت تشویق یزمینه در نیز هاییبرنامه. بود هاآن میان فناوری

 میان رتباطا هاسیاست از دوره این پایان در. بودند وتوسعهتحقیق کارکنان هایهزینه تأمین یا استخدام از حمایت

 فناوری و تحقیقات مراکز و صنایع سایر با سازیماشین یحوزه ارتباط همچنین و کوچک و بزرگ هایشرکت

 .شد ترقوی و بیشتر

 و هاانجمن. است هاشرکت و دولت میان واسط کنشگران نقش و حضور هاسیاست این در آموزدرس نکته

 برای هاشرکت به کمک و دولت هایحمایت دریافت برای هاشرکت ارزیابی یوظیفه تحقیقاتی هایموسسه

 وجود مناطق رد که بود شرایطی دیگر، توجه قابل ینکته. گرفتند عهده بر را نیاز مورد فناوری و دانش دریافت
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 و ترکمش دانش و منابع به هاشرکت دسترسی تسهیل موجب کنشگران میان اعتماد و همکاری فرهنگ. داشت

 دستخوش را نعتص ساختار هارقابت تشدید و فناورانه شدید تحولات البته. شدمی منطقه جمعی پیشرفت نتیجه در

 .شد اختلال دچار روابط این بعد هایدوره در و کرد تغییر

 هایدوره در دش موجب مشتریان تقاضای تغییر و تولید فرایند شدن پذیرترانعطاف لزوم جدید، هایفناوری ظهور

 به توجه آموزی،مهارت کارایی، افزایش. شود اتخاذ سازیماشین صنعت مورد در جدیدی هایسیاست بعد

 هایسیاست. بودند زمانی یدوره این هایسیاست از کوچک هایشرکت میان همکاری افزایش و بازار نیازهای

 برای هاییبرنامه و شد ترکیب صنعت کنشگران میان همکاری تشویق هایسیاست با نیز وتوسعهتحقیق از حمایت

 و وچکک هایشرکت و( یکدیگر با) متوسط و کوچک هایشرکت میان توسعه و تحقیق همکاری مالی تأمین

 .شدند اجرا بزرگ هایشرکت با متوسط

مانند  یهاییفناور یرو وتوسعهیقکرد تا تحق یتحما یدتول ی( از فناوریدوره دولت به طور خاص )عمود ینا در

CAD/CAM  وCIM کیی. بود پررنگ واسط نهادهای نقش -گذشته مانند– یزن هایتحما ینشود. در ا یرفراگ 

 نیاز وردم مهندسان تربیت برای گذاریسرمایه و متخصص نیروی تقویت دوره این در مهم هایفعالیت از دیگر

 .بود سازیماشین صنعت

 صادرات و المللبین تجارت به هاشرکت تشویق برای ابزارهایی از دولت نوآوری، و فناوری هایسیاست کنار در

 در هاتشرک حضور و برگزاری از حمایت زمینه این در سیاستی ابزارهای ترینقدیمی از یکی. کرد استفاده

 .است بوده المللیبین هاینمایشگاه

 این. ودش تثبیت سازیماشین هایشرکت در بازارگرایی و کیفیت شد موجب زمانی یدوره این هایسیاست

 .بود 2008 سال در اقتصاد جهانی هایبحران از پس سازیماشین بازار در آلمان مانایی مهم دلایل از موضوع

 صنعت به تصمخ سیاستی تواننمی که معنا این به گرفتند خود به افقی رویکرد عمدتاً هاسیاست بعد، یدوره در

 یارشتهمیان فناوری هایحوزه برخی در لیکن. کرد مشاهده دولت حمایتی هایسیاست میان در سازیماشین

 طراحی هاییسیاست ،انرژی وریبهره و افزایشی ساخت صنعت، سازیلدیجیتا مانند سازیماشین صنایع با مرتبط

 هایشرکت نوآوری ارتقای و توانمندسازی بر متمرکز عمدتاً شدهگفته افقی هایسیاست. است شده اجرا و

 وسطمت و کوچک هایشرکت برای نوآوری مرکزی یبرنامه به توانمی میان آن از که است متوسط و کوچک

(ZIM ،)متوسط و کوچک هایشرکت برای مشترک صنعتی پژوهش یبرنامه (IGF ،)هایشرکت یبرنامه 

. کرد اشاره( EXIST) دانشگاهی نوپای هایشرکت از حمایت و( KMU-innovativ) نوآور متوسط و کوچک
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 شده طراحی المللبین تجارت از حمایت و نوآوری هایخوشه تقویت برای نیز جدیدی هایبرنامه ها،این کنار در

 .است

 از ایگسترده یدامنه حضور. است توجه نیازمند که است هاییزمینه مرهون هاسیاست این یهمه موفقیت

است. عامل دوم حضور و  یتموفق یناز عوامل ا یکیدر آلمان  هاسیاست کردن فرموله و طراحی در کنشگران

کنشگران  ییافتهمند و ساماناست. عامل سوم ارتباط نظام هایاستس یاجرا یمختلف برا یهاانجمن ینیآفرنقش

 آموزش نظام چهارم عامل. است هاشرکت و صنعت یبدنه با تحقیقاتی و علمی هاینهاد ارتباط ویژه به و

 ونقان مانند دیگری عوامل هااین کنار در. است انسانی یروهاین اشتغال با آن ارتباط و آلمان منحصربفرد

 وستگیپی دارند، منطقه آن وکارهایکسب با نزدیکی ارتباط که ایمنطقه هایبانک وجود کار، پذیرانعطاف

 در سازیماشین یحوزه در وتوسعهتحقیق یباسابقه هایموسسه وجود و سازیماشین صنعت ارزش یزنجیره

 .اندداشته نقش آلمان در صنعت این موفقیت
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 صنعت ماشین سازی در  کشور کره جنوبی بررسی 

 مقدمه

ها تحولات قابل توجهی را ساله دارد و طی این سال 70جنوبی قدمتی حدود سازی در کشور کرهصنعت ماشین

ی توسعه جنوبی به سطوح بالاکرهتوان این صنعت را یکی از مصادیق دست یافتن تجربه نموده است. در واقع می

نایع جنوبی وجود نداشت و صغم اینکه پس از جنگ دو کره، صنعت قابل توجهی در کرهیافتگی دانست. علیر

ر صنایع جنوبی دهای صحیح و حمایتی توسط دولت، کرهاین کشور کاملاً نابود شده بود، اما با اتخاذ سیاست

ابزار، سازی و ماشینکه در صنعت ماشینرو قرار گرفته است. بطوریاکنون در رده کشورهای پیشمتعددی هم

زند و های قدیمی این صنعت یعنی ژاپن و آلمان میجنوبی از نظر توانمندی و کیفیت تولید تنه به تنه غولکره

 محصولات تولیدی این کشور در سطح بالایی از کیفیت و قابلیت اطمینان قرار دارند.

های مختلف این سازی اتخاذ نموده و در دورهای پویایی را در قبال صنعت ماشینهجنوبی سیاستکره

اثربخشی را داشته  اند که بتوانند بیشترینای تنظیم شدهگونهها متناسب با شرایط صنعت تغییر یافته و بهسیاست

ار صنعت اکنون ساختهماست. جنوبی بودهسازی در کرهباشند که نتیجه آن رشد پایدار و هدفمند صنعت ماشین

طح جهانی آشنای در سشماری شرکت نامجنوبی همانند سایر صنایع، متشکل از تعداد انگشتسازی در کرهماشین

که  و متوسط توانمند استنظیر هیوندایی، کیا، سامسونگ و امثال آنها و تعداد قابل توجهی شرکت کوچک 

ارزش افزوده و درآمد قابل توجهی را  -ت کاربر بودن این صنعتاز نظر ماهی-زایی قابل توجه علاوه بر اشتغال

 آورند. برای این کشور فراهم می

جنوبی روند تحولات خود را از پایه و نقطه صفر صنعت آغاز نمود و اکنون توانسته به با توجه به اینکه کشور کره

بسیار  پژوهی موردآموزی و سیاسترسها برتر جهانی دست یابد لذا مطالعه تجربیات این کشور برای دجایگاه

لب دسترس مطا های درمناسبی است. لذا در این گزارش سعی خواهد شد تا با جستجو و مطالعه منابع و گزارش

 مفیدی در این زمینه فراهم گردد.
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 جنوبیسازی کرهصنعت ماشین و نقاط عطفتاریخچه  

شین صنعت ما ضوعی که در تحلیل روند تحولات  ست که هسازی کرمو جنوبی باید به آن توجه کرد این ا

آن  توان ازهای سیاستی میجنوبی را توضیح داد و چه درسصنعتی کشور کره 1توان فرآیند همپاییچگونه می

باید چارچوبی  اند، لذاجنوبی دخیل بودهآموخت؟ با توجه به اینکه پارامترهای گوناگونی در توسعه صنعتی کره

ند ترکیب این عوامل را در کنار هم مورد تحلیل و بررساای قرار دهد. چارچوبی که شاااید انتخاب شااود که بتوا

آوری اساات. های نوبرای این منظور مناسااب باشااد، شاابکه یا نظام تغییرات فناورانه یا به عبارت دیگر نگاه نظام

 Sung)نمود قسیمتوان به سه دوره تاریخی کلی تجنوبی را میسازی کرهگیری صنعت ماشینتحولات و شکل

and Carlsson, 2003): 

 1977جنوبی: قبل از سال سازی کرهجنینی صنعت ماشین دوران 

شوری دنبالهکه کرهاز آنجایی شینجنوبی ک صنعت ما شرایط ابتدایی حاکم برسازی بودهرو در  ست،  این  ا

 سازی در ادامه آمده است.ماشینکشور در صنعت 

 سازی عمومی و سنتیصنعت ماشین وجود 

جنوبی تغییرات سااریعی را از صاانعت کشاااورزی به صاانایع ساابک مانند نساااجی، ،کره 1950از اوایل دهه 

شکل مومی سازی عبرای ماشین خوبی پوشاک و کفش تجربه کرد. با این تغییرات ساختاری در صنعت، بازار

شتی Hwacheonسازنده مانند  و چندین گرفت سی و ک شرکت مهند سب Daehanسازی و  وکار خود را به ک

جنوبی شاااروع به صاااادرات کره،  1970عنوان یک شااارکت کوچک و متوساااط آغاز نمودند. در اوایل دهه 

میلیون دلار رساااید.  12.6به  1973عمومی در ساااال  آلاتینماشاااآلات عمومی نمود. ارزش تولید ماشاااین

هندسی ها، خصوصاً مبتنی بر مهای فردی شرکتحاصل تلاش ،آلاتهای فناورانه برای تولید ماشینشایستگی

،  زمانی که 1977های ژاپنی بوده اساات. در نتیجه در سااال های فناوری با شاارکتمعکوس و همچنین توافقنامه

شرکت اعم  154ومی به ابزار سنتی و عمجنوبی ساخته شد، صنعت ماشیندر کره CNCنخستین دستگاه تراش 

شرکت سازنده و تامیناز  شینهای  صنعت ما سعه  سید. تو سنتی بنیانی برایکننده قطعات ر  سازی عمومی و 

 فراهم کرد. CNCآلات مهندسی مکانیک و همچنین سازماندهی صنعت ماشین

                                                 
چند  یا یکر د یشروپ یمشخص فاصله خود را از کشورها یهابرنامه یو اجرا یاستکشور با اتخاذ س یککه  شودیگفته م فرایندیبه  up-catchهمپایی یا  1

 ..رسد یم یشگامپ یبه سطح کشورها یتدهد و در نهایکاهش م یحوزه صنعت
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ز ساااال مبیل اآلات دقیق، الکترونیک و اتوآلات عمومی، ماشااایندر این میان، صااانایع کاربر نظیر ماشاااین

ساااله را آغاز نمود،  5، زمانی که دولت تازه تاساایس پارک چونگ هی، اولین برنامه توسااعه اقتصااادی 1962

( شامل قطعات HCIتوسعه سریعی یافتند. یک هدف سیاستی مهم این برنامه توسعه صنایع سنگین و شیمیایی )

 سازی بوده است.و محصولات ماشین

سازی را، به عنوان یکی از صنایع مورد نظر خود در سیاست صنعت ماشین جنوبیکرهدولت  1973در سال 

صوص ایجاد منطقه  ستی مهم در این خ سیا شیمیایی، درنظر گرفت. یکی از اقدامات  سنگین و  صنایع  سعه  تو

بود که تجهیزات تولیدی مدرن و موسسات فنی گوناگونی در آن مستقر بودند.  1سازی چانگوونصنعتی ماشین

ترونیک، سازی دقیق، الکآلات عمومی، ماشینجه این برنامه، سهم صنایع سنگین و شیمیایی اعم از ماشیندر نتی

ساخت و تولیدی از  سال  26.8اتومبیل و نظیر آنها از کل محصولات  سال  48.7به  1962درصد در  درصد در 

 رسید. 1975

 وکار(های کسبای و گروههای خوشهسیستم چائوبل )شرکت توسعه 

ها از اوایل دهه بود. اگرچه چائوبل 2جنوبی ظهور سیستم چائوبلیکی دیگر از شرایط ابتدایی غالب در کره

شته 1950 ستم چائوبل به دوران رئیسوجود دا سی ساختار ابتدایی  سط دهه اند و  باز 1960جمهور پارک در اوا

توسااعه قابل توجهی را تجربه کردند. سااه  HCIهای محرک در پی ساایاساات 1970می گردد، اما آنها در دهه 

 سازی عبارتند از: ها در نظام فناورانه صنعت ماشینویژگی مهم چائوبل

 ها رابطه رهبری درونی مقتدری داشتند و رابطه بسیار نزدیک با دولت: بنیانگذاران/مالکان چائوبل

 کردند. های دولت حرکت میهماهنگ با سیاست

 هتوانایی بالای چائوبل( ا در تجهیز منابع مالی درونیLeff ،1979) 

 ه های عمده صنعتی کشور را بر عهدها به علت اینکه حدود نیمی از فعالیتقدرت بیرونی بالا. چائوبل

داشتند، این امتیاز را بدست آوردند تا به منابع قابل توجه خارجی نظیر منابع انسانی و اعتبار بانکی نیز 

 .(Chang, 1999)دست پیدا کنند 

                                                 
1 Changwon Machinery Industrial District 
2 Chaebol system 
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 سازیگیری نظام فناورانه صنعت ماشینشکل 

سااازی و دهی به نظام فناورانه خود برای صاانعت ماشااینجنوبی شااکلبا شاارایطی که تشااریح گردید، کره

ای توان تولید هیچ نوعی از ابزار را در این دوره آغاز نمود اما در پایان دوران جنینی هیچ شااارکت کرهماشاااین

را نداشاات. با این حال لازم به ذکر اساات که دوران جنینی نهایتا راه را برای  CNCابزارهای نوین مانند ماشااین

شروع به استفاده از  1974ای از سال های کرهجنوبی هموار کرد. شرکتسازی کرهناورانه صنعت ماشیننظام ف

شین شرکت  CNCهای ما ضوع به  ستگاه تراش  Hwacheonوارداتی نمودند. این مو ستین د کمک کرد تا نخ

CNC  را از طریق مهندسی معکوس بسازد(Korea Industrial Bank, 1991). 

انا بود که رسدر ارتباط با زیرساخت فناورانه، توسعه مهم انجام گرفته ظهور فناوری نیمه -زیرساخت فناورانه

باز می گردد،  1965جنوبی به سال رساناها در کرهاست. سابقه تولید نیمه CNCهای فناوری عمومی ساخت ماشین

 ,Chang)جنوبی آغاز نمود نخستین بار مونتاژ محصولات خود را در کره 1زمانی که شرکت آمریکایی کومی

آغاز کردند. در سال  1960نیز مونتاژ نیمه رساناها را در اواخر دهه  3جیال و  2ای، آنام. دو شرکت کره(1999

و رتبه چهارم صادرات در این جنوبی را تشکیل داده درصد از کل صادرات کره 5.6، صادرات نیمه رساناها 1975

 جنوبی هنوز یک سایت مونتاژکاری ساده و کارگرمحور بود.کشور را بدست آورد، اگرچه کره

جنوبی در این دوران سازی کرهابزار و ماشینهای نهادی نیز برای صنعت ماشینزیرساخت -زیرساخت نهادی

تاسیس گردید، نخستین  1966که در سال  4(KISTجنوبی )گیری نمود. موسسه علم و فناوری کرهشروع به شکل

یری از گبطور موفق توسعه داد. این موسسه تصمیم گرفت تا با بهره Hwacheonرا به همراه  CNCدستگاه تراش 

ن هایی که دپارتمااند خود را تجهیز کند. تعداد دانشگاهای که در خارج تحصیل و کار کردهدانشمندان کره

 1975افزایش یافت. همچنین در سال  1975دانشگاه در سال  23به  1965مورد در سال  15از مهندسی فنی داشتند 

دهی و توسعه این اندازی کرده بودند. در شکلهای مهندسی الکترونیک را راهدپارتمان ،دانشگاه 23تعداد 

حمایت کرد و  KISTجنوبی از شکل گیری جنوبی نقش کلیدی ایفا نمود. دولت کرهها، دولت کرهزیرساخت

                                                 
1 Komy 

2 Anam 

3 LG 

4 Korea Institute of Science and Technology 
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(، 1967) 1(، فیِرچایلد1965رسانای خارجی مانند کومی )های نیمهگذاری مستقیم را برای شرکتسرمایه

جذاب نمود 1965در سال  4( از طریق تصویب قانون جذب سرمایه خارجی1969) 3( و توشیبا1967) 2موتورولا

(Chang, 1999). 

 1977-1987جنوبی: سازی کرهکودکی صنعت ماشین دوران 

شین تراش  ستین ما سال شده در کرهسازیتجاری CNCنخ سط  1977جنوبی در   Hwacheonشرکت تو

تولید شاااد. با وجود اینکه این مدل به علت عملکرد پایین از نظر تجاری زیاد موفق نبود، اما با این تولید دوران 

سااال از آمریکا و  20جنوبی در آن زمان، حدود جنوبی آغاز گردید. کرهابزار درکرهکودکی صاانعت ماشااین

و موسسه  Hwacheonجنوبی حاصل همکاری کره CNC تر بود. اولین ماشین تراشژاپن در این صنعت عقب

KIST صنعت سه -بود که نوعی از همکاری  س ست. مو شگاه ا و مدارهای رله  CNCبرنامه تجهیزات  KISTدان

شین سپس این برنامه و تجهیزات الکتریکی به ما سعه داده و  ساختهرا تو سط ابزار  صل  Hwacheonشده تو مت

ای که در خارج خصوصاً آمریکا تحصیل کرده دانشمندان کره KISTوسسه گردید. همانطور که اشاره شد، م

و مشاااغول به کار بودند را جذب نمود. لذا واردات مساااتقیم نیروی کار خبره و آموزش دیده از کشاااورهای 

شین ستفاده از ما ست. از طرف دیگر، ا  CNCابزارهای جدید خارجی یکی از منابع این توانمندی فناورانه بوده ا

 ,Lee and Lim)جنوبی بود طریق واردات از کشورهای خارجی و مهندسی معکوس، یک منبع فناوری کرهاز 

2001). 

 از طریق توانمندسازی و توسعه پیرامون سیستم چائوبل سازیسازماندهی صنعت ماشین 

شین تراش  ستین ما شرکت CNCبعد از تولید نخ سیاری از  شین یجنوبکرههای ب صنعت ما  CNCآلات به 

سازی ها نظیر صنایع سنگین کیا، صنایع سنگین دوو، ماشینهای وابسته به چائوبلوارد شدند. برخی از شرکت

نمودند. در پایان این دوره  CNCابزارهای شااروع به تولید ماشااین 1980هانهوا، و هیوندایی موتور از اوایل دهه 

در شرکت غیروابسته(.  2ها و ته به چائوبلشرکت وابس 7شد )شرکت تشکیل می 9از  CNCصنعت ماشین ابزار 

                                                 
1 Fairchild 

2 Motorola 

3 Toshiba 

4 Foreign Capital Inducement Law 
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رای گیری سااایساااتم فناورانه بطی این دوران، سااایساااتم چائوبل از طریق ارتقا انواع مختلف پیوندها به شاااکل

 کمک نمود.  CNCابزارهای ماشین

های اول، سااایساااتم چائوبل به ساااازندگان و کاربران کمک نمود تا با یکدیگر همکاری کنند. شااارکت

شینهیوندایی  ساخت ما شروع به  سنگین هیوندایی  صنایع  برای تامین  CNCابزارهای دقیق، هیوندایی موتور و 

شرکت سایر  سته به گروهنیازهای خود و همچنین  سبهای واب وکار نمودند. در موارد کیا و دوو، زمانی های ک

 ا به عنوان کاربر اصلیسازی ورود کردند، هر یک از آنها یک صنعت خودروسازی رکه آنها به صنعت ماشین

 های وابساااته به آنها با یکدیگر همکاریها، شااارکتعلت کنترل قوی شااارکتیِ چائوبلدر اختیار داشاااتند. به

آلات که عضاااو یک چائوبل بودند، های کاربر ماشاااینکردند. حداقل نوع همکاری این بوده که شااارکتمی

 ردند.کخانواده در چائوبل را تضمین میهمساز خرید محصولات جدید ساخته شده توسط یک شرکت ماشین

شرکت سته به چائوبلدوم، برخی از  ستفاده کننده تجهیزات های واب شین CNCها که خود ا آلات بودند ما

CNC سعه داده، تولید کرده و به فروش می سبرا تو ساندند. به عنوان مثال، هیوندایی موتور از گروه ک وکار ر

ساز کرههیوندایی که بزرگترین خودر شینو ست، بخش جدیدی برای ما ایجاد نمود و  CNCابزارهای جنوبی ا

های خودروساااازی خود را توساااعه داد. این شااارکت تبدیل به جدید متناساااب با کارخانه CNCفناوری 

کاری جدید، گردید و مراکز ماشاااین CNCدنده  های مته و برشترین ساااازنده در زمینه ماشاااینمتخصاااص

 و خودکارسازی مونتاژ موتور را تاسیس نمود. CNCآلات تراش ماشین

های با تنوع کاری بالا اما کنترل قوی مرکزی تجربه کاری بدسااات آمده در یک حوزه ساااوم، چائوبل

سایر حوزهکسب سر زیر ها بهوکار را در  سرا سریع توانمندی فناورانه در  شار  کار گرفتند که این کار منجربه انت

درون یک چائوبل برای  CNCابزارهای های مرتبط با ماشین. خصوصا وابسته(Choi, 2007)ها گردید مجموعه

توسااعه فناوری جدید با یکدیگر همکاری کردند. همکاری بین صاانایع ساانگین سااامسااونگ و سااامسااونگ 

سعه تجهیزات وتوسعه برای تومثالی در این زمینه است. این دو شرکت وابسته یک مشارکت تحقیقالکترونیک 

 های خود در مکانیک و الکترونیک را ترکیب کردند.داشتند و شایستگی CNCخاص 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

56 

 نهادهای پژوهشی و دانشگاهی و فناورانه توسعه 

رخ  1ووانسازی چانگناحیه صنعتی ماشینجنوبی، عمدتاً در سازی کرهنهادسازی برای توسعه صنعت ماشین

( و دانشااگاه ملی 1981جنوبی )در سااال سااازی کرهداد. انواع مختلفی از نهادها نظیر موسااسااه مواد و ماشااین

های عمومی و فنی، (، در این منطقه صاانعتی تاساایس شاادند. بساایاری از دانشااگاه1985چانگووان )در سااال 

سئولهای مرتبط با علوم کامپیوتردپارتمان شگاه ملی  شتند. در این مرحله بود که دان  ، الکترونیک یا مکانیک دا

اندازی کرد. اگرچه هنوز فقدان مهندسااان طراح برای توسااعه گیری را راهنخسااتین بار دپارتمان کنترل و اندازه

 مشهود بود.  CNCکاری و تراش مراکز ماشین

ها طریق انتقال فناوری بدست آمدند. این فناوری محور ازتولید شرکتوهای ساختاز طرف دیگر، فناوری

ذیر پهای مرتبط با سیستم تولید انعطاف، و فناوریCNCکاری، فناوری کنترل شامل فنون موردنیاز مراکز ماشین

ماشاااین جه،  ند. در نتی های متنوع بود با این CNCابزار ید.  بات گرد ها اث ته شااااده و عملکرد آن حال، ساااااخ

های های مرتبط با ساایسااتمهای موردنیاز ساااخته نشاادند و فناوریعلت فقدان فناوریبه CNCهای کنندهکنترل

 پذیر نیز در سطوح ساده محدود شدند.تولید انعطاف

جنوبی تغییرات کیفی سااریعی را تجربه نمود. طبق رسااانای کرههمچنین در این دوران بود که صاانعت نیمه

( در IC، بزرگترین چائوبل در کره، تولید مدارهای یکپارچه )(، زمانی که گروه سااامسااونگ1998گفته کیم )

های پیچیده تغییر کرد آغاز نمود، صنعت از مونتاژ ساده به پردازش کیت 1984مقیاس خیلی بزرگ را در سال 

(Kim, 1998) ستگاه سونگ د سام شش ماه پس از ژاپ 24M DRAM. با این تلاش،  ست  ن طراحی نمود را در

(Chang, 1999). 

 های خارجیبا شرکت همکاری  

های های فناورانه، برای یادگیری شااارکتهای خارجی مهمترین منبع توانمندیدر این مرحله، پیوند با نهاد

آمد. یادگیری عمدتاً از طریق انتقال فناوری از کشااورهای پیشاارفته بدساات آمد. اگرچه حساااب میای بهکره

شورهای مختلف ازجمله ژاپن، آلمان و آمریکا انجام می سازندگان کرهواردات فناوری از ک شای بشد، اما  تر ی

سونگ و کیا تمامی فناوری سام سازندگان ژاپنی اتکا کردند. به عنوان مثال،  سازندگان ژاپنبه  ی نظیر های را از 

                                                 
1 Changwon Machinery Industrial District 

 access memory-Dynamic random -کندها را در خانه مجزایی در مدار مجتمع ذخیره مینوعی حافظه دسترسی تصادفی است که هر بیت از داده 2
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ور ها در دو کشوارد کردند. وابستگی شدید به ژاپن از شباهت فرهنگ شرکت 2و موری سِیکی 1هیتاچی، اُساکا

 جنوبی جریان سااارمایه گذاریکه دولت کرهییگرفت. از آنجاو همچنین نزدیکی جغرافیایی آنها نشاااات می

ها از طریق توافقات ساااده فناورانه نظیر ، تمام این انتقال فناوری3مسااتقیم خارجی در داخل را محدود کرده بود

شاااد. این نوع خرید مساااتندات فنی، کمک و مشااااوره فناورانه، انتقال نیروی کار ماهر و نظیر آنها انجام می

ای کمک نمود تا توانمندی لازم برای طراحی و توسااعه توافقات فناورانه، به سااازندگان کرهتعاملات از طریق 

 محصولات جدید را بدست آورند.

های های فناورانه خارجی، واردات مساااتقیم کارکنان آموزش دیده بود. شااارکتپیوند دیگر با سااایساااتم

سین کره صی مهند صو شغول بهخ ر بودند به خدمت گرفتند. برای انجام کاای را که در خارج درس خوانده و م

شرکت سونگ به این افراد حقوقاین کار، برخی از  سام شد ها مانند  سیار بالا )گاهی بالاتر از مدیران ار های ب

 (.Chang ،1999خود( پیشنهاد می کردند )

شرکت صاحب مالکیت  بود. به  ههای خارجی، یکی دیگر از منابع توانمندی فناورانعلاوه بر این، خرید و ت

شرکت تانگیل شرکای خارجی 4عنوان مثال،  شرکت آلمانی را که  صاحب دو  اش در همکاری فناوری بودند ت

ی های تراش بزرگ و سفارشکننده دستگاه، یکی از آنها، به عنوان بهترین تامینHeyligenstadtکرد. شرکت 

 کاری در آلمان به حساب می آمد.و مراکز ماشین

 های دولتی برای توسعه صنعت ماشین سازیزی قوانین و برنامهساو پیاده تدوین 

شینردپای تمایل دولت کره صنعت ما سعه  ست قابل جنوبی به تو سیا سه  سازی در این دوران حداقل در 

 مشاهده است: 

  5سازیبرای ترغیب صنعت ماشین 1977برنامه سال ، 

                                                 
1 Osaka 
2 Mori Seiki 

برای حمایت بازار  1980گذاری مستقیم خارجی را صادر کرد با این حال این کار از اواسط دهه اجازه سرمایه 1962در سال جنوبی کرهدولت  3

 های چندملیتی محدود شدابر شرکتداخلی در بر

4 Tongil 
5  Plan to Foster the Machinery Industry 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

58 

 1سازیبرای پیشرفت صنعت ماشین 1981ای سال برنامه پایه،  

  2سازی، مواد و قطعاتسازی صنعت ماشینبرای داخلی 1986ساله  5و برنامه . 

سبت به ایجاد طی این دوره دولت کره ساخت نهادی ن صنعتی و زیر سازماندهی  شتر بر  جنوبی با تمرکز بی

مالی، برخی از شااارکت یت  قدام نمود. دولت از طریق حما طات ا با نه و ارت ناورا خت ف های بزرگ زیرساااا

شینچائوبل صنعت ما شرکت دوُِو، علیرغم این CNCابزار محور را ترغیب نمود تا به  که ورود نمایند. در مورد 

 رد نیازگذاری موشااارکت توانایی لازم را برای تجهیز منابع مالی درونی و اعتبار بانکی داشااات، میزان سااارمایه

های بهره و وامهای دولتی کمکمک وام گذاری در دوِو بامیلیون دلار( بساایار بزرگ بود. ساارمایه 40بیش از )

وع گذاری را تقبل نمود. این موضترجیحی با ضمانت دولتی انجام شد و از این طریق دولت کل ریسک سرمایه

که شااارکت در آن پیش از گردید، جایی CNCهای طراحی در زمینه دساااتگاه تراش منجر به توساااعه مهارت

. (Jacobsson, 1986)بار شااکساات خورده بود  5فروش طراحی کند که بیاموزد که چگونه یک مدل قابل این

ازان این ادگیری و همترازی با پیشتدهنده تصمیم قاطع دولت برای تسریع دوران یسیاست اعتباری دولت، نشان

 صنعت بود.

سااازی و از طرف دیگر، ممنوعیت واردات و حمایت، سااازوکار مهم دیگر برای کمک به صاانعت ماشااین

تر از یک اندازه معین و قیمت مشااخص باید از جنوبی بود. تمامی محصااولاتِ پاییندر کره CNCابزار ماشااین

که این محدودیت به تدریج برای تجهیزات ردات آنها ممنوع بود. زمانیشد و واسازندگان داخلی خریداری می

امکان واردات نداشااتند. در  CNCهای تراش با اندازه خیلی بالا برقرار گردید، اکثریت قابل توجهی از ماشااین

که تولیدات داخلی به میزان قابل توجهی ، زمانی1987در ساااال  CNCهای تراشنتیجه، ساااهم واردات ماشاااین

 درصد تنزل یافت.  13.1رسیده بود، به 

همچنین برای تحریک طرف تقاضااا، دولت یک ساایسااتم حمایت اعتباری برای خریداران ایجاد نمود که 

مالی اعتبار  صندوق تامین"برای مصرف کنندگان داخلی و  3"آلات ساخت داخلصندوق خرید ماشین"شامل 

 .(Kim, 1983)بود  4"صادرات بلند مدت برای خریدران خارجی

                                                 
1 Basic Plan for the Advancement of the Machinery Industry 
2 5-year Plan for the Localization of Machinery, Material, and Parts 
3 Procurement Fund for Locally-Produced Machinery 
4 Long-term Export Credit Financing 
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ندی های اجتماعی ناخوشایبا این حال، باید ذکر شود که این مداخلات دولتی منجر به اثرات جانبی یا هزینه

ابزار کنندگان داخلی ماشین، مصرفCNCهای تراش های وارداتی برای ماشیننیز گردید. با اعمال محدودیت

ابزارهای اً ماشینای اساسزیرا سازندگان کره کنندگان را بپذیرند.تری از تنوع تامینمجبور بودند که سطح پایین

ت آلانظر از عملکرد، برای همه ماشاااینکردند و محدودیت واردات صااارفبا ساااطح عملکرد پایین تولید می

CNC تر از اندازه مشخصی اعمال گردیده بود.پایین 

همچنین دانشگاه  و (KIMMجنوبی )سازی کرههای نهادی، دولت موسسه مواد و ماشیناز منظر زیرساخت

سااازی را توسااعه دادند. منطقه صاانعتی ماشااین CNCهای ملی چانگووان را تاساایس نمود. این دو نهاد فناوری

چانگووان، که توسااط دولت ایجاد گردید، طی این دوره گسااترش قابل توجهی یافت، بساایاری از سااازندگان 

ار یافتند. تسااهیلگران مختلف ازجمله دو کننده آنها در این منطقه اسااتقرهای مصاارفآلات و شاارکتماشااین

 کردند.حمایت می CNCابزارهای های فناورانه ماشینموسسه نام برده شده از صنعت و زیرساخت

 یافتن نهادهای میانجی توسعه 

، 1(KOMMAجنوبی )ابزار کرهسازی و توانمندسازی نظام فناورانه، انجمن سازندگان ماشینبا هدف آگاه

به عنوان یک نهاد واساااط عمل می 1979که در ساااال  ، از زمان KOMMAکرد. انجمن تاسااایس گردید، 

توسعه وهای عضو خود را بر عهده داشته است. این نهاد، انجمن تحقیقاش، تسهیل همکاری بین شرکتتاسیس

همچنین پلی بین صاانعت و دولت برقرار  KOMMAرا نیز تاساایس نمود. انجمن  CNCابزارهای برای ماشااین

 آلاتود. در مورد سیاست ممنوعیت واردات، این موسسه نهاد تصمیم گیرنده در مورد مجوز واردات ماشیننم

ست ) ساس داده(. علاوهJacobsson ،1986بوده ا صادراتی که براین، دولت اعتبارات خود را بر ا های تولید و 

 داد.ها تخصیص مینمود، به شرکتماه منتشر میهرسه KOMMAانجمن 

 1987جوانی: پس از سال  ندورا 

تاً جنوبی از مراحل قبل دستیابی این کشور به وضعیت نسبسازی کرهنقطه تمایز دوران جوانی صنعت ماشین

شرفته صولات/فناوریپی شار مح شین CNCهای ای در انت ستفاده از ما شد، ا ست. همانطور که ذکر  ابزارهای ا

CNC شااد سااریعی داشاات. در نتیجه، برخی سااازندگان نظیر ر 1980های داخلی در اواخر دهه توسااط شاارکت

                                                 
1 Korea MachineTool Manufacturers’Association 
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. در اواخر (Jacobsson, 1993)را توسعه دادند  CNCهای تراشکاری و ماشیندوُِو، سری کامل مراکز ماشین

شین1990دهه  صنعت ما شینسازی کره،  ست تمامی انواع ما شین CNCابزارهای جنوبی توان های تراش مانند ما

CNCشین شین، مراکز ما ستگیCNC های فرزکاری کاری، ما شای های فناورانه و غیره را تولید نماید. همچنین 

عداد پتنت یافت. ت قاء  ماشاااینهای ماین صااانعت نیز ارت با  مالکیت فکری  CNCابزارهای رتبط  که در دفتر 

شده بود از کره ضیان داخلی ثبت  سط متقا سال  10جنوبی تو افزایش یافت  1995عدد در  56به  1986عدد در 

(Korean Intellectual Property Office, 2002) سطح ستم، افزایش  سی صه  شخ . در این مرحله، مهمترین م

 آفرینان و اجزای سیستم بود.ارتباطات میان نقش

 وتوسعه میان سازندگان داخلیگسترش همکاری تحقیق 

که برای  Korea Industrial Electronicsها از طریق موساااساااه وتوساااعه مشاااترک میان شااارکتتحقیق

مشترک  گذاریوتوسعه تاسیس گردید، آغاز شد. این شرکت حاصل سرمایهگذاری مشترک در تحقیقسرمایه

شامل  5 سهام 2و  Daewoo ،Kia ،Doosanسازنده داخلی  ستم  سی داری بود. انجمن سازمان دیگر بر مبنای 

شینتحقیق سعه برای ما سط  KOMMAسط ، که توCNCابزارهای وتو شرکت و وا شکیل گردید، حامی این  ت

شریک خارجی به نام کمک مالی شرکت یک  سط دولت بود. این  شده تو شت که  Allen-Bradleyارائه  دا

گذاری مشترک تمرکز تجاری شفافی بر روی توسعه بود. این سرمایه Fanucرقیب آمریکایی شرکت پیشروی 

شرکت به ا CNCفناوری کنترل  شت. این  سازندگان کرهرتقاء توانمندیدا صا توانایی های فناورانه  صو ای، خ

 درون سیستم فناورانه کمک قابل توجهی داشت. CNCانطباق کامل و جذب فناوری 

وتوساااعه بین ساااازندگان بزرگ و تولیدکنندگان قطعات کوچک نیز برقرار گردید. یک همکاری تحقیق

بود.  Namsunو  Hyundai Precision ،Turbo-Tekه بین وتوسااعمثال بارز از این همکاری مشااارکت تحقیق

Hyundai  وNamsun  به ترتیب یک سازنده بزرگ و یک سازنده کوچک و شرکتTurbo-Tek  یک تامین

ها برای تقویت ضاااعف فناورانه یا اساااتراتژیک خود در این کننده قطعات کوچک بودند. هر یک از شااارکت

 HiT-8EXجدید با نام  CNCان این سه شرکت، تولید ماشین تراش مشارکت وارد گردید. نتیجه مشارکت می

 بود.
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 HiT-8EX: تصویر ماشین  9شکل 

 های صنعتی و نهادهای پژوهشیگسترش تعامل بین شرکت 

 CNCهای فناوری برای توسعه و انتشار فناوری انواع مختلفی از همکاری بین نهادهای صنعتی و زیرساخت

است. مرکز تحقیقات مهندسی برای کنترل و ابزارهای پیشرفته در دانشگاه ملی سئول، درون سیستم وجود داشته

ای برای ابزار در دانشااگاه ملی چانگووان، و مرکز تحقیقات منطقهای برای فناوری ماشااینمرکز تحقیقات منطقه

. این موساااساااات در انواع گوناگون خودکارساااازی کارخانه در پژوهشاااگاه فناوری کِمهو مساااتقر گردیدند

شارکت میهای تحقیقهمکاری سعه م سی برای کنترل وتو کنند. از بین این مراکز، فعالیت مرکز تحقیقات مهند

ونی دارد، اعم های گوناگو ابزارهای پیشرفته در دانشگاه ملی سئول بیشترین اهمیت را دارد. این موسسه فعالیت

شرکتاز قراردادهای تحقیقاتی مورد  سال 15ها )حمایت  (، قراردادهای تحقیقاتی 1991-1999های مورد بین 

مورد(، و  321مورد(، مشااااوره اعضاااای هیات علمی به صااانعت ) 9حمایت شاااده توساااط دولت و صااانعت )

شارکتی کارگاه شی م ست. کارگاه CNC (111های آموز شته ا شارکتی مورد( دا شی م که در  CNCهای آموز

صلی و  سازندگان ا شارکت میآن  ست. کنند، از اهمیت ویژهبزرگ نظیر دوو، کیا و هاچوون م ای برخوردار ا

پتنت از زمان تاسایس  112ساازی شاد و فناوری تجاری 150فناوری منتقل گردید،  308ها در نتیجه این فعالیت

 این موسسه ثبت گردید.

ری د، نقش محوری در برقراکنناز طرف دیگر موساااساااات تحقیقاتی که با حمایت مالی دولت فعالیت می

(، انواع گوناگون KIMM) 1سااازی کرهارتباط صاانعت، دانشااگاه و پژوهش دارند. موسااسااه مواد و ماشااین

و  Hanhwa ،Sunilوتوساااعه با ها مشاااارکت تحقیقوتوساااعه را دارد. از بین این همکاریهای تحقیقهمکاری

                                                 
1 Korea Institute of Material and Machinery 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

62 

سال ی ست. آنها طی دو  شگاه ملی چانگووان قابل ذکر ا شین تراش دان سعه دادند.  CNCک ما سیار دقیق را تو ب

سه  س سپس  KIMMمو شیابی نمود.  شین را طراحی کرد و عملکرد آن را ارز ساخت،  Hanhwaما شین را  ما

سااازی عملکرد حرراتی برای بارکننده خودکار را توسااعه داد و دانشااگاه ملی چانگووان شاابیه Sunilشاارکت 

بازیگر اعم از صنعت،  71( نیز 1990جنوبی )تاسیس های بالا را اجرا نمود. موسسه فناوری صنعتی کرهسرعت

 های دولتی را به یکدیگر پیوند داد.موسسات تحقیقاتی، و دانشگاه

 های بزرگ و معروف خارجیکتگسترش فروش به شر 

ماشاااین جنوبی حفظ شاااده اسااات. در مورد برای کره 1994از ساااال  CNCابزارهای مازاد تجاری در 

شین سال  CNCهای تراشما صادرات به تولید داخلی در  سبت  سید. عمدۀ این بازارها  64.7به  2001ن صد ر در

درصاد( بوده   6درصاد( و بریتانیا )  16لمان )درصاد(، آ  21درصاد کل صاادرات(، ایتالیا ) 31شاامل آمریکا )

کننده در این کشورها، بازیگران اصلی سیستم فناورانه صنعت های استفادهاست. این بدان معناست که شرکت

 Fordو  GMجنوبی شامل؛ آلات کرهکه مشتریان خارجی ماشینجنوبی گردیدند. از آنجاییسازی کرهماشین

های معروف جهانی هسااتند، اسااتانداردهای ر اروپا و غیره که همگی شاارکتد BMWو  Volvoدر آمریکا، 

 ای مجبور به ارتقاء مستمر سطح فناوری خود هستند.کنند، سازندگان کرهسفت و سختی را رعایت می

 سازی در این دورهآفرینی دولت برای توسعه صنعت ماشینچگونگی نقش 

های های خود را بر روی توسااعه زیرساااختن دوره تلاشجنوبی در ایبرخلاف دوره کودکی، دولت کره

و فناوری سااایساااتم  CNCنماید که فناوری کنترل فناورانه متمرکز نموده اسااات. دولت بازیگران را ترغیب می

ابزارهای های کارکردمحور مرتبط با ماشاااینهای با کاربرد چندگانه و فناوریتولید پیشااارفته )شاااامل فناوری

CNC و پروژه  1مدت توسااعه فناوریاز طریق پروژه میان( را به ترتیبG7 های کلانی توسااعه دهند. اینها پروژه

سرمایه سالبودند که با  شدند. طی  صنعت انجام  شترک دولت و  میلیون  15دولت  1995-1999های گذاری م

 گذاری نمود.های صنعتی در این حوزه سرمایهدلار در هماهنگی با شرکت

ویژه، وزارت صنعت، تجارت و انرژی است. بهوبی مانند یک نهاد میانجی عمل کردهجنهمچنین دولت کره

(MOICEمهمترین اداره دولتی برای پیاده ،) سات س ست فناوری، ارتباط بین مو سیا صنعتی و  ست  سیا سازی 

و د کند. سازوکار انگیزشی برای این مشارکت، تخصیص بودجه بهها و صنعت را برقرار میپژوهشی، دانشگاه

                                                 
1 Mid-term Technology Development Project 
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بوده اسااات. پیشااانهادهای  G7مدت توساااعه فناوری و پروژه وتوساااعه، یعنی پروژه میانپروژه کلان تحقیق

ها یکی شد. مشارکت میان شرکتوتوسعه ثبت میوتوسعه باید توسط صنعت آماده و در انجمن تحقیقتحقیق

ستفاده از این بودجه سیوم پروژه میاناز الزامات ا سر ست. کن شتمل بر مدت ها بوده ا سعه فناوری م شگاه  7تو دان

 Samsungسااازنده بزرگ )ازجمله  9سااازی کره، )شااامل دانشااگاه ملی ساائول(، موسااسااه مواد و ماشااین

Electronics شاااامل  4( و( تولیدکننده کوچک قطعاتTurboTek بود. پروژه )G7 ،48  زیروظیفه ایجاد نمود

 سسه پژوهشی برای انجام این وظایف برقرار کرد.شرکت و مو 71ها را بین و انواع مختلفی از همکاری

 پذیرریسکگذاری های حاصل از سرمایهظهور شرکت 

گذاری جسورانه بوجود آمدند. یکی از با توسعه بازار سرمایهساز ماشین طی دوران جوانی، تعدادی شرکت

شرکت سرمایه Turbo-Tekها این  شرکت با کمک  سکگذاری بود. این   Heung Soon Chanآقای  پذیرری

از نظر مالی این شرکت را حمایت نمود.  1جنوبیطور ویژه، صندوق ضمانت اعتبار فناوری کرههشکل گرفت. ب

 Turbo-Tek، 1977مشغول گردید. در سال  CNCهای کنندهاین شرکت از زمان استقرار خود به توسعه کنترل

که مهندسااانی که در داخل کشااور تربیت شااده به عنوان یک شاارکت موفق معرفی گردید. این بدان معناساات 

سرمایه سکگذاری بودند نقش مهمی را ایفا کردند، و  ستم چائوبل و دولت به پذیرری سی عنوان منبع جایگزین 

 27تنها  1990در سال  پذیرریسکگذاری های سرمایهکه تعداد شرکتگذاری گردید )در حالیاصلی سرمایه

صااهیونیسااتی، آمریکا و کانادا به جنوبی پس از رژیمعدد رسااید. در نتیجه کره 147به  2000عدد بود، در سااال 

سرمایه سبت  سورانه به رتبه چهارم در میزان ن ست یافت  GDPگذاری ج  Korea Institute for Industrial)د

Economics and Trade, 2002) ساااازی و رساااید صااانعت ماشااایننظر می، به1990(. بنابراین از اواخر دهه

 ر کرده و به دوران خودپایداری رسیده است.از دوران جوانی خود عبو جنوبی در کره CNCابزارهای ماشین

 جنوبیسازی در کرههایی که موجب توسعه صنعت ماشینترین قوانین و سیاستمهم 

 اندشده

ن سازی در این کشور، متناسب با میزان بلوغ ایجنوبی در راستای تقویت و ارتقاء صنعت ماشیندولت کره

ها اثرگذاری قابل توجهی در توسعه است. این قوانین و سیاستصنعت، قوانین متعددی را تصویب و اجرا نموده

                                                 
1 Korea Technology Credit Guarantee Fund 
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شین شور کرهصنعت ما شتهسازی ک صل این قوانین و برنامهجنوبی دا صنعتها را میاند. حا  توان در عملکرد 

 6حدود  2013تا سال  1990آلات صنعتی از سال که تولید ماشینسازی این کشور مشاهده نمود. بطوریماشین

ی سااازها صاانعت ماشااینبرابر افزایش داشااته اساات. در نتیجه این فعالیت 1.5زایش و در مقابل واردات برابر اف

 جنوبی در حال حاضر رتبه پنجم در تولید و هفتم در ارزش صادرات را در سطح جهان دارد.کره

های لی نظیر مشوقتوان به عوامزدنی را نام ببریم میچنانچه بخواهیم مجموعه عوامل موثر در این رشد مثال

جنوبی های حمایتی مستمر دولت کرهها، سیاستقابل توجه از سوی دولت برای رشد صادرات و تولید شرکت

ولات سازی و تولید محصها برای بومیوتوسعه شرکتهای تحقیقسازی، فعالیتاز صنعت ماشین 1960از دهه 

ریکی و سازی، وسایل الکتبی نظیر خودرو، کشتیجنوجدید، و ایجاد تقاضای قوی از طرف صنایع کلیدی کره

عنوان اند را بهای، در سااطح جهانی، به موقعیت پیشاارو دساات یافتهغیره که از طریق واردات کالاهای ساارمایه

 عوامل اصلی این تحولات نام برد.

ست شته بطوسیا سالیان گذ صویب و اجرای قوانینی که در ادامه آمده، در  ستمر  رهای حمایتی دولت با ت م

 ادامه یافته است:

 (، 1967) 1سازیقانون ارتقاء صنعت ماشین 

 (، 1973) 2بیانیه ارتقاء صنایع سنگین 

 (، 1974) 3ایجاد مجموعه صنعتی ملی چانگووان 

 (، 1976) 4سازی کرهتاسیس موسسه تحقیقاتی دولتی موسسه مواد و ماشین 

 (، 1977) 5منابع وارداتیسازی سازی نظیر سیاست متنوعهای ارتقاء بومیسیاست 

 (، 1987) 6آلاتماشین-تجهیزات-سازی موادساله بومیبرنامه پنج 

 (، 1995) 7ایاقدامات ارتقاء صنعت کالاهای سرمایه 

                                                 
1 Act on Machine Industry Promotion 
2 Declaration of Heavy Industry Promotion 
3 Changwon National Industrial Complex 
4 Korea Institute of Machinery & Materials 
5 Import-source diversification policy 
6 5-year machinery-components-materials localization plan 
7 Capital goods industry promotion measure 
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 (.2001) 1ی ارتقاء مواد و قطعاتقانون ویژه 

دولت در ، 1990های تولید و کیفیت از اواساااط دهه همچنین پس از توساااعه صااانعتی و ارتقاء توانمندی

وری را وتوسعه و نوآهای تحقیقسازی، حمایت از برنامهپذیری صنعت ماشینراستای تقویت نوآوری و رقابت

 ها عبارت بودند از:آغاز نمود.  این برنامه

 2مدت توسعه فناوریبرنامه میان 

 3توسعه فناوری استراتژیک 

 4های محوری صنعتبرنامه توسعه فناوری 

 و غیره 5داخت صنعتیپروژه توسعه فناوری گ 

شرکت شانس قابل توجهی برای ورود  صنعتی ملی چانگووان نیز  شیندر این میان مجموعه  ازی سهای ما

 ابزار فراهم آورد.بزرگ به صنعت ماشین

سازی در ها و ابزارهای خاص برای حمایت از صادرات صنعت ماشینها، مشوقسیاست 

 جنوبیکره

 1980و مالیاتی گوناگونی برای ارتقاء صادرات، خصوصاً تا اواسط دهه  های مالیجنوبی مشوقدولت کره

شان می سی ادبیات ن ستدر نظر گرفت. برر سیا شته دهد که این  صادرات دا سزایی در افزایش ارزش  ها تاثیر ب

 رشد قابل توجهی یافت. 1970و  1960های وتولیدی طی دههاست. صادرات کالاهای ساخت

سبکهدولت کر 1960طی دهه  صنایع کاربر  شاک که کره 6جنوبی بر  ساجی و پو صنایع ن جنوبی در بویژه 

نی سااازی جایگزیآنها دارای مزیت نساابی بود، متمرکز گردید. البته ساایاساات اصاالی در آغاز دوران صاانعتی

 جنوبی از صنایع سبک به صنایعتمرکز محوری سیاست صنعتی کشور کره 1970واردات بوده است. طی دهه 

وتوسااعه و دولت حمایت خود از تحقیق 1980و شاایمیایی با ارزش افزوده بالا تغییر پیدا کرد. در دهه  ساانگین

                                                 
1 Special Act on Components and Materials Promotion 
2 Medium-term milestone technology development 
3 Strategic technology development 
4 Industrial core technology development program 
5 Industrial fusion technology development project 
6 labor intensive Light Industries (LI) 
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صادرات شد  ستراتژی ر ستا سیا محور های حمایتی بخشمحور را آغاز نمود. در این دوران تمرکز دولت از 

هایی که از تمانند حمای های حمایتی کارکردمحور تغییر پیدا کرد.مانند بخش صنایع سنگین به سمت سیاست

صولات الکترونیکی فناوری صنایع  1990گرفت. در اواخر دهه محور انجام میمح صمیم به حمایت از  دولت ت

ای را با هدف ارتقاء صنایع برنامه ارتقاء صنایع کالاهای سرمایه 1995ای گرفت و لذا در سال کالاهای سرمایه

 از طریق توسعه محصولات جدید و صادرات گسترده آنها، ارائه نمود. ای با ارزش افزوده بالاکالاهای سرمایه

ستفاده نموده است را میجنوبی از آنها طی دورههای صادراتی که دولت کرهمشوق ر توان دهای مختلف ا

 بندی نمود:سه دسته کلی طبقه

 های مالیاتیمشوق 

 های مالیاتی عمومیمشوق 

  های درصد تخفیف در مالیات بر سود منجر به جذاب شدن فعالیت 80مشوق مالیاتی به میزان  1964از سال

 صادراتی گردید. 

  درصد  30آلات خود را های صادراتی مجاز شدند تا نرخ استهلاک سرمایه ماشینشرکت 1967در سال

 تر از میزان معمول محاسبه نمایند.سریع

  خشی از قانون تحریک صنایع سنگین و شیمیایی، صنایع سنگین از جمله صنایع به عنوان ب 1973در سال

های داخلی نظیر مالیات بر سود در سه سال اول درصد تخفیف مالیات 100سازی مشمول دریافت ماشین

 درصد تخفیف در دو سال بعد از آن گردیدند. 50اندازی و راه

کردمحوری گرایش پیدا کرد و بیشااتر بر محصااولات های مالیاتی به ساامت کارهای بعد تخفیفدر سااال

سرمایهمحور و بر مبنای تحقیقخاص فناوری شویق  سعه و همچنین ت  Lim) گذاری خارجی متمرکز گردیدوتو

and Joo-Young, 1997). 

 (Duty drawback)ه بخشودگی تعرف طرح 

ها اجرا گردید. در این طرح شرکت1975با هدف کاهش هزینه تولید کالاهای صادراتی در سال  این طرح

در صاااورتی که کالایی را وارد نماید و آن کالا را در فرآیند تبدیل به کالای دیگری نموده و صاااادر نمایند 
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های فراوانی را به همراه داشته است طرح در عمل دشواریسازی این معاف از تعرفه واردات خواهند بود. پیاده

 اما اثربخشی لازم را ایجاد نمود.

 

 های مالیمشوق 

 های ارزان قیمتوام 

سعه و دولت کره سنگین برای تو صنایع  صاً  صو صنایع مورد حمایت مخ سرمایه  ستای تامین  جنوبی در را

 1970های مختلف نمود. از دهه خ ترجیحی در دورههای بلندمدت با نرتشاااویق صاااادرات، اقدام به اعطای وام

 رسید.   1978درصد در سال  70های بانکی، به حدود درصد از وام 40ها از کمتر از میزان این نوع از وام

های ینهاند، بلکه هزمند بودهجنوبی نه تنها از دسااترساای ترجیحی به ساارمایه بهرهصاانایع ساانگین در کره

تر از سایر صنایع بوده است. با توجه به اینکه عمده صنایع سنگین درصد پایین 36ا حدود استقراض نیز برای آنه

شترین بهره را از این وامها بوده ، لذا چائوبلدر اختیار چائوبل ستی بردند و این وامها بی سیا سزایی ها تاهای  ثیر ب

سعه چائوبل ست ها ایفا نمودهدر تو صلی در این نوع حمایت (Chang, 1994)ا ضوع ا سرمایه مو سی به  ستر . د

 بوده است.

 تامین مالی صادرات 

های صااادراتی در مراحل گوناگون صااادرات برای صااادرکنندگان فراهم تامین مالی فعالیت 1961از سااال 

مقادیر کلانی از یارانه سااود تسااهیلات به صااادرکنندگان تعلق  1980و  1960های های دههردید. طی سااالگ

های وام که از طرف دولت انجام گرفت. حتی اگر نرخ بهره عملی این تساااهیلات ترجیحی هم نبود، ضااامانت

 EXIMانک است. بمفید بودهاند بسیار ای که با مشکل نقدینگی مواجه بودهشد برای صنایع در حال توسعهمی

ای های صادراتی است. تامین مالی صادرات عمدتاً به کالاهای سرمایهجنوبی مسئول تامین مالی شرکتدر کره

گیرد. متوسااط نرخ تسااهیلات برای تامین مالی ها تعلق میآلات، و کشااتیهای صاانعتی، ماشاایننظیر کارخانه

سال صد  1999و  1998های صادرات در  سایر وامسه در تا  8.5های بانکی بین بوده در حالیکه نرخ بهره برای 

 درصد بوده است. 20
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 بیمه صادرات 

ضرر و زیان صادرات از طریق حمایت از آنها در برابر  صادرکنندگان با هدف افزایش  های برای کمک به 

سال  دید. در طی دوره بیمه صادرات اجرا گر حتاسیس و طر 1(EIFصندوق بیمه صادرات ) 1969احتمالی در 

زیر یک  -نرخ بکارگیری بیمه صااادرات -ارزش صااادرات حمایت شااده توسااط این صااندوق 1972تا  1968

صد و طی دهه  ست. در اوایل دهه  3حدود  1980در صد بوده ا شرایط بیمه، نرخ بکارگیری  2000در سهیل  با ت

رسید. در حال حاضر  2009سال  درصد در 37.8و به عدد  2004-2003درصد در سال  21.7بیمه صادرات به 

ستم بیمه صادرات را در جهان دارد و شرکتکشور کره سی شترین کاربران  سجنوبی بی تفاده های زیادی از آن ا

ها را های بیمه صاادرات بوده و کساری بودجه برنامهکنند. صاندوق بیمه صاادرات مسائول تامین مالی برنامهمی

شاااده توساااط صاااندوق تقسااایم بر کل حق بیمه یزان کل زیان پرداختم -نماید. نرخ زیان صاااندوق تامین می

ت ای دولدرصد بوده، این بدان معناست که اثرات ترجیحی سیستم یارانه 100زیر  1991تا سال  -شده دریافت

ست.  سال چندان جذاب نبوده ا صادرات تا این  شکل بیمه  سال در   325به عدد  2004-2003اما نرخ زیان در 

 های بیمه و اثربخشی آن دارد.ه نشان از استقبال از طرحدرصد رسید ک

 های تشویقیسایر سیاست 

 مناطق آزاد تجاری 

ا و ههای وارداتی و مالیاتشده و از بسیاری از تعرفهمناطق آزاد تجاری خارج از مرزهای مرسوم ملی تلقی

سبسایر هزینه ستند و رویههای ک سیاوکار معاف ه ست. واردات و های وارداتی در آنها ب ساده و کارآمد ا ر 

 ای که به اینشااود. از آنجا که کالاهای کرهراحتی انجام میهای بار دریایی در این مناطق بهصااادرات محموله

شمول معافیت تعرفه واردات )مناطق وارد می شد لذا م سوب خواهند  صادرات مح ( Duty Drawbackشوند، 

درصدی کالاهای تولیدی   50ها در این مناطق، صادرات رار شرکتشوند. در حال حاضر شرط ورود و استقمی

شرکت سرمایه خارجی مورد نیاز برای ورود  ست. حداقل  هزار دلار و  40های خارجی نیز از نظر ارزش مالی ا

باشااد. این مناطق عمدتاً در نواحی ساااحلی بوده و درصااد می 10گذاری خارجی بیشااتر از حداقل نرخ ساارمایه

آهن، فرودگاه، صاانایع خودروسااازی، اند و راهای صاانعتی و صاانایع کمکی در آنها شااکل گرفتههزیرساااخت

                                                 
1 Export Insurance Fund 
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سااازی و غیره در این مناطق اسااتقرار دارند. با توجه به این شاارایط ویژگی بساایار مناساابی برای جذب کشااتی

 گذاری خارجی در این مناطق فراهم آمده است.سرمایه

 نرخ تبادل 

ست سیا شتن نرخ برابری پول ملی این کرههای دولت یکی از  صادرات، پایین نگاه دا شویق  جنوبی برای ت

معادل  1970ون، در سال  255معادل  1964کشور یعنی وُن در برابر دلار بوده است. بطوری که هر دلار در سال 

 گذاری گردید. این موضاااوعوُن ارزش 484معادل  1974ون و در ساااال  399معادل  1972ون، در ساااال  317

کمک زیادی به جذاب شااادن صاااادرات برای تولیدکنندگان داخلی نمود. اما در حال حاضااار ارزش پولی 

بازار تعیین میکره های  تاثیر نیرو حت  هانی و ت بازار ج یل جنوبی در  عد لت در مواقع لزوم برای ت گردد و دو

 نماید.ارزش ارز ورود می

 هاسازمان 

( دو سازمانی KOTRAجنوبی )و شرکت توسعه تجارت کره( KITAجنوبی )الملل کرهانجمن تجارت بین

ستند که به شرکت صادراتی اعم از اطلاعاتی، انگیزشی، عملیاتی ای کمک میهای کرهه شکلات  کنند تا بر م

 و منابع مورد نیاز غلبه کنند. 

 جنوبیسازی در کرهوضعیت کنونی صنعت ماشین بررسی 

ین جنوبی وضااعیت اهای توسااعه صاانعت و ارتقاء فناوری در کرهبرنامهها و سااازی ساایاسااتدر نتیجه پیاده

سه بخش تولید، مصرف و صادرات  کشور در سطح جهانی بهبود قابل توجهی یافته و از نظر عملکردی در هر 

ابزار در بین ده کشاااور برتر دنیا قرار دارد. در این بخش عملکرد صااانعت ساااازی عمومی و ماشاااینماشاااین

جنوبی و سازی در مقایسه با سایر صنایع کشور کرهجنوبی از دو منظر عملکرد صنعت ماشینهسازی کرماشین

 سازی مورد بررسی قرار خواهد گرفت.جایگاه جهانی صنعت ماشین

 جنوبی در مقایسه با کل صنعت این کشورسازی کرهجایگاه صنعت ماشین 

 یعه کل صناصنعت نسبت ب ینعملکرد ا یسهمقا یبر مبنا جنوبی،در اقتصاد کره سازیینصنعت ماش یگاهجا

 .مشخص شده است سازییندر صنعت ماش جنوبیروند رشد ده سال گذشته کره و همچنین این کشور بوده
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 سازیمیزان اشتغال در صنعت ماشین 

صه شاخ شتغالیکی از  شورها میزان ا صاد ک صنعت در اقت صنعتهای با اهمیت و اثرگذار یک   زایی آن 

جنوبی اشتغال دارند که آلات در کشور کرههزار نفر در ساخت و تولید ماشین 320از این منظر حدود  باشد.می

سازی در حوزه ماشین 2014درصد کل اشتغال صنعت ساخت و تولید بوده و از این حیث در سال  11این میزان 

 Korea Association of Machinery)جنوبی قرار گرفت زایی در صنعت ساخت و تولید کرهرتبه دوم اشتغال

Industry, 2016). 

 جنوبیسازی در کرهآمار ارزش افزوده و تولید ماشین 

میزان ایجاد ارزش افزودۀ آن  ،صاانعت در اقتصاااد کشااورها یکو اثرگذار  یتبا اهم یهااز شاااخصااهیکی 

نرخ رشدی بالاتر از متوسط و بیشترین  2000جنوبی در دهه صنعت است. صنعت ماشین آلات عمومی در کره

سازی تولید ناخالص و ارزش افزوده صنعت ماشین (7 جدولاست. وتولید داشتهنرخ رشد را در صنعت ساخت

سالکره شان می 2014تا  2000های جنوبی را طی  شان دادهدهد. همانن سال طور که در جدول ن ست، از  شده ا

درصد در ارزش افزوده  7.6درصد در تولید و  8.5الات عمومی میانگین سالانه نرخ رشد صنعت ماشین 2000

درصد بوده و همچنین  6بوده است. همچنین این مقادیر در نسبت با کل صنعت ساخت و تولید همواره بیشتر از 

 روند رو به رشدی داشته است.

کره دیوتولساخت صنعت کل با سهیمقا در یسازنیماش صنعت افزوده ارزش و ناخالص دیتول -7 جدول

 (Korea Association of Machinery Industry, 2016))ارقام بر حسب تریلیون ون( یجنوب

 2014 2012 2009 2006 2005 2004 2003 2002 2001 2000 سال  
CAGR* 

('00~'14) 

تولید 

 ناخالص
  

ساخت و 

 (A)تولید 
534.5 548.7 594 634.5 749.1 801.7 859.7 1,122 1,511.5 1,489.2 7.6 

آلات ماشین

 (B)عمومی 
32.8 32.9 36.9 42 51.7 56.2 61.4 72.7 102.1 102.4 8.5 

(B/A)% 6.1 6 6.2 6.6 6.9 7 7.1 6.5 6.8 6.9 - 

ارزش 

 افزوده
  

ساخت و 

 (A)تولید 
205.2 206.6 224.9 236.8 281.6 291.2 304.1 374.5 480.7 484.5 6.3 

آلات ماشین

 (B)عمومی 
13.4 13 14.5 16.4 20.1 20.9 23 27.2 36 37.3 7.6 

(B/A)% 6.5 6.3 6.5 6.9 7.1 7.2 7.6 7.3 7.5 7.7 - 

 *نرخ رشد مرکب سالیانه
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 آلاترشد تجارت ماشین 

شین صادرات به تولید ما سبت  سالن شکل1990الی  1970های آلات عمومی بین  گیری ، در مراحل اولیه 

این نسبت  1998است. اما در سال درصد ثابت بوده 10جنوبی در حدود سازی، برای کشور کرهصنعت ماشین

 50به حدود  2010درصاااد و در اوایل ساااال  40به  2000افزایش یافت. این عدد در اواخر دهه درصاااد  39به 

 درصد رسید.

 
 ,Korea Association of Machinery Industry) جنوبیکره در یعموم آلاتنیماش صادرات نسبت  : 10شکل 

2016) 

 

، 2008آلات عمومی واردات آنها نیز افزایش داشاته اسات. در ساال همچنین با افزایش تقاضاا برای ماشاین

س 43.1آلات عمومی نرخ واردات ماشین سالدرصد بوده ا شته است. البته ت که طی  های بعد از آن افزایش دا

 روند نزولی داشته است. 2012این مقدار از سال 

 
 Korea Association of Machinery) 2014الی  2002های آلات عمومی طی سالمیزان واردات ماشین:  11شکل 

Industry, 2016) 
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جنوبی از سال آلات عمومی کشور کرهگردد، میزان صادرات ماشیننیز مشاهده می  8 جدولهمانطور که در 

متوسااط نرخ رشااد سااالیانه صااادارات  2014که تا سااال اساات. بطوریرشاادی را تجربه کردهروند روبه 2002

شین ص 15آلات عمومی حدود ما شیند میدر شد. همچنین واردات ما سال با بطور  2014تا  2002آلات نیز از 

های قبلی توضایح داده شاد، این افزایش همزمان درصاد رشاد داشاته اسات. همانطور که در بخش 10متوساط 

سعه و افزایش نوآوری رقابت ستای تو ست و عمده واردات به کرهصادرات و واردات در را ا جنوبی رپذیری ا

 دهند.آفرین تشکیل میهای مزیتروز و فناوریبهمحصولات 

 Korea Association of Machinery)الات عمومی )ارقام به میلیون دلار( آمار صادرات و واردات ماشین -8 جدول

Industry, 2016) 

  2002 2004 2006 2008 2010 2012 2014 
CAGR* 

(`02~`14) 

 صادرات
  14.8 48,345 47,914 36,103  37,298  23,865 16,839  9,256 مقدار

  - 8.4 8.7 7.7 8.8 7.3 6.6 5.7 (%)نرخ 

 واردات
  9.8 33,699 31,951  28,591 25,984 20,265  16,202 10,951 مقدار

  - 6.4 6.1 6.7 6 6.6 7.2 7.2 (%)نرخ 

 14,647 15,963 7,513 11,315 3,599 636 1,696- مقدار تراز تجاری
 

 
 *نرخ رشد مرکب سالیانه

 جنوبی سازی کرهجایگاه جهانی صنعت ماشین 

شین صنعت ما سمت جایگاه جهانی  صادرات و واردات سازی کرهدر این ق سمت تولید و  جنوبی در دو ق

 مورد بررسی قرار خواهد گرفت. 

 سازیمیزان تولید صنعت ماشین 

آلات عمومی را در جهان به خود اختصاااص درصااد کل تولید ماشااین 85.9، پانزده کشااور 2013در سااال 

های درصد در رتبه 12درصد و آلمان با  17در رتبه اول و پس از آن آمریکا با  درصد 25.3دادند. چین با سهم 

 درصد در رتبه ششم جهانی قرار دارند. 3.5جنوبی با دوم و سوم و کره

 3.5درصد به  2.8جنوبی همواره بالاتر از رتبه هشتم بوده و سهم آن در تولید جهانی از ، کره2005از سال 

 .درصد افزایش یافته است
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 Korea Association of Machinery) 2014آلات عمومی در سال کشور پیشرو در ماشین 15جایگاه تولیدی :  12شکل 

Industry, 2016) 

 

 2010و  2005های آلات عمومی در سالجایگاه کشورها در تولید ماشین -9 جدول

 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 رتبه

 فرانسه انگلستان ایتالیا چین آلمان ژاپن آمریکا 2005
کره

 جنوبی
 اسپانیا کانادا

 1.5 1.7 2.8 3.1 3.5 6.4 9.1 13.4 18.6 20.1 سهم

 فرانسه انگلستان ایتالیا ژاپن آلمان آمریکا چین 2010
کره

 جنوبی
 برزیل کانادا

 1.4 1.4 1.9 2.8 3.5 4.1 9.8 12.5 17 25.3 سهم

 

جنوبی در جایگاه پنجم تولید جهانی قرار گرفته اساات. کره 2014ابزار از سااال همچنین در صاانعت ماشااین

صرف نیز کره سال همچنین از نظر میزان م شورهای جهان دارد. نکته  2014جنوبی از  جایگاه پنجم را در بین ک

کشااورهایی مانند مکزیک )جایگاه هفتم( و ترکیه (، حضااور 11 جدولقابل توجه در جایگاه مصاارف جهانی )

شین)جایگاه یازدهم( می صنعت ما صولات  شد. با توجه به اینکه مح شینبا سرمایهسازی و ما ای ابزار کالاهای 

شورهای مذکور در  شتاب بالای ک صرف،  ست، این میزان م صنایع دیگر ا بوده و کاربرد آنها در خطوط تولید 

 دهد.توسعه صنعتی را نشان می
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 (دلار ونیلیم حسب بر) 2014 سال با سهیمقا و 2015 سال در ابزارنیماش در کشورها تولید رتبه -10 جدول

(Gardner Business Media, 2016) 

 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 رتبه

 استرالیا اسپانیا سوئیس تایوان آمریکا جنوبیکره ایتالیا آلمان ژاپن چین کشور

2014 26،649 14،857 14،456 5،797 5،675 5،480 4،864 3،681 1.177 1،049 

2015 22،100 13،489 12،422 5،306 4،758 4،600 4،030 3،052 1،003 938 

-%9.2 -%10.3 %تغییر  14.1%-  8.5%-  16.2%-  16.1%-  17.1%-  17.1%-  14.8%-  10.6%-  

 

)بر حسب میلیون دلار(  2014و مقایسه با سال  2015ابزار در سال کشورها در ماشین رتبه مصرف -11 جدول
(Gardner Business Media, 2016) 

 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 رتبه

 ترکیه هند تایوان روسیه مکزیک ایتالیا جنوبیکره ژاپن آلمان آمریکا چین کشور

2014 31،800 8،811 7،347 7،347 4،927 2،866 2،047 2،304 1،815 1،514 1،435 

2015 27،500 7،361 6،360 5،804 3،823 3،136 2،214 2،177 1،564 1،541 1،278 

-16.5 -13.5 %تغییر  13.4-  9.4 22.4-  9.4 8.1 5.5-  13.8-  1.8 11-  

 

دهد که کشاورهای صانعتی تراز اول جهان علاوه بر اینکه از نظر نشاان می  11 جدولو  10 جدولمقایساه 

های بالای جهانی را به خود های برتر قرار دارند، از نظر میزان مصااارف ردهآلات در رتبهید ماشاااینمیزان تول

آلات با توجه به ماهیت اند. همانطور که توضااایح داده شاااد با توجه به اینکه مصااارف ماشااایناختصااااص داده

ه وان نتیجه گرفت کتهای صااانعتی و تولیدی یک کشاااور دارد لذا میای بودن آن نشاااان از فعالیتسااارمایه

آلات، مصاارف زیادی نیز دارند. اما کشااورهایی که در کشااورهای صاانعتی جهان علاوه بر تولید بالای ماشااین

سترالیا، در رتبههای بعدی تولید جهانی قرار گرفتهرده سپانیا و ا سوئیس، ا صرف بناند، نظیر تایوان،  دی میزان م

صادهای نوظهوریهای پاییندر رده شتامانند هند و مکزیک قرار گرفته تر از اقت ضوع نیز به علت  ب اند. این مو

وبی هم جنتوان مشاهده نمود که کرهشدن است. از این حیث میزیاد این اقتصادهای نوظهور در فرآیند صنعتی

داشاااته اسااات که  2015از لحاظ میزان تولید و هم از لحاظ میزان مصااارف جایگاه پنجم جهانی را در ساااال 

 سازی و سایر صنایع در این کشور است.نده توسعه همزمان صنعت ماشیندهنشان
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 آلات صنعتیجنوبی در صادرات و واردات ماشینجایگاه جهانی کره 

آلات عمومی را به خود اختصاص دادند که درصد سهم صادرات ماشین 50، پنج کشور برتر 2014در سال 

 7.8، رتبه چهارم به ژاپن با %11.3، رتبه سوم به آمریکا با %11.3با ، رتبه دوم به چین %14.8رتبه اول به آلمان با 

درصااد در رتبه هشااتم  3.2جنوبی با درصااد تعلق داشاات. در این سااال کره 7.8درصااد و رتبه پنجم به ایتالیا با 

 آلات عمومی قرار داشته است.جهانی صادرات ماشین

درصااد سااهم واردات  50آلات عمومی حدود ، ده کشااور برتر واردکننده ماشااین2014همچنین در سااال 

صیص دادند که  ست. کره 14.1با  آمریکاجهانی را به خود تخ شته ا صد بالاترین جایگاه را دا  2.6جنوبی با در

 درصد در جایگاه دهم جهانی قرار داشته است.

 Korea Machine) 2014کشور برتر در سال  10میزان صادرات و واردات ماشین آلات عمومی  -12 جدول

Tool Manufacturers' Association, 2016) 

 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 رتبه  

 صادرات
 فرانسه انگلستان ایتالیا ژاپن آمریکا چین آلمان کشور

کره

 جنوبی
 سنگاپور هلند

 2.2 3.1 3.2 4 4.2 6.7 7.8 11.3 11.8 14.8 سهم

 واردات
 ژاپن روسیه مکزیک کانادا فرانسه انگلستان آلمان چین آمریکا کشور

کره

 جنوبی

 2.6 2.7 2.9 3.3 3.7 3.8 4 7.2 8.1 14.1 سهم

 بر) 2015 سال در آلات صنعتیحوزه ماشین در کشورها مصرف از واردات سهم وواردات  رتبه : 13 جدول

 (Gardner Business Media, 2016) (دلار ونیلیم حسب

 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 رتبه

 ویتنام ترکیه دتایلن جنوبیکره اایتالی روسیه مکزیک آلمان آمریکا چین کشور

 960 1،031 1،080 1،407 1،470 1،756 2،187 2،730 4،506 8،600 واردات

 969 1،278 1،173 3،823 3،136 2،177 2،214 6،360 7،361 27،500 مصرف

%61 %31 مصرف/واردات  43%  99%  81%  47%  37%  92%  81%  99%  

 (دلار ونیلیم حسب بر) 2015 سال در آلات صنعتیماشین حوزه در کشورها صادرات رتبه : 14 جدول
(Gardner Business Media, 2016) 

 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 رتبه

 اسپانیا بلژیک آمریکا جنوبیکره سوئیس تایوان چین اایتالی ژاپن آلمان کشور

 850 954 1،745 2،342 2،586 3،186 3،200 3،641 8،625 8،792 صادرات
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ابزار خود را ماشاایندرصااد از نیاز مصاارفی  37جنوبی به میزان دهدکه کرهبررساای این آمارها نشااان می

شرو وارد می شورهای پی صله توانمندینماید که میهمچنان از ک شی از میزان فا های توان این رقم را تا حدی نا

 جنوبی با کشورهای پیشرو نظیر آلمان و ژاپن دانست.نوآورانه کره

 جنوبیسازی کشور کرهنهادهای اثرگذار در صنعت ماشین 

 1جنوبیسازی کرهانجمن صنعت ماشین 

جنوبی که نهادی قدیمی است متولی سازماندهی امور مربوط به این صنعت سازی کرهانجمن صنعت ماشین

شرکت صنفی به  ست که علاوه بر پیگیری و ارائه خدمات  صنعت، وظایف متعددی در ا ضو و فعال در  های ع

ایف و کارکردهای این نهاد طول زمان بواساااطه قوانین دولتی به این نهاد واگذار گردیده اسااات. بررسااای وظ

ر جنوبی بازیگر محوری دسازی کرهدهنده این است که انجمن صنعت ماشینهمچنین شبکه همکاران آن نشان

گری را در این حوزه بر عهده دارد. گری و تصااادیاین حوزه بوده و تقریبا تمامی وظایف مرتبط با تساااهیل

شارکت در صاد ماموریت این انجمن م شین صنعت کمک به یقاز طر ملی اقت  و عتیصن هایفعالیت در سازیما

 های فعالیت این انجمن عبارتند از:المللی عنوان شده است. حوزه بین هایهمکاری

 های عضوسازی و شرکتارتقاء منافع کل صنعت ماشین 

 سازیصنعت ماشین مورد نیاز در حمایت از توسعه فناوری هایپروژه 

 آلاتماشینهای برگزاری نمایشگاه 

 سازی، قطعات و موادارتقاء فناوری ماشین 

 المللیهای بینارتقاء صادرات و همکاری 

 سازیتحقیقات پیمایشی و انتشارات برای ارتقاء صنعت ماشین 

 سازیامور مربوط به ارتقاء و تربیت نیروی انسانی در صنعت ماشین 

 آلات، قطعات و موادی( ماشینازفروش )وارانتمسائل مربوط به تضمین کیفیت و خدمات پس 

 گری پیشرفتههای ارتقاء صنعت ریختهبرنامه 

 های کوچک و متوسطهای حمایتی در خصوص طراحی، آزمون و بازرسی برای شرکتبرنامه 

                                                 
 است. (www.Koami.or.kr)جنوبی سازی کرهسایت انجمن صنعت ماشیناطلاعات این بخش برگرفته از وب 1
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 سازیهای بزرگ و کوچک در صنعت ماشینمسائل مربوط به همکاری بین شرکت 

  سازیماشینانجام وظایف محوله از طرف دولت برای توسعه صنعت 

 های کلیدی:تاریخچه تاسیس و فعالیت 

آلات تاساایس با نام مجمع ملی سااازندگان ماشااین 1968جنوبی در سااال سااازی کرهانجمن صاانعت ماشااین

ن های متعددی را بر اساااس قوانیاش توسااعه قابل توجهی یافته و نقشگردید. این انجمن در طول دورۀ فعالیت

 گرفته است. برخی از این مصوبات قانونی به شرح زیر است:جنوبی بر عهده مصوب دولت کره

 سازی، شناخته شد.قانون ارتقاء صنعت ماشین 15انجمن به عنوان متولی ماده  -1981

 به عنوان متولی پروژه ارتقاء صادرات تجهیزات صنعتی.انجمن تعیین  -1984

 سازی، شناخته شد.قانون ارتقاء صنعت ماشین 23انجمن به عنوان متولی ماده  -1986

 سازی، شناخته شد.قانون ارتقاء صنعت ماشین 38انجمن به عنوان متولی ماده  -1999

ماشاااین عت  یل ساااازی کرهعلاوه بر آن انجمن صااان عددی را نیز برای تساااه مل مت های مک هاد جنوبی ن

 شود:سازی تاسیس نمود که به برخی از آنها در اینجا اشاره میهای نهادی صنعت ماشینزیرساخت

 سازی را تاسیس نمود.انجمن در این سال، تعاونی مالی صنعت ماشین -1986

 اندازی کرد.سازی را راهای صنعت ماشین، واحد فنی و حرفهسال یندر ا انجمن -1987

 توسط انجمن تاسیس گردید. 1سازیموسسه مشترک تامین مالی لیزینگ صنعت ماشین سال یندر ا -1995

 اندازی نمود.را راه 2آلاتن سال، مرکز مشاوره مسئولیتِ محصولِ ماشینانجمن در ای -2002

 اندازی نمود.را راه 3جنوبیانجمن در این سال، موسسه مرجع تحقیقات و بازرسی کره -2004

 اندازی نمود.را راه 4سازیانجمن در این سال، بنیاد ارتقاء رشد مشترک صنعت ماشین -2011

 اندازی گردید.توسط این انجمن راه 5آلاتانجمنِ تحقیقات فناوری ماشینسال،  یندر ا -2012

 اندازی نمود.آلات را راهانجمن در این سال، مرکز تبادل و مزایده ماشین -2013

                                                 
1 United Machinery Lease Finance Inc. 
2 Product Liability 
3 Korea Authorized Inspection & Research Institute 

4 Machinery Industry Shared Growth Promoting Foundation 
5 Machinery Technology Research Associatiom 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

78 

 ساختار انجمن 

سااازی کره، از زمان با توجه به اینکه انجمن وظایف متعددی را در خصااوص سااازماندهی صاانعت ماشااین

نشان  5ای نیز بر آن حاکم است. این ساختار در شکل شماره رفته است، ساختار نسبتاً پیچیدهتاسیس بر عهده گ

صب مدیریت  ست که غالب منا ساختار حکمرانی و اداره این انجمن آن ا ست. نکته قابل توجه در  شده ا داده 

نوبی اساات. این جسااازی کرههای معتبر صاانعت ماشااینارشااد و میانی این انجمن بر عهده مدیرانی از شاارکت

 نشان داده شده است. 15 جدولموضوع در 
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 (2017جنوبی )در زمان تحقیق سازی کرهساختار سازمانی انجمن صنعت ماشین:  13شکل 

 

 هیات مدیره رئیس

 رئیس اجرایینائب

 تیم خدمات عمومی ریزی و هماهنگیتیم برنامه

 حسابداریتیم 

 تیم نمایشگاه

 تیم بازاریابی

 تیم تحقیقات و سیاست

 تیم خدمات فناوری و عضویت

 تیم نوآوری خلاقانه

 تیم تجارت

 مرکز توسعه استانداردها

 هاگذاری بهبود مهارتتیم سیاست

 هاتیم پشتیبانی بهبود مهارت

 های شغلیتیم استانداردسازی مهارت

 های شغلیارزیابی مهارتتیم 

 گروه پشتیبانی مدیریت

 گروه راهکارها

 وکارگروه تحقیقات و توسعه کسب

 تیم همکاری صنعتی

 تیم آموزش

 تیم خدمات مدیریت

 وکارتیم استراتژی کسب

 تیم بیمه

 آلات بنیادینتیم بیمه صنعت ماشین

 تیم بازاریابی

 تیم اعتبارسنجی

 Jungbuدفتر 

 دفتر هند

 سازیانجمن تحقیقات فناوری ماشین

 آلات کرهمرکز تبادل و حراج ماشین

 ازیسبنیاد ارتقاء رشد مشترک صنعت ماشین

 Yeongnamدفتر 

 Gyeonginدفتر 

دپارتمان 
 وکارکسب

 دپارتمان ارتقاء

مرکز پشتیبانی 
 هابهبود مهارت

ی گرمرکز ریخته
 کره

موسسه آموزش 
 فناوری

تعاونی مالی 
صنعت 

 سازیماشین

دپارتمان 
 مدیریت ریسک

 حقوقیتیم 

 دفتر ژاپن

 موسسه تحقیقات و بازرسی کره
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جنوبی و جایگاه در شرکت اصلی )در زمان تحقیق سازی کرهمدیران انجمن صنعت ماشین : 15 جدول

2017) 

 نام شرکت جایگاه در انجمن
جایگاه در شرکت 

 اصلی

رئیسنائب Doosan Heavy Industries & Construction Co. Ltd رئیس  

 نائب رئیس

Samsung Heavy Industries Co. Ltd رئیس 

Shinsung Solar Energy Coperation رئیس 

HYUNDAI MOTOR COMPANY رئیس 

Hyundai Heavy Industries. رئیسنائب  

HWACHEON Machinery Works Co. Ltd. رئیس 

HYOSUNG CORPORATION رئیسنائب  

KC Cottrell Co. Ltd رئیس 

S&T DYNAMICS CO.,LTD. رئیس 

STX Engine Co. Ltd رئیس 

رئیس اجرایینائب  Korea Association Of Machinery Industry رئیس اجرایینائب  

 اعضای هیات مدیره

WELCRON KANGWON CO.,LTD. رئیس 

KUKJE MACHINERY CO.,LTD. رئیس 

DAEMYUNG ENGINEERING CO.,LTD. رئیس 

DAEMO ENGINEERING CO.,LTD. رئیس 

DAEWON KANG UP CO.,LTD. رئیس 

DUCKIL INDUSTRY CO.,LTD. رئیس 

DONGSHIN CO.,LTD. رئیس 

DOOSAN ENGINEERING & CONSTRUCTION رئیس 

DOOSAN ENGINE CO.,LTD. رئیس 

DOOSAN INFRA CORE CO.,LTD. رئیس 

DCM CO.,LTD. رئیس 

DTR Corporation رئیس 

SAMSUNG TECHWIN CO.,LTD. رئیس 

SAMICK THK CO.,LTD. رئیس 

SEOKWANG MFG. CO.,LTD. رئیس 

SHINJIN MTEC CO.,LTD. رئیس 

IDH CO.,LTD. رئیس 

AR CO.,LTD. رئیس 

WOOJIN PLAIMM CO.,LTD. رئیس 

UNISON CO.,LTD. رئیس 

Yujin Machinery Ltd رئیس 

ILJIN ELECTRIC CO.,LTD. رئیس 

KPM TECH CO.,LTD. رئیس 

KOREA FANUC CORPORATION رئیس 

HYUNDAI WIA CORPORATION رئیس 

http://www.shi.samsung.co.kr/Eng/default.aspx
http://www.shinsung.co.kr/eng/index.asp
http://worldwide.hyundai.com/WW/Main/index.html
http://english.hhi.co.kr/
http://www.hwacheon.com/en/main.do
http://www.hyosung.com/en/index.do
http://www.kc-cottrell.com/_en/index.php
http://www.hisntd.com/eng/main/main.html
http://www.stxengine.co.kr/eng/main.aspx
http://www.koami.or.kr/english/main/main.doenglish/main/main.do
http://www.kwb21.com/eng/index.php
http://www.branson-global.com/
http://www.dmeng.co.kr/wp/en/
http://www.daemo.co.kr/
http://www.dwku.co.kr/eng/index.asp
http://www.duck-il.com/en/
http://en.dongshin.net/
http://www.doosanenc.com/en/main.do
http://www.doosanengine.com/en/main.do
http://www.doosaninfracore.com/en/main.do
http://www.kdcm.com/default/main_e.php
http://www.dtrkorea.co.kr/en/main/index.asp
http://www.samsungtechwin.com/
http://eng.samickthk.co.kr/
http://skindustry.koreasme.com/main.html
http://www.shinjinmtec.co.kr/new/eng/main/main.php
http://english.dht.co.kr/
http://www.arp.co.kr/english/index.asp
http://www.woojinplaimm.com/global/en/main/index.php
http://www.unison.co.kr/2009/Eng2/index.asp
http://www.yujinltd.co.kr/en/index.do
http://www.iljinelectric.co.kr/eng/main.jsp
http://www.kpmtech.co.kr/english/
http://www.fkc.co.kr/
http://en.hyundai-wia.com/index.asp
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 نام شرکت جایگاه در انجمن
جایگاه در شرکت 

 اصلی

Hyodong Machine co.,ltd رئیس 

STX Heavy Industries CO.,LTD. رئیس 

KOREA MACHINE TOOL MANUFACTURER'S 

ASSOCIATION 
 رئیس

Korea Die & Mold Industry Cooperative رئیس 

Korea Federation of Machinery Industry Cooperatives رئیس 

 مدیرعامل Korea Association Of Machinery Industry مدیر ارشد

 مدیرعامل Korea Association Of Machinery Industry مدیر ارشد

 مدیرعامل Korea Association Of Machinery Industry مدیر ارشد

 مدیرعامل Machinery Financial Cooperative مدیر ارشد

 بازرسی
INATECH CO.,LTD. رئیس 

HIGEN MOTOR CO.,LTD. رئیس 

 

 خدمات کلیدی انجمن 

 خدمات عمومی ویژه اعضاالف( 

 نی منابعپشااتیبا توسااعه فناوری، پشااتیبانی جمله از مختلف خدمات توانند از می های عضااو انجمنشاارکت

مند گردند. شرح دقیق حضور در نمایشگاه بهره پشتیبانی کشور و از خارج در بازاریابی پشتیبانی صنعتی، انسانی

 خدمات ویژه اعضا به صورت زیر است:

شین اطلاعاتی خدمات صاد روند جهانی، سازی اعم از اطلاعات بازارصنعت ما ست داخلی، اقت  های سیا

 دولت

لاس جهانی ای در ککالاهای سرمایه پشتیبانی از فرآیندهای توسعه فناوری مانند پیشنهاد تحقیقات در مورد

 های عدم امکان تولید داخلی کالاها جهت دریافت مجوز وارداتهای کاهش تعرفه و تائیدیههمچنین مشاوره

 پشتیبانی بازاریابی خارج از کشور از طریق شبکه گسترده همکاران و دفاتر انجمن در کشورهای خارجی

بصااورت ارائه تخفیفات برای هزینه مشااارکت در نمایشااگاه  های تجاریپشااتیبانی مشااارکت در نمایشااگاه

 المللیداخلی و بین

 های مشااترکسااازی از طریق برگزاری کنفرانسارائه رهنمودهای ساایاسااتی و توسااعه در صاانعت ماشااین

 های جاری دولت.گران، و بهبود سیاستمردان، دانشگاهیان و صنعتدولت

 تقویت ارتباطات اعضا

http://www.hyodongmachine.co.kr/?c=55
http://www.stxhi.co.kr/Eng/Index
http://www.komma.org/komma/eng/Introduction.do
http://www.komma.org/komma/eng/Introduction.do
http://www.koreamold.com/eng/main/
http://www.komico.or.kr/eng/
http://www.koami.or.kr/english/main/main.do
http://www.koami.or.kr/english/main/main.do
http://www.koami.or.kr/english/main/main.do
http://www.mafc.or.kr/english/main/main.do
http://www.inatech.com/
http://www.higenmotor.com/eng/
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سائل و  شتیبانی م سانی، نیروی کار، قاپ شاوره در زمینه منابع ان شکلات مدیریتی از طریق ارائه م ون، ثبت نم

 های فنیاختراع، پشتیبانی از تست، ارزیابی و دریافت گواهی

 هاسازی و همکاری با رسانههای عضو از طریق انتشار مجله صنعت ماشینتبلیغات برای شرکت

 ایب( پشتیبانی دریافت تخفیفات تعرفه

 ساتموس ها،شرکت را به مقررات و قوانین اساس ای برهای لازم برای دریافت مزایای تعرفهانجمن حمایت

 کمک هپیشااارفت کالاهای و هافناوری معرفی طریق از صااانعتی فناوری تقویت به دهد کهارائه می افرادی یا و

ا آلات، کالاهایی رداخلی ماشینکنند. همچنین انجمن به منظور حمایت از صنعت داخلی و افزایش مصرف می

های نماید. خدمات مرتبط با تخفیفات تعرفهجنوبی دارند، شاااناساااایی و معرفی میکه قابلیت تولید در کره

 وارداتی به دو دسته تقسیم می شوند:

 محصولات تحقیقاتی دانشگاهی که در داخل قابلیت ساخت ندارند -

ی های عوارض گمرکمندی از معافیتوار است به منظور بهرهپیشنهاد کالاهایی که تولید آنها در داخل دش

شگاهی بر مبنای بندهای  صولات تحقیقات دان صره  3و  1کالاهای وارداتی نظیر مح قانون گمرک  90ماده  1تب

 نامه اجرایی قانون گمرکات.آیین 37ماده  1تبصره  2و بند 

ارض مندی از پرداخت اقساطی عوهرهبررسی و تعیین عدم قابلیت ساخت داخل محصولات به منظور ب -

 های کوچک و متوسطگمرکی برای شرکت

مندی از پرداخت اقساااطی پیشاانهاد محصااولاتی که امکان ساااخت داخلی آنها وجود ندارد به منظور بهره

 59ماده  4و  3قانون گمرکات و تبصااره  107ماده  2تبصااره  6عوارض گمرکی کالاهای وارداتی بر مبنای بند 

 مه اجرایی قانون گمرکات.ناآیین

 ریزی تولیدهای مرتبط با برنامهتوسعه فناوریج( 

ساااازی فرآیند سااااخت، کاهش کالاهای معیوب و کوتاه وری از طریق بهینهتحقق بخشااایدن به بهبود بهره

 سازی شامل:نمودن زمان توسعه از طریق خدمات شبیه

 کیفیت و تجهیزات تولید.گیری برای طراحی، ریزی تولید: فرآیند تصمیمبرنامه 

 سازی کامپیوتری فرآیند واقعی تولیدسازی: فناوری تحلیل عیوب از طریق شبیهشبیه 

 های حرکت، انتقال حرارت.فراهم نمودن زمینه آزمایش عملکرد: تفسیر ساختار، پویایی 

 

 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

83 

 وتوسعه/ استانداردسازی/ پشتیبانی حقوق مالکیت فکریپشتیبانی تحقیقد( 

، این موسسه تلاش نموده است تا راهکارهای جامعی را برای 2012وتوسعه در اکتبر تقرار موسسه تحقیقاز زمان اس

های نوین آلات و توسعه فناوریسازی در پاسخ به برآورده نمودن نیاز به همگرایی ماشینمشکلات بخش ماشین

 چندمنظوره ارائه نماید. 

 

 های ملیسازی سیاستوتوسعه در راستای پیادهتحقیقهای ریزی پروژهتحقیقات و برنامه 

 یسازهای مرکب صنعت ماشینوتوسعه و توسعه فناوریریزی تحقیقپشتیبانی از برنامه -

های با اندازه متوسط و همکاری برای های تحقیقات همکارانه برای شرکتفراهم آوردن فرصت -

 همزیستی و رشد

 سازی محصولات صادراتی.از برای داخلیتحقیقات در مورد قطعات اساسی مورد نی -

 پشتیبانی از استانداردسازی 

موسسه کلیدی در سازمان همکاری توسعه  14جنوبی به عنوان نماینده از طرف سازی کرهانجمن صنعت ماشین

 شود.استاندارها شاخته می

 پشتیبانی از مالکیت فکری 

 پشتیبانی از ارزیابی پتنت -

 های ثبت شدهثبت پتنت و ممانعت از استفاده بدون مجوز از فناوریپشتیبانی از تکمیل درخواست  -

 پشتیبانی از تجزیه و تحلیل مالکیت پتنت -

 ریزی استراتژی بازار و برندسازی جهانیپشتیبانی از برنامه 

های رقیب و ریزی استراتژیک و ارائه خدمات مرتبط شامل تحلیل روند شرکتپشتیبانی از برنامه -

 بازار هدف

 سازیهای برتر جهانی در صنعت ماشینهمکاری شرکت 300انی از تهیه فهرست پشتیب -

م میان های مرسوهای مشترک در راستای غلبه بر کشمکشپشتیبانی از توسعه همکارانه فناوری -

 های حاضر در یک طبقه فعالیتشرکت

 جنوبیسازی کرهتصویب / بازنگری / نگهداری استانداردهای صنعت ماشین 

 های توسعه استانداردر پروژهمشارکت د -

 سازیهای استانداردسازی مورد نیاز صنعت ماشینانجام پروژه -
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 هابرگزاری نمایشگاهه( 

نموده  آورد، ایجادوکار را برای همه اعضا فراهم میهای کسبوکار موثر را که فرصتفرم کسبانجمن یک پلت

ید از های جدکه کارکرد آن معرفی و ارائه فناوریفرم فقط نمایش کالاها و خدمات نیست، بلاست. این پلت

 باشد.های فروش نیز میسراسر جهان و تائید اعتبار فرصت

 ت:گردد به شرح زیر اسجنوبی برگزار میسازی کرههایی که توسط انجمن صنعت ماشینفهرست نمایشگاه

های فرد برگزار در سال 1977این نمایشگاه از سال  –( KOMAFجنوبی )آلات کرهنمایشگاه ماشین -

 گردد.می

 1985این نمایشگاه از سال  -(KOFAS-Seoulهای اتوماسیون کارخانه )المللی سیستمنمایشگاه بین -

 گردد.های زوج برگزار میدر سال

ز سال این نمایشگاه ا -(KOFAS-Changwonهای اتوماسیون کارخانه )المللی سیستمنمایشگاه بین -

 گردد.هر ساله برگزار می 2005

آلات المللی ماشینهمزمان با نمایشگاه بین -(KIMEXجنوبی )آلات کرهالمللی ماشیننمایشگاه بین -

Gyeongnam  گردد.های زوج برگزار میدر سال 2000آغاز گردیده و از سال 

هر ساله  2005سال  این نمایشگاه از -(KOMAF Shanghaiجنوبی )الات کرهنمایشگاه ماشین -

 گردد.برگزار می

 تحقیقات سیاستیو( 

های آماری داده سازی و تامینانجمن با ارائه پیشنهاد برای بهبود قوانین و سیستم حمایتی مرتبط با صنعت ماشین

 د.نمایگذاری در این حوزه کمک میوکار به سیاستگذاری و مدیریت کسبصنعتی جامع برای سیاست

 های انجمن در این حوزه عبارتند از:تبرخی از فعالی

 سازی و خدمات پشتیبانی از دولتتحقیقات صنعت ماشین 

 پایش وضعیت موجود و تدوین برنامه اقدام برای مسائل مختلف داخلی و خارجی -

 آلات عمومیهای روند صادارت و واردات ماشینسازی دادهآماده -

 ارائه خدمات اطلاعاتی به دولت و ادارات مرتبط -

 های مرتبط با دولتدر خصوص سیاست صنعتی و فناوری و فعالیت ارائه پروپوزال 

 سازیانتشار اطلاعات صنعت مواد و قطعات و صنعت ماشین 
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 سازیهای فعال در صنعت ماشینپشتیبانی از منابع انسانی شرکتز( 

جاد محور و اینسانی شایستگیسازی برای حمایت از توسعه منابع اهای صنعت ماشیناندازی شورای مهارتراه

یک سیستم آموزش نیرو برای توسعه منابع انسانی از )سیستم ملی استانداردهای شایستگی( از اقدامات انجمن در 

سازی سازی، برنامه همسانحوزه توسعه منابع انسانی است. این اقدامات بر اساس نیازهای صنعت ماشین

 مبنای سیستم ملی استانداردهای شایستگی است.ها بر های کاری و توسعه شایستگیآموزش

 های اصلی در این حوزه عبارتند از:فعالیت

 سازیهای صنعت ماشیناداره دبیرخانه شورای مهارت 

 ا تمرکز سازی و پشتیبانی از توسعه منابع انسانی  بتدوین استراتژی توسعه منابع انسانی صنعت ماشین

 بر مشتری و زمینه فعالیت

  وتحلیل شرایط واقعی صنعت روندها در عرضه و تقاضای نیروی انسانی، نظیر تجزیهپایش

 وتحلیل تقاضا برای آموزش و تربیت نیروی کارسازی، تجزیهماشین

 سازیسازی آموزش شغلی در صنعت ماشینگسترش و توسعه همسان 

 سازیتوسعه و مدیریت استانداردهای ملی شایستگی برای صنعت ماشین 

 سازیهای وابسته و عضو در انجمن صنعت ماشینسازمان 

های ها و سااازمانها، تعاونیجنوبی، انجمنسااازی کرههای فعال در حوزه صاانعت ماشااینعلاوه بر شاارکت

 باشد:غیردولتی متعددی در این انجمن عضو هستند که اسامی آنها به شرح زیر می

 جنوبی کره اعتباربخشی انجمن(www.kab.or.kr) 

 جنوبی کره کشاورزی آلاتماشین صنعت تعاونی(www.kamico.co.kr) 

 جنوبی کره خودرو صنایع تعاونی(www.kaica.or.kr) 

 جنوبی کره خودروسازان انجمن(www.kama.or.kr) 

 جنوبی کره بلبرینگ تولیدکنندگان انجمن(www.kobema.or.kr) 

 جنوبیکره دوچرخه صنعت انجمن 

 جنوبی کره بویلر صنعت تعاونی(www.boilerin.or.kr) 

 جنوبی کره ساختمانی تجهیزات تولیدکنندگان انجمن(www.kocema.org) 

 جنوبی کره قالب صنعت تعاونی(www.koreamold.com) 

http://www.kaica.or.kr/
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 جنوبی کره صنایع الکتریکی تولیدکنندگان تعاونی(www.kemc.co.kr) 

 جنوبی کره آسانسور انجمن(www.kea.or.kr) 

 جنوبی کره آلاتماشین هایتعاونی فدراسیون(www.komico.or.kr) 

 یجنوبکرهکوره  تعاونی صنعت 

 جنوبی کره کیفیت بنیاد(www.kfq.or.kr) 

 جنوبی کره گریریخته تعاونی انجمن(www.kfca.or.kr) 

 جنوبی کره نفت و گاز وسایل خانگی  تعاونی(www.koreagas.or.kr) 

 جنوبی کره صنعتی فناوری موسسه(www.kitech.re.kr) 

 جنوبی کره فناوری و علم موسسه(www.kist.re.kr) 

 جنوبی کره اختراع توسعه انجمن(www.kipa.org) 

 جنوبی کره دریایی تجهیزات انجمن(www.koreamarinequip.or.kr) 

 جنوبی کره ابزارماشین تولیدکنندگان انجمن(www.komma.org) 

 جنوبی کره گیریاندازه صنعت تعاونی(www.kmiic.or.kr) 

 جنوبی کره نوری صنعت انجمن(www.koia.or.kr) 

 جنوبی کره پارکینگ لوازم انجمن(www.jucha.or.kr) 

 جنوبی کره آبکاری صنعت تعاونی(www.plating.or.kr) 

 جنوبی کره تبرید و هوا تهویه صنعت انجمن(www.ref.or.kr) 

 کره صنعتی آلات دوختماشین انجمن 

 جنوبی کره مکانیک مهندسان انجمن(www.ksme.or.kr) 

 جنوبی کره استاندارد انجمن(www.ksa.or.kr) 

 کره نساجی آلاتماشین انجمن 

 جنوبی کره ابزار صنعت تعاونی(www.tool.or.kr) 

 صنعتی فناوری و علوم پژوهشگاه (www.rist.re.kr) 

 متوسط و صنعتی کوچک فناوری تحقیقات انجمن 

http://www.kemc.co.kr/
http://www.kitech.re.kr/
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 2(1MAFC) سازیینصنعت ماش یمال یتعاون 

قانون   60تحت ماده  1986ای است که در سال اداره بیمه حرفه ( یکMAFCسازی )ماشینتعاونی مالی صنعت 

های حسن انجام کار نظیر مزایده، قرارداد، پرداخت، گارانتی د. این تعاونی ضمانتتوسعه صنعتی تاسیس گردی

طعات، سازی، قای ماشینای، محصولات مورد نیاز دولت، صنایع پایهعیوب و غیره را برای صنعت کالاهای سرمایه

 دهد.مواد و تجهیزات گوناگون صنعتی انجام می

 خدمات این تعاونی به شرح زیر است:

 ضمانت عمومی 

 آلات، قطعات، مواد و تجهیزات های حسن انجام کار لازم برای فروش یا ساخت ماشینضمانت

 صنعتی گوناگون

 وتوسعه و خدمات پشتیبانی که برای توسعه محصول و ایجاد حسن انجام کار برای تحقیق هایضمانت

 قابلیت اطمینان نسبت به عملکرد اعضا ضروری است.

  مورد نیاز دولتضمانت محصولات 

 های حسن انجام کار برای ساخت و تحویل محصولات مرتبط با ای: ضمانتگارانتی صنایع پایه

سازی، جوشکاری، پردازش پلاستیک، عملیات سطح و روکش، عملیات گری، قالبصنایع ریخته

 حرارتی.

 ای شامل:های ضمانتی و بیمهسایر حمایت 

 3بیمه مسئولیت محصول 

 بیمه عملکرد 

 4ید گروهی مواد اولیهخر 

                                                 
1 Machinery Financial Cooperative 

 است. (www.mafc.or.kr)جنوبی کره سازیینصنعت ماش یمال یتعاونسایت اطلاعات این بخش برگرفته از وب 2

3 Product Liability (PL) Insurance 

4 Material Group Purchase 
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 1(KOMAXجنوبی )آلات کرهمرکز تبادل و حراج ماشین 

به عنوان یک پروژه سیاست ملی، تحت برنامه پشتیبانی دولت  2جنوبیآلات کرهمرکز تبادل و حراج ماشین

ی یکاندازی این مرکز، ارتقاء صادرات و توزیع تجهیزات مکاناندازی شد. هدف راهسازی راهاز صنعت ماشین

 سازی و بخش مالی بوده است.سازی، تعاونی مالی ماشینتوسط انجمن ارتقاء صنعت ماشین

 خدمات این مرکز عبارت است از:

 مرتبط  هایوکارآلات و کسبینحراج ماش یبانی ازپشت 

 آلاتبازار تجارت آنلاین ماشین 

 آلاتیناطلاعات مربوط به تجارت ماش ارائه 

  آلاتماشینپشتیبانی از صادرات 

 یزاتآلات و تجهینماش یفیتک ینعملکرد و تضم تست 

 قطعات ینو تام یزاتآلات و تجهینماش یو نگهدار تعمیر 

 یالملل ینب یو همکار یزاتآلات و تجه ینماش ارتقاء 

 سازیپشتیبانی مالی از صنعت ماشین 

 هاداراییو  وثیقهبه عنوان  یزاتآلات و تجهینماش مدیریت 

 سازیموعه خدمات جامع تجهیزات ماشینسازی مجفعال 

 3(KAIRIجنوبی )موسسه مرجع تحقیقات و بازرسی کره 

یک عامل سااوم مسااتقل برای بازرساای اساات که خدمات  4جنوبیموسااسااه مرجع تحقیقات و بازرساای کره

 KAIRIدهد. موسااسااه المللی ارائه میبازرساای و تائید صاالاحیت را در هر دو حیطه اسااتانداردهای ملی و بین

جنوبی تاساایس گردیده و از طرف وزارت صاانعت، تجارت و انرژی سااازی کرهتوسااط انجمن صاانعت ماشااین

شینکره سی و طراحی بازنگری در ما شامل دیگجنوبی به عنوان یک اداره متولی بازر صنعتی؛   و خارب آلات 

 شود.فشار و تجهیزات کارخانه شناخته می تحت مخازن

                                                 
 است. (www.komax.or.kr)جنوبی کرهآلات مرکز تبادل و حراج ماشینسایت اطلاعات این بخش برگرفته از وب 1

2 Korea Machinery Auction & Exchange 

 است. (kairi.co.kr)جنوبی کرهرسی موسسه مرجع تحقیقات و بازسایت اطلاعات این بخش برگرفته از وب 3

4 Korea Authorized Inspection & Research Institute 
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لات آتامین پشاتیبانی و ارائه راهکار در پاساخ به مساائل ساازندگان ماشاین KAIRIهدف اولیه از تاسایس 

ها اعم از طراحی، نامهسازی و اخذ گواهیهای کوچک و متوسط در طی فرآیند آمادهای، خصوصا شرکتکره

 گردد:خدمات این موسسه در دو دسته کلی ارائه میاست. آزمون، بازرسی و بازرسی حین عملیات بوده

 ینامهو صدور گواه یات بازرسخدم 

KAIRI ستانداردها، مقررات و یمحصولات مشتر یقبازرس شخص ثالث، با تطب به عنوان یک  با کدها / ا

شامل  KAIRI یکند. خدمات بازرسآلات صادر میهای لازم را برای ماشینییدیهتأ ی،المللینمشخصات ب یا/ 

 باشد.ی میتست راه انداز گواهیدر محل و  یبازرس ید،تول یبازرس ی،طراح یبررس مواردی نظیر

 آموزش و مشاوره 

KAIRI یندهد که بر تضاامیارائه م یسااکر یریتمد یهایسااتمو ساا یدر مورد طراح یاخدمات مشاااوره 

امه یندر مورد مراحل صدور گواه ینهمچن دهد.یریت ریسک نیز ارائه میمحصول و کاهش خطر و مد یفیتک

نیز خدمات مورد نیاز توسط این موسسه به  است یداخل یا یالمللینب یاستانداردها یازورد نکه م یاطلاعات فنو 

 شود.میگران ارائه صنعت

 هاگیری و درس آموختهنتیجه 

ا برداری اسااات. این نکات رجنوبی نشاااان دهنده نکات قابل توجهی برای بهرهبررسااای تجربه کشاااور کره

ستمی سیا شتوان در غالب  ستهای اعمال  سیا شاهده نمود. در این بخش از گزارش، نکات بارز  گذاری ده م

ل نمود. توان تحلیگذاری انجام شده را از دو منظر میگردد. سیاستجنوبی تشریح میسازی کرهصنعت ماشین

 گذاری.های محتوایی سیاستگذاری و دوم ویژگیهای فرآیندی سیاستاول ویژگی

 جنوبیسازی کرهدر صنعت ماشین گذاریهای فرآیندی سیاستویژگی 

 گذاری صنعتتوجه به پتانسیل اثرگذاری بخش خصوصی در مدیریت و سیاست 

جنوبی و واگذاری وظایف و اختیارات قانونی به این انجمن، سااازی کرهراه اندازی انجمن صاانعت ماشااین

که پیشتر  داشته است. همانطورجنوبی سازی کرهوکار در حوزه ماشینتاثیر بسزایی در تسهیل فرآیندهای کسب

لفی جنوبی وظایف مختسازی در کرهاشاره شد، انجمن مذکور تقریباً در طی دورانِ مختلف رشد صنعت ماشین

ست، به ضافه گردیده ا شته و وظایف جدیدی نیز به مرور زمان به آن ا ای که حتی نهادهای مختلف اعم گونهدا
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مورد نیاز برای پشتیبانی از صنعت بوده است را بنیان نهاده و از طریق بسیج  از مالی، فناورانه، تبادل و هرآنچه که

پردازد. تاساایس واحدهای تابعه شااامل تعاونی مالی سااازی میو تجهیز منابع دولتی به توسااعه صاانعت ماشااین

شین شینما شینسازی، مرکز تبادل و حراج ما سی ما سه تحقیقات و بازر س سه آموزش فناوری، مو س آلات، مو

ت سااازی، انجمن صاانعسااازی، بنیاد ارتقاء مشااترک صاانعت ماشااینالات کره، انجمن تحقیقات فناوری ماشااین

شینای کرهتجهیزات کارخانه صنعت ما ستای ارتقاء  شینجنوبی، در را صنعت ما سازی سازی از طرف انجمن 

 جنوبی انجام شده است.کره

ها و برای پیش بردن سیاست اصالت بخشیدن به بخش خصوصی و اهرم کردن منابع خصوصی 

 تحقق توسعه صنعتی

های توان آموخت توجه کامل و دقیق به قدرتمندسازی شرکتجنوبی مینکته دیگری که از تجربیات کره

وکار صنعتی بزرگ، قدرتمند و اعتماد به قدرت سازماندهی صنعتی آنها های کسبای و گروهخصوصی خوشه

میلیون دلار ساارمایه  40اندازی یک واحد صاانعتی، دولت تمام ثال برای راهبوده اساات. تا جایی که به عنوان م

ها وام داده و خود دولت ضاامانت وام را برعهده گرفته اساات و ریسااک را کاملا لازم را به یکی از این چائوبل

ود را خ متقبل گردید تا بتواند چائوبل را متقاعد به ورود به یک صاانعت خاص نموده و پس از آن چائوبل منابع

دهد. گذار را به محل اثرگذاری نشان میسازی هدایت نماید. این موضوع توجه سیاستبه سمت صنعت ماشین

از به سااازی بساایار بیشااتر از نیگیری صاانعت، نیاز به صاانایع بزرگ در صاانعت ماشااینزیرا در آن دوره از شااکل

 شدند.د پیشران صنعت میها بودند که بایهای کوچک و متوسط بوده است و این چائوبلشرکت

 گذاری هوشمند، یکپارچه و بلندمدتسیاست 

ود، توان برداشاات نمسااازی میجنوبی در صاانعت ماشااینگذاری کرهنکته دیگری که از تحلیل ساایاساات

مبنای  جنوبی در طی زمان برگذاری در کرهریزی و سیاستها در طول زمان بوده است. برنامهپیوستگی سیاست

س سی، تغییری در برنامهیک منطق پیو سیا ست و با تغییرات  ستمر نتایج بوده ا سعه ته و همراه با ارزیابی م های تو

های اعمال شده، مزایای اعطا شود که محدویتصنعتی رخ نداده است. همانطور که تشریح گردید مشاهده می

وانین و از محقق شاادن نتیجه قشااده، منابع تخصاایص داده شااده تا دسااتیابی به نتیجه مورد نظر ادامه یافته و پس 

سیاستها لغو و منقضی میها و معافیتمزیت ر گذاری دگردد. این موضوع مؤید وجود هوشمندی در فرآیند 

 جنوبی است.کره
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 سازی کرهگذاری در صنعت ماشینهای محتوایی سیاستویژگی 

ای را درک نمود، لذا رشااد جنوبی اهمیت اقتصااادی و راهبردی کالاهای ساارمایهکه دولت کرهاز آنجایی

سااازی، دولت کرد. برای تشااویق تولید داخلی در صاانایع ماشااینسااریع صاانایع مربوط به تولید آنها را دنبال می

محدودیت کمی واردات برخی از کالاهای ماشااین سااازی را بلافاصااله پس از  1960جنوبی در اواخر دهۀ کره

سااازی تولید داخل هایی که از محصااولات ماشااینشاارکت آغاز تولید آن کالا در داخل کشااور اعمال نمود.

گرفت. پیش از این تاریخ، گذاری به آنها تعلق میدرصاااد تخفیف مالیاتی در سااارمایه 10کردند، اساااتفاده می

ای وارداتی را ترغیب نموده بود. پس از ای و اعتباری، خرید کالاهای سرمایههای تعرفهدولت با اعمال سیاست

 ای آن کالایهای تعرفههای تولید برخی از کالاها در داخل، معافیتگیری زمینهان با شاااکلآن دولت همزم

 ای را حذف کرد.سرمایه

نایی برای تر و مبسازی با بازار داخلی گستردههای فعال در بخش ماشیناین سیاست منجر به سرمایه گذاری

و  ک نیاز پیوسااته به نوسااازی تجهیزات تولیدیتر گردید. همزمان با توسااعه اقتصااادی، کشااور با یرشااد سااریع

وری مواجه گردید، لذا، بویژه پس از آغاز برنامه حمایتی دولت برای توساااعه صااانایع شااایمیایی و افزایش بهره

 ای روندی رو به رشد داشته است.تقاضای داخلی برای کالاهای سرمایه 1970سنگین، در اویل دهه 

های ، دولت یک سری مقررات برای حمایت1990شین ابزارها در سال سازی کامل تولید مابا هدف داخلی

های تحقیق و توسااعه مصااوب نمود. سااایر اقدامات شااامل آزادسااازی واردات مالی در راسااتای تشااویق فعالیت

شااد. در ها عمدتاً از طریق توافقات اعطای لیسااانس و کمک خارجی در زمینه فنون تولید باید انجام میفناوری

سازی حدود یک سوم کل توافقات ثبت شده در توافقات لیسانس در بخش ماشین 1980تا  1977بین سالهای 

 جنوبی را تشکیل می داد.کره

اد ای نیز نقش داشت. علاوه بر ایجدولت همچنین در زمینه ارتقاء توسعه فناورانه در صنعت کالاهای سرمایه

های جنوبی و موسسه پیشرفته علم و فناوری کره، وامکرهسازی های پژوهشی مانند موسسه مواد و ماشینموسسه

ای یههای فعال در صنعت کالاهای سرماتوسعه شرکتهای تحقیقبلندمدت کم بهره و امتیازات مالی به فعالیت

 سازی اعطا نمود.و ماشین

 تعرفهتوان در ساااختار نرخ سااازی و تجهیزات را میشااواهد اعطای حمایت بیش از حد به صاانعت ماشااین

شاهده نمود. مطالعه شانکالاهای وارداتی م شد، ن سط بانک جهانی انجام  ست که در دهه ای که تو دهنده این ا

یمت تر از قآلات داخلی بسااایار پایینهای وارداتی، قیمت بسااایاری از انواع ماشاااینعلت اعمال تعرفهبه 1970
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پذیری محصااولات تولید داخل را تضاامین بتهای مشااابه وارداتی مشاامول تعرفه بود و این موضااوع رقانمونه

 رد.کنمود. همچنین این تعرفه متناسب با تفاوت کیفیت بین کالاهای داخلی و خارجی تغییر میمی

تری مورد نیاز اسااات زیرا وابساااتگی صااانعت به به هر روی، در مراحل ابتدایی توساااعه، حمایت گساااترده

 باشاااد. دولتها محدود و کیفیت آنها پایین اسااات، زیاد میای وارداتی، که تولید داخلی آنکالاهای سااارمایه

جنوبی یک ساایاساات بازرگانی مبتنی بر رویکرد دوگانه ترغیب صااادرات همزمان با پیشاارفت جایگزینی کره

سیاست واردات را دنبال می کرد. عامل بازدارنده در آزادسازی واردات، محدودیت تبادل خارجی بوده است. 

 ریزی شده بود.گر و برنامهتاب دهنده یک مدیریت محتاطانه، محاسبهجنوبی بازتجاری کره
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 بررسی صنعت ماشین سازی در هند 

 سازی هندو نقاط عطف صنعت ماشین تاریخچه 

توان به پنج مرحله تقساایم نمود. در حقیقت سااابقه توجه به ابزار هند را میتاریخچه توسااعه بخش ماشااین

لات آگردد. در این زمان با توجه به عدم دسترسی به ماشینمیجنگ جهانی دوم بر ابزار در هند به اوایلماشین

عدادی از بنگاه له اول(. پس از این مرحله وارداتی، ت ید خود را در هند آغاز نمودند )مرح یایی تول تان های بری

اساااس این  ود. برساااله توسااعه بهای پنجاقتصاااد متمرکز هند شااکل گرفت که نتیجه آن تدوین و اجرای برنامه

( صاانایع 1953ابزار نمود و در این زمان )سااال گذاری در صاانعت ماشااینها، دولت هند اقدام به ساارمایهبرنامه

ابزار هند با هدف تولید تشااکیل شااد )مرحله دوم(. دو مرحله ابتدایی توسااعه ماشااین 1ابزار هندوسااتانماشااین

های خارجی )مانند ارلیکن، آلاتی برای مصااارف عمومی و عمدتاً از طریق دریافت کمک فنی از طرفماشااین

 سعه اینو غیره( به پیش رفته است. در دهه شصت میلادی مرحله سوم تو 2لودن، وارد، هربرت، جونز و شیپمن

شین سترش افقی انواع ما سریع در تولید و گ شد  سعهبخش از طریق ر ست. مرحله چهارم تو  ابزارها به وقوع پیو

های تولیدکننده این صاانعت در اوسااط دهه هشااتاد میلادی و از طریق انعقاد قراردادهای لیسااانس با شاارکت

و غیره(  3اکوشاای، مورات -ناچی فوجیساایکی، -ساایکی، میتسااوبیشاای، هیتاچی-ابزار ژاپنی )مانند موریماشااین

ابزار هند در مرحله پنجم توساااعه قرار دارد که این مرحله در اوایل دهه نود ادامه یافت. اکنون صااانعت ماشاااین

شرفت در آن به  ستمیلادی آغاز و پی سیا صاد بازار آزاد و پیدایش تکنوکراتدلیل تدوین و اجرای  ا ههای اقت

لاحات و اص یهند در دهه گذشته از زمان آزادسازسازی ینصنعت ماش یب،ترت ینبددر هند اتفاق افتاده است. 

ار داشت، قر یوابسته به فناور یتدر وضع زمانی صنعت که یناست. هم اکنون ا یمودهرا پ یراه دراز ی،اقتصاد

 .(UNIDO, 2005)بالد یهستند، م تحقیق و توسعه یبه محصولات موفق خود که حاصل تلاش ها

های ابزار مقداری زودتر از سایر گروههای وارداتی )کمی( در مورد حوزه ماشیندر کشور هند محدودیت

شمول حذف محدودیت ست م شد. در واقع اولین فهر شته  صول بردا سال های وارداتمح در این  1984ی که در 

های فیزیکی مربوط به واردات همه محدودیت 1992ابزار بود. در سال کشور منتشر شد شامل هجده نوع ماشین

                                                 
1 Hindustan Machine Tools Limited 

2 Oerlikon, Louden, Ward, Herbert, Jone & Shipman 

3 Mori-Seiki, Mitsubishi, Hitachi-Seiki, NachiFuji-Koshi, Murata 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

94 

شد و عوارض واردات ماشینماشین سیاستابزار به ابزار حذف  سازمان تجارت جهانی از دلیل همراهی با  های 

رشااد بساایار  2011تا  2002ای از سااال . بخش کالاهای ساارمایه(UNIDO, 2005)کاهش یافت  %20به  110%

شم شد منفی بوده چ شاهد ر سال، تا حدود زیادی این بخش عقب مانده و  گیری را تجربه نمود اما پس از این 

این امر کمبود تقاضااای داخلی بوده که نتیجه آن افزایش وابسااتگی به واردات و در نتیجه رشااد اساات. علت 

 هایتوان در چالشدلایل عقب افتادن این حوزه را میآهسااته این بخش در اقتصاااد جهانی شااده اساات. دیگر 

 ,NCGP)های کوچک و متوساااط خلاصاااه نمود پذیری و شااارکتمرتبط با صاااادرات، عمق فناوری، رقابت

 ابزار در هند به طور کامل نشان داده شده است. تاریخچه رشد صنعت ماشین( 14شکل در .  (2016

 ابزار این کشاورصانایع ماشاین ابزار در جهان بوده اسات.کننده ماشاینهجدهمین تولید 2015هند در ساال 

های شامل تقریباً چهارصد و پنجاه واحد تولیدی است که نزدیک به صد و پنجاه واحد آن شامل شعب شرکت

آلات برای فروش هساااتند. دیگر واحدها، واردکنندگان ماشاااین 1المللی مانند دوساااان، دی ام اجی و مالینوبین

کنندگان  شااود و تولیدبرتر تولید میکننده تولید 10آلات در هند توسااط خروجی ماشااین %70هسااتند. تقریباً 

شین %45داخلی تقریباً  صاص دادهاز بازار کل ما شینآلات در هند را به خود اخت سال اند. حوزه ما ابزار هند تا 

گذاری در این حوزه تولیدی به طور قابل توجهی کم بوده است. در اوایل رشد ناچیزی را داشته و سرمایه 2000

 گذاری بودهسی هند )خصوصا حوزه اتوماتیک(، شاهد افزایش قابل توجهی در سرمایه، حوزه مهند2002سال 

شااان را به تولیدکنندگان هندی های بزرگ جهانی، بخشاای از تولیداتکه بعضاای از شاارکتاساات به طوری

ن یابزار در هند شااد و پس از آن اسااپاری باعث جهشاای در تقاضااا برای ماشاایناند. این برونسااپاری کردهبرون

آلات سازی هند به جایگاهی رسیده است که ماشینصنایع در هند با نرخ خوبی رشد نمود. اکنون صنعت ماشین

در  توانهای این رشاااد را میکند. یکی از علتاساااتاندارد را به کشاااورهای پیشااارفته صااانعتی نیز صاااادر می

 .(D'Essence-Consulting, 2007)سازی دانست گذاری کلان دولت در حوزه صنعت ماشینسرمایه

                                                 
1 Doosan, DMG and Malino 
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 اضر(ابزار در هند. )منبع: نتایج مطالعه ح: تاریخچه رشد صنعت ماشین14شکل 
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 وضعیت جاری صنعت ماشین سازی هند 

آلات مورد استفاده در سازی است که علاوه بر ماشینتر از صنعت ماشینای عام، حوزه1ایکالاهای سرمایه

شین سایر ما سنگین را نیز در بر میخط تولید،  سند ویژهآلات  شد در هند  شتر بیان  ی در اگیرد. همانطور که پی

فر به صورت مستقیم و میلیون ن 1.4برای این حوزه صنعتی تهیه شده است. این بخش، برای حدوداً  2016سال 

شاااود کاربرانی که تحت تاثیر کند و برآورد میمیلیون نفر به صاااورت غیرمساااتقیم ایجاد اشاااتغال می 7تقریباً 

در این بخش وضعیت . (NCGP, 2016)برابر اشتغال مستقیم آن باشد  50 ای قرار دارندمستقیم کالاهای سرمایه

مورد بررسی قرار  2015ا ت 2011و از  2011تا  2004های ای در دو بخش و در طی سالجاری کالاهای سرمایه

 گیرد. می

 2011تا  2004های ای در هند در طی سالوضعیت کالاهای سرمایه 

ای هند در زمینه اندازه بازار، تولید و استانداردهای مهندسی و فناورانه و در این بخش وضعیت کالاهای سرمایه

ابزار، فرآوری پلاستیک، های ماشینربخشدر قالب زی 2011تا  2004های همچنین میزان واردات آنها در طی سال

آلات استخراج و ذوب فلزات، های سنگین، ماشینشناسی، برق و نیروگاهتجهیزات استخراج معدن و زمین

سازی به طور کامل مورد آلات فرآوری مواد، کالاهای مهندسی و ابزارهای قالبآلات نساجی، ماشینماشین

 . (CG & ES, 2011)بررسی قرار گرفته است 

 ابزاروضعیت حوزه ماشین 

  همانطور که در

سال 16 جدول ست اندازه بازار و میزان تولید در طی  شده ا شان داده  سط  2011تا  2004های ن به طور متو

صد و  16 شته 12در شد دا صد ر صدر ست. اند. همچنین میزان واردات و  سالانه افزایش یافته ا ادرات نیز بطور 

شین صنعت ما ضعیت  سیار ناچیز نکته قابل توجه در مورد و صادرات در برابر واردات ب ست که مقدار  ابزار آن ا

 آلات بوده است. برابر میزان صادرات ماشین 80مقدار واردات تقریباً  2011است به نحوی که در سال 

 

                                                 
1 Capital Goods 
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 روپیه( 1)کرور 2011تا  2004های ابزار در طی سال: وضعیت صنعت ماشین16 جدول

2004-5 کرور روپیه  6-2005  7-2006  8-2007  9-2008  10-2009  11-2010  رشد سالانه 

%16 10236 7245 8319 8689 7162 4877 3403 اندازه بازار  

%12 3624 2484 2138 2853 2579 2028 1634 تولید  

%20 7245 4842 6271 5992 4656 2899 1821 واردات  

%13 91 81 90 147 73 50 52 صادرات  

  30000 اشتغال )نفر(

گذاریسرمایه 2053مجموع  957 675 228 20 173 - -   

گذاری سرمایه

 مستقیم خارجی
1295مجموع  53 640 206 226 170 - -  

 

 آلات فرآوری پلاستیکوضعیت صنعت ماشین 

به  2011تا  2004های نشان داده شده است اندازه بازار و میزان تولید در طی سال 17 جدولهمانطور که در 

طور سالانه به یزان واردات بهدرصد را تجربه کرده است. همچنین م 28درصد و  30سابقه طور متوسط رشد بی

سال  34میزان  ست )میزان واردات در  شته ا شد دا صد ر شده  2011در سال قبل از آن تقریباً دو برابر  سبت  به ن

شین صادرات ما ست(. میزان  شیب آراما ستیک نیز با  شد حدود تری، بهآلات پلا سالانه ر صدی را  10طور  در

 دهد.  نشان می

 2011تا  2004های آلات فرآوری پلاستیک در طی سال: وضعیت حوزه ماشین17 جدول

 رشد سالانه 2010-11 2009-10 2008-9 2007-8 2006-7 2005-6 2004-5 کرور روپیه

 %30.6 3850 2332 2233 1466 1148 925 775 اندازه بازار

 %28.8 2403 1519 1333 871 745 620 525 تولید

 %34 1447 813 900 595 403 305 250 واردات

 %9.4 415 393 459 372 316 348 242 صادرات

  40000       اشتغال )نفر(

 شناسیوضعیت صنعت تجهیزات استخراج معدن و زمین 

به  2011تا  2004های نشان داده شده است اندازه بازار و میزان تولید در طی سال 18 جدولهمانطور که در 

درصد رشد  21اند. همچنین میزان واردات به طور متوسط تقریباً درصد رشد داشته 12درصد و  16طور متوسط 

 برابر بوده است.  32تقریباً  2011به صادرات در سال  داشته و میزان واردات

                                                 
 روپیه تقریبا یک دلار ارزش دارد(.  64هر کرور روپیه معادل ده میلیون روپیه است )همچنین هر  1
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 2011تا  2004های شناسی در طی سال: وضعیت حوزه تجهیزات استخراج معدن و زمین18 جدول 

 2004-5 کرور روپیه
6-

2005 

7-

2006 
8-2007 9-2008 

10-

2009 

11-

2010 
 رشد سالانه

 %16.7 14500 13850 10400 13800 9199 6700 5763 اندازه بازار

 %12.5 7333 6748 5070 7884 5150 4061 3608 تولید

 %21.3 7395 7430 5600 6176 4237 2807 2313 واردات

 %6.3 228 328 270 260 188 168 158 صادرات

   100000      اشتغال )نفر(

 

 های سنگینتجهیزات برق و نیروگاه 

اشااتغالی به میزان نیم میلیون نفر را ایجاد کرده  2011های ساانگین در سااال نیروگاهبخش تجهیزات برق و 

ست. میزان تولید و اندازه بازار تقریباً  ست. همچنین میزان واردات و  15و  14ا شد کرده ا سالانه ر صد بطور  در

 جدولصادرات بوده ) برابر 1.5میزان واردات تنها  2011درصد رشد داشته و در سال  17و  22ادرات تقریباً ص

 آلات و تجهیزات  صنعتی دارد. ( که نشان از توانمندی هند در این حوزه از ماشین19

 2011تا  2004های های سنگین در طی سال: وضعیت حوزه تجهیزات برق و نیروگاه19 جدول

 2004-5 کرور روپیه
6-

2005 

7-

2006 
8-2007 9-2008 

10-

2009 

11-

2010 
 رشد سالانه

 %15.5 121418 104185 89041 82309 68106 58941 51009 اندازه بازار

 %14.1 110000 93187 81815 75416 64813 56784 49749 تولید

 %22.8 31769 25565 25180 18942 13937 11343 9232 واردات

 %17.6 20351 14567 17954 12050 10644 9052 7698 صادرات

  500000       اشتغال )نفر(

 

 

 آلات استخراج و ذوب فلزاتوضعیت صنعت ماشین  

سال  20 جدولهمانطور که در  ست اندازه بازار و میزان تولید در طی  شده ا شان داده    2011تا  2004های ن

سط  صد و  29به طور متو شته 12در شد دا صد ر سط تقریباً در صد  29اند. همچنین میزان واردات به طور متو در

 برابر بوده است.  9تقریباً  2011ات به صادرات در سال رشد داشته و میزان وارد
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 2011تا  2004های آلات استخراج و ذوب فلزات در طی سال: وضعیت حوزه ماشین 20 جدول

 2004-5 کرور روپیه
6-

2005 
7-2006 8-2007 9-2008 

10-

2009 
 رشد سالانه 11-2010

 %29.3 4992 3800 4172 2423 2181 1386 1068 اندازه بازار

 %12.1 1129 989 1315 1039 981 720 568 تولید

 %29.2 4346 3252.3 3842.3 1976.1 1843.3 1200.6 936 واردات

 %1.7 483 441.8 986.1 592.5 643.7 535 436 صادرات

  12940       اشتغال )نفر(

 

 آلات نساجیوضعیت ماشین  

های صاانعت نشااان داده شااده اساات مقدار اندازه بازار در مقایسااه با سااایر حوزه  21 جدولهمانطور که در 

واردات نیز  تجربه کرده اساات و مقدار تولید و 2011تا  2004های سااازی رشااد کمتری را در طی سااالماشااین

نود و پنج هزار نفر  2011درصد رشد داشته است. میزان اشتغال زیربخش ماشین آلات نساجی در سال  7تقریباً 

 بوده است. 

 2011تا  2004های آلات نساجی در طی سال: وضعیت حوزه ماشین 21 جدول

 2004-5 کرور روپیه
6-

2005 

7-

2006 
8-2007 9-2008 

10-

2009 

11-

2010 
 رشد سالانه

 %2.93 10500 8020 7867 10770 12212 9090 8831 اندازه بازار

 %6.92 6150 4245 4063 6155 5753 4402 4117 تولید

 %7.18 5000 4357 4411 5255 6884 5065 3299 واردات

 %11.51 650 582 607 640 425 377 338 صادرات

  95000       اشتغال )نفر(

 

 آلات فرآوری مواد وضعیت ماشین 

شده است )رشد تقریباً  2004تقریباً دو برابر مقدار آن در طی سال  2011اندازه بازار و مقدار تولید در سال 

صدی(. همچنین مقدار واردات  12 صادرات آن  16در صد و میزان  سال  18در شد یافته و در  صد ر  2010در

شتغالی  س 128ا ست که هزار نفری ایجاد کرده ا شین آلات فرآوری مواد این ا ت. نکته قابل توجه در حوزه ما
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شتر از میزان واردات آن بوده  سال همواره بی صادرات در طی این ده  صنایع میزان  ست که حاکی از توانمندی  ا

 (. 22 جدولسازی کشور هند در این حوزه بوده است )ماشین

 2011تا  2004های آلات فراوری مواد در طی سال: وضعیت حوزه ماشین22 جدول

 2004-5 کرور روپیه
6-

2005 

7-

2006 
8-2007 9-2008 

10-

2009 

11-

2010 
 رشد سالانه

 %11.9 16345 14628 13365 13142 10480 9329 8332 اندازه بازار

 %12.5 18000 16000 14222 12642 11237 9988 8880 تولید

 %16.5 1548 246 264 150 162 721 619 واردات

 %18.3 3194 2700 2283 1930 1632 1380 1167 صادرات

   128000      اشتغال )نفر(

 

 سازیوضعیت ابزارهای قالب 

به  2011تا  2004های نشان داده شده است اندازه بازار و میزان تولید در طی سال 23 جدولهمانطور که در 

درصد رشد  9اند. همچنین میزان واردات به طور متوسط تقریباً درصد رشد داشته 11درصد و  13طور متوسط 

 هزار نفر بوده است.  120تقریباً  2010ال ایجاد شده در این زیربخش در سال داشته است. میزان اشتغ

 2011تا  2004های سازی در طی سال: وضعیت حوزه ابزارهای قالب23 جدول

 2004-5 کرور روپیه
6-

2005 

7-

2006 
8-2007 9-2008 

10-

2009 

11-

2010 
 رشد سالانه

 %13.4 13225 11735 10385 9190 8000 7000 6200 اندازه بازار

 %11 12485 11080 11058 9725 8473 7396 6320 تولید

 %9.1 4150 3755 3323 2940 2720 2380 2450 واردات

 %4.8 3410 3100 3996 3475 3193 2776 2570 صادرات

  120000       اشتغال )نفر(

 

سازی هند در طی های صنعت ماشینهمه زیربخشهمانطور که در این بخش توضیح داده شد در مجموع 

های این صاانعت )به جز اند. به طوری که در همه زیربخشرشااد خوبی را تجربه کرده 2011تا  2004سااالهای 

آلات نساجی( شاهد رشد اندازه بازار و تولید سالانه بالای ده درصد هستیم. این در صنعت تجهیزات و ماشین

ست که واردات ماشین سالحالی ا صادرات زیربخشآلات نیز در طی این  ست. در حوزه  شته ا شد دا های ها ر
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ند و اآلات فرآوری مواد بهترین عملکرد را داشتهماشین ابزار، تجهیزات برقی و نیروگاهی و تجهیزات و ماشین

 اند. رشد متوسط سالانه بالای ده درصد را شاهد بوده

 2015تا  21011های سالای در هند در طی کالاهای سرمایه وضعیت 

ی، نسااااج آلاتماشاااین، ابزارماشاااینای هند در ده زیر بخش گساااترده در این بخش کالاهای سااارمایه

 زاتیتجه، کیپلاست فرآوری آلاتماشین، نیسنگ یبرق زاتیتجه، و استخراج معدن یزمین شناس آلاتماشین

شینسازی، پرس و قالب یابزارها، مواد یفرآور شین، چاپ آلاتما  یفرآور آلاتماشینی و متالورژ آلاتما

های ده گانه، برخی از گیرد. اما در ابتدا و پیش از شااروع بررساای زیربخشیی مورد بررساای قرار میمواد غذا

 ای مورد بررسی قرار گرفته است. خصوصیات کلی کالاهای سرمایه

 ایکالاهای سرمایه کلیوضعیت  

 توان به صورت زیر خلاصه نمود: ای در هند را میکالاهای سرمایهبطور کلی خصوصیات کلی بخش 

اندازه  ای بخش بزرگی باکالاهای سرمایه ای در هند بخش بزرگی است اما با رشدی کم:کالاهای سرمایهالف( 

در هر حال،  است. 2014-15میلیارد دلار در سال  35تقریباً  میلیارد دلار و مجموع تولید 43بازاری تقریباً برابر با 

رشد این بخش با کندی همراه بوده است، چرا که طی سه سال گذشته اندازه بازار داخلی سالانه با نرخ رشد 

اندازه بازار   24جدول درصد افزایش یافته است. در  1.1سالانه تنها  درصد روبرو بوده و مجموع تولید -3.6%

 ای در هند نشان داده شده است. مجموع تولید کالاهای سرمایه 25جدول ای و در کالاهای سرمایه

 

 (NCGP, 2016) ای به کرور روپیه. منبع:: اندازه بازار کالاهای سرمایه24جدول 

 ساله )%( 3میانگین رشد  ساله )%( 5میانگین رشد  (2014-15)اندازه بازار  زیر بخش

 %-7.6  %5.2  9267 ابزارماشین

 %-5.1 %10.7 12308 آلات نساجیماشین

 %-7.1 %0.4 21671 آلات زمین شناسی و استخراج معدنماشین

 %-5.8 %5.2 157522 تجهیزات برقی سنگین

 %-0.8 %9.6 3620 آلات پلاستیکماشین

 %-0.2 %12.3 24149 تجهیزات فرآوری مواد

 %-0.3 %5.2 15100 ابزارهای پرس و قالب

 %8 %13.7 19579 آلات چاپماشین
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 %-12.3 %-6.3 2750 آلات متالورژیماشین

 %-4.4 %5 15600 غذاییآلات فرآوری مواد ماشین

 %-3.6 %5.8 281566 مجموع

 

 (NCGP, 2016) ای به کرور روپیه. منبع:: مجموع تولید کالاهای سرمایه25جدول 

 ساله )%( 3میانگین رشد  ساله )%( 5میانگین رشد  (2014-15) مجموع تولید  بخش ریز

 %-0.5 %11.2 4230 ابزارماشین

 %9.6 %10.4 6960 ینساج آلاتماشین

 %-1.9 %0.6 17000 و استخراج معدن یشناس نیزم آلاتماشین

 %0.3 %6.6 136953 نیسنگ یبرق زاتیتجه

 %5.8 %9.6 2950 کیپلاست آلاتماشین

 %-1.6 %3.4 18900 مواد یفرآور زاتیتجه

 %3 %5.1 14647 پرس و قالب یابزارها

 %9.7 %14.4 14453 چاپ آلاتماشین

 % -1 %5 1260 یمتالورژ آلاتماشین

 %5.4 %6.2 12180 ییمواد غذا یفرآور آلاتماشین

 %1.1 %6.2 229533 مجموع

 

-15ای در سال بخش کالاهای سرمایه :ای خرد مقیاسای با رشد صادرات اما در سهم جهانی، حوزهحوزهب( 

داشته است. نرخ رشد صادرات میلیارد دلار( در صادرات هند سهم  9.5کرور رویپه )بیش از  61000تقریباً  2014

در هر  درصد کاهش یافته است. 14.8درصد بوده که در سه سال اخیر به  16.5سال گذشته تقریباً سالانه  5طی 

 0.8ای همچنان به طور قابل توجهی، خرد مقیاس یعنی تنها حال، سهم هند در صادرات جهانی کالاهای سرمایه

های مختلف ای در زیربخشوضعیت صادرات کالاهای سرمایه 26جدول . در (NCGP, 2016)است  1درصد

 آورده شده است. 

 

 

 

                                                 

 ( EEPCاطلاعات شورای توسعه صادرات مهندسی)1 
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 (NCGP, 2016)( Rs. Crها )ای توسط زیربخش: صادرات کالاهای سرمایه26جدول 

 ساله )%( 3میانگین رشد  ساله )%( 5میانگین رشد  (2014-15) صادرات  بخش ریز

 %16 %18.2 281 ابزارماشین

 %17.4 %34.7 2466 ینساج آلاتماشین

 %17.8 %55.3 7385 و استخراج معدن یشناس نیزم آلاتماشین

 %16.1 %14 35418 نیسنگ یبرق زاتیتجه

 %10.8 %11.6 680 کیپلاست آلاتماشین

 %14.8 %23.3 7684 مواد یفرآور زاتیتجه

 %-0.3 %-3.8 2869 پرس و قالب یابزارها

 %9 %13.9 1255 چاپ آلاتماشین

 %15.5 %20.1 1103 یمتالورژ آلاتماشین

 %14 %15.8 2080 ییمواد غذا یفرآور آلاتماشین

 %14.8 %16.5 61221 مجموع

ای در هند یک وارد کننده ویژه کالاهای سرمایه: هامیزان واردات بالا، وارد کننده ویژه در زیربخش ج(

 2014-15ای وارد شده به این کشور در سال آید. ارزش کالاهای سرمایههای مختلف به حساب میزیربخش

میلیارد دلار( برآورد شده است. طی سه سال گذشته نرخ واردات، سالانه  17.6کرور روپیه )معادل  113000حدود 

ای در وضعیت واردات کالاهای سرمایه 27جدول . در (NCGP, 2016)است درصد کاهش داشته  5.2

 های نشان داده شده است.زیربخش

 (NCGP, 2016)( Rs. Crها )ای توسط زیربخش: واردات کالاهای سرمایه 27جدول 

 ساله )%( CAGR 3 ساله )%( CAGR 5 (2014-15) صادرات  بخش ریز

 %11.4 %1.9 5318 ابزارماشین

 %4.5 %16 7814 ینساج آلاتماشین

 %-3.8 %16.4 12056 و استخراج معدن یشناس نیزم آلاتماشین

 %-9.4 %6.4 55987 نیسنگ یبرق زاتیتجه

 %-7.8 %10.7 1350 کیپلاست آلاتماشین

 %10.7 %120.9 12933 مواد یفرآور زاتیتجه

 %-11.1 %-2.4 3322 پرس و قالب یابزارها

 %4.8 %12.2 6381 چاپ آلاتماشین

 %-9.5 %-4.4 2593 یمتالورژ آلاتماشین

 %5.4 %5.5 5500 ییمواد غذا یفرآور آلاتماشین

 %-5.2 %9.8 112254 مجموع
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ای از طریق واردات کالاهای سرمایه درصد تقاضای 40-45های داخلی، به علت استفاده اندک از ظرفیتد( 

ای، از طریق واردات تامین درصد تقاضای هند برای کالاهای سرمایه 40-45در حال حاضر : تامین شده است

ان باشد. در عین حال، استفاده از ظرفیت تولیدکنندگدهنده اتکا به نفس پایین در این حوزه میشود که نشانمی

به ایجاد تقاضا از منابع داخلی و جایگزین درصد است که نشان دهنده نیاز حتمی  60-70ها تنها در بین زیربخش

 2015درصد تقسیم تقاضا بین تولید داخلی و واردات در سال  15شکل . در (NCGP, 2016)کردن واردات است 

 آورده شده است. 

 
 (NCGP, 2016)( 2014-15درصد تقسیم تقاضا میان تولید داخلی و واردات ):  15شکل 

 

 ایبه عنوان مهمترین حوزه توانمندی کالاهای سرمایهسنگین صنایع برقی  

سال  سنگین در  شت  1با همکاری بریتانیا و تحت نام بوپال 1956صنایع برقی  فعالیت خود را آغاز نمود. ه

صاانایع برقی ساانگین باهارات تاساایس شااد و سااازمان بوپال نیز در آن ادغام گردید.  1964سااال بعد و در سااال 

شاارکت باهارات مهمترین نقش را در توسااعه این زیربخش در طی پنج دهه اخیر ایفا کرده اساات به نحوی که 

مانند  اییای برقی )به کشااورهپس از پنجاه سااال هند از یک وارد کننده مطلق به صااادرکننده کالاهای ساارمایه

یک دهد نزدای نشان میهای مختلف کالاهای سرمایهلیبی، مالزی و مصر( تبدیل شده است. آمارهای زیربخش

                                                 
1 Bhopal 
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سرمایه 57به  صد اندازه بازار کل کالاهای  شد. همچنین ای در هند متعلق به این زیربخش میدر صد از  60با در

زیربخش  ای مربوط بهت کالاهای ساارمایهدرصااد از کل واردا 49درصااد از کل صااادرات و  58تولید کل، 

 . (BHEL, 2017)صنایع برقی سنگین است 

 سازی هندمعروف صنعت ماشین برندهایو  هاشرکت 

های ای هند در زیربخشها و برندهای معروف بخش کالاهای سااارمایهمهمترین شااارکت 28جدول در 

ن، یساانگ یبرق ، تجهیزاتو اسااتخراج معدن یشااناساا ینزم آلاتی، ماشاایننساااج آلات، ماشااینابزارماشااین

 آلاتی، ماشااینمتالورژ آلات، ماشااینپرس و قالب ، ابزارهایمواد یفرآور یک، تجهیزاتپلاساات آلاتماشااین

 یی مختلف آورده شده است.مواد غذا یفرآور

 ای هندو برندهای معروف بخش کالاهای سرمایهها : شرکت28جدول 

 نام شرکت/ برند زیربخش

 ابزارماشین
Ace Micromatic Group, Lakshmi Machine Works Limited, Bharat Fritz Werner, 

Jyoti CNC Automation Ltd, Batliboi Machine Tool Group, TAL Manufacturing 

Solutions Limited, Lokesh Machines Limited, HMT Machine Tools Limited 

 ینساج آلاتماشین
Lakshmi Machine Works Limited, Rieter India Private Limited, Dhall 

Enterprises & Engineers, Kirloskar Toyota Textile Machinery Pvt. LTD, 

Prashant Group, Yamuna Machine works Ltd, Harish Textile Engineers Ltd, 

Shree Bhagwati Textile Industries 
 یشناس نیزم آلاتماشین

 و استخراج معدن

Bharat Earth Movers Ltd, Heavy Engineering Corporation, Bharat Bhari Udyog 

Ltd, Hindustan Motors (HM) Ltd, Tata Engineering & Locomotive Company, 

Larsen & Toubro 

 نیسنگ یبرق اتزیتجه
Bharat Heavy Electricals Ltd, Andrew Yule & Co. Ltd, Bridge & Roof Co, 

Richardson& Cruddas Limited, Triveni Structurals Limited, Tungabhadra Steel 

Products Limited, HMT, HEC 

 کیپلاست آلاتماشین
Cincinnati Milacron (FDI), Nissei (FDI), Sidel (FDI), Mamta Brampton (JV) 

ق اند و یک شرکت از طریگذاری نمودهخارجی هستند که در هند سرمایه )سه شرکت فوق در واقع سه شرکت

 گذاری مشترک شکل گرفته است.(سرمایه

 .Ahmadabad Engineers Pvt. LTD, Raj Process Equipments And Systems Pvt مواد یفرآور زاتیتجه

LTD 

 Godrej Tooling, Spectrum, Sas CNC Technologies, Central Institute of  پرس و قالب یابزارها

Engineering & Technology 

 ,Patson Machines Pvt LTD, Santec Group, Himalaya Machinery Pvt. LTD یمتالورژ آلاتماشین

Excellent Engineering Industries Pvt. LTD, 
مواد  یفرآور آلاتماشین

 ییغذا

Synergy Technics, Grace Food Processing & Packaging Machinery, Raj Process 

Equipment And Systems Pvt. LTD , Septu (Iidia) Private Limited 

 

https://www.tradeindia.com/Seller-1394396-AHMEDABAD-ENGINEERS-PVT-LTD-/
https://www.tradeindia.com/Seller-979812-RAJ-PROCESS-EQUIPMENTS-SYSTEMS-PVT-LTD-/
https://www.tradeindia.com/Seller-979812-RAJ-PROCESS-EQUIPMENTS-SYSTEMS-PVT-LTD-/
https://www.tradeindia.com/Seller-1748202-PATSON-MACHINES-PVT-LTD-/
https://www.tradeindia.com/Seller-1086929-HIMALAYA-MACHINERY-PVT-LTD-/
https://www.tradeindia.com/Seller-1648117-EXCELLENT-ENGINEERING-INDUSTRIES-PVT-LTD-/
https://www.tradeindia.com/Seller-312050-SEPTU-INDIA-PRIVATE-LIMITED/
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 هاسازی هند و اقدامات دولتی جهت مقابله با آنصنعت ماشین هایچالش 

صاااورت کلان و جزئی ساااازی هند به ها و مساااائل کلیدی صااانعت ماشااایندر ابتدای این بخش چالش

ابزار هند( مورد بررسااای قرار گرفته و در ادامه اقدامات دولتی جهت مرتفع های مرتبط با بخش ماشاااین)چالش

 گیرد. های مختلف مورد بررسی قرار مینمودن چالش

 کلیدی  مسائلو  هاچالش 

سرمایه سالبخش کالاهای  صنعتی، در  ست. علت این های اخیر تا حدود زیادی عقب ای در تولید  مانده ا

عقب ماندگی کمبود تقاضای داخلی بوده که نتیجه آن افزایش وابستگی به واردات و در نتیجه رشد آهسته این 

نج توان در پای هند را میهای اصاالی تأثیرگذار بر صاانعت کالاهای ساارمایهبخش بوده اساات. مسااائل و چالش

 دسته خلاصه نمود: 

 عه تقاضای داخلیمسائل اثرگذار بر ایجاد و توس 

 مسائل اثرگذار بر صادرات 

 مسائل اثرگذار بر عمق فناوری 

  مسائل اثرگذار بر رقابت پذیری هزینه 

  مسائل مربوط به واحدهای کوچک و متوسط(NCGP, 2016) . 

گانه فوق به صااورت کامل مورد تجزیه و تحلیل قرار گرفته و در ادامه مسااائل و در این بخش مسااائل پنج

 شود. ورت کامل تشریح میابزار هند به صهای مرتبط با صنعت ماشینچالش

 بر ایجاد و توسعه تقاضای داخلی اثرگذارمسائل  

رفیت گذاری زیادی برای افزایش ظسرمایه :آلات هندیاستفاده اندک از ظرفیت تولیدگنندگان ماشینالف( 

اخلی، تنها دای در هند انجام داده است؛ اما به دلیل فقدان تقاضای )تولید( تولیدکنندگان داخلی کالاهای سرمایه

نندگان شود )این سخن به این معناست که تولیدکدرصد ظرفیت تولیدکنندگان ماشین آلات استفاده می 70تا  60از 

 ,NCGP)کنند( درصد ظرفیت خود تولید می 70تا  60ای در هند به دلیل نبود تقاضای کافی تنها با کالاهای سرمایه

2016) . 

شوند آلاتی انجام میتوسط ماشیندرصد تولید  15-20در کشور هند حدود  آلات دست دوم:واردات ماشینب( 

 و دست دوم در صنعتآلات قدیمی اند. استفاده مداوم و مصرانه از ماشینکه به صورت دست دوم خریداری شده
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آلاتی وجود ندارد. واردات تجهیزات دست ای برای جایگزین کردن چنین ماشینخورد و هیچ انگیزهبه چشم می

ه تر از حد مطلوب، هم بدهد اما منبعی ناکارآمد بوده و به علت فناوری پایینش میدوم، هزینه خرید اولیه را کاه

نه زند. این امر پیامدهایی در زمیها در بلند مدت صدمه میتولیدکنندگان تجهیزات و هم استفاده کنندگان از آن

دهد می أثیر قرارکیفیت محصول تولیدی دارد که در کل رقابت پذیری تولید و عمق فناوری هند را تحت ت

(NCGP, 2016) . 

 "ایواردات پروژه"بر اساس طرح  :"1ایواردات پروژه"عوارض گمرکی صفر برای واردات تحت طرح  ج(

 شود. توان چندین کالا را با عوارض گمرکی صفر وارد نمود. این قانون به ضرر تولیدکنندگان هندی تمام میمی

های مصوب در صنعت کاربر نهایی )به ویژه در وجود تأخیر در اجرای پروژه: تأخیر در اجرای پروژهد( 

 .(NCGP, 2016)ای است ها و نیرو( علت اصلی محدودیت در تولید داخلی کالاهای سرمایهزیرساخت

 های مختلف بسیار ضروریوجود یک رویکرد هماهنگ بین وزراتخانه: هانیاز به هماهنگی میان وزراتخانهه( 

 ,NCGP)ر نهایی توازن برقرار گردد سازی با نیازهای صنایع کارباست چرا که باید میان نیازهای صنعت ماشین

2016). 

 بر صادرات اثرگذارمسائل  

دهد که روندهای دهه گذشته نشان میهای تجاری با تغییر در نقشه صادرات هند هم راستا نیستند: سیاستالف( 

ای همچون ایالات متحده، امارات ای هند که از دیرباز توسط کشورهای توسعه یافتهصادرات کالاهای سرمایه

سنگاپور مدیریت شده است، اکنون به سرعت در حال تغییر به سوی مناطق در حال متحده عربی، بریتانیا، آلمان و 

توسعه نظیر جنوب شرق آسیا، اروپای مرکزی و شرقی، کشورهای مستقل مشترک المنافع، آمریکای جنوبی و 

ساسی ا های تجاری با این تغییرآیند. در هر حال، سیاستآفریقا است که مراکز رشد جدید در جهان به حساب می

های تجاری با چندین ای از توافقنامهدر کشورهای مورد هدف صادرات، هم راستا نیستند. در حال حاضر، مجموعه

کشور وجود دارد که با وجود ظرفیت بالای هند در زمینه صادرات، نسبت به هند از برتری نسبی برخوردارند. 

د ی بواسطه ظرفیت بالای صادرات، تمرکز بر مقاصحصول اطمینان از این مسئله حیاتی است که اقدامات سیاست

 . (NCGP, 2016)اند تا روی هم رفته صادرات هند را تقویت نمایند. جدید را افزایش داده

                                                 
1 Project imports 
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بازار بین المللیب(  یازهای  بازار و : درک محدود از ن یازهای  ید درک بهتری از ن با ندگان داخلی  یدکن تول

دگان هندی لیدکنندگان و صادرکننتولیدات بین المللی داشته باشند. در این زمینه نقاط ضعف زیادی در بین تو

 .(NCGP, 2016)وجود دارد 

ای هنبود تامین مالی کافی در کشاااورهای هدف صاااادرات با نرخ: تامین مالی ناکافی کوتاه و بلند مدتج( 

رقابتی )مثلا در دسترس بودن حداکثر اعتبار، در مناطقی همچون کشورهای مستقل مشترک المنافع، آمریکای 

های پیشااانهاد شاااده در بازارهای آید. همچنین، نرخمیلاتین، بنگلادش و اندونزی( یک چالش به حسااااب 

 .(NCGP, 2016)المللی رقابتی نیستند بین

 مسائل اثرگذار بر عمق فناوری 

های در خصوص فناوری های مهمیها و شکافچالش: هاهای محسوس فناوری در بین زیربخششکافالف( 

لورژی ینی در متاها وجود دارد. همچنین، توانایی نسااابتاً پایوری و دقت بالا در بین زیربخشبرخوردار از بهره

خورد پیشااارفته، توساااعه مواد خاص و کمبود منابع مالی تحقیقاتی برای تساااهیل نمودن این امر به چشااام می

(NCGP, 2016). 

رویکردی محتاطانه توسااط کاربر نهایی در مورد : عدم پذیرش فناوری جدید هندی توسططط کاربر نهاییب( 

 . (NCGP, 2016)پذیرش فناوری و محصول جدید تولید شده توسط سازندگان هندی وجود دارد 

سی به مهارتج(  ستر شین: کمبود د سانی رنج های مهمی سازی همچنین از چالشصنعت ما سعه منابع ان در تو

ام 45بندی مربوط به در دسترس بودن دانشمندان و مهندسین در رده برد. با توجه به اینکه کشور هند در رتبهمی

سانی متخصص ام است در نتیجه نیروی ان130تحقیقاتی در جایگاه قرار داشته و به لحاظ کیفیت مؤسسات علمی

 . (NCGP, 2016)کند. تر از استانداردهای جهانی حرکت میو امکانات پشتیبانی همچنان عقب

ساختد(  ضعیفزیر ساخت: های حمایتی  ستانداردهای طراحی و زیرزیر شامل مهارت، ا ساخت های حمایتی 

سعه فناوری میآزمون و تأیید، عقب ستند که بدین ترتیب مانع تو ستانداردهای جهانی ه  ,NCGP) شوندتر از ا

2016). 

در کشااور هند درخواساات ثبت اختراع تا  :درخواسططت ثبت اختراعزمان طولانی برای به انجام رسططاندن ه( 

شکیل پرونده برای یک  شده از ت صرف  شور، زمان  ست. در این ک اعطای مجوز اختراع دارای زمانی طولانی ا

که این زمان در ایالات سال است در حالی 5-6درصد کل ثبت اختراع های اعطای شده  80ثبت اختراع، برای 

 .(NCGP, 2016)باشد سال می 4-5بی تنها متحده و کره جنو
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ظور های تحقیق و توسعه، کشش کافی برای صنایع را به منساختار کنونی مشوق: های مالیاتی نامناسبمشوقو( 

های انگیزشی بخش تحقیق کند. لازم است تا گزینهمشارکت جدی در فعالیت های تحقیق و توسعه ایجاد نمی

یط مقدماتی طرح های موجود را بهبود بخشید و توسعه را از طریق ابزارهای مالیاتی جدید ارزیابی نموده و شرا

(NCGP, 2016) . 

لمللی اهای توسعه استانداردهای بینلازم است تا مشارکت هند در کنفرانس: نیاز به بهبود استانداردهای هندز( 

 ,NCGP)های توسااعه اسااتاندارد قرار گیرد. ها و منابع کافی در اختیار سااازمانبهبود یابد. درنتیجه باید مهارت

2016). 

 پذیری هزینهمسائل اثرگذار بر رقابت 

تولیدکنندگان هندی با یک ناپایداری بین سااااختار مالیات و عوارض : ات و عوارضمعیوب مالی سططاختارالف( 

 .(NCGP, 2016)گذارد ها میپذیری مبتنی بر هزینه آنروبرو هستند که تأثیر چشمگیری بر رقابت

برای چند زیربخش، عوارض وضع شده بر واردات کالاهای نهایی، کمتر از : ساختار رایج عوارض معکوسب( 

ها و ها عبارت اسااات از: دیگ بخار، توربین. برخی از این زیربخشعوارض وضاااع شاااده بر مواد اولیه اسااات

سفورماتورهای برق  سئله باعت می. (NCGP, 2016)تران شود انگیزه برای تولید تجهیزات کاهش یافته و این م

 های تولید نسبت به رقبای خارجی افزایش یابد. هزینه

ندی با هتولیدکنندگان : دهدپذیری هزینه را کاهش میهای بیشططتر لجسططتیک و زیرسططاخت، رقابتهزینهج( 

ستند که رقابتهزینه ستیک و هزینه مبادله روبرو ه ساخت، لج شتری در رابطه با برق )نیرو(، زیر ذیری پهای بی

ام جهان قرار دارد 90دهد. هند در حال حاضر به لحاظ کیفیت زیرساخت در رده ها را هم کاهش میجهانی آن

(NCGP, 2016). 

 مربوط به واحدهای کوچک و متوسط مسائل 

شرکتالف(  صولات جدیدهای کوچک و توانایی محدود  سعه فرآیندها و مح سط در تو ودن کوچک ب: متو

های اکتساااب فناوری یا توسااعه فرآیندها و محصااولات جدید ای برای ظرفیتها، عامل بازدارندهاین شاارکت

ست. همچنین، مکانیزم شرکتآنها صی برای حمایت از این قبیل  صو سبی در بخش دولتی/خ ها های نهادی منا

 .(NCGP, 2016)برای توسعه محصول/فرآیند وجود ندارد 
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های کوچک و متوسااط هندی آگاهی چندانی از اسااتانداردهای شاارکت: آگاهی اندک از اسططتانداردهاب( 

 ها درالمللی در مقاصااد صااادراتی )کشااورهای هدف( ندارند و این عدم آگاهی موجب محدود شاادن آنبین

 .(NCGP, 2016)گردد پذیری صادرات میرقابت

های کوچک و متوسط به دلیل اندازه کوچک خود، دسترسی محدودی شرکت: دسترسی ناکافی به سرمایهج( 

یز های دیگری نبه سااارمایه دارند و برای بالا بردن ظرفیت و مدرنیزه کردن خود، نیازمند زیرسااااخت و حمایت

 .(NCGP, 2016)باشند می

 ابزار در هندمرتبط با زیربخش صنعت ماشین هایچالش 

ت. ابزار هند گذاشااته اساارانه در این حوزه تأثیر زیادی را بر روی صاانعت ماشااینرقابت بالا و توسااعه فناو

 ابزار هند با مشکلات زیر مواجه شده است:طور کلی، صنعت ماشینبه

  کند بودن سرعت ایجاد نوآوری 

 1کوچک بودن بازارهای داخلی هند  

  پایین بودن اطلاعات در مورد بازار 

  5کمبود آموزش شامل مفاهیمS 

 گریایدان حرفهفق 

 فروشند(های متفاوتی را میها و ماشینتنوع بسیار بالا )تولیدکنندگان طرح 

 ضعف در انتشار اطلاعات 

 فقدان مرکزی برای انجام تحقیق و توسعه 

  پایین بودن حجم عملیات و عدم حصول منافع ناشی از اقتصاد مقیاس 

 عدم صنعتی شدن هند 

 پایین بودن صادرات 

  ضعیف بودن خدمات پس از فروش 

  ضعیف بودن طراحی محصولات 

                                                 
های کشور هند را کوچک بودن ( یکی از چالش2005است؛ اما در سند یونیدو )رسد بازار هند به دلیل جمعیت بالای آن بازار بزرگی در نگاه اول به نظر می 1

 بازار آن معرفی کرده است. کوچک بودن بازار هند شاید به دلیل تعداد کم تولیدکنندگان صنعتی هندی به نسبت جمعیت آن باشد.  
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 آلات در مقایسه با چین و تایوان زیاد بودن قیمت ماشین 

 عدم توانایی واحدهای کوچک برای پرداخت هزینه تحقیق و توسعه 

 کنندگان خدماتیفقدان تعداد کافی تأمین 

 هزینه بالای مشاوره 

 هزینه بالای تولید 

 هاهزینه بالای نهاده 

 های تدارکات واحدهای کوچک زیاد بودن هزینه(UNIDO, 2005) . 

 هااقدامات سیاستی جهت مقابله با چالش 

و در ادامه توساااعه صااانایع مرتبط با  هادر کشاااور هند اقدامات سااایاساااتی مختلفی برای مواجهه با چالش

گانه ده هایسازی به کار گرفته شده است. در این بخش مهمترین اقدامات انجام شده بر اساس زیربخشماشین

است که  ها و قوانینیسازی مورد بررسی قرار گرفته است. این اقدامات بر اساس سیاستصنایع مختلف ماشین

 رسی قرار گرفته است. به طور کامل مورد بر 4-1در بخش 

 ابزارصنعت ماشین 

 های خارجی در کشورهای دارای فناوری رقابتی )مانند اتحادیه اروپا( با هدف تشویق به اکتساب شرکت

مجلس هند  2013مصوب  1هاهای تولید )این بند بر اساس قانون شرکتکسب دانش فنی و شایستگی

ها رکتها، ادغام و اکتساب شگیری، مسئولیتمرتبط با شکلگردد و در آن به مباحث قانونی اجرایی می

 .(Companies Act, 2013)پردازد ماده می 470در قالب 

 های قدرتمندی نظیر ژاپن، های تجاری، به ویژه در مورد کشورابزار از توافقنامهحذف گروه ماشین

جنوبی، تایوان و اتحادیه اروپا و به جای آن گنجاندن کشورهای جنوب شرق آسیا که از صنعت کره

 ابزار قوی برخوردار نیستند.ماشین

  در بازارهای مهم از قبیل تایلند، ترکیه، برزیل و مکزیک "مراکز فناوری"برپایی 

 ک و های کوچر برای افزایش توسعه فناوری توسط شرکتهای بیشتها و مشوقفراهم نمودن انگیزه

 متوسط 

                                                 
1 Companies Act 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 112 

  این بند بر اساس  1ای داخلیدرصد به منظور خرید کالاهای سرمایه 25افزایش نرخ استهلاک به حدود(

 .(NCGP, 2016)شود( مجلس هند اجرایی می 1965قانون مالیات بر درآمد مصوب سال  33و  32مواد 

 آلات نساجیصنعت ماشین 

  برای یک دوره هفت ساله  1999. این برنامه در سال "2وریبازنگری مجدد ارتقای فنا"اصلاح طرح

تصویب شد و متولی اجرایی آن وزارتخانه نساجی است. طرح ارتقای فناوری برای دو دوره دیگر یعنی 

های مختلف صنعت گذاری در زیرحوزهتمدید شده و هدف آن تسریع سرمایه 2022و  2015های تا سال

های مختلف مالی برای ارتقاء فناوری تولیدی است. در این طرح کمک آلاتنساجی برای ارتقاء ماشین

 شود. از طریق نهادهای مالی به واحدهای تولیدی اعطاء می

 های نساجی دارای فناوری ساده و غیرپیشرفتهمحدود نمودن واردات دستگاه 

  اند تولید نشدهاعمال عوارض صفر به اجزا و قطعات حساس و خاص تا زمانی که در داخل کشور

(NCGP, 2016). 

 آلات استخراج معدن و زمین شناسیماشین صنعت 

 ایجاد ساختار مالیاتی مساعد 

 های تجاری خارجی جهت تأمین مالی تجهیزات داخلیامکان استفاده از استقراض 

 های تجاری در آینده.مستثنی نمودن تجهیزات ساخت و ساز در توافقنامه 

 دسترسی به بازار صادرات. هایتولید داخل در مشوق 3مشمول نمودن تجهیزات ساخت و ساز 

  اختصاص منابع تحقیق و توسعه مجزا و امکانات پیشرفته تست برای صنعت تجهیزات ساخت و ساز 

 کنندتصویب قوانینی برای متوقف ساختن استفاده از قطعات یدکی تقلبی که عمر تجهیزات را کم می 

  اجرای استانداردهای ایمنی در صنایع کاربر نهایی نظیر ساخت و ساز، املاک و مستغلات، راهسازی و

 احداث بزرگراه، معدن و غیره 

                                                 
ای هتوانند هر سال ده درصد از هزینهده سال است. یعنی خریداران تجهیزات در طول ده سال میای حدود به طور معمول نرخ استهلاک برای کالاهای سرمایه 1

های قابل قبول مالیاتی مستهلک کنند که این زمان نسبتا زیاد است. وقتی این نرخ به بیست و پنج درصد گذاری برای خرید تجهیزات را در هزینهسرمایه

 شود. هار سال کاهش یافته و زمینه خرید تجهیزات جدید و ایجاد تقاضا فراهم مییابد، دوره استهلاک به چافزایش می

2 Re-Revised Technology Up-gradation (RRTUF) 
3 Construction Equipment 
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 آلات استخراج معدن، چه معادن روباز و چه زیرزمینی، و افزایش استفاده از تمرکز ویژه بر امنیت ماشین

 ها در معادن هندجدیدترین فناوری

 به )خریداران( تجهیزات ساخت و ساز مورد استفاده برای کاربردهای روستایی، در جهت  کمک مالی

 توسعه کارآفرینی روستا

 برای قراردادهای ساخت و 1تأکید بر بکارگیری نیروی انسانی دارای گواهینامه از شورای مهارت بخش ،

 .(NCGP, 2016)ساز شهری و روستایی 

 و زمین  همانند کلاس 2های مؤسسات آموزشی صنعتیایجاد امکانات ضروری زیرساخت 

 ها برای کسب مهارت افزایش پاداش پولی برای دانشجویان به منظور تشویق آن 

 برقی سنگین تجهیزاتصنعت  

 تأمین تجهیزات از طریق برگزاری مناقصه رقابتی داخلی 

  اجباری نمودن تست تجهیزات تأمین کنندگان خارجی در لابراتوارهای هند، نظیر مؤسسه مرکزی

که گواهی تست، یک شرط لازم به حساب مادامی 4جمن تحقیق و توسعه الکتریکیو ان 3تحقیقات نیرو

 آید. می

 های انجام تست و کالیبراسیون در کشور، به ویژه برای تجهیزات با ولتاژ بالاارتقای زیرساخت 

  مشترک با حمایت دولت یا یک سازمان دولتی  تحقیق و توسعهتقویت 

  وزه و تأکید بر انتقال فناوری، به ویژه در ح تحقیق و توسعهتقویت همکاری بین المللی میان مؤسسات

 برق آبی

 رح صادرات ط"های بیشتر برای تجهیزات تولید برق و نیروی مکانیکی ذیل ها و مشوقپوشش انگیزه

 .(NCGP, 2016) "کالا از هند

 فرآوری پلاستیک آلاتماشینصنعت  

 های )صنعت کاربر( به منظور مدرنیزه کردن دستگاهتشکیل صندوق توسعه فناوری برای بخش فرآور 

                                                 
1 Sector Skill Council (SSC) 

2 Industrial Training Institutes (ITI) 

3 Central Power Research Institute (CPRI) 
4 Electrical Research & Development Association (ERDA) 
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 گذاری مشترکهای فناوری از طریق سرمایهسازی بخشتشویق بومی 

 تسهیل توسعه مهارت در بین کارگران، مهندسین و مدیران 

 المللی های بینتشکیل انجمنی برای همکاری با دانشگاه(NCGP, 2016). 

 تجهیزات فرآوری مواد صنعت 

 های ت پتروشیمی/مواد شیمیایی با هدف تدوین سیاستایجاد همکاری بین وزارت صنایع سنگین و وزار

 .(NCGP, 2016)مورد نیاز 

 صنعت ابزارهای پرس و قالبکاری 

 ساله به منظور بهبود نرخ بازگشت سرمایه به دلیل کهنگی  3استهلاک ویژه برای دوره  هایارائه نرخ

 هافناوری

 های آزمایشی و آموزش ضمن راه اندازی مراکز رشد در چهار نقطه برای نیازهای ویژه، شامل تست

 خدمت

  این برنامه یک دوره کوتاه مدت متمرکز بر آموزش کارکنان 1"برنامه گواهینامه توسعه مهارت"آغاز ،

های ایشان است که توسط متخصصان صنعتی و دانشگاهی با هدف توانمندسازی به منظور ارتقای مهارت

 .(NCGP, 2016)شود های مختلف اجرا میو افزایش مهارت، در حوزه

 آلات چاپصنعت ماشین 

  بندی و لابراتورهای انجام تست برای حوزه چاپ و بسته سعهتحقیق و توایجاد مراکز(NCGP, 2016). 

 آلات متالورژیصنعت ماشین 

 سعه های صندوق توهای مستقیم دولت و کمکاز طریق کمک تحقیق و توسعههای تأمین بودجه پروژه

 فولاد 

 های فناوری دو جانبه با انتخاب کشورهایی برای تجهیزات کارخانه فولادآغاز و پیشگام شدن اتحاد 

 آلات های ماشینراه اندازی مرکز تعالی/مؤسسه طراحی در هماهنگی با زیرساخت(NCGP, 2016). 

                                                 
1 Skills Development Certification Program 
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 فرآوری مواد غذایی آلاتماشینصنعت  

 کنندگان فناوری و آلات با کمک انجمن تامینراه اندازی مراکز رشد مناسب برای توسعه ماشین

 1تجهیزات فرآوری مواد غذایی و کشاورزی هند

 آلات نهایی، به ویژه آنروری برای ساخت ماشیناعمال عوارض صفر به تجهیزات، اجزا و قطعات ض-

 شوند.هایی که در هند ساخته نمی

 آموزشی  های کمک هزینهفراهم نمودن تسهیلات آموزشی برای نیروی کار و برنامه(NCGP, 2016). 

 سازی هندهای مرتبط با صنعت ماشینها و برنامهسیاست 

قبیل ساایاساات ملی سااازی هند از های مرتبط با صاانعت ماشااینها و برنامهدر این بخش برخی از ساایاساات

، 3ای(، برنامه تقویت صادرات کالاهای سرمایه2012-2017، برنامه پنجساله دوازدهم )2ای ملیکالاهای سرمایه

ته شایان گیرد. البابزار در هند مورد بررسی قرار میو برنامه یونیدو برای توسعه صنایع ماشین 4برنامه ساخت هند

ای، نقطه تمرکز این بخش از گزارش بر روی این های ساارمایهذکر اساات به دلیل اهمیت ساایاساات ملی کالا

 سیاست خواهد بود. 

 ایسیاست ملی کالاهای سرمایه 

سرمایه ست کالاهای  سیا سند  سنگین در  "ساخت هند"ای در کارگاه ایده اولیه  صنایع  سط دپارتمان  تو

رت با خبرگانی از دولت، در حضاور نخسات وزیر ارائه گردید. این سایاسات پس از مشاو 2014دساامبر ساال 

ای تهیه و در کابینه دولت تصویب شد. این سند در واقع در دانشگاه، صنعت و تولیدکنندگان کالاهای سرمایه

سرمایه سند قانونی مربوط به حوزه کالاهای   ای است که سعی درذیل برنامه ساخت هند مصوب شده و اولین 

انداز نهایی ساایاساات کالاهای ای دارد. چشاامکالاهای ساارمایهافزایش تولید، اشااتغال، عمق فناوری در حوزه 

آلات صنعتی در سطح جهان بوده و در راستایی تحقق این چشم انداز ای تبدیل هند به مرکز تولید ماشینسرمایه

های دپارتمان صااانایع سااانگین به عنوان مجری محوری آن انتخاب شاااده اسااات. نهادهای دیگری مانند دولت

                                                 
1 Agro and Food Processing Equipment and Technology Providers Association of India (AFTPAI) 

2 National Capital Goods Policy 
3 Export Promotion Capital Goods (EPCG) scheme 

4 Make in India 
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مایند. نتر این سااند یاری میهای تولیدی این دپارتمان را در اجرای دقیقهای صاانعتی و شاارکتایالتی، انجمن

های ایالتی در این دپارتمان شکل گرفته که وظیفه اصلی آن پایش همچنین کارگروهی برای همکاری با دولت

 های صنعتی و همچنین استفاده کارا از منابع مالی است. وضعیت اجرای سند در بخش

سرمایه ست ملی کالاهای  سیا صحیح و اثربخش  شرفت برای اجرای  ای و همچنین پایش و ارزیابی میزان پی

ه تحت ای اساات کخانهای بین وزارتآن مکانیزم شاافافی در نظر گرفته شااده اساات. این مکانیزم شااامل کمیته

ررساای سااالانه میزان شااود و وظیفه اصاالی آن بهای دولتی اداره میمدیریت وزارت صاانایع ساانگین و شاارکت

سرمایه ست کالاهای  سیا ستیابی به اهداف مدنظر  شترک با دولتد شبرد اقدامات اجرایی م ایالتی و  هایای، پی

ای های مختلف کالاهای سرمایههای مربوط به تولید، صادرات و واردات در زیربخشآوری و تحلیل دادهجمع

ساس این مکانیزم وظیفه جمع ست. بر ا ساس نتیجه این ها فوق بر عهده انجمنآوری دادها های فعال بوده و بر ا

 . 1بررسی کمیته فوق قادر خواهد بود در صورت لزوم اهداف و اقدامات آن را مورد بازنگری قرار دهد

محقق  "ایساایاساات ملی کالاهای ساارمایه"ای در هند از طریق رود که توسااعه کالاهای ساارمایهانتظار می

ای فراهم آورده و به تولیدکنندگان توانمند برای رشد کالاهای سرمایه قادر است اکوسیستمیشود. این سیاست 

داخلی برای ارائه خدمات بهتر برای برآوردن نیازهای بازار داخلی و صاااادراتی کمک نماید. این سااایاسااات 

میلیارد دلار در  116به  2014-15میلیارد دلار در سااال  36ای از تقریباً کند تولید کالاهای ساارمایهبینی میپیش

میلیون نفر در حال حاضر به نزدیک  8.4خواهد رسید. همچنین نرخ اشتغال مستقیم و غیرمستقیم از  2025سال 

درصد در حال  27رود با اعمال این سیاست، حجم صادرات از میلیون نفر افزایش خواهد یافت. انتظار می 30به 

 80درصد به  60حالی که افزایش سهم تولید داخلی در تقاضای هند از  درصد کل تولید برسد در 40حاضر، به 

بدیل ای تای کشااور هند را به یک صااادر کننده ویژه کالاهای ساارمایهدرصااد برسااد، بنابراین کالاهای ساارمایه

ناوری در زیربخشمی مذکور همچنین در نظر دارد بهبود عمق ف یاساااات  ند. سااا یل نموده و ک ها را تساااه

سااازی و رشااد ی مهارت را افزایش داده، اسااتانداردهای اجباری را تضاامین کرده و ظرفیتپذیردسااترساای

 .(NCGP, 2016)های کوچک و متوسط را تقویت نماید شرکت

                                                 
( منتشر نکرده است در نتیجه 1395مصوب شده و هنوز این کمیته گزارشی را )تا تاریخ تیرماه  2016شایان ذکر است با توجه به اینکه این سیاست در سال  1

 های اجرا، پایش و ارزیابی این سیاست موجود نیست. اطلاعات بیشتری در زمینه مکانیزم



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 117 

 ای هندچشم انداز، مأموریت و اهداف سیاست ملی کالاهای سرمایه 

سرمایه ست ملی کالاهای  سیا شم انداز  سرمایهچ شارکت کالاهای  سهم م صد  12ای از ای هند افزایش  در

را هدف گرفته اسااات. همچنین  2025های تولیدی این کشاااور تا ساااال صاااد از کل فعالیتدر 20کنونی به 

شورهای برتر در زمینه تولید کالاهای ماموریت شدن هند به یکی از ک ست از تبدیل  ست عبارت ا سیا های این 

ر میزان یای در جهان از طریق رساااندن تولید مجموع به بیش از دو برابر میزان کنونی، افزایش چشاامگساارمایه

ر ای و ددرصاد تولید کل(، تبدیل نمودن هند به یک صاادرکننده ویژه کالاهای سارمایه 40صاادرات )حداقل 

سرمایه شرفته و برتر. نهایت بهبود عمق فناوری در کالاهای  سطوح پی سط کنونی به  سطح پایه و متو ای هند از 

 ت: همچنین در این سند دستیابی به هشت هدف مدنظر قرار گرفته اس

 نظور ای رقابتی در سطح جهانی به مبرای بخش کالاهای سرمایهایجاد اکوسیستمی : افزایش تولید کل

میلیارد  36)هم اکنون این مقدار کمتر از  2025میلیارد دلار تا سال  116رساندن تولید مجموع به بیش از 

 دلار است(. 

 میلیون نفر و  5میلیون نفر در حال حاضر به حداقل  1.4افزایش اشتغال داخلی مستقیم از : افزایش اشتغال

، بنابراین فراهم نمودن اشتغال 2025میلیون تا سال  25میلیون نفر در حال حاضر به  7اشتغال غیرمستقیم از 

 میلیون نفر یکی از اهداف مدنظر این سند است.  21اضافی به بیش از 

 درصد  60ای باید از افزایش سهم تولید داخلی در تقاضای کالاهای سرمایه: زار داخلیافزایش سهم با

 برسد.  2025درصد تا سال  80کنونی به 

 میلیارد دلار( تا  46.4میلیارد دلار به  9.5درصد تولید کل )از  40افزایش صادرات به : افزایش صادرات

درصد افزایش یافته و  2.5ای به لاهای سرمایه، به نحوی که سهم هند در صادرات جهانی کا2025سال 

 ای تبدیل نماید. این کشور را به یک صادرکننده ویژه کالاهای سرمایه

 ری وپذیری نیروی انسانی متخصص همراه با بهرهافزایش چشمگیر دسترس: پذیری مهارتبهبود دسترس

و ایجاد مؤسساتی  2025نفر تا سال میلیون  5ای از طریق آموزش حدود بالاتر در بخش کالاهای سرمایه

به منظور تقویت رشد و  برای آموزش مهارت و در اختیار گذاشتن دانش و توانایی به منابع انسانی

 سودآوری.
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 ای از طریق افزایش شدت های کالاهای سرمایهبهبود عمق فناوری در زیربخش: بهبود عمق فناوری

 درصد از تولید ناخالص داخلی.  2.8درصد به حداقل  0.9در هند از  1تحقیقات

 ط به ای از طریق استانداردهای مرتببهبود ساختار کیفیت در بخش کالاهای سرمایه: ارتقای استانداردها

 ای زیر سطح استاندارد.منظور پیش بردن این بخش و محدود کردن ورود کالاهای سرمایه

 ابت ی کوچک و متوسط برای رقهاتقویت رشد و ظرفیت شرکت: های کوچک و متوسطارتقای شرکت

ده ای در آینها به حامیان ملی و جهانی کالاهای سرمایهالمللی و تبدیل آنهای داخلی و بینبا شرکت

(NCGP, 2016). 

 (2012-2017پنجساله دوازدهم ) برنامه 

هایی راهبردی اقتصاد ملی هند در نظر گرفته ای یکی از حوزهدر برنامه پنجساله دوازدهم، کالاهای سرمایه

آلات پلاستیک، ابزارهای ابزار، ماشینمورد حمایت این برنامه عبارت است از ماشینهای شده است. زیرحوزه

ت آلاهای ساانگین، ماشااینشااناساای، تجهیزات برق و نیروگاهسااازی، تجهیزات اسااتخراج معدن و زمینقالب

ای برای یههای کالاهای سرماآلات فرآوری مواد. حوزهآلات نساجی و ماشیناستخراج و ذوب فلزات، ماشین

ای ای به عنوان حوزهتوسااعه اقتصاااد هند به دو دلیل مورد توجه قرار گرفته اساات: اول اینکه کالاهای ساارمایه

راهبردی و عامل توساااعه توانمندی ملی داخلی از نگاه امنیتی و خوداتکایی بسااایار مهم اسااات. همچنین حوزه 

کل  %12ای حوی که صاانایع کالاهای ساارمایهشااود به نای باعث رشااد صاانایع مختلفی میکالاهای ساارمایه

از تولید ناخالص داخلی( در این برنامه دو هدف کلان  %15شاااود )تقریباً های تولیدی هند را شاااامل میفعالیت

سرمایه سرمایهبرای بخش کالاهای  شد تولید کالاهای  ساندن نرخ ر ست؛ اول ر شده ا ن ای به میزاای تعریف 

واردات )افزایش ارزش افزوده(، افزایش ظرفیت فناوری، توسعه فناوری و ایجاد درصد و دوم جایگزینی  16.8

 ,CG and ES)اهداف، بودجه و تاثیرات مدنظر آورده شااده اساات  29 جدولساااز و کارهای تسااهیلگر. در 

2011) . 

 

 

 

                                                 
1 Research intensity 
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 ها ای در برنامه پنجساله دوازدهم و تاثیرات آن: اهداف کالاهای سرمایه29 جدول

 تاثیرات بودجه هدف

 

 اینرخ رشد تولید کالاهای سرمایه

16.8% 

  

کرور  528/30

 روپیه

 ای هند به سطح جهانیرساندن کالاهای سرمایه 

 های راهبردی کاهش وابستگی خارجی در حوزه

 اقتصاد هند

  تولیدافزایش عمق 

  کرور روپیه 681.000افزایش سطح تولید به 

  میلیون نفر 8/2رساندن سطح اشتغال در حوزه به 

 کمک به خزانه ملی )پانزده درصد گردش ملی 

سالانه در طی برنامه پنجساله دوازدهم( معادل 

 کرور روپیه 431.218

جایگزینی واردات )افزایش ارزش 

فناوری،  1افزوده( افزایش محتوای

توسعه فناوری و ایجاد ساز و 

 کارهای تسهیلگر

 

هایی برای بهبود دسترسی به فناوری برای حوزه مهندسی و ساله دوازدهم توسعه هند مکانیزمدر برنامه پنج

 ها عبارت است از: ای معرفی شده است. برخی از این مکانیزمکالاهای سرمایه

 صنعتی، مراکز تسهیلگر و مراکز توسعه محصولاتهای ها مانند خوشهتقویت زیرساخت 

 انتقال و اکتساب فناوری 

 های ملی، دانشگاهی و صنعتیایجاد ارتباط بین آزمایشگاه 

 های جبرانیایجاد ارزش از طریق تدارکات پایدار و سیاست تشویق 

 قل حمل و ن های ملی مدرنیزه کردن صنایع نساجی،افزایش تقاضا برای تولید داخلی از طریق برنامه

دار محیط زیست، انرژی و کالاهای مصرفی )از طریق استانداردهای اجباری( عمومی، خودروهای دوست

(CG and ES, 2011). 

 ایتقویت کالاهای سرمایه برنامه 

ای به منظور افزایش تولید محصاااولات و به دنبال آن هدف این برنامه تقویت واردات کالاهای سااارمایه

ای )نو و دساات دوم( با هدف ساارمایهافزایش صااادرات کالاهای نهایی اساات. در این برنامه واردات کالاهای 

تولید با نرخ عوارض صاافر، منوط به پذیرش تعهدهای صااادراتی )به اندازه شااش برابر عوارض ذخیره شااده در 

ای دارای تعهد صاااادراتی باشاااد و کالای ای( اسااات. در صاااورتی که تولید کنندهواردات کالاهای سااارمایه

                                                 
1 content 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 120 

کننده داخلی تامین کند آنگاه میزان تعهد صااادراتی از شااش برابر ای جدید مورد نیاز خود را از تولید ساارمایه

یابد. این تخفیف با هدف تقویت صااانایع داخلی تولید کالاهای عوارض ذخیره شاااده به پنج برابر کاهش می

 . (HFTP, 2015)گردد میای اعمال سرمایه

 ابزار در هند برای توسعه صنایع ماشین یونیدوبرنامه  

سپتامبر  صنایع کوچک هند در  شین 2001سازمان یونیدو و وزارت  صنعت ما سعه  ابزار را با برنامه ملی تو

سااهم این  ابزار هند، افزایشهانی، تقویت جایگاه رقابتی صاانعت ماشااینهدف تبدیل هند به یک تولید کننده ج

ند. اصنعت در بازار جهانی )از طریق تقویت ظرفیت ساخت(، تقویت ظرفیت فناورانه و توسعه بازار، آغاز نموده

تقاء رابزار اجرا شااده اساات. انجمن فوق یکی از نهادهای ااین برنامه بوساایله انجمن ملی تولیدکنندگان ماشااین

ه اجرا هایی که در این برنامابزار در سطح ملی بوده و حامی مالی این پروژه است. مهمترین فعالیتصنعت ماشین

 . (UNIDO, 2005)ابزار هند است گردد ارائه خدمات آموزشی و بازاریابی برای صنایع ماشینمی

شته است. برای مثال در طی دو سال پس از اجرای این برنامه اثرات خوبی را برای بخش ماشین ابزار هند دا

شینپیاده صنعت ما شاهد سازی این برنامه،  صد افزایش تولید بوده به نحوی که میزان تولید از  25ابزار هند  در

میلیون دلار رساااید. برخی از اثرات مهم این برنامه در طی این دوره به طور خلاصاااه  144میلیون دلار به  115

ست از: افزایش  شین 101عبارت ا صادرات ما صدی در  میلیون دلار(، افزایش گردش  13.3به  6.6ابزار )از در

شین صنعت ما صد،  142به میزان  CNCابزارهای مالی  صد افزایش در تولید تجهیزات جا 50در نبی، دریافت در

صادراتی بالغ بر  شگاه  6سفارشات  شگاه  10و  BIMOمیلیون دلار در نمای به ترتیب  EMOمیلیون دلار در نمای

ابزار )دسااتیابی به فناوری تولید های مرتبط با ماشااینو در نهایت ارتقاء فناوری 2003و  2002های در طی سااال

 . (UNIDO, 2005)هایی با موتور خطی، دارای سرعت و قدرت بیشتر( ماشین

شین ستند ما و را با کیفیت بالاتر  CNCهای همچنین پس از اجرای برنامه یونیدو، تولیدکنندگان هندی توان

شته  سعه یافته دا شورهای تو شورهای آلمان، ایتالیا و دیگر ک صادراتی به ک در یک قیمت رقابتی تولید کنند و 

شین شند. در طول اجرای این برنامه، تولیدکنندگان ما شگاهبا ستند در نمای مللی آلمان و الهای بینابزار هند توان

 گذاری در این حوزه قادر شاادندبا افزایش ساارمایهایتالیا ساافارشااات قابل توجهی را دریافت کرده و همچنین 

 .(UNIDO, 2005)بخش بزرگی از نیازهای داخلی را پوشش دهند 
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 ساخت هند برنامه 

خست وزیر برای اجرا ابلاغ شده است. اهداف بلند مدت این طرح بوسیله ن 2014سپتامبر  25این برنامه در 

 عبارت است از: 

 های کلیدی )برای رسیدن به این هدف از تولیدکنندگان سراسر تبدیل هند به مرکزیت تولید در حوزه

 هایشان را در این کشور دایر کنند(گذاری کرده و کارخانهجهان دعوت شده است تا در هند سرمایه

 ه از نخبگان و نیروی انسانی ماهر برای تولید کالاهای عاری از عیب در سطح جهانی. استفاد 

مدت این طرح شااامل تبدیل هند به مرکزیت تولید جهانی، کمک به ایجاد شااغل و همچنین اهداف کوتاه

ین اگذاری در هند است. در های داخلی و خارجی برای سرمایهارتقاء رشد اقتصادی و همچنین تشویق شرکت

حوزه کلیدی شاااامل اتومبیل، چرم، هواپیمایی، بیوفناوری، شااایمی، فرآوری مواد غذایی، تولیدات  25طرح 

، ساااازی، اطلاعات و ارتباطاتهای الکترونیک، راهآلات الکتریکی، سااایساااتمدفاعی، اجزاء اتومبیل، ماشاااین

سم، معدن، دارو، راه آهن، انرژی سرگرمی، توری سانه و  ساجی، ر سلامتی، یدهای تجدن ضا،  ساختمان، ف پذیر، 

ن طرح اند. در ایهای دولتی مورد توجه قرار گرفتهنفت و گاز و نیروگاه حرارتی و بنادر جهت دریافت حمایت

 بینی شده است که نتایج زیر حاصل شود: پیش

 گذاری مستقیم خارجیافزایش سالانه سرمایه 

  در حال رشدبهبود جایگاه هند در گزارش سریعترین اقتصادهای 

  بهبود جایگاه هند در شاخص هدایت، نوآوری و رشد 

 گذاری بهبود جایگاه هند در گزارش بهترین مقاصد سرمایه(Make In India Scheme, 2014) 

 سازی هندبا صنعت ماشین مرتبطقوانین  

 تصویب شده است.سازی های مختلف برای صنایع ماشیندر کشور هند قوانین و مقررات زیادی در حوزه

در قسااامت اول این بخش وضاااعیت قوانین و مقررات عمومی این حوزه در قالب پنج دساااته قوانین و مقررات 

سانی، حقوق مالکیت فکری و قوانین و مقررات  سعه و آموزش منابع ان صادرات، واردات، تو سهیل  مربوط به ت

این بخش و به دلیل اهمیت  های کوچک و متوسااط بررساای شااده اساات. در قساامت دوممربوط به شاارکت

ابزار در کشاور هند برخی از قوانین و مقررات مختص این زیربخش آورده شاده و در قسامت زیربخش ماشاین

 ای تحلیل شده است. ریزی در حوزه کالاهای سرمایهسوم و انتهایی این بخش، وضعیت بودجه
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 قوانین و مقررات عمومی 

 صادرات افزایش 

 ها های تجاری با کشورهایی که هند از پتانسیل خوبی برای صادرات به آنمنعقد نمودن توافقنامه

برخوردار است، نظیر کشورهای شرق آسیا، آفریقا و خاور میانه، کشورهای مشترک مستقل المنافع، 

آمریکای مرکزی و آمریکای لاتین. برای رسیدن به این هدف، دولت مرکزی به روزرسانی فهرست 

را مدنظر خود قرار داده است. به روزرسانی این فهرست و توجه به صنایع مشخص  1قرمز، نارنجی و سبز

-یهای تجاری با کشورهای مذکور منامهشده با رنگ سبز و نارنجی باعث تسهیل فرآیند انعقاد موافقت

 شود. 

 مدت برای تولیدکنندگان از طریق باز نمودن خطوط حمایت از دسترسی به تامین مالی کوتاه و بلند

، ارائه اعتبار به تولیدکنندگان برای بازارهای کلیدی صادراتی 2اعتباری در بانک صادرات و واردات

)مانند اعتبار خریدار در بنگلادش، اندونزی و ایران(، افزایش سرمایه بانک صادرات و واردات برای 

ناسب یین و دوره تنفس مهای بلندمدت ده ساله با نرخ بهره پاحمایت از تولیدکنندگان از طریق ارائه وام

 هاو در نهایت افزایش سرمایه شرکت تضمین اعتبار صادراتی برای پوشش ریسک پروژه

  فراهم نمودن معافیت مالیات غیرمستقیم برای کالاهای نهایی قابل صادرات و معافیت حقوق گمرکی

ریق )این سیاست از ط شوندبر روی وارداتی که برای تولید کالاهای قابل صادرات استفاده می 3جبرانی

 .(NCGP, 2016)شود( ای اجرا میبرنامه تقویت کالاهای سرمایه

 واردات ساماندهی 

  تنظیم و تعدیل واردات کالاهای دست دوم از طریق تصریح ضوابط و شرایط مرتبط. برای مثال یکی از

آلات دست دوم در گمرکات دهی واردات ماشینهای اجرای این سیاست، بهبود سیستم گزارشمکانیزم

گیرد. همچنین برای انجام این سیاست اجازه مجزا صورت می HSاست که از طریق ایجاد کدهای 

                                                 
ی( و آلودگی )فهرست نارنج )فهرست قرمز(، آلودگی متوسط بندی صنایع مختلف به سه دسته شامل صنایع دارای آلودگی زیاداین فهرست اقدام به دسته 1

 کند. کم )فهرست سبز( می

2 EXIM Bank 

3 Countervailing duty 
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ای دست واردات کالاهای دست دوم تنها به یکسری بنادر خاص داده شده و واردات کالاهای سرمایه

د از تواننذیر است یعنی این قبیل کالاها نمیپدوم تنها با پرداخت حقوق و عوارض گمرکی امکان

 ای استفاده کنند. های گمرکی مرتبط با واردات کالاهای سرمایهمعافیت

  با هدف حمایت از  2های مالیاتیای در سیاستبرای کالاهای سرمایه "1عوارض صفر"حذف بند

ی در ای خاصای. شایان ذکر است در صورتی که کالای سرمایهتولیدکنندگان داخلی کالاهای سرمایه

 .(NCGP, 2016)گیرد هند تولید نشود واردات آن دسته از کالاها همچنان با عوارض صفر صورت می

 ای با هدف تولید با نرخ عوارض ای، واردات کالاهای سرمایهبر اساس برنامه تقویت کالاهای سرمایه

وط به پذیرش تعهدهای صادراتی )به اندازه شش برابر عوارض ذخیره شده در واردات کالاهای صفر، من

 ای( است.سرمایه

 انسانی منابعتوسعه  

 ها با ایجاد ظرفیت برای موسسات آموزشی بهبود مؤسسات آموزشی موجود به منظور توسعه مهارت

های (، اختصاص حمایتPPP)های همکاری بخش خصوصی و دولتی دولتی و خصوصی از طریق مدل

-مودن برنامهروز ندهندگان استانداردها، بهمالی به این موسسات، افزایش ظرفیت مربیان، ارزیابان و توسعه

ها و دیگر موسسات فنی با هدف بر طرف نمودن تکنیکهای آموزشی موسسات آموزش صنعتی، پلی

 نیازهای بخش صنعت.

  یهای دانشی، پلاقتصادی ویژه داخلی، مناطق توسعه صادرات، پارکایجاد و توسعه روابط با مناطق-

 های توسعه مهارت. های صنعت به منظور تشکیل خوشهتکنیک و اتاق

 3ایجاد مؤسسات آموزشی در مجاورت خوشه های صنعتی )برای مثال موسسه مرکزی تکنولوژی تولید 

 است(. های صنعتی دایر نموده مراکز آموزشی خود را نزدیک خوشه

                                                 
1 Zero Duty 

 شده است. ای، واردات این دسته از کالاها با عوارض صفر انجام میدر ذیل برنامه ملی کالاهای سرمایه پیش از ابلاغ این بند 2
3 Central Manufacturing Technology Institute 
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  و تایید  ارزیابی"تشویق صنعت به اخذ گواهینامه برای نیروی کار فاقد گواهینامه خود از طریق برنامه

ای ه. هدف از انجام برنامه شناسایی آموزش قبلی افزایش شانس استخدام، ارائه گزینه"1های قبلیآموزش

 های شغلی است. بیشتری برای تحصیلات عالی و کاهش نابرابری

 ها و مدیریتبرای کارگران متخصص از طریق توسعه مهارتگیری اکوسیستمی از شکل حمایت 

ای هها به اعلام تعداد کارگران ماهر خود در گزارشها در مراکز آموزش عمومی، تشویق شرکتشرکت

 . (NCGP, 2016)های صنعتی. سازی از طریق انجمنسالیانه و ظرفیت

 و حقوق مالکیت فکری فناوری 

 گذاری مستقیم خارجی با هدف ساخت و تولید فناوری پیشرفته بخشی برای افزایش میزان سرمایهانگیزه

گذاری مستقیم خارجی، دولت هند در نظر دارد در قالب یک سیاست در داخل هند. برای افزایش سرمایه

 درصد افزایش دهد.  25درصد به  15را از  2گذاریهای مالیاتی سرمایهپنج ساله تخفیف

 ای تحقیق هفناوری و تحقیق و توسعه. بر اساس این بند به فعالیت های مالیاتی برای توسعهتصحیح مشوق

قانون مالیات بر درآمد )مصوب سال  35ماده  ABبخش  2و بند  AAبخش  2و توسعه بر اساس بند 

گیرد. همچنین دو سال معافیت مالیاتی به فروش محصولاتی که در فهرست هایی تعلق می( معافیت1965

 شود. ای باشند اعطا میای سرمایهفناوری جدید بخش کالاه

  تقویت توسعه فناوری جدید از طریق منابع داخلی با ایجاد یک صندوق بیمه و استفاده از سازمان تنظیم

 هایای با هدف پوشش ریسک شکست فناوریبرای ایجاد یک محصول بیمه 3مقررات و توسعه بیمه

 داخلی. 

  و دیگر  5، مرکز کاتاپوتلتز بریتانیا4همکاری با مؤسسه فرانهوفرافزایش تحقیق و توسعه بین المللی از طریق

 .(NCGP, 2016)سازمان های مشابه 

                                                 
1 Recognition of Prior Learning (RPL) 

2 investment allowance 

3 Insurance Regulatory and Development Authority 
4 Fraunhofer Institute  

5 UK Catapults Center  
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  محدودیتی در میزان هزینه کرد برای انتقال فناوری، طراحی، حق اختراع و غیره برای این حوزه در

 .(CG and ES, 2011)المللی وجود ندارد های بینهمکاری

 های کوچک و متوسطتوسعه شرکت 

درصد   80ای هند هستند، بیش از  های کوچک و متوسط بازیگران مهمی در حوزه کالاهای سرمایهشرکت

ها با دهند. همچنین این شااارکتها تشاااکیل میای را این شااارکتواحدهای فعال در حوزه کالاهای سااارمایه

ای مانند ساارمایه پایین، کمبود منابع، کمبود سااودآوری، کمبود نیروی انسااانی آموزش دیده، مشااکلات عدیده

 های زیرساختی، سطح بالای وارداتدیتهای موجود در لبه دانش، محدوتحقیق و توسعه پایین، کمبود فناوری

ای و غیره روبرو هسااتند. دولت باید منابعی را با بهره پایین برای حل این مشااکلات در اختیار کالاهای ساارمایه

های کوچک و متوساط های دولتی برای حمایت از شارکتبرخی از برنامه  30جدول ها قرار دهد. در شارکت

 . (CG and ES, 2011)ای آورده شده است های مختلف کالاهای سرمایهفعال در زیربخش

 سازیهای کوچک و متوسط فعال در حوزه ماشینهای دولتی از شرکت: حمایت30جدول 

 اقدامات زیر حوزه

 ابزارماشین
 های جدید و ارتقاء سطحنرخ بهره پایین برای ایجاد ظرفیت کرور روپیه با 2000اختصاص 

 توانمندی واحدهای موجود

 هاکرور روپیه برای به روز رسانی فناوری 1000اختصاص  آلات پردازش پلاستیکماشین

 تجهیزات معدن و زمین شناسی

های )دولت بخشی از سود بانکی وام اعطای کمک با هدف پرداخت بخشی از بهره بانکی

 کند(. در این طرح شش درصددریافتی توسط واحدهای تولیدی را در قالب یارانه پرداخت می

یارانه بهره بانکی توسط دولت پرداخت شده و مبلغ کل در نظر گرفته شده برای این طرح 

 سال است.  5کرور روپیه در طی بیش از  4000

آلات استخراج و ذوب ماشین

 فلزات

پایین( برای راه اندازی واحدهای جدید یا توسعه واحدهای موجود با بودجه  ارائه وام )با بهره

 کرور روپیه 500تقریبی 

 آلات نساجیماشین

کرور روپیه است.  2500آلات نساجی تقریباً کل سرمایه پیش بینی شده برای کمک به ماشین

ساله اعطا  5دوره به عنوان کمک بلاعوض تنها در طی یک  )کرور روپیه 125(این مقدار  5%

 شود. این مبالغ برای مدرنیزه کردن، ارتقا فناوری این حوزه خواهد بود. می

 کرور روپیه 100حمایت از انتقال فناوری به میزان  آلات فرآوری مواد ماشین

 های بلاعوضگذاری و اعطای کمککرور روپیه با هدف سرمایه 150ارائه  کالاهای مهندسی

 ارائه کمک با نرخ بهره پایین برای تقویت ظرفیت با هدف پاسخ به افزایش تقاضا سازیابزارهای قالب
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 و مقررات زیربخش ماشین ابزار قوانین 

آزاد شده و همچنین مسیرهای  1991گذاری و ارتقاء فناوری در کشور هند از سال سیاست صنعتی سرمایه

سرمایه صنعتی هند و گذاری آزاد بدون نیاز به دریافت مجوز برای  ست  سیا صلی  صر ا ست. عنا شده ا ایجاد 

 ابزار شامل موارد زیر است:مرتبط با زیربخش ماشین

 ابزار بطور کامل از هر گونه کنترلی معاف است. هر کسی )حتی یک محیط بدون مجوز: صنعت ماشین

یافت تواند کسب و کار خود را در هر جایی )خارج از محدوده شهری( بدون درشرکت خارجی( می

 مجوز دایر کند.

 ها بتوانند محصولاتشان را در بازارهای جهانی با قیمت رقابتی های صادراتی: برای اینکه شرکتمشوق

ای، مواد خام و اجزاء تولید با عوارض صفر عرضه کنند. تسهیلات خاصی مانند واردات کالاهای سرمایه

 برای تولیدکنندگان در نظر گرفته شده است.

 ابزار باتالا، موسسه ، موسسه فناوری ماشین1دی: مؤسسه مرکزی فناوری ساخت بنگالورپشتیبانی نها

 نند.کهایی را در زمینه تحقیق و توسعه و آموزش فنی ارائه میمرکزی طراحی ابزار حیدر آباد و ... حمایت

  ی از مشکلات ، بخش بزرگ2005معرفی مالیات بر ارزش افزوده: با معرفی مالیات بر ارزش افزوده در سال

 مالیاتی در کشور هند حل شده است.

  هانی داردکه تطابق کامل با قوانین سازمان تجارت ج-قوانین مرتبط با پتنت: با تصویت قانون ملی پتنت- 

 (UNIDO, 2005)بخش بزرگی از مشکلات صنایع تولیدی هند مرتفع شده است 

شین صنعت ما ست همچنین برخی از مهمترین قوانین و مقررات مرتبط با  صه عبارت ا ابزار هند به طور خلا

 از: 

 ابزار هند مجاز است.در صنایع ماشین %100گذاری مستقیم خارجی به صورت سرمایه 

 دریافت مجوز صنعتی برای تولید ندارند.ابزار نیازی به تولیدکنندگان ماشین 

 هایشان آزاد هستند.ابزار در انتخاب مکان پروژهتولیدکنندگان ماشین 

 ابزار )با هدف افزایش تولید( کاهش یافته عوارض واردات به طور مرتب به منظور تقویت واردات ماشین

 است.

                                                 
1
 The Central Manufacturing Technology Institute, Bangalore 
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 د از مزایای طرح تواننهای مصرف کننده میابزار و شرکتواحدهای تولیدی ماشینEPCG  استفاده کنند

درصد( بر اساس این طرح واردکنندگان کالاهای  5درصد به  12.5)کاهش عوارض گمرکی از 

درصد پرداخت  5درصد با شصت درصد تخفیف و به میزان  12.5ای، عوارض گمرکی را به جای سرمایه

برابر عوارضی که  8ل به میزان سا 8کنند، مشروط بر اینکه تعهد )صادراتی( دهند که در ظرف می

 .(D'Essence-Consulting, 2007) اند را )محصول( صادرات کنندپرداخت نکرده

 سازیریزی بخش ماشینبودجه وضعیت 

رآوری آلات فابزار، ماشینهای ماشینساله دوازدهم توسعه هند برای بهبود وضعیت زیربخشبرنامه پنجدر 

شین ستیک، ما شینپلا شینآلات فرآوری مواد، ما ستخراج و ذوب فلزات، ما ساجی، تجهیزات آلات ا آلات ن

سنگین، تجهیزات معدن و زمین دام در کرد هر کهای هزینهفصل شناسی، مبالغی در قالب بودجه به همراهبرقی 

صنعت  های توسعههای مختلف و وضعیت برنامهنظر گرفته شده است. در این بخش وضعیت بودجه زیربخش

وضعیت بودجه  1ابزار هند )به عنوان نمونه( و میزان بودجه هر کدام آورده شده است. در پیوست شماره ماشین

 ای به طور مفصل آورده شده است. رمایههای کالاهای سهای دیگر زیربخشو برنامه

نشان داده شده میزان کل بودجه در نظر گرفته شده برای توسعه بخش کالاهای   31 جدولهمانطور که در 

میلیارد دلار است. همانطور که مشخص است برای دو  4.7هزار کرور روپیه معادل  30باً ای در هند تقریسرمایه

ابزار و تجهیزات برقی سااانگین در مجموع حدوداً دو میلیارد دلار )برای هر کدام تقریباً یک زیربخش ماشاااین

 میلیارد دلار( بودجه در طی پنج سال در نظر گرفته شده است. 

 

 (17-2012ای در برنامه پنجساله دوازدهم توسعه هند )های کالاهای سرمایه: بودجه زیربخش31 جدول

 کل بودجه هازیر بخش

 میلیون دلار( 984) ابزارماشین

 میلیون دلار( 619) ماشین آلات پلاستیک

 میلیون دلار( 769) تجهیزات معدن و زمین شناسی

 میلیارد دلار( 1) تجهیزات برقی سنگین

 میلیون دلار( 381) ماشین آلات ذوب و استخراج فلزات

 میلیون دلار( 280) ماشین آلات نساجی

 میلیون دلار( 140) تجهیزات فرآوری مواد
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 میلیون دلار( 156) حوزه مهندسی

 میلیون دلار 156 ( به قهرمان ملیHECتبدیل شرکت مهندسی سنگین )

 میلیون دلار( 191) ( به قهرمان ملیHMTهندوستان )ابزار تبدیل شرکت ماشین

 میلیارد دلار( 4.7) مجموع

 

شین 32 جدولدر  شده برای زیربخش ما ضعیت بودجه در نظر گرفته  صلو کرد های هزینهابزار به همراه ف

میلیون دلار برای توسااعه  234کرور روپیه معادل  1500آن آورده شااده اساات. همانطور که مشااخص اساات 

های کرور روپیه برای اکتساااب شاارکت 1000مراکز توسااعه محصااولات و محصااول و فناوری و کمک به 

ابزار خارجی در نظر گرفته شاااده اسااات. همچنین مبالغی نیز برای اعطای وام برای افزایش ظرفیت و ماشاااین

شین شده مدرنیزه کردن حوزه ما صوب  سه مرکزی فناوری تولید و ... م س ست مانند مو ابزار، کمک به مراکز ت

 است.

 کرد آنابزار و فصول هزینه: بودجه زیربخش ماشین32 جدول

 ابزارحوزه ماشین

 میزان بودجه پیشنهادی موضوع

 میلیون دلار( 234کرور روپیه )معادل  1500 توسعه محصول و فناوری و کمک به مراکز توسعه محصولات

 کرور روپیه 720 زارابماشین اعطای وام برای افزایش ظرفیت و مدرنیزه کردن حوزه

 کرور روپیه 250 تقویت موسسه مرکزی فناوری تولید

 کرور روپیه 750 کمک به مراکز تست مانند موسسه مرکزی فناوری تولید )سه مرکز(

 کرور روپیه 500 کمک به مراکز دانشگاهی برای هزینه کرد در تحقیق و توسعه

 روپیهکرور  1000 های خارجیاکتساب شرکت

 کرور روپیه 750 ابزارکمک به پارک ماشین

 کرور روپیه 650 کمک به مراکز میانجی و تسهیلگر

 کرور روپیه 100 توسعه و آموزش نیروی انسانی

 کرور روپیه 60 کمک به مراکز آموزش سبز

 کرور روپیه 40 کمک به مراکز توسعه اجرایی

 کرور روپیه 6320 مجموع
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 سازی هندفعال در صنعت ماشین نهادهای 

 سازی هندفعال در حوزه ماشین نهادهایانواع  

ی به باشد تا بتواند به درستنفعان میای در هند مستلزم همکاری گروهی از ذیسیاست ملی کالاهای سرمایه

یالتی، وزارت امور خارجه، وزارت دارایی، نفعان شاااامل دولتاجرا درآید، این ذی وزارت های مرکزی و ا

شرکت سنگین و  صنایع  های دولتی، اداره خدمات ملی، وزارت بازرگانی، اداره کل تجارت خارجی، وزارت 

سانی، وزارتخانه سعه منابع ان صنعتی کاربر نظیر وزارت دفاع، راه آهن، نیرو، وزارت نفت و گاز طبیعی، تو های 

وزارت معدن، وزارت مواد شیمیایی های کوچک و متوسط، وزارت منسوجات، وزارت فولاد، وزارت شرکت

وان تشود. به طور کلی میهای کاربر نهایی میهای تولیدی و شرکتهای صنعت، شرکت، انجمنو پتروشیمی

ای های نقش و مسئولیت دارند را به چهار دسته دولت مرکزی، دولتهایی که در بخش کالاهای سرمایهسازمان

 بندی نمود. ای تولیدی تقسیمههای صنعتی و شرکتایالتی، انجمن

 های دولت مرکزیو مسئولیت هانقش 

 توان به صورت زیر بیان نمود: ای را میمهمترین نقش دولت مرکزی در بخش کالاهای سرمایه

 ها برای پیش بردن اهداف سیاست کالاهای های دولتی و وزارتخانهتضمین همکاری در بین بخش

 ای، سرمایه

  ای و همچنین فراهم نمودن هایی برای حمایت از بخش کالاهای سرمایهقانونی و طرحارائه چارچوب

 نفعان،محیطی توانمند برای همه ذی

 گذاری خارجی، تجارت ها و اقدامات در تدارکات، وضع مالیات، سرمایهها، دستورالعملاصلاح سیاست

 ای،مایهخارجی و روابط بین الملل به منظور حمایت از بخش کالاهای سر

  تأمین مالی برای اقدامات مهم 

 نفعان. نظارت، ارزیابی و انتشار اطلاعات بین ذی 

 های دولت محلی/ ایالتیو مسئولیت هانقش  

 ای عبارت است از: های محلی/ ایالتی در حوزه کالاهای سرمایههای دولتهای و مسئولیتمهمترین نقش
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ولت ای در دهای کالاهای سرمایهاطمینان یافتن از اجرای سیاستهمکاری نزدیک با دولت مرکزی برای  -1

 و توجه به هر گونه چالش پیش رو

 ها گذار پسند در دولت و کمک به اجرای سریع پروژههای سرمایهتقویت سیاست   -2

 های صنعتی در دولت.همکاری فعالانه در راستای ایجاد خوشه -3

 عتیهای صنهای انجمنها و مسئولیتنقش 

 باشند.های صنعتی دارای چهار نقش اساسی در این بخش میانجمن

های های کلیدی صنعت و شکافها دولتی برای تأکید بر دغدغهها و کمیتهحضور فعال در انجمن  -1

 فناوری

های خاص و دیگر های مهم عملکرد برای زیربخشهای منظم و دقیق در خصوص شاخصارائه داده  -2

 ای اقدامات سیاستیگذاری و بازنگری دورهحسب نیاز برای تسهیل پیگیری، هدفاطلاعات بر 

 های مرکزی و ایالتی برای کمک به اجرای سیاست کلیدی همکاری نزدیک با دولت  -3

 نعتیهای پیشنهادی به منظور تسهیل رشد صحلها با استفاده از راهتأکید بر مسائل ویژه صنعت و زیربخش -4

 ها/صنایع تولیدیهای شرکتلیتو مسئو هانقش 

 ای قابل تصور است. ها و صنایع تولیدی در بخش کالاهای سرمایهپنج نقش مهم برای شرکت

های حمایتی برای بهبود نتایج عملکرد و ها و مکانیزمهای دولتی موجود، مشوقهموارسازی طرح  -1

 افزایش آگاهی

 بین المللی از طریق ارائه محصولات باکیفیت و مطابق باکمک به بهبود تصویر برند هند در بازارهای   -2

 استانداردهای جهانی

 ایجاد محیطی توانمند به منظور تقویت نوآوری و اعطای پاداش به آن  -3

 های توسعه مهارت گذاری در فعالیتسرمایه -4

 هاحل آنهای مهم و ارائه پیشنهاداتی در های صنعت و دولت برای تأکید بر چالشحضور در انجمن  -5
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 سازیاز نهادهای متولی بخش ماشین برخی معرفی 

 سازی در کشور هند(ترین متولی حوزه ماشینصنایع سنگین )اصلی دپارتمان 

نگین، ابزار، صاانایع الکتریکی ساادپارتمان صاانایع ساانگین متولی اصاالی تقویت صاانایع مهندساای، ماشااین

نحوی که مجری محوری اجرای مهمترین سیاست این آلات صنعتی و صنایع اتوماتیک در هند است به ماشین

سرمایه ست ملی کالاهای  سیا ست. دپارتمان فوق وظیفه اداره و هدایت حوزه یعنی  ای بر عهده این دپارتمان ا

و چهار سازمان مستقل را نیز برعهده دارد. سی و دو شرکت عمومی فوق در  1سی و دو شرکت مرکزی عمومی

 ها طیف وسیعی از محصولاتکنند. تولیدات این شرکتخدمات قرارداد فعالیت می های تولید، مشاوره وحوزه

ا و هآلات صااانعتی، ژنراتورهای توربو، ساااه چرخههای آبی/بخار/گازی، ماشااایناز قبیل دیگ بخار، توربین

انند مشود. همچنین این دپارتمان به توسعه طیف وسیعی از محصولات میانجی مهندسی تراکتورها را شامل می

کند. دپارتمان صااانایع سااانگین همچنین انجمن آهنگری، موتورهای دیزلی و گیربکس صااانعتی کمک می

سیس  سیس 1996تحقیقاتی خودرو )تأ سیالات )تأ سه تحقیقاتی کنترل  س سازی پروژه (، جامعه پیاده1987(، مو

( را اداره 2012)تأسیس ( و دفتر ملی خودرو 2005زیرساختی تحقیق و توسعه و تست اتوماتیک ملی )تأسیس 

 . (DHI, 2017)کند می

ستمری را با انجمن صنایع این دپارتمان رابطه م صنعت  صنعت برقرار نموده و به  شد  صنعتی و برای ر های 

ین در رسیدن به اهداف رشد مورد نظر از طریق حمایت از اقدامات سیاستی، مداخلات مناسب برای مهار سنگ

ان نماید. دپارتمهای فناورانه، ارتقاء فناوری و تحقیق و توساااعه کمک میها، ارتقاء همکاری)کاهش( تعرفه

سط دبیر دولت هند اداره می سنگین تو صادی،صنایع  شاوران اقت شامل م  دبیرخانه مدیران و قائم مقام و شود و 

های ( صد و شصت نفر است. شرکت2017یک بدنه فنی است. تعداد مدیران و کارکنان این دپارتمان )در سال 

 مرکزی عمومی زیرمجموعه دپارتمان عبارتند از: 

 شرکت مهندسی سنگین 

 های مهندسیشرکت پروژه 

                                                 
1 CPSEs central public sector enterprise 
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  مخازن صنایع سنگین باهارات و شرکتشرکت صنایع سنگین برقی باهارات شامل شرکت صفحه و 

  1های برقی بی اچ ای الماشین

 الملی اچ ام تی و شرکت های تابعه بلبرینگ اچ ام تی،  شرکت بینشامل شرکت 2شرکت اچ ام تی

 ابزار اچ ام تیماشین

 شرکت اسکوتر 

 ندسی ، شرکت برقی یول و شرکت مه4های تابعه شرکت چاپ هوگلیشامل شرکت 3شرکت آندره یول

 یول

  شرکت ملی سیمان 

 های هندوستانشرکت کابل 

 شرکت همکاری کاغذ هندوستان 

 شرکت تولید فتوفیلم هندوستان 

 شرکت نمک هندوستان 

 های الکترونیکی راجاستان شرکت ابزار دقیق شامل شرکت تابعه ابزار آلات و دستگاه 

 5شرکت نپا  

 شرکت تایر 

 6شرکت ساختمان تریونی  

  7فلزی تانگابهادراشرکت تولیدات 

  شرکت پمپ و کمپرسور باهارات 

 8شرکت ریچاردسون و کروداس  

                                                 
1 BHEL 

2 HMT 

3 Andrew yule 

4 Hooghly 

5 NEPA 

6 Triveni 

7 Tungabhadra 

8 Richardson and cruddas 
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 شرکت پل و سقف 

 های مستقل شامل: زیرمجموعه

 موسسه تحقیقاتی کنترل سیالات 

 انجمن ملی تحقیقات خوردو 

 و توسعه قیتحق ییربنایتست خودرو و پروژه ز یساز ادهیپ انجمن ملی (DHI, 2017) 

 ایفعال در حوزه کالاهای سرمایه نهادهایدیگر  

شین سه مرکزی فناوری ما س شینمو سه فناوری ما س ستند که وظابزار بنگلور و مو یفه ابزار باتالا دو نهادی ه

های آموزشاای برای توسااعه طراحی، ابزار هند را بر عهده دارند. این نهادها همچنین برنامهتوسااعه حوزه ماشااین

ه هایی را در زمینه تحقیق و توساااعه بساااازی، بازاریابی و... را هدایت کرده و حمایتبهبود کیفیت، اساااتاندارد

بوسااایله انجمن ملی  المللیهای خاصااای در ساااطح ملی و بینکنند. سااامینارها و کارگاهها ارائه میشااارکت

های کوچک، متوسط و بزرگ( ابزار در هند و نماینده شرکت)انجمن پیشرو ماشین 1ابزارتولیدکنندگان ماشین

زار تهیه ابهایی در مورد حقوق مالکیت فکری در حوزه ماشینشود. همچنین این موسسه دستورالعملبرگزار می

. (UNIDO, 2005) های جهانی مقابله کنندساااازد تا با چالشهای فعال در حوزه را قادر میکرده که شااارکت

ماشاااینهمچنین برخی دیگر از انجمن ماشاااینابزار عبارتهای مهم حوزه  ندگان  یدکن ند از انجمن تول ابزار ا

ماشاااین2راجکوت گان  ند یدکن نا، انجمن تول یا عه ملی 3ابزار لاد جام گان اجزاء خودرو و  ند یدکن ، انجمن تول

 .(D'Essence-Consulting, 2007)تولیدکنندگان اتومبیل 

ترین شارکت دولتی هند در حوزه تجهیزات برقی سانگین اسات. موفق 4شارکت دولتی باهارات الکتریکال

صورت می 65تقریباً  شرکت  سط این  صد تولید داخلی این حوزه به تنهایی تو شرکت دولتی بدر ه گیرد. این 

که در تولید کالاهای های هستند شرکت HECو  HMTنوعی رهبر فناوری در کشور هند نیز هست و به همراه 

 .(CG and ES, 2011)ای نقشی استراتژیک دارند سرمایه

                                                 
1 IMTMA 

2 Rajkot 
3 Ludhiana 
4 BHEL 
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 سازی هندکارکرد در نظام نوآوری بخش ماشین-ماتریس نهاد بررسی 

 سازی هند درکارکرد نظام نوآوری بخش ماشین -های نهادهای زیربط در قالب ماتریس نهادبندی نقشجمع

آورده شده است. همانطور که مشخص است دپارتمان صنایع سنگین متولی اصلی بخش کالاهای   33جدول 

گذاری، تسهیل نوآوری، تحقیق و توسعه، انتقال و انتشار فناوری ای در هند بوده و در کارکردهای سیاستسرمایه

-ی و میانجیگرهای صنعتی در قالب نقش تسهیلکند. همچنین انجمنکارآفرینی نقش اصلی را ایفا میو ارتقاء 

های ها مرکزی عمومی و شرکتگریِ خود، کارکردهای تسهیل نوآوری و تحقیق و توسعه را انجام داده و شرکت

 ای هستند. کوچک و متوسط متولی تولید کالا در زیربخش مختلف کالاهای سرمایه

 سازی هندکارکرد در نظام نوآوری بخش ماشین -ماتریس نهاد:  33جدول 

 های متولیسازمان کارکرد

 دپارتمان صنایع سنگین سیاستگذاری

 تسهیل نوآوری
ه فناوری ابزار بانگولا، موسسهای ایالتی، موسسه مرکزی فناوری ماشیندپارتمان صنایع سنگین، دولت

 ابزارابزار باتالا، انجمن ملی تولیدکنندگان ماشینماشین

 تحقیق و توسعه
سازی پروژه زیرساختی تحقیق و توسعه، موسسه مرکزی فناوری دپارتمان صنایع سنگین، جامعه پیاده

 ابزار باتالاابزار بانگولا، موسسه فناوری ماشینماشین

 دپارتمان صنایع سنگین انتقال و انتشار فناوری

 های ایالتیدپارتمان صنایع سنگین، دولت ارتقاء کارآفرینی

 ابزار باتالاابزار بانگولا، موسسه فناوری ماشینموسسه مرکزی فناوری ماشین توسعه نیروی انسانی

 تولید کالا و خدمات
ابزار هند )برخی از مهمترین های مرکزی عمومی، شرکت ملی ماشینهای تولیدی، شرکتشرکت

 ( آورده شده است(28جدول ای در ندگان کالاهای سرمایهتولیدکن

 

 سازی هندهای دولتی حمایت از صنعت ماشینزیر ساخت 

ساخت شیندر این بخش زیر صنعت ما ساختهای دولتی برای حمایت از  های سازی هند در دو بخش زیر

سازی هند مورد بررسی قرار گرفته است. های مختلف صنایع ماشینهای مختص زیربخشعمومی و زیرساخت

رای ار مناسب بهای ایجاد شده در هند برای توسعه این صنعت عبارت است از: ایجاد ساختمهمترین زیرساخت

یات،  مال گان عوارض و  ند یدکن به تول ناقصااااات دولتی  یت در م ئه اولو باتور، ارا جاد مرکز رشااااد و انکو ای

های ثبت اختراع، ایجاد مؤسسات توسعه فناوری، تدوین سازی مکانیزمسازی، ایجاد و توسعه بازار، سادهماشین

ها، تامین مالی جباری، ایجاد و توسااعه خوشااههای اهای مناسااب برای این حوزه، ایجاد اسااتانداردساایاساات
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های آموزشااای، ارتقای ، ایجاد زیرسااااختHSهای کوچک و متوساااط، تدوین و توساااعه کدهای شااارکت

یق و تحقالمللی، ایجاد مراکز های بینهای انجام تسااات و کالیبراسااایون، ایجاد و تقویت همکاریزیرسااااخت

 و راه اندازی مراکز طراحی.  توسعه

 سازیعمومی حمایت از صنعت ماشین هایتزیرساخ 

 ای رقابتی در سطح جهانی برای بخش کالاهای سرمایهاکوسیستمی  ایجاد 

 مدت به صورت پایدار و معقول ایجاد ساختار عوارض و مالیات بلند 

 ای به طور مشترک توسط دپارتمان صنایع سنگین، ایجاد مرکز استارت آپ برای بخش کالاهای سرمایه

 های صنعتیای و انجمنکالاهای سرمایهصنعت 

 اندازی حداقل پنج مرکز انکوباتور در سراسر کشور با همکاری دولت و بخش خصوصی راه 

 ای برای همه کالاهای سرمایه 1های تجاری خارجیمجاز نمودن استقراض(NCGP, 2016). 

 ایایجاد و توسعه بازار برای بخش کالاهای سرمایه 

 ولتی/ویژه در قراردادهای تدارکات دساده نمودن شرایط عمومی 

 لحاظ نمودن شرایط ویژه در قراردادها به منظور ترویج )و تبلیغ( محصول ساخت داخل 

  گذاری مشترک با شرکت ( سرمایه2های تولیدی هند ( شرکت1ارائه اولویت در مناقصات به ترتیب به

 گذار بر تحقیق و توسعه های سرمایه( شرکت3هندی 

 بخشی به پروژهبرای خروج از تنگناها و سرعت 2کارکسب و -دولت-های همکاری دولتتشکیل گروه-

      (NCGP, 2016)ها 

 و حقوق مالکیت فکری فناوری 

 های ثبت اختراعسازی مکانیزمساده 

 سازی اختراعات ثبت شده ایجاد انگیزه توسط کارفرمایان در مورد اعطای کمک هزینه برای تجاری

 محققین در بخش شرکتی

                                                 
1 External commercial borrowings  

 شودوام هایی هستند که در هند توسط وام دهندگان غیرمقیم به وام گیرندگان هندی به ارز خارجی داده می

2 Government-to-Government-to-Business (G2G2B) 
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  ایجاد مؤسسات توسعه فناوری 

 یشرفته در هند تدوین سیاست ملی ساخت و تولید پ(NCGP, 2016) . 

 استانداردهای اجباری معرفی 

 افزایش ظرفیت و توانایی برای ایجاد استاندارد در کلاس جهانی 

 المللی از سوی سازندگان هندی، برای مثال همکاری های استاندارد بینتضمین مشارکت بیشتر در انجمن

 با مؤسسه ملی استاندارد و فناوری ایالات متحده

  استانداردهاایجاد سیستم حمایتی برای بهبود تطابق با 

 آلاتتعریف استانداردهای حداقلی قابل قبول برای عملکرد، محیط زیست و ایمنی در رابطه با ماشین 

  فراهم نمودن فشار ویژه برای تولید سبز از طریق تحقیق و توسعه و نوآوری(NCGP, 2016). 

 های کوچک و متوسطبر توسعه شرکت تمرکز 

 ای کوچک و متوسطههای تولید مشترک برای شرکتکننده، خوشههای تامینایجاد و توسعه خوشه 

 پیرامون تولیدکنندگان بزرگ 

 های کوچک، متوسط و خرد تشکیل گروه مشورتی برای وزارت شرکت 

 های کوچک و متوسط از طریق طرح صندوق ارتقای فناوری با نرخ بهره دو تا سازی شرکتمدرنیزه

 چهار درصد.

 های پولی و یا سپرده 2های انتظاری، اعتبارنامه1های بانکیبررسی حذف برخی الزامات نظیر ضمانتنامه

 های کوچک و متوسطبرای شرکت

 ها به های بزرگ برای کمک به صنایع کوچک و خرد برای رساندن این شرکتتشویق صنایع و شرکت

 . (NCGP, 2016)سطح استانداردهای جهانی 

                                                 
1 Bank Guarantees 

2 Standby LCs 
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 خدمات حمایتی 

  یق ای از طراطلاعات واردات و صادرات کالاهای سرمایهکامپیوتری کردن بندر به بندر مجموعه تمامی

 ایختصاص یک کد مجزا به کالاهای سرمایها

  کار بر روی کدهایITC (HS)1 آلات و به روز کردن کدها برای منعکس با هدف افزایش پوشش ماشین

 هانمودن واقعیت

 آلات دست دوم در گمرکات از طریق ایجاد کدهای بهبود سیستم گزارش دهی واردات ماشینHS  مجزا

(NCGP, 2016). 

 سازیهای ماشینمختص زیربخش هایزیرساخت 

 ابزار در بازارهای مهم تایلند، ترکیه، برزیل و مکزیک مختص ماشین "اکز فناوریمر"تاسیس 

 آلات استخراج معدن و زمین شناسیاجرای استانداردهای ایمنی برای ماشین 

 و زمین برای  همانند کلاس 2های مؤسسات آموزشی صنعتیایجاد امکانات ضروری زیرساخت

 آلات استخراج معدن و زمین شناسیماشین

 تأمین تجهیزات برقی سنگین از طریق برگزاری مناقصات رقابتی داخلی 

 های انجام تست و کالیبراسیون در کشور به ویژه برای تجهیزات با ولتاژ بالاارتقای زیرساخت 

 آلات برقی و تأکید بر انتقال فناوری ماشین حقیق و توسعهتالمللی میان مؤسسات های بینتقویت همکاری

 سنگین

 ری آلات فرآوتشکیل صندوق توسعه فناوری برای بخش فرآوری به منظور مدرنیزه کردن ماشین

 پلاستیک

 آلات فرآوری پلاستیک المللی در حوزه ماشینهای بینتشکیل انجمنی برای همکاری با دانشگاه 

 های آزمایشی و آموزش ضمن رشد در چهار نقطه برای نیازهای ویژه، شامل تستاندازی مراکز راه

 کاریخدمت در حیطه ابزارهای پرس و قالب

 کاری آغاز برنامه گواهینامه توسعه مهارت در ابزارهای پرس و قالب 

                                                 
1 HS Code همان شماره تعرفه اختصاص یافته به هر گروه کالایی هستند که بر طبق آنها برای هر گروه کالایی کد مجزا با درصد حقوق و عوارض 

 گمرکی مجزایی تعریف شده است.

2 Industrial Training Institutes (ITI) 
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  بندی و لابراتورهای انجام تست برای حوزه چاپ و بسته تحقیق و توسعهایجاد مراکز 

 های فناوری دو جانبه با انتخاب کشورهایی برای تجهیزات کارخانه فولاد پیشگام شدن در اتحاد آغاز و

 در حوزه متالورژی

 آلات متالورژیهای ماشینراه اندازی مرکز تعالی/مؤسسه طراحی در هماهنگی با زیرساخت 

 ندگان فناوری و کنآلات با کمک انجمن تامینراه اندازی مراکز رشد مناسب برای توسعه ماشین

 1تجهیزات فرآوری مواد غذایی و کشاورزی هند

 آموزشی در زمینه  های کمک هزینهفراهم نمودن تسهیلات آموزشی برای نیروی کار و برنامه

 .(NCGP, 2016)آلات فرآوری مواد غذایی ماشین

 

 هاآموختهگیری و درسنتیجه 

 1940دهه  ابزار هند به اوایل جنگ جهانی دوم وهمانطور که بیان شااد نقطه شااروع توسااعه صاانعت ماشااین

ی های خارجهای فنی از شاارکتابزارها از طریق دریافت کمکگردد. در این زمان تولید ماشااینمیلادی برمی

ساله اول توسعه( بر روی این حوزه در دهه پنجاه ادامه گذاری دولت )در قالب برنامه پنجشروع شد و با سرمایه

شین صت میلادی بخش تولید ما ش سط  ابزارپیدا کرد. در دهه  سترش ادامه پیدا کرد و در اوا صورت افقی گ به 

های ابزار هندی از طریق انعقاد قراردادهای لیسااانس با شاارکتهای تولیدی ماشاایندهه هشااتاد میلادی شاارکت

های واردات معتبر ژاپنی وارد فاز جدیدی از توساااعه شااادند. در این زمان دولت هند ساااعی نمود محدودیت

زایش تولید و به تبع آن افزایش صااادرات حذف کند. در دهه نود میلادی حذف تمام ابزار را با هدف افماشااین

ا و هابزار، پیدایش تکنوکراتهای تولید ماشااینهای وارداتی، توجه به تحقیق و توسااعه در شاارکتمحدودیت

 ایعهای اقتصاااد بازار آزاد نقش مهمی را در ایجاد آمادگی برای شااروع دوره رشااد سااریع صاانتدوین ساایاساات

های دهه نود همچنان رشد این صنعت در هند کند بود اما در ابتدای سازی هند ایفا کردند. تا اواخر سالماشین

سرمایه سرمایهگذاری دولت در بخش قرن جدید و همزمان با افزایش   سپاریای و برونهای مختلف کالاهای 

ازی سساله رشد چشمگیر صنعت ماشینهای تولیدی هندی، دوره ده های خارجی به شرکتمحصولات شرکت

سال  سال به بعد دوره شروع کاهش رشد )حتی رشد منفی در  2012در هند شروع شد و تا  ادامه یافت. از این 

                                                 
1 Agro and Food Processing Equipment and Technology Providers Association of India (AFTPAI) 
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سرمایهاکثر زیربخش سال های کالاهای  شد و تا  صلی  2016ای ( آغاز  سوال ا ست. حال دو  شته ا نیز ادامه دا

ست  سوال این ا ست، اولین  سرمایهقابل طرح ا شد حوزه کالاهای  سالکه چه عواملی باعث ر های ای در بین 

در هند شااد؟ و سااوال دوم اینکه چه عواملی باعث بوجود آمدن رشااد منفی در این کشااور در  2012تا  2002

هایی را برای حل این چالش مدنظر قرار های و برنامهای شااد و دولت هند چه ساایاسااتبخش کالاهای ساارمایه

ست. د شده داده ا ساس مطالعات انجام  سوال اول و بر ا سخ به  شد این میر پا سعه و ر توان عوامل زیر را در تو

 حوزه در این بازه زمانی موثر دانست: 

شین: های فناورانه در بین تولیدکنندگان هندیگیری همکاریشکلالف (  سعه ما ابزار هند مراحل ابتدایی تو

های خارجی مانند ارلیکن، لودن، از طریق دریافت کمک فنی از شااارکت)تا انتهای دهه پنجاه میلادی( عمدتاً 

سرمایه ست. در این مرحله تولید کالاهای  شیپمن به پیش رفته ا سته بوارد، هربرت، جونز و  ه دانش ای کاملاً واب

فت. رگهای غیرهندی در اختیار تولیدکنندگان این کشااور قرار میهایی بود که از طریق شاارکتو فناوری فنی

های های هندی سعی نمودند از طریق انعقاد قراردادهای لیسانس با شرکتدر اواسط دهه هشتاد میلادی شرکت

ابزار ژاپنی وارد مرحله جدیدی از تولید شاااوند. تقریباً ده ساااال بعد و در دهه نود میلادی تولیدکننده ماشاااین

نهشااارکت یدی ساااعی نمودند هزی عه خود رهای تول ا افزایش داده و همزمان دولت نیز های تحقیق و توسااا

شد که مکانیزم سعه این  سعه تدوین و اجرا نمود. نتیجه این بخش از تو های برای کمک به افزایش تحقیق و تو

شینشرکت ستند ما شان بود. در های تولیدی هند توان سعه خود هایی را تولید نمایند که نتیجه واحد تحقیق و تو

مل دیگر در توسااعه این بخش در کشااور هند نقش مهمی داشااتند، اول مقاطعه ابتدای قرن جدید میلادی دو عا

های معتبر های هندی در زنجیره تامین شااارکتهای تولیدی هندی که بر اسااااس آن شااارکتکاری شااارکت

ز طریق ها را اخارجی قرار گرفتند و با گسااترش توانمندی خود توانسااتند بساایاری از محصااولات این شاارکت

سرمایهسپاری تولبرون شرایط  سهیل  ساس دولت ید نمایند و دوم ت ستقیم خارجی در هند بود. بر این ا گذاری م

گذاری های خارجی در هند مانند مجاز بودن ساارمایهگذاری شاارکتهند تسااهیلاتی را برای افزایش ساارمایه

توانند میهای خارجی های بدون مجوز که در آن شرکتدرصد و ایجاد محیط 100مستقیم خارجی به صورت 

کساااب و کار خود را در هر جایی )خارج از محدوده شاااهری( بدون دریافت مجوز دایر کنند، در نظر گرفت. 

سعه  سهیل تحقیق و تو ست؛ اول ت سعه این بخش در نظر گرفته ا هم اکنون دولت هند دو مکانیرم کلان برای تو

ر اساااس ساایاساات ملی کالاهای های تولیدکننده داخلی بهای معتبر خارجی و شاارکتمشااترک بین شاارکت

 ادیهاتح مانند) رقابتی فناوری دارای کشااورهای در خارجی هایشاارکت اکتساااب به ای و دوم تشااویقساارمایه
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سب هدف با( اروپا ستگی و فنی دانش ک شرکت هایشای ساس قانون  صه در ها. این فرآیند بطور خلاتولید بر ا
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ه همانطور ک: گیری این حوزه تا انتهای دهه نود میلادیهای مناسططب از ابتدای شططکلایجاد زیرسططاختب( 

شد در مجموع می شد بخش عنوان  سرمایهتوان دوره ر سیم بندی نمود. کالاهای  سه مرحله تق ای در هند را به 

مرحله اول از دهه چهل میلادی شااروع شااد و تا پایان دهه نود به طول انجامید، مرحله دوم از ابتدای قرن جدید 

 شروع شد و تا کنون نیز ادامه داشته است. 2012به طول انجامید و مرحله سوم از سال  2012شروع شد و تا سال 

دولت هند در این  .ای دوره رشااد بساایار ناچیزی رو پشاات ساار گذاشااتدر مرحله اول بخش کالاهای ساارمایه

های مناسبی را برای رشد این حوزه فراهم کند. برای مثال در طی این شصت سال توانست شالوده و زیرساخت

سهیل واردات و صادرات، شکلدوره زیرساخت های آموزشی، کمک تگیری و توسعه زیرساخهایی مانند ت

سهیل همکاری شرکتهای فناورانه تولیدبه ت سهیل مکانیزمکنندگان هندی با  رای تقویت هایی بهای خارجی، ت

گذاری مستقیم خارجی و دستیابی به بازارهای جهانی از طریق اجرای تحقیق و توسعه، کمک به جذب سرمایه

 های اقتصاد بازار آزاد توسط دولت ایجاد شد. سیاست

سرمایهسرمایهج(  شرایط آن در بخش کالاهای  سهیل  سرمایه :ایگذاری و ت ستقیم دولتاولین  در  گذاری م

و در قالب طرح بازنگری مجدد ارتقای فناوری  1999ای در دو دهه اخیر به ساااال بخش کالاهای سااارمایه

سرمایهبرمی سال گگردد. هدف از این  سه  ساجی بود.  ذاری، ارتقای فناوری واحدهای تولیدی در زیربخش ن

گذاری قابل توجهی در حوزه مهندسی توسط دولت هند صورت گرفت و همزمان سرمایه 2002بعد و در سال 

ناوری، تقویت ظرفیت قاء ف یدو که هدف آن ارت قالب طرح یون بازار در با آن و در  عه  نه و توسااا ناورا های ف

ن دو ای افزایش یافت. ایگذاری در این زیربخش به طور قابل ملاحظهابزار بود، میزان ساارمایهشااینزیربخش ما
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ای شد به نحوی که تولیدکنندگان هندی توانستند گذاری باعث ایجاد جهشی در حوزه کالاهای سرمایهسرمایه

ازدهم توسعه مقرر گردید که بیش و در قالب برنامه پنج ساله دو 2011رشد بسیار خوبی را تجربه کنند. در سال 

ری گذاگذاری شود. دولت علاوه بر سرمایهای سرمایههای مختلف کالاهای سرمایهمیلیارد دلار در حوزه 1.6از 

گذاری را نیز تساااهیل نماید. اکنون صااانایع های مختلف ساااعی نمود تا شااارایط سااارمایهدر این حوزه در زمان

ند. کت که دستاوردهای خود را به کشورهای پیشرفته صنعتی نیز صادر میابزار هند به سطحی رسیده اسماشین

گذاری خارجی عاملی مهم در رشااد و های دولتی و همچنین تسااهیل شاارایط ساارمایهگذاریاز این رو ساارمایه

 توسعه این حوزه در هند بوده است. 

ط در کشور هند برای تسهیل شرای در طی زمان، قوانین و مقررات مختلفی: تدوین قوانین و مقررات مناسبد( 

ای تصااویب شااده اساات. یکی از مهمترین این قوانین مربوط به صااادرات و تولید و صااادرات کالاهای ساارمایه

های وارداتی مانند واردات است. در اواسط دهه هشتاد و ابتدای دهه نود میلادی دولت هند با حذف محدودیت

شینحذف برخی از محدودیت سال های واردات ما سال و حذف تمامی محدودیت 1984ابزار در   1992ها در 

های اقتصاد بازار آزاد که نتیجه آن های تجارت جهانی و در نتیجه اعمال سیاستو همچنین همراهی با سیاست

ای را تسهیل درصد بود، سعی نمود روند واردات کالاهای سرمایه 20درصد به  110کاهش عوارض وارداتی از 

تواند از طریق آن میزان تولید و به تبع آن میزان صااادرات را افزایش دهد. این ساایاساات یعنی کاهش نموده تا ب

هه در حوزه  یک د که اثر آن رشااااد کم نظیر برای بیش از  عوارض وارداتی یکی از مهمترین عواملی بود 

دهه بعد )از سااال ای در هند بود. این ساایاساات که زمانی باعث رشااد این بخش شااده بود، در کالاهای ساارمایه

شین2012 شرایط واردات، ما سهیل  شد؛ زیرا به دلیل ت شی برای این بخش  ست دوم و( تبدیل به چال بی  های د

مدت باعث کاهش میزان کیفیت محصاااولات این کیفیت به راحتی وارد بازار هند شااادند که نتیجه آن در بلند

شور و در نتیجه عدم رقابت شینها در بازارهای بینپذیری آنک سته از ما شد. ورود این د ه بر آلات علاوالمللی 

ای داخلی کاهش کیفیت محصولات هندی باعث ایجاد مشکلات بسیاری برای تولیدکنندگان کالاهای سرمایه

ای از تولیدکنندگان های تولیدی این کشااور به جای خرید کالاهای ساارمایهدر هند شااده اساات زیرا شاارکت

تر خریداری نمایند. برای حل این آلات دسااات دوم خارجی را با قیمت پاییندهد ماشاااینداخلی ترجیح می

ای های مربوط به واردات کالاهای سرمایهای سعی شده است معافیتچالش، در سیاست ملی کالاهای سرمایه

شابه داخلی دارد را حذف نمایند. برای مثال که در هند تولید می ست دوم با تعشود و م ین یواردات کالاهای د

آلات دساات دوم در گمرکات، ضااوابط و شاارایط مرتبط از طریق بهبود ساایسااتم گزارش دهی واردات ماشااین
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با پرداخت حقوق و عوارض  به معدودی از مبادی ورودی  ها  اعطای مجوز واردات کالاهای دسااات دوم تن

 گمرکی تعدیل شده است. 

است د به دوره لازم برای اجرای یک سیتوان گفت که برای پیشرفت یک بخش بایبندی میبه عنوان جمع

توجه نمود؛ زیرا امکان دارد یک ساایاساات خاص در زمان درساات باعث توسااعه و پیشاارفت شااود ولی همان 

ست در دوره شور هند علاوه بر قوانین و مقررات مربوط به سیا شد. در ک شرفت همان حوزه با ای دیگر مانع پی

سهیل تحقیق و توسعه، توسعه منابع انسانی، مالیات، حقوق مالکیت صادرات و واردات قوانین دیگری در زمینه ت

که  های مختلف تصویب شده استگذاری مستقیم خارجی و... در زمانفکری، تسهیل شرایط مرتبط با سرمایه

 های پیشین مورد بحث قرار گرفت. در بخش

است.  2012ای از سال یهسوال دومی که قابل طرح است در مورد دلایل کاهش رشد بخش کالاهای سرما

ای های کالاهای سرمایهبه تدریج و در عرض سه سال بسیاری از زیربخش 2012همانطور که عنوان شد از سال 

توان در کوچک بودن بازار داخلی هند و به دوره رشاااد منفی را تجربه کردند. مهمترین دلیل این چالش را می

رکی نامناساااب، عدم هماهنگی نهادهای مسااائول، درک تبع آن کمبود تقاضاااای داخلی، وجود عوارض گم

های منسااوخ و مسااائل مربوط به عمق فناوری و مهارت پایین المللی، اسااتفاده از فناوریمحدود از بازارهای بین

ناسااب های نامنیروی انسااانی، مسااائل مربوط به اسااتاندارد، مشااکلات مربوط به حقوق مالکیت فکری، مشااوق

تولید، مشااکلات مربوط به توسااعه محصااول جدید، ساارمایه ناکافی تولیدکنندگان، فقدان مالیاتی، هزینه بالای 

مرکزی برای راهبری تحقیق و توسااعه، انتشااار نامناسااب اطلاعات، سااطح پایین دانش طراحی و ضااعیف بودن 

صویب و اجرای برنامه  ست از طریق ت سعی نموده ا سال اخیر دولت هند  ست. در دو  خدمات پس از فروش دان

سرمایه"و در ذیل آن برنامه  "ساخت هند" ست ملی کالاهای  سهیل  "ایسیا و همچنین اجرای اقداماتی نظیر ت

گذاری مستقیم خارجی، تأسیس مراکز توسعه فناوری، اعمال محدودیت برای واردات برخی از شرایط سرمایه

و  جه به تحقیق و توسعه، آموزشای، ایجاد ساختار مناسبی برای مالیات و عوارض گمرکی، توکالاهای سرمایه

ای هالمللی، تشااکیل صااندوقهای بینتوسااعه نیروی انسااانی، تدوین اسااتانداردهای اجباری، تقویت همکاری

...  ها وهای ثبت اختراع، ایجاد، توسااعه خوشااهسااازی مکانیزمتوسااعه فناوری، تقویت نهادهای میانجی، ساااده

 اید.شرایط رشد دوباره این صنعت را فراهم نم
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 سازی هند در برنامه پنجساله دوازدهمهای مختلف ماشین: بودجه زیربخش 1پیوست شماره 

 حوزه ماشین آلات پلاستیک

 موضوع میزان بودجه پیشنهادی

 ه مرکز()د کیپلاست یو مهندس یفناور یموسسه مرکزتاسیس مراکزی شبیه  کرور روپیه 1200

 دانشی تعالی )شش مرکز(تاسیس مرکز  کرور روپیه 720

 هاتوسعه خوشه کرور روپیه 508

 کمک به صندوق به روز رسانی فناوری کرور روپیه 1000

 کمک به مراکز میانجی و تسهیلگر کرور روپیه 550

 620)معادل  کرور روپیه 3978

 میلیارد دلار( 

 مجموع

 

 تجهیزات معدن و زمین شناسی

 موضوع میزان بودجه پیشنهادی

 ها )دو مورد(توسعه خوشه پارک کرور روپیه 2000

 کمک به مراکز تعالی )مراکز توسعه محصول( کرور روپیه 1500

 های صادراتیاعطای مشوق کرور روپیه 500

 لایروبی آلاتماشینتوسعه  کرور روپیه 200

 کمک به طرح توسعه مهارت )ایجاد هزار موسسه آموزشی( کرور روپیه 500

 های بانکی تامین مالی برای اعطای یارانه برای وام روپیه کرور 240

 770)معادل کرور روپیه  4940

 میلیارد دلار(
 مجموع

 

 تجهیزات برقی سنگین

 موضوع میزان بودجه پیشنهادی

 (BHEL+IGCAR +NTPC)های پیشرفته بسیار مهم فناوری کرور روپیه 1250

 کرور روپیه 1665

 کرور روپیه( 812) 1نیرو آندرا پرادشکمک به شرکت تولید 

کرور  503کمک به شرکت شرکت دولتی تجارات الکتریکال )

 روپیه(

 کرور روپیه( 350بودجه مورد نیاز دولت هند )

 کمک به مرکز تست ولتاژ بالا کرور روپیه 4000

 مجموع میلیارد دلار( 1078)معادل  کرور روپیه 6915

                                                 
1 Andhra Pradesh Power Generation Corporation Limited 
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 زاتاستخراج و ذوب فل آلاتماشین

 موضوع میزان بودجه پیشنهادی

 کمک به مراکز تعالی کرور روپیه 850

 های انتقال فناوریهزینه کرور روپیه 1000

اندازی واحدهای جدید و یا توسعه واحدهای اعطای وام برای راه کرور روپیه 500

 موجود

 هاتوسعه مهارت کرور روپیه 100

 مجموع دلار(میلیارد  382)معادل کرور روپیه  2450

 

 نساجی آلاتماشین

 موضوع میزان بودجه پیشنهادی

 به روز رسانی فناوری کرور روپیه 250

 اندازی مراکز تحقیق و توسعه و موسسات ملی فناوری راه کرور روپیه 150

 توسعه خوشه موجود کرور روپیه 750

  ایجاد مراکز تسهیلگری عمومی )پنج مرکز( کرور روپیه 500

 توسعه بازار و کسب و کار کرور روپیه 50

 توسعه مهارت کرور روپیه 50

  سازیارئقاء صادرات و ظرفیت کرور روپیه 50

 مجموع میلیارد دلار( 281)معادل  کرور روپیه 1800

 

 فرآوری مواد آلاتماشین

 موضوع میزان بودجه پیشنهادی

 توسعه خوشه کرور روپیه 500

 مهارتتوسعه  کرور روپیه 100

 وری از طریق انتقال فناوریافزایش بهره کرور روپیه 100

 های تحقیق و توسعهحمایت از پروژه کرور روپیه 150

 های توسعه کسب و کار سازی از طریق مشاروهظرفیت کرور روپیه 50

 مجموع میلیارد دلار( 140)معادل کرور روپیه  900
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 حوزه مهندسی

 موضوع میزان بودجه پیشنهادی

 هازیرساختتوسعه  کرور روپیه 250

 کمک به صندوق به روزرسانی فناوری کرور روپیه 300

 توسعه مهارت کرور روپیه 100

 گذاری و کمک مالی کم بهرهاعطای سرمایه کرور روپیه 150

 تقویت صادرات کرور روپیه 200

 مجموع میلیارد دلار( 156)معادل  کرور روپیه 1000

 

 ( به قهرمان ملیHMTهندوستان ) ابزارماشینتبدیل به شرکت 

 موضوع میزان بودجه پیشنهادی

هندوستان )به روز رسانی  ابزارماشینشدن شرکت  مدرنیزهکمک به  کرور روپیه 500

 امکانات موجود و اضافه نمودن امکانات جدید(

 های همکاری های موافقتنامهاکتساب فناوری/ هزینه کرور روپیه 350

 راه اندازی مرکز تعالی برای انجام تحقیق و توسعه کرور روپیه 375

زمین/ ساختمان، ماشین آلات، تحقیق و توسعه، توسعه منابع انسانی، 

 زیرساخت 

 مجموع   میلیارد دلار( 191)معادل  کرور روپیه 1225
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 هایی برای ایرانکشورها و درس تجربه 

 مقدمه

ت سازی حاوی نکاجنوبی و هند در توسعه صنعت ماشینمطالعه تجربه سه کشور منتخب یعنی آلمان، کره

های سازی و زیرساختآموز فراوانی است. آلمان به عنوان کشوری با تاریخچه درخشان در صنعت ماشیندرس

ک کشور در حال توسعه به جنوبی با تجربه چشمگیر  در رساندن خود از سطح ی علمی و صنعتی توانمند، کره

سازی  و هند به عنوان قدرتی در حال ظهور در این عرصه، هریک به جمع کشورهای پیشتاز در صنعت ماشین

هایی برای الگوگیری داشته باشد. از آنجا که پیش از این در فصول تواند برای ایرانِ در حال توسعه جنبهنحوی می

د، های آنها پرداخته شها و زیرساختسازی  این سه کشور و سیاستهای خاص صنعت ماشینجداگانه به ویژگی

که  هاییهای قابل استفاده از مطالعه تجارب این سه کشور مرور خواهد شد و جنبهدر این بخش مهمترین درس

در همین ت گیرد. البته بهتر اسسازی عملیاتی آنها در کشور ما وجود دارد مورد تاکید بیشتری قرار میزمینه پیاده

جتماعی آن ا –های اقتصادی ابتدا تاکید شود که استفاده از تجارب سایر کشورها حتما نیازمند توجه به زمینه

کشورها و دقت در تطبیق این تجارب با ملاحظات بومی و ساختار اجتماعی، اقتصادی و فرهنگی کشور است. در 

 نوبی و هند استخراج شده، خواهد آمد.جهای مهمی که از تجارب سه کشور آلمان، کرهادامه، درس

 اول درس 

سازی در کشور نیازمند تبدیل آن به یک اولویت صنعتیِ دارای برنامه، توسعه صنعت ماشین

 متولی و بودجه است.

این یک قاعده کلی است که هیچ صنعتی در هیچ کشوری قادر به تبدیل شدن به یک بخش تاثیرگذار در اقتصاد 

ته گذاران آن کشور شناخآن کشور نخواهد بود، مگر اینکه آن صنعت به عنوان یک اولویت ملی نزدِ سیاست

کی اسب برای آن طراحی و اجرا شود. یبندی و بودجه منشود. برای آن متولی تعیین شود و برنامه مشخصی با زمان

شده سازی، تعداد قوانین تصویبیِ توجه یک کشور به یک حوزه صنعتی خاص مثل ماشیندهندهاز شواهد نشان

ه یِ صنعتی است. برخلاف ایران کی آن حوزهو تعداد ابزارهای سیاستی توسعه داده شده برای حمایت از توسعه

سازی در طول چند دهه اخیر نداشته است، در سه رای حمایت از توسعه صنعت ماشینای بتقریباً هیچ قانون ویژه

سازی  وجود دارد. به عنوان نمونه، کشور مطالعه شده چندین قانون و مصوبه خاص برای حمایت از صنعت ماشین

زی  طراحی و سا، شش قانون و برنامه در راستای حمایت از صنعت ماشین2001تا سال  1960جنوبی از سال کره
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است. نکته مهم و قابل توجه دیگر در این زمینه، پیوستگی این قوانین و رعایت یک سیرِ منطقی در اجرا کرده

یِ اصلاح و بهبود آنهاست. معمولاً تمدید یک قانون حمایتی و یا تکمیل آن با قوانین جدید، در نتیجه

ات حاصل از اجرای آنهاست. مصوبات مقطعی، های قبلی و جمع آوری اطلاعبازخوردگیری از اجرای نسخه

تواند موجب رشد یک بخش صنعتی در کشور شود. همچنین هایِ واقعیِ میدانی نمیبدون ریشه و غیرمتکی بر داده

 های ملی برای توسعه صنعتداشتن متولیِ دارای تشخیص درست و انگیزه کافی از الزامات موفقیت برنامه

ک انجمن جنوبی یماً این نهاد متولی یک سازمان دولتی نیست. بلکه در آلمان و کرهسازی است. البته لزوماشین

صنعتی و در هند دپارتمان صنایع سنگین این وظیفه را برعهده داشته است. متاسفانه تنها نهاد دولتی فعال در این 

ت است. جالب است که های وزارت صنعت، معدن و تجارسازی در یکی از معاونتحوزه در ایران ، دفتر ماشین

ای دانند)!(. با چنین درک و انگیزهآلات ساخت داخل را ظلم به صنایع کشور میمدیران این دفتر، خرید ماشین

 توان انتظار تحول این بخش صنعتی را در کشور داشت.  نمی

ای امه ویژهنسازی  به یک بخش صنعتی مهم در کشور، طراحی بربنابراین گام اول برای تبدیل صنعت ماشین

کشور  "فناوری تولید "کشور هند، و یا برنامه  "برنامه ساخت هند"و یا  "ایبرنامه ملی کالای سرمایه"همانند 

 آلمان و تعیین متولی مناسبِ دارای منابع کافی و اختیارات لازم برای اجرای آن است.

 درس دوم 

ا صنایع ارزش به ویژه در رابطه ب هایسازی نیازمند ایجاد و تکمیل زنجیرهتوسعه صنعت ماشین

 بزرگ است.

سازی، استفاده از صنایع بزرگ به عنوان های مورد توجه کشورها برای توسعه صنعت ماشینیکی از فرصت

موجب  اند ولوکوموتیو و پیشران توسعه است. در آلمان، صنایع خودروسازی به خوبی این نقش را بازی کرده

های کوچک و متوسط اند. نقش دولت، حمایت از بنگاهشده CNCویژه ماشین های توسعه صنعت ماشین افزار به 

 موارد، اغلب در است وآلات جدید متناسب با نیاز صنایع خودروسازی بزرگ بودهماشین یِساز برای توسعهماشین

ی نیز جنوبکره است. درپرداخت کردهدولت آلات را سازی ماشینهای تحقیق و توسعه و نمونهبخش عمده هزینه

ساز  را ایجاد های ماشینهم در دل خود شرکت ،و کیا دووسانها( همانند های کسب و کار بزرگ )چائوبلگروه

میلادی صنایع شیمیایی،  70و  60های اند. در دههها عمل کردهاند و هم به عنوان بازار بزرگ برای این شرکتکرده

اند. هند در ودهب کره جنوبیسازی بزرگ صنعت ماشین انمتقاضیسازی صنایع سنگین، صنعت فولاد و کشتی
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یجاد از جمله فولاد سازی برای ااین کشور خود به دنبال استفاده صنایع بزرگ  "ایبرنامه ملی کالاهای سرمایه"

هی های قابل توجسازی است. جمهوری اسلامی ایران نیز در این حوزه ظرفیتمحرک تقاضا برای صنعت ماشین

های مهم صنعتی و اقتصادی خود برای ایجاد زنجیره ارزش کامل در حوزه ایبرنامه د ولی متاسفانه تاکنوندار

شور بازی کند افزار کنداشته است. به عنوان مثال صنعت خودرو نتوانسته است نقش قابل توجهی در صنعت ماشین

اند. صنعت ه از خارج خریداری شدههای چندمحورCNCسازی و های پیشرفته خط تولید، قالبو اغلب ماشین

است و در نتیجه دست چندان موفق عمل نکردهرغم توسعه در بالادست، در زمینه توسعه صنایع پایینفولاد نیز علی

اما مهمترین  اند.واحدهای تولیدی کوچک و متوسط چندان توسعه نیافتهقابل استفاده در خط تولید آلات ماشین

میلیون تن  7صنعت نفت و گاز و به ویژه پتروشیمی است. در حال حاضر سالانه حدود ظرفیت صنعتی بالقوه،  

شود که تنها نیمی از آن در صنعت داخلی برای تولید محصولات با محصولات بالادست پتروشیمی تولید می

ت پلیمری لاآلات فرآوری محصوتواند تقاضا برای ماشینشوند. افزایش این سهم میارزش افزوده بیشتر جذب می

ریح های صنعتی صهای بالادست و پایین دست زنجیره ارزش، نیازمند سیاسترا افزایش دهد. وصل کردن حلقه

ای از سوی دولت است. چیزی که در حال حاضر نه وزارت نفت خود را مسئول آن در این زمینه و داشتن برنامه

 داند و نه وزارت صنعت برنامه مشخصی برای آن دارد.می

 س سومدر 

شده، کاهش ها و ابزارهایی برای تامین مالی تسهیلسازی  نیازمند برنامهتوسعه صنعت ماشین

 های تولید و تحریک تقاضاست.هزینه

ها جنوبی و هند( بیشترین تعداد شرکتاز آنجا که  در اغلب کشورها به ویژه سه کشور مطالعه شده )آلمان، کره

های آنهاست. همه ابزارهای تند، تامین مالی و نقدینگی یکی از دغدغههای کوچک و متوسط هساز نوع شرکت

خش های سازنده نیستند؛ بلکه بخود شرکتبرای حمایت از از نوع ابزارهای مالی مستقیم  شده کارگرفتهبه مالیِ

ند. همچنین تآلات صنعتی هسمهمی از آنها از نوع ابزارهای مالی یا قانونی مربوط به تحریک تقاضای بازار ماشین

های های تولید شرکتگذاران به کاهش هزینهیکی از نکاتی که در اغلب کشورها دیده می شود، توجه سیاست

المللی آنهاست. در ادامه تعدادی از ابزارهای مالی یا قانونی پذیری بینآلات با هدف حفظ رقابتسازنده ماشین

 شود:جنوبی و هند به عنوان نمونه ذکر میرهدر سه کشور آلمان، ک ،مورد استفاده با اهداف فوق
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، نرخ بهره تسهیلات بانکی برای کالاهای 1990جنوبی در دهه در کره قیمت و بلندمدت:تامین مالی ارزان

است. آلمان درصد بوده 20 – 8.5که به طور معمول نرخ بهره در حالیه، درصد بود 3.5ای به طور متوسط سرمایه

 است.ساز استفاده نمودههای ماشینبهره برای حل مشکل نقدینگی شرکتهای کمنیز از ابزار وام

ن تامین تر شدیکی از ابزارهای مالی مورد استفاده توسط کشورهای مورد مطالعه برای ارزانپرداخت یارانه سود: 

درصد  6ا ای تر برههاست. هند دآلات صنعتی، پرداخت یارانه سود بانکی آنها بودههای سازنده ماشینمالی شرکت

ای را از های کوچک و متوسط تولیدکننده کالاهای سرمایهشده توسط شرکتهای دریافتاز سود بانکی وام

از این ابزار مالی برای حمایت از  1960-1980های جنوبی نیز در فاصله سالاست. کرهمنابع دولتی پرداخت کرده

 است.سازی  خود استفاده کردهصنعت ماشین

ها ینهساز  با هدف کاهش هزهای ماشینیکی از ابزارهای معمول برای حمایت از شرکت خفیف/معافیت مالیاتی:ت

در  1973 جنوبی در سالو افزایش بازدهی اقتصادی، ابزار تخفیف یا معافیت مالیاتی است. به عنوان نمونه کره

های داخلی مثل مالیات بر سود درصد مالیات 100ساز  را در سه سال اول از های ماشینقانون مالیات خود، شرکت

فناوری  خاصهای درصد آن معاف نمود. بعدها این معافیت به سمت حمایت از حوزه 50و در دو سال بعدی از 

جی سرمایههای خارها به شرکتکرد. در هند نیز این نوع معافیتجهت پیدا گذاری خارجی تغییر و تشویق سرمایه

ای و نیز به تولیدکنندگان محصولاتی که در فهرست در حوزه کالاهای سرمایه ین کشوراکننده در گذاری

 است.تعلق گرفته ،اندهای جدید شناخته شدهای تولید هند به عنوان فناوریکالاهای سرمایه

توسط کشورهای مورد مطالعه برای حمایت از شده یکی دیگر از ابزارهای استفاده  های گمرکی:معافیت

جنوبی آلات صنعتی، تخفیف یا معافیت در عوارض گمرکی واردات قطعات است. کرههای سازنده ماشینشرکت

های تولید کالاهای صادراتی اجرا کرده است و ( را برای کاهش هزینهDuty drawbackطرح بخشودگی تعرفه )

ن است. همچنیدات معاف کردهشوند از تعرفه وارآلاتی را که با هدف صادرات تولید میقطعات و اجزاء ماشین

های از تعرفه -اندتا زمانی که در هند تولید نشده-آلات اجزاء و قطعات حساس مورد نیاز برای تولید ماشین

برابری از  5آلات تولیدی را با تضمین صادرات همچنین واردات برخی ماشینهند شوند. گمرکی معاف می

 عوارض واردات معاف نموده است.

 آلات جدید به دلیل پیچیدگی فناوری و خاصتولید تجهیزات و ماشین پذیر:گذاری ریسکسرمایهحمایت از 

تی های بزرگ صنعساز  و مجموعههای ماشینها برای تشویق شرکتبودن بازار، همراه با ریسک بالاست. دولت

کنند. به عنوان نمونه دولت گذاری مشارکت میآلات پیشرفته، در ریسک سرمایهبرای ورود به عرصه تولید ماشین
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بهره کننده را از طریق وام کمگذاری، شرکت سرمایهCNCهای جنوبی برای تولید اولین نمونه تجاری دستگاهکره

بار شکست به صورت تجاری تولید  5است و این دستگاه پس از گذاری حمایت کردهو تضمین ریسک سرمایه

( حمایت از KTCGFجنوبی )ور صندوق ضمانت اعتباری کرهاست. به همین منظو به بازار عرضه شده

هند  هایپذیر را بر عهده دارد. دولت هند نیز از طریق منابع مالی ارزان قیمت، شرکتهای ریسکگذاریسرمایه

کند ساز دارای فناوری برتر از کشورهای پیشرفته مثل آلمان تشویق میهای ماشینرا به خرید و اکتساب شرکت

 سازی  هند را افزایش دهد.فناوری صنعت ماشین تا سطح

گذاری سرمایهسالیانه براساس قوانین مالیاتی کشورها، نرخ استهلاک  لات:آنرخ استهلاک ماشین کاهش

 10د به مدت ده سال، هر سال نتوانمیآنها درصد است. به این معنا که  10 ،آلاتهای خریدار ماشینشرکت

خود بیاورند. یکی  یهای قابل قبول مالیاتآلات را در هزینهام شده برای خرید ماشینگذاری انجدرصد از سرمایه

سازی خود، کاهش زمان استهلاک یا افزایش از ابزارهای مورد استفاده در کشورها برای کمک به صنعت ماشین

نرخ استهلاک برای  قانونی را برای افزایش 1967جنوبی در است. کره آلات برای خریدارانماشین نرخ استهلاک

، نرخ استهلاک 1965درصد گذراند. هند نیز در قانون مالیات بر درآمد مصوب  30های صادرکننده تا شرکت

 درصد افزایش داد. 25ای داخلی را به مربوط به کالاهای سرمایه

لی در مقابل م یکی از مسایل چالشی بین کشورهای صنعتی، نرخ برابری ارزهایداشتن ارزش پول ملی: پایین نگه

پذیری صنایع داخلی خود و کنند با کاهش ارزش پول ملی خود به رقابتهم است. اغلب کشورها تلاش می

جنوبی نیز به عنوان یک ابزار مهم از این سیاست برای حمایت از صنایع تقویت صادرات آنها کمک کنند. کره

آلات شتن مصنوعی نرخ ارز، تولیدکنندگان داخلی ماشیندااست. متاسفانه در ایران با ثابت نگهخود استفاده کرده

رخ های تولید ریالی آنها حداقل به میزان ناند. چراکه هزینهدر مقابل رقبای خود به صورت پیوسته تضعیف شده

قیمت تولیدات خود را افزایش دهند. اما  ،تورم سالانه در حال افزایش است و آنها ناگزیرند حداقل به همین میزان

انی را به های ایرتوانند قیمت خود را ثابت نگه دارند و در نتیجه شرکتقبای خارجی آنها با نرخ ثابت ارز، میر

تدریج نه تنها از بازارهای بین المللی، بلکه از بازار خود ایران بیرون کنند. در چند سال اخیر که فنََر نرخ ارز پس 

ی های سازنده داخلسوم رسید، شرکتپول ملی به حدود یکها فشار تصنعی به یکباره جهید و ارزش از سال

ت هایی صادق بود که هنوز نفسی در بدن نیمه جان صنعتوانستند تا حدودی به بازار برگردند اما این برای شرکت

 ها به طور کامل از بین رفته بودند و دیگر امکان احیای آنها نبود. لذابسیاری از شرکت ، در حالی کهخود داشتند
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گذاران اقتصادی کشور فرمولی متوازن و متعادل برای تنظیم نرخ برابری پول ملی با ارزهای لازم است سیاست

 پذیری صنایع داخلی شود.خارجی ارائه دهند که منجر به افزایش رقابت

کشش  دیکی از ابزارهای مهم کشورهای مورد مطالعه برای ایجا ارائه تسهیلات به خریداران برای تحریک تقاضا:

آلات تولید داخل، ارایه تسهیلات ارزان قیمت به خریداران در قالب فروش اقساطی و یا لیزینگ تقاضا برای ماشین

خل آلات ساخت داصندوق خرید ماشینسازی خود، جنوبی برای حمایت از صنعت ماشیناست. کرهبوده

با تعریف خطوط اعتباری ارزی )به  ،ساز خودهای ماشیناندازی نمود. آلمان برای مشتریان خارجی شرکترا راه

ازارهای در ب است. هند نیز برای ایجاد تقاضای بیشترویژه در حوزه تجهیزات آزمایشگاهی( ایجاد تقاضا کرده

 است.از این ابزار استفاده نموده المللی برای تجهیزات ساخت هندبین

لوغ آنها، بسطح سازی و با توجه به صنعت ماشین سب نیازِها به تناعلاوه بر موارد ذکر شده، دولت سایر ابزارها:

پذیری های تولیدکنندگان با هدف رقابتهای مختلفی را برای تامین مالی، تحریک تقاضا و کاهش هزینهسیاست

 اند. که برخی از آنها عبارتند از:آنها در بازارهای داخلی و بین المللی طراحی و اجرا کرده

o  های پولی در های انتظاری و یا سپردههای بانکی، اعتبارنامهضمانت نامه ؛نظیرحذف برخی الزامات

 ساز )هند(ماشین SMEهای قراردادهای دولتی برای شرکت

o ساز داخلی )هند(های ماشینارائه اولویت در مناقصات دولتی به شرکت 

o ند(کردن شرایط خاصی در قراردادها با هدف ترویج محصولات ساخت داخل )هلحاظ 

o ایجاد تعاونی مالی صنعت ماشین( سازیMAFCبا هدف بیمه حرفه )مسئولیت محصول، محصولات  ای(

کار، مزایده، قرارداد، پرداخت، گارانتی و ...(  انجام های لازم )حسننامهعملکرد و ...( و صدور ضمانت

 جنوبی()کره

o هند( -جنوبی)کره سازیدر صنعت ماشین های خارجیگذاری شرکتتشویق سرمایه 

o کتاب قرمز )آلمان( – 1917سازی از انتشار کتاب مرجع ماشین 

o  اصلاح قانون کار برای ایجاد انعطاف بیشتر در قراردادهای استخدام و سخت کردن شرایط دریافت

 ۱)آلمان( 2003های زمان بیکاری از کمک

                                                 

درصد( به همین خاطر در  52.) استا بین کشورهای اروپایی داشته، آلمان کمترین نرخ رشد سالانه هزینه نیروی کار ر2013تا  2005در فاصله سالهای 1 

 است.دوام آورده 2008-9های مالی بحران
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o های کوچک و متوسط صنعتیتشویق همکاری میان شرکت (SMEs) های بزرگ کسب وکار هبا گرو

 جنوبی(کره -مان)آل

 درس چهارم 

عات و ای و قطسازی نیازمند مدیریت هوشمند واردات کالاهای سرمایهتوسعه صنعت ماشین

 اجزاء وابسته است. 

 ،دهپذیر نیست. در کشورهای مطالعه شهای وارداتی امکانسازی بدون تنظیم درست سیاستتوسعه صنعت ماشین

ه اتخاذ آلات و قطعات وابستسازی، تصمیمات مختلفی در مورد واردات ماشینمتناسب با دوره رشد صنعت ماشین

 آلات، خود واردکننده بزرگ آن نیزهای بزرگ صادرکننده ماشینکشوراست. جالب است که بدانیم اغلب شده

جنوبی به عنوان مثال کره .ت صنعتی است(آلاهستند. )مثلا آلمان دومین صادرکننده و سومین واردکننده ماشین

 ،دشدنجنوبی تولید میآلاتی که در کرهای قوانینی را برای ایجاد محدودیت در مورد واردات ماشیندر دوره

 سازی، این صنعت را ازصنعت ماشین نظر تر ازتجاری خود با کشورهای قوی تبادلاتوضع کرد. هند نیز در 

ه های مربوط بتایوان، ژاپن و اتحادیه اروپا( و به جای آن در توافقنامه )مثلاًه نمودحذف  های تجاریتوافقنامه

رای تست . همچنین الزاماتی را به استآسیا گنجاند مثل جنوب شرقِسازی تر از نظر صنعت ماشینکشورهای پایین

 .استهند از نظر ایمنی و عملکردی وضع کردههای آزمایشگاهآلات وارداتی در ماشین

آلات ساده و غیرپیشرفته آلات مربوط به ماشینهای رفع شده در هند برای واردات ماشینیکی از محدودیت

سازی  های دوره رشد صنعت ماشینصنعت نساجی است تا از تولیدکنندگان محلی حمایت شود. یکی از چالش

ه است. کرض قطعات کمتر بودهکه عوارض کالاهای نهایی از عوادر هند، وضع عوارض معکوس بوده، به طوری

شود. تر تمام شدن محصولات داخلی نسبت به رقبای خارجی میاین موجب تضعیف سازندگان داخلی و گران

آلات آلات وجود دارد. همچنین هند به تدریج تعرفه واردات ماشینمشکلی که در ایران نیز در مورد برخی ماشین

مینه زاستانداردهای سازمان تجارت جهانی مطابقت پیدا کند. همچنین  داد تا بادرصد کاهش  20درصد به  110از 

است تا تولید صنعتی هند افزایش یابد. اما این سیاست باعث تضعیف آلات دست دوم فراهم شدهواردات ماشین

 است. مشکلی که مشابه آن در ایران نیز وجود دارد و مسئولین وزارت صنایعشده این کشور سازیصنعت ماشین

آلات اعم از نو و کارکرده برای نوسازی صنعت هستند، بدون اینکه نگاهی همواره به دنبال تسهیل واردات ماشین

سازی داشته باشند. نتیجه این نگرش تضعیف تدریجی صنعت های داخلی در صنعت راهبردی ماشینبه توانمندی
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آلات سال پیش، هم اکنون به واردکننده ماشین که بسیاری از تولیدکنندگان دهسازی داخلی بوده، به طوریماشین

 برنامه ملی کالاهایاست در قالب هند به تدریج متوجه این ضعف شده و سعی نموده 1اند!خارجی تبدیل شده

 را برطرف کند که از جمله اقدامات آن عبارتند از: آن ایسرمایه

o  گمرکی با هدف حمایت از های ای در سیاستبرای کالاهای سرمایه "عوارض صفر"حذف بند

 ایتولیدکنندگان داخلی کالاهای سرمایه

o توانند از بنادر و مبادی خاص وارد شوند و از آلات( دست دوم فقط میای )ماشینکالاهای سرمایه

خاص داشته باشند تا  HSآلات برخوردار نیستند و  باید کد های گمرکی وضع شده برای ماشینمعافیت

 ود.حجم واردات کنترل ش

o اص ای از طریق اختصکامپیوتری کردن بندر به بندر مجموعه اطلاعات واردات و صادرات کالاهای سرمایه

 کدهای مجزا 

آلات صنعتی است. کلی به ماشین HSیکی از مشکلات مهم در سیستم گمرک ایران، اختصاص کدهای 

اند و لذا کنترل کنند، تحت یک کد آمدههایی که از سیستم خلاء بالا استفاده میکه مثلا همه ماشینطوریبه

ای به راحتی قوانین را در این کنندگان حرفهآلات دارای تولیدکننده داخلی دشوار است و وارداتواردات ماشین

 زنند.زمینه دور می

 پنجم درس 

های داخلی در سازی نیازمند حمایت از صادرات و حضور شرکتتوسعه صنعت ماشین

 المللی است.بینهای ارزش زنجیره

سازی  خود، حمایت از صادرات و مورد مطالعه برای تقویت صنعت ماشین یکی از رویکردهای هر سه کشورِ

ویژه به ربرت های فناوریدهد در حوزهالمللی بوده است. تجربه کشورهای پیشرو نشان میحضور در بازارهای بین

الب است که المللی میسر نیست. جوصل شدن به بازارهای بین بدون ،پایدار یِسازی پیشرفته، توسعهصنعت ماشین

ای این کشور کافی نبوده و دولت ابزارهای مختلف مالی بازار بزرگی مثل هند هم برای تولیدات کالاهای سرمایه

                                                 

ک یآلات تزریق پلاستیک، شرکت پولاد از یک تولیدکننده به نمایندگی در صنعت ماشین های دیگر آمده است. مثلاًدر بخش هااز این شرکت هایینمونه1 

 شرکت چینی تبدیل شده است.
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 هایاست. برخی از ابزارها و مشوقآلات هندی تهیه کردهو قانونی را برای تقویت صادرات تولیدکنندگان ماشین

 استفاده شده توسط این سه کشور در حوزه صادرات عبارتند از:

o شده توسط دولت برای تامین مالی مراکز بازرگانی فعال در بازارهای صادراتی مهم اوراق بهادار تضمین

 )آلمان(. برای تامین نقدینگی صادرات

o جمن صنعت های خارجی مورد حمایت توسط دولت آلمان با کمک انتعیین فهرستی از نمایشگاه

 های آلمانی.( در هر سال برای حضور شرکتAUMAهای تجاری آلمان )نمایشگاه

o در اغلب  ۱های صادرات و وارداتبانک –جنوبی( های بلندمدت ارزان به صادرکنندگان )کرهارائه وام

 کشورها این نقش را برعهده دارند )هند(

o جنوبی(توسط دولت )کرهای های بانکی صادرکنندگان کالاهای سرمایهضمانت وام 

o های مستقر در بازارهای صادراتی )مثل ایجاد نهادهای فعال با شعبهKOTRA  شرکت توسعه تجارت

  2جنوبی(کره

و  کندای را شناسایی میهای کرههای صادراتی شرکتبه خوبی بازارهای هدف و ظرفیت  KOTRAسازمان )

کند و در این خصوص همانند یک بنگاه خصوصی ای به بازارهای هدف را فراهم میهای کرهزمینه ورود شرکت

 کند(با انگیزه عمل می

o بانک افزایش سرمایه EXIM تبار شرکت تضمین اعو افزایش سرمایه  برای حمایت از تولیدکنندگان صادراتی

 برای پوشش ریسک )هند( صادراتی

o )ارائه اعتبار به بازارهای کلیدی صادراتی مثل بنگلادش، ایران و اندونزی )هند 

o جنوبی و هند در کشورهای کره) درصد 100سازی  تا گذاری خارجی در صنعت ماشینمجاز بودن سرمایه

گذاری در این کشورها تشویق های خارجی را به سرمایهی خود، شرکتسازای از رشد صنعت ماشینبرهه

 اند. به عبارتی واگذاری سهمیهای محلی ملزم کردهسپاری بخشی از کارهای خود به شرکتو یا به برون

 (اند. ساز خارجی را به داشتن شرکای تولیدکننده محلی منوط کردههای ماشیناز بازار خود به شرکت

o درصد صادرکنندگان از آن استفاده  37.8، 2009(، در سال 1969) جنوبیکره ق بیمه صادراتایجاد صندو

 اند.کرده

                                                 
1 EXIM Bank 

و  دهم سازمان توسعه تجارت ایران را داریم و دفاتری هم به عنوان رایزن بازرگانی در خارج دارند، اما رویکرد درست و بودجه لازم را ندارنالبته ظاهراً ما  2 

 قادر به ایفای نقش موثر و مطلوب نیستند.



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 156 

 درس ششم 

سازی از بعُد فناوری، از تحقیق و توسعه و همچنین انتشار ها برای توسعه صنعت ماشیندولت 

 اند.یافته حمایت کردههای توسعهفناوری

 های کلیدی را عامل مهمفناوری یِتحقیق و توسعه با هدف توسعه سازی،کشورهای پیشرو در صنعت ماشین

ه طراحی ها در این زمینهای تولیدکننده دانسته و ابزارهای متنوعی را برای کمک به شرکتشرکت پذیریِرقابت

 های کلیدی در صنعتای را برای انتشار فناوریاند. علاوه بر این دولت آلمان اقدامات ویژهسازی کردهو پیاده

ها انجام  SMEساز  به ویژه شینهای ما، لیزر و ... در بین شرکت CAD/CAM  ،CIMسازی  از قبیل ماشین

ینکه بتوانند ااند برای های دولتی توسعه یافتهدر موسسات تحقیقاتی و با بودجهکه ها است. اغلب این فناوریداده

فعال در  هایاز شرکت تعداد زیادیتوسط  داشته باشند، لازم است یدر مقیاس ملی اثرگذاری اقتصادی مطلوب

شود و با وجود اینکه برخی گرفته شوند. مشکلی که در ایران هم زیاد دیده میبه کار  سازیصنعت ماشین

ای چند هها مجهز هستند، اما بدنه غالب صنعت همچنان در فناوریهای توانمند به جدیدترین تکنولوژیشرکت

ها و نامهز بردر بدنه صنعت خالی است. برخی ا انتشار فناوریهایی برای زند و جای برنامهنسل قبلی در جا می

 از: سازی  عبارتنداقدامات کشورهای مطالعه شده در زمینه توسعه و انتشار فناوری در حوزه صنعت ماشین

(، حمایت از همکاری 1979-1987پرداخت مخارج پرسنل تحقیق و توسعه به شکل کمک بلاعوض ) -

های تحقیق و توسعه بین ری( و تامین مالی همکا1990ساز  و موسسات تحقیقاتی ) تا های ماشینشرکت

 های بزرگ )آلمان(و شرکت SMEهای شرکت

های جابجایی، ، سامانه CAD/CAMسازی از قبیل های مورد نیاز صنعت ماشینتامین هزینه توسعه فناوری -

-1992های صنعتی و ... )آلمان( )برنامه فناوری تولید های منعطف ساخت و تولید، رباتکنترل ماشین، سامانه

 هزار مارک( 400درصد پروژه تا  40، تا 1980

های نوآوری ( و ایجاد خوشه2014-2020نوآوری آلمان ) –های برترتدوین سند استراتژی نوین فناوری -

 (Go cluster)برنامه 

شرکت بزرگ از جمله دوو، کیا و دووسان برای ایجاد یک موسسه تحقیق و توسعه  5حمایت از همکاری  -

 ( KIMM) جنوبی سازی  کرهموسسه مواد و ماشین ( و ایجادKIEمشترک )

 های تولیدی برای ارتقای فناوری(های مالی مختلف به شرکتطرح ارتقای فناوری هند )کمک -

 ایجاد صندوق حمایت از توسعه فناوری )صنعت فولاد و صنعت فرآوری پلاستیک(  )هند( -
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 بنگلور برای پشتیبانی تحقیق و توسعهایجاد چندین موسسه تحقیقاتی از جمله مرکز فناوری ساخت  -

 ساز  )هند(های ماشینشرکت

ری به شدت تر از آن انتشار فناوهای توسعه فناوری و مهمسازی  ایران، برنامهبا توجه به ساختار سنتی صنعت ماشین

 مورد نیاز است.

 درس هفتم 

ت تولیدی آلاماشین ها نسبت به ارتقای استاندارد و کیفیتدر کشورهای مورد مطالعه، دولت

 اند.در آن کشور حساس بوده و برای ارتقاء برند ملی برنامه داشته

و ارتقاء  ودخ یکی از نکات قابل توجه در کشورهای مورد مطالعه، حساسیت آنها نسبت به حفظ اعتبار برند ملیِ

لاش ن گاهی به چند دهه تاست. برند ملی یک دارایی ملی است که ساختن آالمللی بودهجایگاه آن در سطح بین

سه  جنوبی در طول بیش ازمداوم یک ملت برای ارتقاء کیفیت محصولات خود نیاز دارد. چیزی که ژاپن و کره

ترین اند و خود را از سطح تصویری که ما امروز نسبت به محصولات چینی داریم به سطح با کیفیتدهه انجام داده

، نسبت به محصولات صادراتی خود حساسیت بیشتری نسبت به ورهاییاند. چنین کشجهان رسانده محصولات در

کیفیت، تصویر برند ملی را خراب کنند. چیزی که ها با محصولات بیدهند شرکتواردات دارند و اجازه نمی

ین دلیل مای برای آن ندارد و به همتاسفانه در ایران متولی ندارد. نه وزارت صنایع و نه سازمان ملی استاندارد برنامه

تقلب های سودجو و ماند، با ورود شرکتبه سختی به دست آورده ایرانی خوب هایِبازارهایی را که برخی شرکت

 .روندبه راحتی از دست می

ی است. المللبه دنبال اصلاح تصویر برند هند در بازارهای بین "ساخت هند "با ابلاغ برنامه  2014هند در سال 

یفی المللی و تعیین حداقل استانداردهای کتانداردها با مشارکت نهادهای استانداردسازی بیندر این راستا بهبود اس

 است.آلات از جمله اقدامات دولت هند بودهو ایمنی قابل قبول در رابطه با ماشین

( یک عامل سوم مستقل برای بازرسی و KAIRIجنوبی )جنوبی موسسه مرجع تحقیقات و بازرسی کرهدر کره

سازی  آلات براساس استانداردهای مرتبط است. همچنین انجمن صنعت ماشینهای لازم برای ماشینتاییدیه صدور

 آلات است.( مسئول بررسی قابلیت ساخت داخل ماشینKoamiجنوبی )کره

فقدان یک نهاد تخصصی برای تعیین میزان ساخت داخل بودن یک دستگاه در کشور باعث مشکلات مختلفی 

ت با مونتاژ کامل قطعا ها به ویژه در حوزه تجهیزات پزشکی صرفاًاست. گاهی برخی شرکتدهدر کشور ش
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ر های تولیدکننده برای حضور دو گاهی شرکت کنندهای تولیدکننده استفاده میوارداتی، از مزایای شرکت

ه چنین نهاد معتبری ک شوند و اصلاًهای صنعتی داخلی حتی با مشکل عدم تایید ساخت داخل مواجه مینمایشگاه

ای را صادر کند وجود ندارد. لذا نیاز به ایجاد یک نهاد تخصصی و مستقل بازرسی و ارائه گواهی نامهگواهی

 آلات تولید داخل با استانداردها وجود دارد. ساخت داخل و همچنین گواهی انطباق ماشین

 هشتم درس 

ندهی دهای میانجی غیردولتی برای ساماسازی، از ظرفیت نهاکشورهای پیشرو در صنعت ماشین

 اند.این صنعت استفاده کرده

سازی سازی، انجمن ماشینآلات و صنعت ماشینترین نهاد تخصصی آلمان در حوزه ماشینترین و قدیمیقوی

ج گردد. این نهاد در طول زمان به تدریبر می 1891( است که سابقه تاسیس آن به VDWآلمان یا همان فاو.دِ.وِ )

های بیشتری را بر عهده گرفته و در زیر مجموعه نهادهای تخصصی دیگری با اهداف کارکردی خاص مسئولیت

 ایجاد نموده است. برخی از اقدامات و مسئولیت های این انجمن عبارتند از :

 1940های تجاری از اندازی نمایشگاهراه -

کاری سازی آلمان از قبیل لیزر و ماشینماشینهای جدید در صنعت حمایت از توسعه و به کارگیری فناوری -

 (1980پنج محوره )دهه 

 (1999ها )با هدف انتقال فناوری از موسسات تحقیقاتی به شرکت FWIایجاد موسسه  -

هی را در است، ولی رویکرد مشابسازی نسبت به آلمان با تاخیر وارد شدهجنوبی نیز اگرچه در صنعت ماشینکره

نجمن صنعت است. اسازی در پیش گرفتهسهیلگر غیردولتی برای تقویت صنعت ماشینبکارگیری نهادهای ت

های ایجاد شد و براساس قوانین مختلف و در طول زمان مسئولیت 1968( در Koamiجنوبی )سازی کرهماشین

تنظیم ل : سازی از قبیگری در حوزه صنعت ماشین. اغلب وظایف تسهیلگری و تنظیمگرفتبر عهده را متعددی 

های صنعت، تربیت نیروی انسانی، تضمین کیفیت و ها، همایشمقررات، توسعه فناوری، برگزاری نمایشگاه

است. این انجمن در طول زمان نهادهای تخصصی مختلفی خدمات پس از فروش بر عهده این انجمن گذاشته شده

است. برخی از نهادهای ایجاد ای پیدا کردهاست و ساختار چند لایه و پیچیدهایجاد نموده خود زیرمجموعه در را

 جنوبی عبارتند از :سازی کرهشده توسط انجمن صنعت ماشین

 (1986سازی  )تعاونی مالی صنعت ماشین -
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 (2004موسسه مرجع تحقیقات و بازرسی ) -

 (2011سازی )بنیاد ارتقاء صنعت ماشین -

 (2012آلات )انجمن تحقیقات فناوری ماشین -

شود و انجمن در تصمیمات خود ها بر اساس نظر این انجمن انجام میآلات شرکتات ماشینتعیین تعرفه وارد

من آلات هم برعهده انجگیرد. تایید عدم ساخت داخل ماشینهای تولید کننده داخلی را در نظر میمنافع شرکت

Koami های گاهای در نمایشرههای کای و حمایت از حضور شرکتسازان کرهاست. پشتیبانی از برندسازی ماشین

های بالایی در بخش غیردولتی برای دهد که ظرفیتشود. این نشان میخارجی نیز توسط این انجمن انجام می

ای در ایران نیاز به ملاحظاتی سازی چنین نسخههای بزرگ و تخصصی وجود دارد. البته پیادهپذیرش مسئولیت

 دگان جای تولیدکنندگان را نگیرند و منافع شخصی بر منافع ملی غلبهدارد از جمله اینکه باید توجه شود واردکنن

توان از ظرفیت نهادهای واسط غیردولتی برای توسعه رسد با مراقبت و طراحی درست مینکند. اما به نظر می

 سازی استفاده کرد.صنعت ماشین

 درس نهم 

سازی شینی توسعه صنعت ماتوسعه نیروی انسانی ماهر و تخصصی، زیر ساخت مهم مورد نیاز برا

 است.

محور و تخصصی است. به این معنا که هم به مهندسین متخصص برای طراحی سازی صنعتی مهارتصنعت ماشین

ساز در های ماشینسازی عملیاتی نیازمند است. یکی از مشکلات شرکتهای ماهر برای پیادهتکنسینهم به و 

ار با های طراحی را در کفتاهای ابعادی و ظردقتبتوانند ه است که های ماهر و با تجربایران، کمبود تکنسین

ای رفههای فنی و حکنند. سیستم آموزشی دوگانه آلمان که دانش تئوری را با مهارتآلات پیچیده پیادهماشین

های سازی  این کشور است. کیفیت کارآموزی در برنامهآمیزد، یکی از موتورهای توسعه صنعت ماشینمی

درصد است. هند با ایجاد موسسات  70به حدی بالاست که نرخ استخدام کارآموزان بالای  آلمان کارآموزی

 ست.ا خود سازیهای صنعتی به دنبال تربیت نیروی کار ماهر برای صنعت ماشینآموزشی در مجاورت خوشه
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 درس دهم 

های سازی، اقدام به ایجاد مناطق ویژه و خوشهکشورهای پیشرو برای توسعه صنعت ماشین 

 اند. صنعتی برای این صنعت کرده

دهنده اناست که نش ی و باواریاشمال یایوستفال ،ووتمِبرگبادِنهای سازی آلمان در ایالتتمرکز صنایع ماشین

سازی به جنوبی با انتخاب صنعت ماشیناست. کرهان بودهسازی آلمنوعی تمرکز جغرافیایی در صنعت ماشین

ز سازی نمود. این تمرک، اقدام به ایجاد منطقه صنعتی چانگوون در زمینه ماشین1973عنوان یک اولویت صنعتی در 

های مختلف مورد نیاز را در چنین مناطقی مستقر نموده و در قالب دهد زیرساختها اجازه میجغرافیایی به دولت

 ساز  قرار دهند.های ماشینکسب و کارهای خصوصی خدمات لازم را در اختیار شرکت
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 یازسنیصنعت ماش تیوضع یبررس:   دومفصل 

 منتخب عیکشور در صنا

 

 نگاه کیدر  رانیدر ا یسازنیصنعت ماش  -1

 ینیصنعت فرش ماش آلاتنیماش یبررس  -2

 صنعت پلیمر و پلاستیک آلاتنیماش یبررس  -3

 ییصنعت دارو آلاتنیماش یبررس -4

 صنعت غذایی آلاتنیماش یبررس -5

 صنعت کشش مفتول آلاتنیماش یبررس -6
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 سازی در ایران در یک نگاه کلیماشین صنعت  

 مقدمه

شین صنایعی گفتهما شینشود که روشمیسازی معمولاً به  شینها، فرآیندها، ما زات آلات و تجهیابزار، ما

صنایع را تولید می صلی سایر  صنعتی بخش ا شورهای  ست تا ک شده ا صنعت باعث  کنند. اهمیت راهبردی این 

 این صنعت به دلیل وزن بالای کنند. سهم ارزش افزوده نیتأمداخلی  صورتبهآلات و تجهیزات خود را ماشین

 .(Nahavandi, 2011)درصد نیز برسد  90تواند به بیش از طراحی و مهندسی می

ست که  شد  17شکل که در  گونههماننکته حائز اهمیت این ا ست، که ر شخص ا صنعت رگذاریتأثم ی 

شتر از ماشین سعه به میزان قابل توجهی بی شورهای در حال تو صنعتی در ک ضای عمومی  سازی و تجهیزات بر ف

زیربنایی در این کشااورها باشااد های تواند نشااانگر انتقال فناوریمی مساائلهکشااورهای صاانعتی اساات. این 

(UNIDO, 2017)البته  اساات.بیشااتر بوده درگذشااتهای یونیدو، این اختلاف های دوره. هرچند بر طبق گزارش

 است.  مؤثرحضور کشور چین در بین کشورهای درحال توسعه در ایجاد این اختلاف 

 

منبع: ) مختلف صنایع در کشورهای صنعتی و در حال توسعه یهارشاخهیزمیزان رشد تخمینی :  17شکل 

 (2017گزارش یونیدو، 
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ادی اقتصاابازده ازنظرسااازی دهد که صاانعت ماشااینمطالعات اسااتراتژی توسااعه صاانعتی در ایران نشااان می

صنایع غذایی قرار دارد. همچنینسرمایه سی و  سا خش بعد ب نیمؤثرتردر ارزیابی کلی،  گذاری، بعد از فلزات ا

سرمایه ست و  صنایع غذایی ا سرمایه عنوانبهگذاری در آن از  صنایع  ای، از خروج ارز برای خرید تنها گروه 

 (1383)ولی بیگی. نماید. آلات جلوگیری میماشین

 کیسااایکد آالبته   فهرسااات کرد.  HS2و  ISIC1ی بنددساااتهتوان در دو قالب بندی کالاها را میتقسااایم

(ISIC در واقع )سته کی صاد یهاتیفعال برای تمامی یجهان یبندد س عموماً وبوده  یاقت شورها  یاریدر ب از ک

 یدر بازرگان  HS. اما کد ردیگیها مورد اساااتفاده قرار ماشاااخاص و شااارکت تیحوزه فعال فیجهت تعر

آلات بر اساس بندی ماشینتقسیم  34جدول های گمرکی است. یرد و مبنای تعرفهگبه کالا تعلق می یالمللنیب

 دهد.بندی را نشان میاین دو دسته

ستهدر  سخه بندد سیک ن شین4ی آی ساخت ما ساخت   - Cآلات در بخش ،  سته3تولید و  قرار   29 ، زیر د

گیرند. البته اگر قرار می 84آلات عموماً در دسته (، ماشینHSنگ )گیرد. همچنین در سیستم کد نظام هماهمی

قرار  85 در دسته هاآنآلات بدانیم، کد تعرفه جزئی از خط تولید در دسته ماشین عنوانبههای مختلف را کوره

 گرفته است.

 یاب(بندی سایت بهینته)براساس دس HSو  ISICآلات بر اساس کد : فهرست ماشین34جدول 

 HSکد  ISICکد  عنوان لاتین عنوان فارسی

بندی نشده در آلات و تجهیزات طبقهساخت ماشین

 جای دیگر
Manufacture of machinery 

and equipment n.e.c. 
29  

موتورهای  جزبهها، ساخت موتورها و توربین

وسایل نقلیه هوایی، وسایل نقلیه و موتورهای انواع 

 چرخهدوچرخه و سه

Manufacture of engines and 

turbines, except aircraft, 

vehicle and cycle engines 

2911  

 ,Manufacture of pumps هاها، کمپرسورها، شیرها و سوپاپساخت پمپ

compressors, taps and valves 
2912 8413-8414  

دنده ، اجزاء جعبههادندهچرخها، ساخت بلبرینگ

 محرکه

Manufacture of bearings, 

gears, gearing and driving 

elements 

3291  8483-8482  

 ,Manufacture of ovens ای کورههساخت اجاق، کوره و مشعل

furnaces and furnace burners 
4291  8514 

                                                 
1  International Standard Industrial Classification of All Economic Activities 

2  HS: Harmonic System 
3 Manufacturing 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 164 

 Manufacture of lifting and بالابرنده و جابجا کنندهساخت تجهیزات 

handling equipment 
1529  8428 

 Manufacture of other آلات با کاربرد عامساخت سایر ماشین

general-purpose machinery 
1929  8415 

 Agricatural and forestry آلات کشاورزی و جنگلداریساخت ماشین

machines manufacturing 
2129  8432 

Machine tools manufacturing 2229 ابزارهانیماشساخت   8461 

 Manufacture of machinery آلات متالورژیساخت ماشین

for metallurgy 
2329  84543000 

 آلات معدن، استخراج و ساختمانساخت ماشین
Manufacture of machinery 

for mining, quarrying and 

construction 

2429  8430 

آوری مواد غذایی، آلات عملساخت ماشین

 نوشابه و توتون و تنباکو

Manufacture of machinery 

for food, beverage and 

tobacco processing 

2529  8438 

 آلات تولید منسوجات، البسه و چرمساخت ماشین
Manufacture of machinery 

for textile, apparel and 

leather production 

2629  8445 

-Manufacture of special آلات با کاربرد خاصساخت سایر ماشین

purpose machinery 
2929   

بندی نشده در جای ساخت وسایل خانگی طبقه

 دیگر

Manufacture of domestic 

appliances n.e.c. 
2930  

 

تنها ساارشاااخه موجود در هر بخش اساات و کد  34جدول لازم به توضاایح اساات که کدهای موجود در 

 آمده است. 1کامل در پیوست  صورتبهآلات فعالیت/کالا ماشین

 تاریخچه 

شین صنعت سابقه شور در سازیما شور در یدیتول و یصنعت یواحدها یریگشکل سابقه به معطوف ک  ک

 سال در الدولهعیصن یسندگیر کارخانه که گرددیمازب قبل قرن کی به حدود رانیا در شدن یصنعت آغاز .است

 و یسااندگیر کارخانه سااپس و 1289 سااال در زیتبر در رانیا یساایرنخ کارخانه آن متعاقب و سیتأساا 1279

 23 به 1320 سال تا واحدها نیا تعداد که شد ریدا...  و زدی راز،یش شهرضا، اصفهان، یشهرها در وطن یبافندگ

سا یازهاین به بنا زین قند هاکارخانه ی،بافندگ و یسندگیر یواحدها موازاتبه. افتی شیافزا واحد شور یسا  ک

 یکیبلژ شرکت کی توسط 1282 سال در زکیکهر در قند کارخانه نیاول .دیگرد احداث یگرید از پس یکی

به کار  نه نیا هرچند .کردآغاز   مجدداً 1310 ساااال در کنیل ماند، متوقف یمدت یبرداربهره از پس کارخا

 .افتی شیافزا واحد 8 به 1320 سال تا زین واحدها نیا تعداد و شد یبرداربهره و یاندازراه
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 کروپ -دماگ ومیکنسرس با یقرارداد یط 1937 سال در کرج آهنذوب کارخانهاگرچه مقدمات ساخت 

ش عیوقا سبب به کنیل ،شد انجام شکلات و دوم یجهان جنگ از ینا  آمد، به وجود هایآلمان با ارتباط در که یم

نی با مخالفت و کارشااک کارخانه نیا یشاامساا یهجر چهل دهه در نکهیا تا .دینرساا جهینت به یصاانعت واحد نیا

 مقاطع دیتول و اصاافهان آهنذوب کارخانه جادیا با .دیگرد احداث اصاافهان در شااوروی توسااطها، آمریکایی

 .دیگرد توسعه از یدیجد فاز وارد سازیماشین بخش کشور، در یفولاد مختلف

 هاکارخانهو شروع به کار  سیتأساصفهان،  آهنذوبعلاوه بر کارخانه  40ی پایانی دهه هاسالهمچنین در 

سلواکی و شوروی نیز بر توسعه صنعت سازی تبریز و ماشینماشین سازی اراک با همکاری کشورهای چک ا

ها الهای زیربنایی آن سسازی کشور شتاب بخشید. ساخت کارخانه ذوب آلومینیوم در اراک نیز از طرحماشین

 برای توسعه صنعتی کشور بود.

شروع جنگ به دل نیا شمگ یهامیتحر لیصنعت پس از انقلاب و   یت برا. دولافتی یریمختلف تحول چ

رفع  یبرا دیاز حد تول شیبه سااااخت داخل توجه کرد که باعث تنوع ب ،ییربنایز عیکاهش بحران در صااانا

خانه مسااتقلی تحت و با تفکیک  وزارت صاانایع، وزارت 1361به همین منظور در سااال  شااد. یداخل یازهاین

 دار راهبری این صنعت شد.عنوان وزارت صنایع سنگین، عهده

ش عیصناپس از ادغام مجدد این دو وزارت، دفتر  سال  زاتیو تجه یسازنیما شد. البته در  شکیل   1394ت

در مجموعه وزارت صنعت،  یصنعت زاتیآلات و تجهنیصنعت ماش یگذاراستیس یشورای تشکیل هازمزمه

ش یراهبردها نیتدومعدن و تجارت جهت  صنعت ما سعه  ستر  یصنعت زاتیآلات و تجهنیتو و فراهم کردن ب

 .مطرح شد مربوطه دفتر سیرئتوسط وزیر و صنعت  نیا یفیو ک یتوسعه کم

 سازی در کشوروضعیت عمومی ماشین 

 از شیب سازیماشین عیصنا که دهدیم نشان کشور در سازیماشین عیصنا با مرتبط یمل یهاحساب یرسبر

شتغال، درصد 6.8 ،یصنعت یهاکارگاه درصد 5  و یصنعت افزودهارزش درصد 4 ،یگذارهیسرما درصد 1.8 ا

 (.1396عقلایی. ت)اس داده اختصاص خود به ریاخ سال 10 در را کشور یرنفتیغ صادرات درصد کی

 در یبنس ثبات یدارا صنعت کلبه نسبت سازیماشین عیصنا افزودهارزش سهم گذشته سال ده در نیهمچن

 مناسب نسبتاً رشد با سهیمقا در سازیماشین عیصنا در افزودهارزش سهم ثبات نیا است، بوده درصد 4 حدود

شور صنعت کل در ش که ک شد یفزون از ینا ش عیصنا همچون یبزرگ یهابخش ر س فلزات ،یمیپترو سا  و یا
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 یصانعت بزرگ یهابخش با ییهمساو در بخش نیا داتیتول رشاد از نشاان ، بوده گذشاته ساال 10 در خودرو

 .است کشور

شین عیصنا افزودهارزش  3.9 معادل زانیم نیا که بوده الیر اردیلیم هزار 17 حدوداً 1388 سال در سازیما

صد ست بوده صنعت کل افزودهارزش در شین عیصنا افزودهارزش سرانه نیهمچن . ا  نفر هر یازا به سازیما

 افزودهارزش و اساات الیر ونیلیم 309 نیانگیم طورهب صاانعت کل در رقم نیا که بوده الیر ونیلیم 192 معادل

 .دارد قرار عیصنا نیب در هشتم رتبه در سازیماشین عیصنا

 

 1383 ثابت سال یهامتیقاز رشد ارزش افزوده صنعت به  یصنعت یهاتیفعالاز  کیسهم هر : 18شکل 

 (1393بررسی های اقتصادی اتاق تهران. )معاونت  )واحد درصد(
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 1383 ثابت سال یهامتیقاز ارزش افزوده بخش صنعت به  هاتیفعالاز  کیسهم هر :  19شکل 

 (1393)معاونت بررسی های اقتصادی اتاق تهران.  ) به درصد( 1381 -91 یهاسال یط 

 

شین عیصنا ،1389 سال در صد 8 از شیب سازیما صد 17 از شیب 1390 سال در و در هیسرما ارزش از در

ی واحدهای گذارهیساارمااین بدان معناساات که میزان  . اساات شااده شااامل را یبرداربهره یمجوزها یگذار

بیش از  1390اند، در سااال برداری اخذ کردهواحدهای صاانعتی که مجوزهای بهره کلبهساااز صاانعتی ماشااین

 (1393)معاونت بررسی های اقتصادی اتاق تهران.  دوبرابر افزایش یافته است.

 آلات کشوربر صنعت ماشین مؤثرنهادهای  

 و تجارت وزارت صنعت، معدن زاتیو تجه یسازنیماش عیدفتر صنا 

مستقر است و زیرمجموعه معاونت  ، معدن و تجارت )صمت(این واحد در ساختمان شماره یک وزارت صنعت

 اندعبارتاین دفتر بر اساس مندرجات سایت رسمی وزارت صمت  فیشرح وظا .است صمتامور صنایع وزارت 

 : از

 داتینمودن تول یدر جهت رقابت یادوار صورتبه ،یگمرک یهامناسب تعرفه بیو ارائه ضرا نیتدو 

 هاآناز  یمنطق تیو حما یداخل

 صادرات و واردات کالاها یو ارائه ضوابط کل نیو مشارکت در تدو یهمکار 
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 یخارج یبا کشورها یصنعت یقراردادها یبررس منظوربهمقررات لازم  میو تنظ هیمشارکت در ته 

 ربطیو ذ صلاحیتحت پوشش و ارائه آن به مراجع ذ عیآمار و اطلاعات صنا لیوتحلهیتجز 

 ژهیوبهتحت پوشش  عیدر صنا دیتول یتوان رقابت بالا بردنو مطالعات لازم در جهت  هایانجام بررس 

 شنهادیندارد و پ یرقابت سازگار یهاکه با الزام ینیمقررات و قوان ییشناسا نیو همچن یرقابت صادرات

 و مقررات سازگار با رقابت نیقوان بیتصو

 و اظهارنظر در  یو بررس یبردارصدور پروانه بهره لیمختلف از قب یهادستورالعمل نیمشارکت در تدو

قانون و در  بر اساس نهیزم نیکه در ا ییصدور مجوزها ایواردات و صادرات و  یکل یمورد مجوزها

 .استتحت پوشش به عهده وزارتخانه  عیارتباط با صنا

 ی)در چارچوب طرح کل یشاخه صنعت هر عیصنا یو نوساز یبازساز یهاطرح نیمشارکت جهت تدو 

 .هاآن یو اجرا بیتصو یریگیکشور( و پ عیصنا یو نوساز یبازساز

 در داخل کشور یصنعت زاتیو تجه آلاتنیماش دیو اظهارنظر در مورد امکان تول یبررس 

 یگمرک تیمعاف یدارا آلاتنیماش فهرست داخل و دیتول زاتیو تجه آلاتنیفهرست ماش یبررس 

و  یسهم داخل در طراح شیافزا یریگیو پ یزیرو برنامه (86/6/3مورخ   7005/4العمل شماره ر)دستو

 یمتخصص داخل یروهایو استفاده از توان ن یمذکور به کمک انتقال دانش فن یکالاها دیتول

 اجراو  نیتأم ،یمهندس یهاشرکت تیتوسعه فعال طیو شرا نهیزم جادیا (EPC در جهت توسعه ساخت )

 هاپروژه زاتیو تجه آلاتماشینداخل 

 به خارج از  یو مهندس یو خدمات فن یصنعت زاتیو تجه آلاتنیلازم جهت صادرات ماش نهیزم جادیا

 ربطیذ یهاها و دستگاهسازمان یکشور با همکار

 ممکن یهابا روش یاز سازندگان داخل یتیحما یهاو اعمال روش یبررس 

 یآلات صنعتنیماش دیتول زانیم یبررس قیمناسب از طر یهاتعرفه شنهادیپ 

 یبانک اطلاعات سازندگان داخل هیته 

 مربوطه یهاونیسیکمو شرکت در  42ماده  2مستعمل بر اساس بند  آلاتنیماشواردات  یبررس 

 ها جهت صنعت، معدن و تجارت استان یهااز طرف سازمان یعدم ساخت ارسال یهامجموعه یبررس

   (1396)دفتر صنایع ماشین سازی و تجهیزات.  یگمرک یتصدور معاف

دهد که این دفتر اگر واقعاً به شرح وظایف تعیین شده عمل نماید و اختیارات لازم را بررسی موارد فوق نشان می

نشانگر  ی داشته باشد. اما واقعیتطورکلبهی کشور سازنیماشتواند نقش مهمی در توسعه صنعت داشته باشد، می
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رسی است که این خود نیازمند بری اخیر برخوردار نبودههاآن است که این دفتر از اثربخشی و کارایی لازم در دهه

 های آتی این پروژه به آن پرداخته خواهد شد.ای است که در بخشکارشناسانه ویژه

 :از اندعبارتوزارت صنعت، معدن و تجارت  زاتیو تجه یسازنیماش عیدفتر صنا یهاگروه

 یندیو فرآ یصنعت زاتیتجه گروه 

  یو کشاورز یآلات صنعتنیماشگروه 

 یاواسطه یصنعت یهاقطعات و مجموعه گروه 

تجهیز  300ماشین و  250 بربالغاست که آلات منتشر کردههای داخلی ماشیناز توانمندی فهرستیاین دفتر 

   گردد.می

 ایمنطقهبازار  

المللی بالقوه ترین بازار بیناصااالی عنوانبهوضاااعیت واردات کشاااورهای همساااایه ایران  35جدول در 

درصد این بازار در اختیار چین  50آلات ایرانی آمده است. البته لازم به توضیح است که اکنون بیش از ماشین

ستان سهم فعلی ایران در کشور افغان نیترعمدههای بعدی هستند. آلمان، ایتالیا و ژاپن در رتبه بوده و کشورهای

آلات از ایران اختصاص دارد.( بنابراین توسعه صنعت درصد بازار افغانستان به واردات ماشین 30. )حدود است

 آلات ایرانی ایجاد نماید.شینبرای ما جوارهمبازار مناسبی در کشورهای  تواندیمی در کشور سازنیماش

 آلات و تجهیزات صنعتی کشورهای همسایه ایران: واردات ماشین 35جدول 

 کشور
  2016در سال  84آلات با کد تعرفه واردات ماشین

 )هزار دلار(

 27،296،918 ترکیه

 239،124 افغانستان

 3،894،707 عراق

 1،409،372 ترکمنستان

 5،831،518 پاکستان
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 آلات فرش ماشینیصنعت ماشین 

 بررسی وضعیت صنعت فرش ماشینی به عنوان محصول هدف 

 و تحولات صنعت فرش ماشینی در کشور تاریخچه 

که هزاران کارگر  گرددیبرم میقد مصرجهان است که شروع آن به زمان  عیصنا نیتریمیقد از یکی فرش صنعت

 ران،یا هایکشور صنعت در نیبار ا نیاول یرسم طوربه حالنیبااخود بودند.  پادشاهان یبافتن فرش برا مشغول

صنعت  نیبه ا ی که ادیعلاقه ز واسطهبهنیز   سیمانند فرانسه و انگل ییاست. کشورها شده مشاهدهو هند  نیچ

 فکر به گرانصنعت ،1800 سالاواسط اقدامات متعددی را در زمینه توسعه این صنعت انجام دادند. در  داشتند

زمان  مروربه. کردند یاندازفرش راه دیتول یرا برا ییهاکارخانه و افتادند آلاتنیماش از استفاده با فرش دیتول

 دیتول شمیابر با هافرش ساخته شدند. ابتدا فرش دیتول یبرا تریی مجهزصنعت آلاتنیو ماش افتیصنعت رونق  نیا

زمان  باگذشت. اما شدیم شناخته لوکس یکالا کی عنوانبه و بود بالا هاآن متیق خاطر نیهم به و شدندیم

 کردند ستفادها فرش دیتول یبرا کیو پلاست لونینامانند  یگرید موادفرش از  متیکاهش ق یحوزه برا نیفعالان ا

( Imran, 2010).  ینیماش فرش صنعت یاندازراه به شروع  مختلف یشورهاکبا توجه به جذابیت این صنعت 

 کردند.

 فایا رانیا یخانوارهادر اقتصاد  یابرجسته نقش همواره صنعت نیاو  دارد یطولان یقدمت فرش صنعت رانیا در

 ارائه آمار بر اساس. است ایرانی بافدست یهافرش ظرافت و تیفیک خاطر به رانیاشهرت جهانی کرده است. 

 چهار یط در کشور یصادرات یکالا نیترمهم بافدست فرشبعد از نفت،  توسط سازمان توسعه تجارت، شده

 .(1383)حسینی.  است بوده گذشته دهه

 در یتوانمند و هسابق باوجود زین رانیا در که شد باعث ایدن در ینیماش فرش از استفاده و دیتول به توجه گسترش

 به شورک در ینیماش فرش صنعت شروع نقطه .گیردمورد توجه قرار  ینیماش فرش دیتول باف،دست فرش نهیزم

 دیولت تیو ممنوع بافدستفرش  دیاز تول تیحما یوجود تلاش دولت برا با  که گرددمی بر قبل دهه 4 حدود

 ینیرش ماشف نیاولباعث شد که  صنایع و تجار ایرانیگسترش این صنعت و جذابیت آن برای اما  ،ینیفرش ماش

 افیو با ال ژاکارد یبافمخمل  یهانیماش توسط کاشان شمیابر و مخمل هاکارخانه در 50 دهه یابتداکشور در 

در  ینیفرش ماش نیاول دیبا تول زمانهم .دو وزن سبک بافته و روانه بازار گرد نسبتاً کوتاه پرُزبراق و  یمصنوع
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و تا  شمیمخمل و ابر یهاکارخانه در شده دیتول فرش مشخصاتبا  را ییها، فرشتجار از یاعدهداخل کشور،  

. با کردند ناآش ماشینی فرشبازار ایران کردند و سلیقه ایرانی را با پدیده  وارد کیاز کشور بلژ ،ترمرغوب یحد

)خاندان  شهربه یصاحبان گروه صنعت ،به عمل آوردند ینیکه مردم از فرش ماش یمشاهده استقبال نسبتاً مطلوب

ام به ن یشرکت بزرگ سیتأسبه  اقدام بودند،کشور  نامخوش گذارانهیسرما و دارانکارخانه از که( یلاجورد

 فرش خود نینهمچ و فرش با مرتبط مواد دیتول نهیزم در آن تیفعال که نمودند( راوندکاشان )فرش  عیشرکت صنا

شرکت  ازجمله یگرید یهان شرکتآ. متعاقب شد عرضه بازار به 1353 سال در آن محصول نیاول و بود ینیماش

 اکباتانو فرش  روژ مولنفرش پارس و  یهاشرکت نینام داد و همچن رییتغ لانیبه فرش گ هاکه بعد شهباف

دیتول بزرگ یهامعمول ادامه داشت و شرکت طوربه 1357تا اواخر سال  روند نیو به رقابت پرداختند. ا سیتأس

 یشکلاتم رانیا یانقلاب اسلامهای ابتدایی در سالکشور  یاسی. تحولات سبودند رقابت در باهم فرش کننده

 یدولت رانیمدبه  هاهاز کارخان یبرخ تیریمدعنوان مثال، به. کرد جادیا ینیفرش ماش هاکارخانهاز  یاریبس یبرا

 هایهکارخان اتیح یمنحن، 1357رو پس از سال  نیصنعت نداشتند. از ا نیبا ا یچندان ییواگذار شد که آشنا

 . (1396)پرنیان.  گذاشت افول به رو و افتاد یبیسراش به ینیفرش ماش

 از یاعده نیهمچن و ینیماش فرش اندرکارانو دست یاز متخصصان صنعت نساج یتعداد ،1357 سال در البته

افتادند و  ینیفرش ماش دیجد یواحدها جادیبه فکر ا ،یصنعت نساج یهابخش ریسا در مشغول متخصصان

 لبرز،ا(، فرش مازندران، فرش باستان، فرش دناژ) رازیش فرش مشهد، فرش ،نقش ایرانفرش  لیاز قب ییواحدها

آلمان  1یمایتکستساخته شده در شرکت  یهانیماش از شتریب زمان نآ در. ندکرد سیتأساصفهان را  فلورمات

 . (1393)اتحادیه تولید و صادرات نساجی و پوشاک ایران.  شدیاستفاده م  ایرانفرش در  دیتول یبرا یشرق

احداث شده  یاز واحدها د؛یگرد سیتأسجدید  یباففرش کارخانه ی، تعداد اندک1365تا  1358 یهاسال یط در

و  رانیشروع جنگ ا ب و متعاقب آنلاپس از انق درواقع. استدوره تنها سه واحد در حال حاضر فعال  نیدر ا

 خاطردوره به نیدر ا نیعلاوه بر ا .کشور فرا گرفت عیصنا ریسارا مانند  ینیماشعراق، رکود صنعت فرش 

 یاهنهکارخا ارتقاء یبرا یلاتیتسه گونهچیه باف،از فرش دست تیحما منظوربه نیکشور و همچن یمشکلات مال

 ییانتها یهاسال تا کشور فرش صنعت در رکود حالنیباا. شدینماعطا  دیجد یهاکارخانه سیتأس و موجود

از فرش  تیحما منظوربه جلوگیری از توسعه فرش ماشینی استیس اتخاذ انیم نیا در. داشت ادامه یلیتحم جنگ

بازار  دیشد ازین گریو از طرف دمحدود شود در کشور  ینیفرش ماش دیطرف تول کیاز  باعث شد ،بافدست

                                                 
1 Textima 
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و  رانیجنگ ا انیفوق و پا طیبا شرا زمانهم. دیصنعت گرد نیا یرعادیغ یو سودآور متیق شیافزا به منجر

. شدند ینیماش فرش صنعت در تیفعال به مندعلاقه یادیز افراد ،یو عرضه ارز رقابت 598قطعنامه  رشیعراق و پذ

 بود ینیفرش ماش هایکارخانه سیتأس در نسبی افزایش شاهدکشور   1367-72 هایسال یخاطر در ط ینبه هم

  (1393)اتحادیه تولید و صادرات نساجی و پوشاک ایران. 

 ،1391 سال از پسادامه داشت اما  1390تا سال  همچنان ینیفرش ماش کنندهدیتول یواحدها سیتأس یصعود روند

اشباع شده و میزان تولید به  حد زیادی بازار داخلی تا چراکه .افتیکاهش  شدتبه یدیتول یاحداث واحدها

رقابت در بازار فرش تشدید و سود آن نیز کاهش یافت،  جهیدرنتبود. رسیده بیش از دو برابر مصرف کشور 

با این حال اشباع بازار و رقابتی شدن  .افتی کاهشفرش در کشور  دیتول یواحدها یاندازبنابراین تمایل برای راه

)اتحادیه تولید و صادرات نساجی  دیگرد هامتیق کاهش نیهمچن و هامنجر به افزایش کیفیت و تنوع طرحبازار 

 .(1393و پوشاک ایران. 

 فرش ماشینی در کشور بازار  

 نیب تیهمان دوره طفول ای. دوره اول کرد میتقس دوره شش به توانتولید فرش ماشینی در کشور را می یطورکلبه

شده بود و  یاندازدر ابتدای این دوره با توجه به اینکه تازه این صنعت در کشور راهبود.  1353-65 یهاسال

این رور زمان . اما به منداشت زیادی رشد با کشور درش ماشینی فر دی، تولیاسیتحولات س یبرخبه دلیل  نیهمچن

 .دیرس خود اوج به 80 دهه یانیم یهارشد در سالا رشد تولید همراه شد که این بصنعت 

 (93)عبدالبقایی. : تعداد و ظرفیت تولید واحدهای فرش ماشینی در چهار دهه اخیر 36جدول 

های سال

 دوره

طول 

دوره 

 )سال(

تعداد 

واحدهای 

احداث شده 

 طی دوره

تعداد متوسط واحد 

احداث شده سالیانه 

 طی دوره

ظرفیت اسمی کل 

احداث شده طی 

 دوره )مترمربع(

ظرفیت اسمی 

متوسط هر واحد 

 احداثی )مترمربع(

1353-1357 5 2 0.4 2.400.000 1.200.000 

1358-1365 8 3 0.4 1.239.000 3.875.000 

1366-1372 7 13 1.85 4.878.000 377.000 

1373-1383 11 434 40 37.531.000 85.000 

1384-1390 7 518 74 78.043.000 150.000 

1391-1393 2 15 10 3.436.000 290.000 
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تعداد واحد احداث شده در هر سال با  متوسط ،به بعد 1373از سال  شودمشاهده می  36جدول که از طورهمان

روند  نیا ،1391اما در سال  .ادامه داشته است 1390سال  یروند تا انتها نیهمراه بود است و ا یروند صعود

، این 36جدول  نکته قابل توجه در است. افتهیسال کاهش  یمتوقف شده و متوسط تعداد واحد احداث شده در ط

اما تقریباً ظرفیت  ،روند صعود داشته 1390تا قبل از سال است که با وجود اینکه متوسط تعداد واحد احداث شده 

در مقایسه با دوره قبل کاهش قابل توجهی داشته است و این روند  1366-72اسمی تولید هر واحد در طی دوره 

نیز با کاهش همراه بوده است. این موضوع به  1373-83ادامه داشته و ظرفیت اسمی تولید هر واحد در طی دوره 

 صورت ینیماش فرش دیتول صنعت در یردترخُ ایهیگذارهیسرما هااست که در طی این دوره آنیانگر نوعی ب

یکی از دلایل آن، پایان یافتن جنگ و افزایش تقاضا برای فرش بوده است. البته بالا بودن تقاضا  .است گرفته

نسبت به عرضه در این دوره و متعاقباً افزایش قیمت و سودآوری این صنعت باعث گردید که افراد زیادی برای 

النکته جالب اینکه در طی س .اورندبه فعالیت در زمینه تولید فرش روی بیخود  یحداقل یهاکسب سود با سرمایه

 یباففرش آلاتنیماش دیخر یبرا یاگسترده لاتیتسه ،ینفت یدرآمدها تیوضع بهبود واسطه به، 1384-90های

( لاتیاز تسه ی)ناش یبالاتر یهاهیسرما با یشتریب افراد صنعت، نیا یسودآور به توجه با لذا و شد اعطا مردم به

 دوره نسبت به دوره قبل نیهر واحد در ا یاسم تیخاطر است که ظرف نی. به همشدند حوزه نیا در تیفعال وارد

 تیجذاب رش،ف صادرات یبرا ییتوانا عدم و بازار اشباع به توجه با و روند نیا ادامه با امااست. افتهی نسبی شیافزا

  (93)عبدالبقایی.  .ه استافتی کاهش شدتبه حوزه نیا در جدید یگذارهیسرما بالطبع و حوزه نیا

 

 (93)عبدالبقایی.  93تا  53دوره از سال  6شده در  سیتأس: متوسط سالیانه تعداد واحدهای تولیدی  20شکل 
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 (93)عبدالبقایی.  93تا  53دوره مختلف از سال  6متوسط ظرفیت اسمی تولید سالانه )مترمربع( در :  21شکل 

کارگاه و کارخانه تولید فرش ماشینی دارای مجوز در کشور مشغول فعالیت هستند  700در حال حاضر بیش از 

در  .(1394)شکری. واحد بدون مجوز نیز در این حوزه مشغول فعالیت باشند  250شود حدود بینی میکه پیش

های تتوان به  شرکها میهستند که از میان آن ند معتبر و شناخته شدهشرکت دارای بر 30این میان فقط حدود 

 ،زاراما با توجه به اشباع شدن با فرش راوند کاشان، قالی سلیمان، ستاره کویر یزد، فرش فرهی و... اشاره کرد.

مجوز  نکهیبااواحد فعال در داخل کشور وجود داشته باشند و بقیه واحدها  420شود که حداکثر بینی میپیش

و رقابت شدید در بازار، خط تولید خود را  تولید رکود بازار، اما به دلایل متعدد مانند اشباع اندکردهدریافت 

میلیون  160البته در حال حاضر ظرفیت تولید فرش ماشینی در کشور حدود  .(1396)شریفی.  اندنمودهتعطیل 

دو  تواندیم تیظرف نیا کشور در ینیماش فرش دیتول آلاتنیماش بودنمدرن و روزبهاست که با توجه به مترمربع 

 اغلب خاطر نیهم به و (1396)مفتاحی.  است سال در مترمربع ونیلیم 80 کشور ازین سقفحال  نیبرابر شود. با ا

 و یدیتول یهافرش شدهتمام یبها در مسلماً موضوع نیا. کنندیم دیتول خود یواقع تیبا کمتر از ظرف هادستگاه

 است.  رگذاریتأث یالمللنیدر عرصه ب یداخل یهاشرکت یریپذرقابت

 حالنیباا. است فرش صادرات ،یداخل تیظرف از کامل استفاده یبرا حلراه تنهابا توجه به اشباع بازار داخلی 

 و  بیور رقکش کی عنوانبه هیندارد. در مقابل کشور ترک یحوزه عملکرد مناسب نیدر ا یداخل دکنندگانیتول

 از را خود ینیماش فرش صادرات زانیم گذشته سال 15 یط رد هی. ترکداردحوزه  نیدر ا یعملکرد بهتر هیهمسا

 (1394)مجله فرش ماشینی. . است داده ارتقاء دلار میلیارد  3.5 حدود به دلار ونیلیم 200
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  کشور در ینیماش فرش آلاتنیماش و وضعیت فعلی تاریخچه 

 یانتها در وبعد از گذشت چند سال  حالنیباا آلات وارداتی بود.توسعه صنعت فرش ماشینی از ابتدا بر پایه ماشین

واقع این  در. افتادنددر اخل کشور  ینیماش فرش آلاتنیماش ساخت فکر به یداخل گرانصنعت از یبرخ، 60 دهه

 و مهندسان از یگروهدر این زمان آلات فرش ماشینی بود. داخل در زمینه تولید ماشین تولید زمان نقطه آغاز

 یماکوئ یتکنولوژ با ینیماش فرش آلاتنیماش یسازمشابه به شروع، "لادیم شرکت" در یکاشان متخصصان

ماشین تعداد زیادی از آن 70و تا اواسط دهه  کردهآلات فرش ماشینی را تولید موفقیت ماشین ها باکردند. آن

 .(1394)مجله فرش ماشینی. آلات را به فروش رساندند 

 ندبود یماکوئ مدل به نسبت یبالاتر یفناور یدارا که یدومدستِ  آلاتنیماش وارداتدولت اجازه  زمانهمالبته 

با رشد  فرش ماشینی نعتصدر  یخصوص یگذارهیدولت، سرما میتصم این جهیدرنت. کرد صادر را )فناوری رپیر(

 فرش کوچک یواحدها یاندازراه و دومدستِ  آلاتنیماشهمراه شد و افراد مختلف اقدام به واردات  یریچشمگ

 از فرش دیتول یواحدها یاندازراه از دولت تیحما و روند نیا ادامه باکردند.  ترشرفتهیپ یهایبا فناور ینیماش

 یواحدها یبرا یبرداربهره پروانه صدور در لیتسه نیهمچن و دومدستِ  آلاتنیماش واردات مجوز صدور قیطر

 شرفتهیپ آلاتنیماش رونیازامدرن در کشور راه افتاد.  آلاتنیماش از استفاده و واردات یبرا لیتما فرش، یدیتول

  .شدند کشور وارد آلمان و کیبلژ یکشورها از روزبه و

که به طور کامل - شرفتهیپ و روز به آلاتنیماش از استفاده یِزمینه درتولیدکنندگان فرش ماشینی  رقابت حالنیباا

 عبارت به .گذاشت کشور در یباففرش آلاتنیماش دیتول صنعت بر یمنف ریتأث -شدیم نیتأمواردات  قیاز طر

  یلازم برا یاز توانمند بودند، خود تیفعال هیاول یهادر سال نکهیا لیبه دل آلاتنیماش یداخل دکنندگانیتول بهتر

 به یکس مترک جهیدرنت. نبودند برخورداربلژیک  وندِویل  و آلمان شونهر مانند یخارج دکنندگانیتول با رقابت

باعث  ،ساخت داخل آلاتنیماش دیخر عدم و یتوجهیب نیا بالطبعو  تمایل داشتداخل  دیتول آلاتنیماش دیخر

فرش  یسازنیماش صنعت بعد، به 1384 سال از عملاً و دیگرد کشور در صنعت نیا رفتن نیباز  تیرکود و در نها

 (Intw-CA01 ).دارد قرار یخارج یهاشرکتنداشته و بازار در دست  یتیفعال چیه ینیماش

دو  ایران، یباففرش آلاتنیماش نیتأم در را سهم نیشتریب در جهانآلات فرش ماشینی از بین سازندگان ماشین

در  هسال 150. شونهر یک شرکت آلمانی است که دارای تجربه در اختیار دارند 2 وندِویل  و  1شونهرشرکت  

                                                 
1 schonherr 

2 VAN DE WIELE 
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است  شدهسیتأس 1880یک شرکت بلژیکی است که در سال  وندِویل بافی است  و آلات فرشزمینه تولید ماشین

کند. این دو آلات و خط تولید انواع تولیدات نساجی از جمله فرش ماشینی فعالیت میو در زمینه تولید ماشین

 بتهبا یکدیگر دارند. ال یتنگاتنگرقابت  و جهان هستند در یفرشباف آلاتنیماش گاندکنندیتول نیبرترشرکت 

 .(1396)تاج نرنج.  هستند هاشرکت نیا انیمشتر نیتریاصل نیچ و مصر ه،یترک یکشورها ران،یا بر علاوه

بافی در کشور آلات فرشمشخصی برای ماشین یگمرکهای تعرفه حجم زیاد واردات، باوجودجالب است که 

البته فقط تعرفه شماره  آلات در دسترس نیست.ماشیناین بنابراین آمار دقیقی در مورد میزان واردات  وجود ندارد،

ترین گزینه به دستگاهنزدیک  "1بافتنی –دوختنی یهانیماشاشین کشباف تخت باف؛ م"با عنوان   84472000

 حالنیبااتوان برآورد دقیق در مورد میزان واردات ارائه کرد. آن نمی بر اساساما عملاً  هستند،های فرش ماشینی 

بافی از مراجع ذیصلاح در این حوزه کمک گرفته شده فرش آلاتنیماشبرای دستیابی به برآوردی در مورد 

 است. 

 از دستگاه 28 ،1395 سال در ران،یا ینساج آلاتنیماش سازندگان ییکارفرما یصنفاستعلام از انجمن  براساس

 (. باIntw-CA01ست )ا شده کشور واردوندِویل  و شونهرهای شرکت یدیتول آلاتنیماش یهامدل نیآخر

میلیارد ریال صرف خرید  2200، بیش از 1395میلیارد ریال برای خرید هر ماشین، در سال  80احتساب حداقل 

 آلات از خارج شده است.این ماشین

 ینیماش رشفمعتقد است صنعت  ینساج عیصنا انجمن رهیمدئتیه عضو و ینیماش فرش مهم دکنندگانیتول از یکی

صنعت در داخل گرفتار رکود حاکم بر بازار  این وجود نیبا ا کندیم دیفرش را در جهان تول نیترتیفیباک رانیا

در  یتکنولوژ شرفتیسرعت پ نکهیا انیبا بایشان د. نندار یدر بازار جهان یسهم مناسبایران  داتیشده است و تول

 نیکه در ب یدیشد از رقابت ینیفرش ماش آلاتنی: سازندگان ماشدیگویبالاست م اریصنعت بس نیا

و اند بهره را برده نیشتریوجود آمده ببه هیترک و نیکشورها مثل چ گریو د رانیدر ا ینیفرش ماش دکنندگانیتول

 نیماش یانریا نندهکدیو هنوز تول دهندمیارائه  ربا تراکم و تعداد رنگ بالات جدید نیماش یک بارکیهرچند ماه 

( وندوِیلآلات )شونهر و سازندگان ماشین یاز سو یگرید دیجد نینکرده است که ماش یاندازرا راه دشیجد

اند کسب کرده انهیدرآمد سال عنوانبههمواره آنچه را که  دکنندگانیتول عملاً تیوضع نی. با اشودیم یمعرف

 آلاتنیبا ورود ماش کهیدرحال کنند،یم یبافندگ آلاتنیسازندگان ماش از دیجد آلاتنیماشصرف خرید 

 .(95کهن ،  ی)نساج دستنیسودآور ن  گریخارج شده و د یاقتصاد هیاز توج یقبل آلاتنیماش ،دیجد

                                                 
1 Stitch bonding 
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ازار، صنعت فرش و رکود حاکم بر ب آلاتنیماش یفرسودگ نکهیا انیباب زین ینیکارشناس صنعت فرش ماش یکی از

 یهاتوسط شرکت که عمدتاً دیجد آلاتنیماش یداریخر نهی: هزگوید، میاست دهیرا به چالش کش ینیماش

که  3600شانه تراکم  1200 بافت فرش هدستگا کیمثال  یبالا است و برا اریبس شوندیم دیتول یکیو بلژ یآلمان

 یانریا دکنندهیتول یبرسد برا یبردارتا به مرحله بهره شودیصنعت در جهان محسوب م نیا یتکنولوژ نیآخر

کند تا  دیتول یمتر 12تخته فرش  60روز در شبانه دیدستگاه با نیدر بردارد. ا نهیتومان هز اردیلیم میو ن هشت

 که در بازار حاکم است یبا رکود متأسفانهداشته باشد اما  یاقتصاد هیآن توج یاندازو راه دیخر نیسنگ نهیهز

 50 با های فرش ماشینیهکارخان اغلبدرصد است و  70 شودیم یبرداردستگاه، بهره نیکه از ا یتیظرف تینها

 .(94کهن،  ی)نساج کنندیم فعالیتو کمتر  تیظرف درصد

 فرش ماشینی آلاتهای فعال در صنعت ماشیننهادها و شرکت 

 ، معدن و تجارتوزارت صنعت زاتیو تجه یسازنیماشصنایع دفتر  

 سازی کشور در حوزه فرش ماشینیمسئولین این دفتر در مذاکرات انجام شده بر عدم توانمندی صنعت ماشین

وسعه این ریزی و حمایت از ایجاد و یا تشفاهی ابراز داشتند که تمایلی به برنامه صورتبهداشتند و همچنین  دیتأک

 سازی ندارند. بخش از صنعت ماشین

در  آلات مورد استفادهای به تجهیزات و ماشینلام شده توسط این دفتر، هیچ اشارههای اعدر فهرست توانمندی

 است.  صنایع نساجی و فرش ماشینی نشده

ند که توانسته تا کادعا می رانیا ینساج عیو قطعات صنا آلاتنیماش دکنندگانیتول ییکارفرما یانجمن صنفالبته 

 حدودی ارتباط هرچند غیرموثر اما پایداری با این دفتر ایجاد نماید.

 صنایع نساجی ایران انجمن 

پنبه ینساج عیصنا یکایسندو  1340این انجمن معتبرترین تشکل صنفی صنعت نساجی است که سابقه آن به سال 

دارای های اداری نظیر پشتیبانی، حل اختلاف و ... ، وه بر کمیتهرسد. این انجمن علامی رانیا یمصنوع افیو ال یا

 :استهای تخصصی ذیل کمیته

 (لیو چاپ و تکم یرنگرز ،یبافندگ ،یسندگی)ر یاپنبه ستمیس تهیکم -1
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 و حوله  یرومبل ،یاپرده یهاراشل، پارچه یپتوها بالک،یو ها یفاستون ستمیس تهیکم -2

و  یپود و یتار یخواب و پتوها یباند و گاز، منسوج نبافته، کالا تهیکم -3

 یروفرش

 (لیو تکم یو رنگرز یو بافندگ یسندگیها )رکفپوش تهیکم -4

 کشباف تهیکم -5

 استریپل افیال تهیکم -6

و  آلاتو در مورد اجازه خرید ماشین استهای صنعت نساجی در کشور این انجمن مسئول برگزاری نمایشگاه

 دهد.تجهیزات از خارج کشور به وزارت صنعت، معدن و تجارت مشاوره می

 رانیا ینساج عیآلات و قطعات صنانینندگان ماشکدیتول ییکارفرما یصنف انجمن 

آلات و واحد صنفی فعال در حوزه ماشین 40است، متشکل از شده سیتأسهای اخیر این انجمن که در سال

 تجهیزات صنایع نساجی است. 

 در لاً است و عم یریگشکلهای دبیر انجمن، این تشکل در حال هبر اساس گفت

. اما و ... نقشی ندارد هاتعرفههای مختلف نظیر اجازه واردات، تعیین زمینه

مشکلات ناشی از گستردگی فعالیت انجمن صنایع نساجی و عدم توان 

بط صنفی مرت مسائلساز این حوزه در ایجاد اجماع و پیگیری های ماشینشرکت

 با سازندگان، باعث شد که این انجمن ایجاد گردد. 

ی و های خارجنمایشگاه های عضو دررسانی و تبلیغات، تسهیل حضور شرکتهای انجمن علاوه بر اطلاعبرنامه

ساز، و همچنین تعامل سازنده با وزارت صنعت، معدن و های ماشینافزایی فنی و عملیاتی بین شرکتداخلی، هم

 تجارت در خصوص مرجع مجوز ورود و همچنین تلاش در اثرگذاری بر فرآیندهای تعیین تعرفه و ... خواهدبود.

ترین نهاد غیردولتی در موضوع صنعت تواند مرتبطن میرسد این انجمن در صورت فعال شدبه نظر می

 های این صنعت پرداخته و با نهادهای دولتیسازی حوزه صنایع نساجی باشد و به طور تخصصی به چالشماشین

 مسئول در این حوزه تعامل نماید.  
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با حضور  یاجلسه ،یدر صنعت نساج یسازنیماشبخش  تیوضع رامونیپ یبحث و بررس منظوربهبر همین اساس و 

انجمن  نیا ینفر از اعضا 14و  یصنعت نساج زاتیو تجه آلاتنیماش دکنندگانیتول ییکارفرما یانجمن صنف ریدب

 برگزار شد. 96خردادماه  3 خیدر تار

 ملرعایمد، مهندس غفاری پور سیشرکت پروجکت سرو رعاملیمد یجمعصاحب مهندس انیجلسه آقا نیا در

 یسازنیشرکت ماش رعاملیمد یراع مهندس، شرکت نمادپردا دیتول ریمد ندیم مهندسشرکت شرق نساج، 

صنعت نامدار،  شرکت رادمان رعاملیمد یجبل مهندس، شرکت نورسان رعاملیمد نورافشان مهندس، یراع

، مهندس سلامتی مدیرعامل اکشرکت آل رعاملیمد یجعفر مهندس، نیشرکت پرش رعاملیمد مقدم مهندس

 یسازنیچند از متخصصان صنعت ماش یتن وا، مهندس صادقی مدیرعامل شرکت مهرین پارس شرکت بوری

 انجمن حضور داشتند. ریدب ،یمفتاح یبه همراه جناب آقا ینساج

اهم  حاضران، دگاهیصحبت شد که از د ینساج یسازنیماشجلسه در مورد مشکلات و معضلات صنعت  نیا در

 ز:ا اندعبارت ینساج یسازنیمعضلات صنعت ماش و مسائل

نیرر ماشبه ض شدتبه یبه افراد بخش خصوص هاآن یبرگزار سپاریبرون لیبه دل یداخل یهاشگاهیدر نما حضور

 اریر اختبرگزارکنندگان د شتریسود ب لیبه دل شگاهیمناسب نما یامکانات و فضاها چراکهاست،  یسازان داخل

 . ردیگیمقرار  یداخل یهاشگاهیحاضر در نما یخارج یهاشرکت

های خارجی از جمیع جهات )فنی، بازار، اقتصادی و ...( برای سازندگان رغم اهمیت حضور در نمایشگاهعلی

 المللیو بین یخارج یهاشگاهیدر نما یرانیا یهااز حضور شرکت یمشخص تیحما چیه متأسفانهآلات، ماشین

در  رد،یگیقرار مکنندگان شرکت اریدر اخت که اجاره غرفههزینه از  بخش ناچیزی جزبه گریدعبارتبهشود. ینم

جهت نمایش در غرفه )که هزینه بسیار زیادی را به  آلاتنیانتقال ماش ،یسازمانند غرفه یاصل یهانهیهز نهیزم

در  یلاتیتسه چگونهی... ه وساز نیماش یهاشرکت یو اقتصاد یفن می، اسکان تکند.(کننده تحمیل میشرکت

شده در داده شینما نیماش واردکردن رینظ یدر موارد نکهیا جالب. ردیگیکنندگان قرار نمشرکت اریاخت

  گردد.یاخذ م دا  مجد یورود یهانهیهز های خارجی،هشگاینما

در  سازیریزی مشخص برای صنعت ماشینانداز و برنامهبه عقیده حاضران، موارد فوق ناشی از نداشتن چشم

و میزان فروش، ارتقای فناوری مورد نیاز و ... جهت  اندنشدهاست. بازارهای هدف اصلی و فرعی مشخص کشور 

ولی و حمایتی از یک سو و سازندگان توان انتظار داشت که نهادهای متاند. بنابراین نمیرشد تبیین نشده

د. مثلاً باشنمنسجم داشته صورتبهآلات از سوی دیگر، برنامه مدونی برای حضور در کشورهای خارجی ماشین
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حلی برخوردار های می که از اهمیت بسیار بیشتری نسبت به نمایشگاهالمللنیبهای در زمینه حضور در نمایشگاه

 هایهای نهادها بر روی حضور حداکثری شرکتمهم احصا شده و تمرکز حمایتهای هستند، باید نمایشگاه

 ها باشد.  داخلی در آن نمایشگاه

های نهادهای مسئول مطرح است به عدم تعریف مشخص از معضل دیگری که در زمینه برخورداری از حمایت

های مختلف برای حمایتاینکه میزان تسهیلات و یا  باوجودشود. ساخت داخل بودن محصول مربوط می

های شرکت در محصولات ساخت داخل و محصولات مونتاژی یا ساخت خارج متفاوت است )نظیر هزینه

وجود  سئلهمهای گمرکی و ...( اما تعریف دقیقی از این ها، تسهیلات بانکی، اجازه واردات و تعیین تعرفهنمایشگاه

د. بنابراین لازم است که با درک موانع ناشی از فضای کلان شوای انجام میسلیقه صورتبهندارد و تعیین آن 

و لحاظ کردن موارد مهمی مانند اقتصاد مقیاس، شرایط احراز  آلاتنیماشدر طراحی و ساخت  کشور یاقتصاد

 بودن تبیین شود. داخلساخت

سازنده  شرکت ،یاقتصاد تیفعال نینوع خاص ا لی، اما به دلاستبا سود معقول در کشور  عیاز صنا یسازنیماش

 یانانس یروهایآموزش ن ،یدکیخدمات پس از فروش، لوازم  ،یگارانت رینظ یمختلف مسائل ریها درگتا مدت

 شود. ترییجد تیصنعت حما نیاز ا کهاست  ازین نی. بنابرااستو ...  داریخر یهاشرکت

 متأسفانهاست.  شیمحصولات خو یامکان خدمات پس از فروش برا ،یرانیسازان انیبرگ برنده ماش نیتربزرگ

از اند، کرده یداریرا خر نیچ خصوصاً گرید یکشورها آلات ساختماشین که خریداران صنعتیاز  یاریبس

 آلاتدر این شرایط سازندگان داخلی درگیر تعمیرات ماشین .باشندیممحروم خدمات مناسب  افتیامکان در

 اند.خارجی شده

تلاش باید کار کرد. البته  ییاروپا نامصاحب یهابا شرکتباید  یفن یهایو همکار یانتقال تکنولوژ نهیزم در

باشد.  سریها مینشود و ادامه همکار جادیها اشرکت نیدر ا یمنف تیشود که با عملکرد منطبق بر توافقات، ذهن

 است.  منطقهها در شرکت نیامکان استفاده از بازار ا یهمکار نیلطف ا نیبزرگتر

. آلات تسهیل گرددنامه صادراتی برای کاهش ریسک و صادرات ماشینبرای رونق صادرات لازم است ضمانت

 های صادراتی جهت تشویق به صادرات محصولات مجدداً برقرار شود.همچنین جایزه

اند، که های مختلفی را داشتهتسازی خویش فعالیکشورهای دیگر نظیر چین یا آلمان برای رشد صنعت ماشین

ت کند و یا خرید محصولاالگو برداری کرد. مثلاً در چین مالیات صادرکنندگان کاهش پیدا می هاآنتوان از می

 گردد.ها میداخلی باعث کاهش سود وام
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سازی داشته است. چراکه این آلات دست دوم ضربه بزرگی بر پیکر صنعت ماشیناجازه واردات ماشین

ردیف اوراق وارد کشور شده و پس از تعمیرات ظاهری با قیمت هم صورتبههای بسیار کم و آلات با قیمتاشینم

رسد و سود کلانی برای واردکنندگان خواهد داشت. در این زمینه نیازمند تدوین آلات داخلی به فروش میماشین

 برنامه دقیقی هستیم.

ی تعمیر و نگهداری کاهش پیدا هانهیهزمشترک وارد شد تا  صورتبهباید برای حضور در بازارهای صادراتی 

 آلات وارد بازار خارجی بشویم. ماشین ل،یک بسته و زنجیره کام صورتبهتا  کندیمکند. این کار کمک 

 زین و عوارض مختلف هاتعرفه ات،یمال مه،یفشار مضاعف ب ،ینگیکمبود نقد ریصنعت نظ یعموم مشکلات

 پرداختند. به آنبود که حاضران در جلسه  یامسئله

 آلات صنعت فرش ماشینی:های سازنده خارجی مطرح ماشینمعرفی شرکت 

ند. در بلژیکی هست وندِویل شونهر آلمانی و  هایشرکت آلات فرش ماشینی در دنیاسازندگان ماشین نیترمهم

 ادامه توضیحات مختصری در مورد این دو شرکت ارائه شده است.

 کت شونهرشر 

های زیرمجموعه گروه شرکت شونهر یکی از شرکت

شده است. البته  سیتأس، 1852است که در سال  1استابولی

 باهدفدر زوریخ )سوئیس(  1892گروه استابولی در سال 

اندازی کرد. اولین سایت تولیدی خود را در فرانسه راه 1909شد و در سال  سیتأسفعالیت در صنعت نساجی 

زمان نیز دامنه فعالیت خود را به کشورهای دیگر مانند آمریکا، ژاپن، چین و کره جنوبی گسترش داد.  نیبعدازا

ی خریدارفعال بودند را صنعت نساجی در دنیا که در  های مطرح تاما این شرکت در ادامه فعالیت خود شرک

اشاره کرد. علاوه بر این گروه ( و.. 1983) 3جاکوارد  (،1969) 2توان به شرکت ترومپلتمی ازجملهکه کرد 

خریداری کرد. گروه  ،شده بود سیتأس، 1852، شرکت آلمانی شونهر را که در سال 1998استابولی در سال 

                                                 
1 Stäubli 

2 Trumpelt 

3 Jacquard 
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کشور  50کشور دنیا واحدهای ارائه خدمات پشتیبانی و فروش دارد و در بیش از  29استابولی در حال حاضر در 

 .(Staubli, 2017) نیز نمایندگی فروش دارد

عنوان یکی از بافی است و بهآلات فرشسال تجربه در زمینه تولید ماشین 150شرکت شونهر دارای بیش از 

، محصولات خود را روزبهآلات شود.  شونهر با تولید ماشینهای فعال در این حوزه شناخته میشرکت نیمعتبرتر

زان می ینکند. در این میان کشورهای ترکیه، ایران و مصر بیشترجهان صادر میبه کشورهای متعددی در سراسر 

 1بافی سری آلفاآلات فرش. شرکت شونهر با تولید ماشین(2017)دنیای فرش.  واردات را از این شرکت دارند

بافی در دنیا شناخته شد. آلات فرشماشین دهکنننیتأمپذیرترین انعطاف عنوانبه، 500و  360،400شامل آلفا 

متر  و با هر کیفیت، اندازه و طرحی را  5.3های با عرض بیشتر از ،  قابلیت تولید فرش500آلات سری آلفا ماشین

ندارند. شرکت شونهر با توجه به نیازسنجی دقیقی که در بازارهای خاورمیانه انجام داده بود، متوجه شد که ماشی

زیادی دارند، بنابراین به تولید  انهای بالا در این کشورها طرفداربا شانه یهاتولید فرش تیباقابلآلات پیشرفته 

. انعطاف(Staubli, 2017) دهدها را ارتقاء میآن سری آلفا روی آورد و در طی زمان فناوری آلاتنیماش

هر  توانندب ونهر باعث شده است که تولیدکنندگان فرش با توجه به نیاز مشتریان خودآلات شماشین یپذیری بالا

آلات این شرکت آلمان در دلایل جذابیت ماشین نیترمهمنوع فرشی را تولید کنند و شاید این موضوع یکی از 

 سراسر دنیا است. 

 شرکت وندِویل  

 سیتأسدر بلژیک  1880نام شرکتی است که در سال  وندِویل 

آلات و خط تولید انواع تولید ماشین ینهیدرزمشد. این شرکت 

البته  .کندفرش ماشینی فعالیت می ازجملهنساجی  محصولات

که شامل چندین وندِویل در زیرمجموعه گروه وندِویل شرکت 

. آلات نساجی است، قرار داردشرکت تولیدکننده ماشین

، مراکز تولید و ارائه خدمت دارد. این شرکت در کشور در اروپا ژهیوبه در کشورهای مختلف دنیاوندِویل شرکت 

 چین دارای مرکز تولیدی و در کشورهای ترکیه و تایوان نیز دارای مرکز ارائه خدمت است

                                                 
1 ALPHA series 
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(vandewielegroup, 2017)اردات ومیزان  ین. همانند شرکت شونهر، سه کشور ترکیه، ایران و مصر بیشتر

 .(2017)دنیای فرش.  بافی را از این شرکت دارندآلات فرشماشین

آلات جدیدی این شرکت به خاطر ارتباط نزدیکی که با کاربران خود دارد به طور دائم به دنبال توسعه ماشین 

آلات است که ای از ماشینگسترده دارای دامنهاست که نیاز کاربران خود را مرتفع نماید. به همین خاطر شرکت 

 وندِویل تولیدات شرکت  درمجموعاند. اما ها برای رفع نیاز گروه خاصی از مشتریان توسعه داده شدههر یک از آن

این  .(vandewielegroup, 2017) رادارندمتفاوت  یهاطرح و هاها، نخهای با اندازهقابلیت تولید فرش

 .(agoria, 2017) میلیون یورو در سال است 500نیروی کار و گردش مالی  2900شرکت در حال حاضر دارای 

 فرش ماشینی آلات صنعتبندی ماشینمعرفی و دسته 

 تولید فرش ماشینی فرآیند 

نیاشم لهیوسبهو  یمتوال صورتبهمراحل  نیاست که ا یکردن مراحل مشخص یمستلزم ط ینیماشفرشتولید 

است.  1یندیفرآ صورتبه ینیماشفرش دیتول خط آلاتنیماش استقرار بهتر عبارت به. شودیم انجام مختلف آلات

 میتقس ل،یو تکم یبافندگ ،یسندگیر: شامل یبه سه مرحله کلتوان میرا  ینیفرش ماش دیتول ندیفرآ یطورکلبه

 هاآن مورد در لازم حاتیتوض ادامه در که هستند یمختلف آلاتنیماش نیازمند خود مراحل نیا از کی هر. نمود

 .است شده ارائه

 

 ینیماش: مراحل اصلی تولید فرش 22شکل 

فرش  دیتول یبرا ازین مورد یهای: اولین مرحله در تولید فرش ماشینی، فراهم کردن نخسندگیرواحد  .1

 اصطکاک و فشارتا  دهندیم تاب را آن و کرده یمواز دادن،کشش قیطر از را افیالمرحله  نیاست. در ا

                                                 
 .باشد یبیترک ای و ندیفرآ ،یکارگاه است ممکن دیتول خط آلاتنحوه استقرار ماشین 1

ت می  ا ندگ ری ندگ 
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. شود دیتول نخ همان ای ترمقاوم یارشته و شده گریکدی با هاآن یریدرگ باعث اف،یال نیب آمده وجود به

 اف،یال کردن یمواز و دادن کش ؛شامل یسندگیر. نامندیم یسندگیبه نخ را ر افیال لیتبد ندیآفر نیا

برده است  یاست که انسان به آن پ یعیصنا نینخ جزء اول یسندگی. راست نخ دیتول و دنیچیپ دادن، تاب

 هاقرن یسندگیروش ر نی. اکردندیم لیرا به نخ تبد افیساده ال یدوک چوب کیو ابتدا با استفاده از 

 برداشته یسندگیر روش کردن ینیماش درراه هاقدم نیاول 14 قرن در نکهیا تا داشت ادامه وهیش همان به

، چرخ 16. در قرن شد گرفته کار به و اختراع یسندگیر دوک از یترشرفتهیپ نوع هند و اروپا در و شد

تسلط  توانستیکار هر دو دست کارگر آزاد بود و م نیدر ح کهیطوربه شدساخته  دیجد یسندگیر

 نیماش اختراعاختراع شد. با  یسندگیر نیماش 18در قرن  تیدرنهاداشته باشد. و  یسندگیهنگام ر یشتریب

و  دیرعت تولس شیباعث افزا یسندگیر نی. اختراع ماششد دگرگون کاملاً نخ هیته ستمیس ،یسندگیر

 یاهنیماش ستمی. لازم به ذکر است که سشد دیتول یهانخ تیمرغوب شیافزا نیو همچن نهیکاهش هز

 ییهانیماش ثال،م عنوانبه. دارد یبستگ یدیتول نخ نوع به کاملاً ،یسندگیر خط اصطلاحبه ای یسندگیر

 شمیابر ای پشم جنس از یهانخ دیتول به قادر رندیگیم قرار استفاده مورد یاپنبه یهانخ دیتول یبرا که

 (Intw-CM01). ستندین

 
 ریسندگی )تبدیل الیاف به نخ(: نمونه دستگاه 23شکل 

 

یم یبافندگ بخش وارد ،یرنگرز از پس( یسندگی)ر قبل مرحله در شده دیتول یهاواحد بافندگی: نخ .2

 اشاره موارد این به توانیم ازجمله که شودیم استفاده یگوناگون آلاتنیبخش از ماش نی. در اشوند
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 از پس و شوندیم بافته گریکدی مقابل در فرش دو معمولاً یبافندگ مرحله در. ژاکارد، رپیر و چله :کرد

 .شوندیم لیتبد مجزا فرش دو به و خورندیم برش گریکدی از غیت از استفاده با بافت

 

 : نمونه دستگاه بافندگی فرش ماشینی 24شکل 

م، ثبات خصوصیات لازم مثل استحکاواحد تکمیل: فرش بافته شده در مرحله بافندگی، برای رسیدن به  .3

 سطح و هاابعادی، مقاومت و ایستادگی پُرزها در برابر فشارهای استاتیکی و دینامیکی، اتصال ریشه

 توسط عمده رطو به مهم نیا که دارد یلیتکم اتیعمل چند انجام به ازین ی،بلند و یپست بدون و کنواختی

آهار یا چسب پشت فرش،  از: اندعبارت یطورکلبهمراحل  نی. اشودانجام می نگیریش و آهار یهانیماش

 کی مختلف یهااندازه است)ممکن  ترشیرینگ یا پرداخت سطح فرش، برش فرش به قطعات کوچک

 کنترل شه،یر بافت و گزالیز ای یدوزلبه (،شوند خارج دستگاه از و شوند بافته گریکدی کنار در فرش

 در و ینیماش فرش لیتکم در یضرور مراحل از یکی( یزنغی)ت نگیریش اتی. عملیبندبسته و تیفیک

و براق با سطح  لیشَک یظاهر جادیمرحله ا نی. هدف ااست آن دیتول مراحل نیترمشکل از حال نیع

 .(1396)شرکت ساراتکس.  است فرش یهالیپا ارتفاع کردن سطحهم قیاز طر بایز ییو نما کنواختی
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 : نمونه دستگاه آهارزنی فرش ماشینی 25شکل 

 

 

 : نمونه دستگاه شیرینگ فرش ماشینی 26شکل 

 

 :شودیماین صنعت به سه دسته تقسیم  آلاتنیماش، هگفته شد براساس فرآیند

 ریسندگی آلاتنیماش 

 بافندگی آلاتنیماش 

 تکمیل  آلاتنیماش 

 گیرد:قرار می یموردبررسآلات هر بخش ماشین لیتفصبه در ادامه 
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 ریسندگی  آلاتماشین 

ی، شود. بسیاری از واحدهای فرش ماشینی میسازآمادههمانگونه که گفته شد در این بخش نخ برای بافت فرش 

ش است ماشین این بخ نیترمهمو ترین کنند، اما ماشین هیت ست اصلیسپاری مینیاز خود به این بخش را برون

 ها و توضیحات مربوط به آن آمده است.، ویژگی 38جدول  و 37 جدولکه در 

 ینیفرش ماش یسندگیر آلاتین: مشخصات ماش 37جدول 

 

 ینیفرش ماش یسندگیر آلاتینو بازار ماش یدتول یت: وضع 38جدول 

 مشخصات دستگاه

نام 

 دستگاه
 صنایع کشنده دهکننمصرفصنایع  اهدستگ یهاستمیس شرح دستگاه

هیت 

 ست

نخ رنگ شده فرش در بخار گرم قرار 

گیرد تا خواص مکانیکی و پایداری می

نخ افزایش یابد. این بخش در کیفیت 

ر برخوردافرش نهایی از اهمیت بسزایی 

ست تاست. لازم به توضیح است که هی

برد کار فرش ماشینیصنعت در  منحصراً

های صنعت نساجی و اغلب بخش  ندارد

های خود پایدارسازی خواص نخ برای

 نیازمند این بخش هستند.

 عملگر مکانیکی و بخار

 صنایع فرش ماشینی -

 صنایع نساجی -

 صنعت پوشاک  -

صنعت  –

دکوراسیون  و لوازم 

 منزل

 کنترلرها و حسگرها

 یافزارهانرماتوماسیون و 

 تحلیل نتایج و اطلاعات

 وضعیت تولید و مصرف دستگاه

نام 

 دستگاه

سازندگان داخلی و 

 کنندگانمونتاژ 

کشورهای 

 واردات مبدأ

میزان 

 واردات
 مشتریان

دلایل خرید از 

 خارج

 تستهی

 آرام تابشرکت  -

های بسیاری از شرکت -

ین فرش ماشینی ا دکنندهیتول

ها را متناسب با نیاز دستگاه

 صورتبهخویش و 

ه کنند ککارگاهی تولید می

فرانسوی  

 )شرکت سوپربا(
- 

های شرکت -

تولیدکننده فرش 

 ماشینی

های شرکت -

تولیدکننده 

 منسوجات نساجی

با توجه به تخصصی 

شدن فرآیند 

ریسندگی، 

های موجود در دستگاه

کشور کفاف نیاز 

و  دهدیمداخلی را 
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یاری از . همچنین بسکندنمیتغییری ایجاد  هاکارخانهدر میزان تولید  عملاً، یباففرشجدید  آلاتنیماشخرید 

 یسازسادهر علاوه ب چراکه. کنندتولیدکنندگان فرش ماشینی جهت انجام ریسندگی از خرید خدمات استفاده می

 صرفههبنخ و ...، ظرفیت و میزان تولید  یسازآمادهمختلف در رنگرزی،  مسائلفرآیند تولید فرش به سبب وجود 

ی ایجاد ریسندگ آلاتنیماشاین واحد را در اختیار ندارند. بنابراین  نیازمندی جدیدی برای تهیه  یاندازراهبرای 

 (.Intw-CA01) شوندیوارد کشور نم هادستگاه ینا عملاً  نشده است.  و

 بافندگی  آلاتماشین 

نعت را ناوری موجود در این صکه عمده ف استدر فرش ماشینی  مورداستفادهدستگاه  نیترمهمدستگاه بافندگی 

 گردد. شامل می

 دهد. های این دستگاه را نشان میویژگی 40جدول و  39جدول 

 ینیفرش ماش یبافندگ آلاتین: مشخصات ماش 39جدول 

 

 

 

فروش خارج از مجموعه 

 تولیدی خویش ندارند.

نیازی به واردات 

 نیست.

 مشخصات دستگاه

 های دستگاهسیستم شرح دستگاه نام دستگاه
صنایع مصرف 

 کننده

صنایع 

 کشنده

دس  اه

  ا ندگ 

های جدید بر اساس تصویر در سیستم

قبلی براساس  هایها و در سیستمنقشه

های رنگی را های پانچ شده، نخکارت

داخل چله قرارداده و بوسیله رپیرها 

 شود.عملیات بافت انجام می

انتخاب نخ با رنگ  –ژاکارد 

 مشخص بر اساس نقشه فرش
صنایع تولید فرش 

 ماشینی
 انتقال نخ و دوخت –رپیر  -

 صورتبهزمینه دوخت  –چله 

 تار و پود



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 189 

 ینیفرش ماش یبافندگ آلاتینو بازار ماش یدتول یت: وضع 40جدول 

 تکمیل آلاتماشین 

که این  گیرند. البته نکته مهم این استهای متعددی در بخش تکمیل فرش ماشینی مورد استفاده قرار میدستگاه

جدول و  41جدول شود. یک خط کامل و مشخص خریداری می صورتبهها در هر بخش صنعت نساجی، دستگاه

 کند.های خط تکمیل فرش ماشینی را تشریح میها و مشخصات دستگاهویژگی 42

 

 ینی.فرش ماش یلخط تکم یها: مشخصات دستگاه 41جدول 

 وضعیت تولید و مصرف دستگاه

 دستگاه نام
 و داخلی سازندگان

 مونتاژکنندگان

 مبدا کشورهای

 واردات
 مشتریان واردات میزان

 از خرید دلایل

 خارج

دستگاه 

 بافندگی

که کل  داخلی شرکت

 کامل صورتبهدستگاه را 

تولید کند وجود ندارد. اما 

هایی وجود دارند شرکت

هایی از دستگاه را که ماژول

خاص و برای  صورتبه

های خاصی تولید ماشین

 کنند.می

 آلمان -

 بلژیک -

 صنفی کارفرماییطبق اعلام انجمن 

تولید کنندگان ماشین آلات و 

صنایع نساجی هم اکنون  قطعات

یدستگاه از طرف نمایندگ 100

های شرکتهای خارجی در صف 

ین همچن باشند.تحویل به کشور می

دستگاه وارد  28، 1395در سال 

 است.کشور شده

شرکت

 های

تولید 

 کننده

 فرش

 ماشینی

عدم وجود 

 سازندگان داخلی

به دلیل نیاز به 

رقابت شدید و پر 

هزینه با برندهای 

 معتبر

 مشخصات دستگاه

 اهدستگسیستم های  شرح دستگاه نام دستگاه

صنایع 

مصرف 

 کننده

صنایع 

 کشنده

 دستگاه برش

یاز دو دهنه کار استفاده م ینیفرش ماش دیدر تول

فته گ "بافت  ریفرش رو و ز "شود که در اصطلاح 

. به عبارت دیگر دو فرش همزمان و پشت شودیم

 از هم جدا دو فرش شوند. لازم استبه هم بافته می

 شوند. این دستگاه این وظیفه را بر عهده دارد.

 غلطک ورودی 

 فلز یاب

غلطک برس نمیز کننده 

 رانینگ

 پنجره حفاظتی

 موتورهای اینورتوری

 - صنعت فرش
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 ماشینی فرش تکمیل خط آلاتماشین بازار و تولید وضعیت:  42جدول 

                                                 
 گذشته کارخانه را به ترکیه منتقل کرده است و نیاز کشور را از آن جا تامین می کند. سال 5شرکت ساراتکس اصلیتی ایرانی دارد که در  1

 تیغه های برش

 دستگاه شیرینگ

از مراحل  یکی نگیریش ای یزن غیت اتیعمل

 نیو در ع ینیفرش ماش دیدر تول لیتکم یضرور

. هدف از است دیمراحل تول نیترلحال از مشک

و براق با سطح  لیشک یظاهر جادیمرحله ا نیا

سطح کردن هم قیاز طر بایز ییو نما کنواختی

پرداخت سطح  یبرا .استفرش  یهالیارتفاع پا

 هالیبا نوک پا غهینوع ت 2از تماس  ینیفرش ماش

 شود.یاستفاده م ،دارند یچیبه ق هیشب یکه عملکرد

ل شام نگیریش لندریس

 های مارپیچ و تختهتیغ

PLC  به همراه

موتورهای اینورتری 

جهت تنظیم حرکت 

 فرش

 

 - صنعت فرش

 دستگاه آهارزنی
تا تار و پود آن حفظ  زندمیبه پشت فرش چسب 

 شود.
 - صنعت فرش -

دستگاه بافت 

 زنی
 - صنعت فرش - شود.های فرش دوخته میریشه

 دستگاه رول
 صورتبهجهت سهولت در حمل و نقل، فرش  

 شودرول پیچیده می
 - صنعت فرش -

 وضعیت تولید و مصرف دستگاه

 دستگاه نام
 داخلی سازندگان

 مونتاژکنندگان و

 مبدأ کشورهای

 واردات
 مشتریان واردات میزان

 از خرید دلایل

 خارج

 دستگاه برش

 ماشین کاران آسیا -

ی سازنیماشگروه  -

 رفیعی

شرکت ) ترکیه  -

 (1ساراتکس

انگلستان ) شرکت  -

 فلر(

بلژیک )شرکت  -

 تایژیما( 

نآمار انجمن ماشی

سازی صنایع نساجی، 

دستگاه در  3ورود 

می دییتأرا  1395سال 

 کند.

 یهاشرکت

 دکنندهیتول

 فرش ماشینی

خروج تنها سازنده  -

 معتبر از کشور

ار کیفیت پایین و بسی -

ی ارحرفهیغ

ی هاکارگاه

 داخلی دکنندهیتول

 دستگاه شیرینگ

 دستگاه آهار زنی

 دستگاه بافت زنی

 دستگاه رول
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 در مورد این خط، ذکر چند مورد ضروری است :

برابر(،  250ت )حدوداً ی اسباففرشهای های تکمیل بسیار بیشتر از دستگاهبا توجه به اینکه سرعت دستگاه -

های فرش ماشینی اقدام به خرید این خط نمایند. به و کارگاه هاکارخانهلزومی ندارد تا تمام  عملاً لذا 

وی و کنند. در کاشان، خراسان رضسپاری تکمیل استفاده میبافان از خدمات برونهمین دلیل اکثر فرش

فرش ماشینی مستقر هستند، تعدادی از واحدهای خط تکمیل  هاکارخانهها یا دیگر مناطقی که کارگاه

 ئلهمسها به دلیل این دهند. نیازمندی کم کشور به این دستگاهخدمات ارائه می هاآنوجود دارد که به 

 است.

میلیون دلار  1.5است. قیمت تقریبی یک خط تکمیل حدود  های خط تکمیل بسیار زیادقیمت دستگاه -

 یابد.است. بنابراین صرفه اقتصادی خرید آن با توجه به ظرفیت تولید کاهش می

تکمیل فرش با توجه به نوع فرش، نوع نخ بکار رفته و ... متفاوت است. بنابراین این خطوط برای  -

های خط تکمیل استفاده نیستند. حتی در برخی موارد دستگاهمحصولات دیگر نظیر موکت، پتو و ... قابل 

 های دیگر قابل استفاده نیست.های خاص، برای فرشفرش

ت پایین محصول، نمایند. کیفیای فعالیت میبسیار غیرحرفه متأسفانهها تولیدکنندگان داخلی این دستگاه -

های فراوان باعث ت مقرر و بدقولیعدم ارائه خدمات پس از فروش مطلوب، عدم تحویل دستگاه در مد

ها بسیار کوچک و محدود به کسانی باشد که توان خرید محصول خارجی شده است که بازار این شرکت

 (Intw-CB02را ندارند. )

ط خ خصوصبهآلات صنعت نساجی، و شرکت ساراتکس یک شرکت ایرانی فعال در حوزه ماشین -

به ترکیه مهاجرت کرد و خط ساخت و تولید خود را در  تکمیل فرش ماشینی بود که چندین سال پیش

ان است. اما دیگر سازندگتاکنون امکان مصاحبه با ایشان فراهم نشده متأسفانهآن کشور برپا نمود. 

تجهیزات صنعت نساجی اعتقاد دارند که استفاده از برند تولیدی در کشور ترکیه که علاوه بر تسهیل در 

 دهد. همچنین دورب از مشکلاتمکان صادرات محصولات ایشان را افزایش میگرفتن بازار این کشور، ا

-Intw.)ستاعمومی صنعت در کشور، از دیگر دلایل عنوان شده برای انتقال این شرکت از ایران به ترکیه 

CA01 ) 
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 هاآموختهبندی و درسجمع 

ته است. اما نکهای عظیمی صورت گرفتهگذاریهای گذشته در حوزه فرش ماشینی در کشور سرمایهدر سال

. براساس استبافی در کنار اشباع شدید بازار آلات جدید فرشگذاری و خرید ماشینعجیب در این میان، سرمایه

است. بنابراین کاهش پیدا کرده شدتبهالاحداث فرش ماشینی در کشور آمار موجود، تعداد واحدهای جدید

های موجود و بر اساس تنوع بخشی به آلات جدید فرش بافی توسط شرکتمشخص است که خریداری ماشین

 گردد.آلات روز دنیا انجام میمحصولات و حرکت در مسیر دستیابی به آخرین ماشین

 فت:توان گ، میذکرشدهبندی هآلات فرش ماشینی را براساس دستبندی  بهتر وضعیت ماشینبرای جمع

 مورد یفمختل زاتیتجه یباف فرش جهت ازین مورد نخ نوع براساس حوزه نیا در: یسندگیر آلاتنیماش -

در کشور ساخته  داًیکه جد است ستتیه زاتیتجه نیا نیروزتربه و نیترمهم. رندیگیم قرار استفاده

بسیاری از واحدهای فرش  .شوندیم دیتول و هستند موجود کشور در یسندگیر آلاتنیماشاین . شودیم

سندگی نیز بخش ری هاکارخانهکنند. در برخی از های ریسندگی دریافت میبافی نخ نهایی را از شرکت

 وجود دارد.

 فرش و شوندیم یبنددسته تراکم و رنگ ، شانه براساس آلاتنیماش نیا: یبافندگ آلاتنیماش -

 در یباففرش آلاتنیماش سازنده یاصل شرکت دو. شودیم شناخته هاآن برند با هاآن توسط دشدهیتول

 شانه 1200 آلاتنیماش ساخت در هاشرکت نیا موجود یتکنولوژ نیآخر. هستند لیوندو و شونهر ایدن

 رشف نقشه نییتب فهیوظ که هستند برخوردار ژاکارد نام به یماژول از آلاتنیماش نیا. است رنگ 10 و

 و است شده دیتول کشور در 8 رنگ تعداد و 700 شانه تعداد در ماژول نیا. دارد برعهده را دستگاه یبرا

 .استیمه کشور در یباففرش آلاتنیامکان ساخت ماش در صورت حمایت،

 از یکی گذشته یهاسال در. دارند دیتول تیقابل کشور در آلاتنیماش نیا: لیتکم آلاتنیماش -

کرده مهاجرت هیترک کشوربه  یبهتر صادرات یفضا لیدل بهها این نوع دستگاه یعمده دکنندگانیتول

 تیارع عدم به که متیق ای و یفن لیدلا به نه یخارجبه محصولات  دارانیرغبت خر لی. عمده دلاست

 (.Intw-CA01) گرددیبرم یداخل دکنندگانیتول توسط وکارکسب یاحرفه اصول

آلات اشینبافان را نسبت به خرید مبازار رو به اشباع فرش ماشینی نتوانسته است عطش خریداران یا همان فرش

های فرش ماشینی برای خرید آخرین تکنولوژی بودجه کلانی از طرف شرکت هرسالهخارجی کاهش دهد. 

اعلام شده از طرف انجمن  گردد. بر اساس آمارپرداخت می لیوندِوبافی از دو شرکت مطرح شونهر و فرش

خریداری شده ، اما  هاشرکتشانه از این  1200ماشین فرش بافی  100 اکنونهمسازان صنایع نساجی، ماشین
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میلیارد ریال  8000. براساس یک تخمین تقریباً ارزی معادل (Intw-CA01)هنوز تحویل و نصب نشده است

ا این های بافته شده بکه بازار صادراتی نیز برای فرشبرای این خرید از کشور خارج شده است. جالب این

ب بازار مناس باوجودکه چرا  مسئلههای جدید مهیا نیست. بررسی این وضعیت برای درک این دستگاه

-Intw )اند، کمک به سزایی است.ساز وارد در این حوزه شکل نگرفتههای ماشینآلات، شرکتماشین

CM02) از یک طرف تولیدکنندگان فرش ماشینی در یک رقابت غیرسازنده به دنبال  گریدعبارتبه

فقط به درد بازار ایران و معدود  هاآنبافی هستند که تولیدات آلات فرشواردکردن آخرین نسل ماشین

 تر که اتفاقاً با سطح فناوری موجودآلات سادهخورد. از طرف دیگر ماشینمی فارسجیخلکشورهای حاشیه 

دهند، نزد تمایل بیشتری نشان می هاآنکشور سازگارتر است و بازارهای خارجی هم به محصولات  در

 تولیدکنندگان مطرح فرش ماشینی در کشور جذابیتی ندارد. 

یت فعال ینیفرش ماشآلات نیماشهای فعال در زمینه ساخت دهه هفتاد، برخی شرکت یهاسال یط در -

 انیبود که متقاض یدر حد هاها و شرکتکارگاه نیا فروش زانیم ان آن زم نکهینکته جالب ا .داشتند

گذاری عدم سیاست حالنیباا. گرفتندیقرار م لیتحو وبتشش ماه در ن دیبا ینیفرش ماش دیدستگاه تول

 درواقععقب بمانند.  ایروز دن یاز فناور هاآنکه ها باعث شد شرکت نیاز ا تیحما یبرا موقعبهصحیح و 

هایی از فرش ماشینی در زمینه آلاتنیماش دکنندگانیز تولنیاز را ا مورد های توانمندسازحمایت دولت

-Intwنکرد ) انجام متخصص یروین تیترب، توسعه فناوری و یالمللنیب یهاشگاهیحضور در نماقبیل؛ 

CM03.) 
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 سازی در حوزه پلیمر و پلاستیکبررسی صنعت ماشین 

 مقدمه

 یمصنوع یهاکیاگرچه پلاست .استبرخوردار بوده یعیسر اریاز شدت رشد بس کیصنعت پلاست یخیتار ازلحاظ

 یجنگ جهان انیصنعت با پا نیا قتیدرحق یول اند.کرده دایگسترده به بازار نفوذ پ صورتبهاز اواخر قرن نوزدهم 

عصر  توانمیرا  یعصر کنون کهیطوربه ،دد کرارزان به بازار رش نسبتاً ییایمیپتروش هیدوم و ورود مواد اول

طبیعی  نشأمکه یک پلاستیک با  برادران هایت موفق به تولید سلولوئید 1862اولین بار در سال  .نام نهاد هاکیپلاست

های سال بعد شخصی به نام باکلند موفق به تولید باکلیت شد و در حد فاصل سال 40شدند و در حدود  است،

وینینپلی 1934 سال در شد عرضه بازار به غیره و فرمالدهید –ها و همچنین اوره بعضی از نایلون 1928تا  1921

 نیترمهمهمانگونه که اشاره شد، اما  ر میزان تجاری جهت ساخت محصولات مختلف روانه بازار شد.د کلرید

زیگلر و ناتا اصول و  نظیر یدانشمندان هاسالدر این . اتفاق افتاد 1960تا  1950در دهه ها دوره پیشرفت پلاستیک

کردند و باعث پیدایش تکنولوژی نوینی در جهت ساخت پلیمرهای  ابداع و تشریحهای پلیمراسیون را روش

  ها و ... شدند.اترها و اپوکسیپلی ،هاپروپیلنپلی ،هالنیاتیپلمختلفی همچون 

 ،شهیش ،مانند فلز یمواد یجاهها بکیپلاست استفاده ازدر  یاقتصاد صرفه و دیجد یهایفناور یایبه خاطر مزا

 ی مانندعیدر صنا دیجد یهاشرفتیپ .سرعت رشد صنعت پلاستیک بسیار بالاست ،...و کیسرام ،چوب

نسبت  تر بودنارزانو  دهی، سهولت شکلبه خاطر کاهش وزن ی راکیقطعات پلاست ی،و لوازم خانگ یخودروساز

 .تبدیل کرده است داتیدسته از تول نیدر ا یقطعات فلز یبرا یمناسب اریبس نیگزیاج به فلزات، به

 گیری صنعت پلیمر و پلاستیک در ایران و وضعیت فعلی آنتاریخچه شکل 

در  1330ال)پلاسکوکار( بوده که در س پایشرکت پلاسکوکار سا یکیمصنوعات پلاست دکنندهیواحد تول نیاول

خوراک  .مودن تیشروع به فعال یقیو تزر یفشار گیریقالبحاصل از  یقیمصنوعات تزر دیتول نهیتهران در زم

با  1345تا  1343های در سال .دیگردمی نیتأماز ژاپن  ژهیبو یواردات PVCو  اتینپلیاغلب از  زیکارگاه ن نیا

د و سازی در کشور تولید شپلاستیکی هاکارخانههای خارجی، مواد اولیه مورد نیاز برای گذاری شرکتسرمایه

می حداکثر ظرفیت تولید ایجاد شده در پتروشی های پلاستیک در کشور گردید.این موضوع موجب رشد کارگاه

به  92سال  ابتدایرقم پس از انقلاب و در  نیا کهیدرحالمیلیون تن بوده است،  3قبل از انقلاب، سالانه حدود 

  (1392)مختاری فر.  .میلیون تن رسید 60بیش از 
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در  زین کیپلاست عیصنا ،87 یال 73 یهاسال نیماب در کشور خصوصاً یمیپتروش یمریمواد پل دیبه رشد تول باتوجه

 تیو ظرف واحد 2700از  کیپلاست یواحدها تیتعداد و ظرف کهیطوربهداشته است،  یریتوسعه چشمگ هاسال نیا

 ازلحاظکه  است؛یافته شیافزا 1387تن در سال  ونیلیم 9 تیو ظرف واحد 5527، به1373تن در سال  ونیلیم3/1

 .(1396)وزارت صنعت معدن و تجارت.  رشد داشته است درصد 592 تیظرف ازلحاظو  درصد105 هاتعداد واحد

  

ات مربوط به تولید، واردات، صادرات و مصرف پلیمرهای تولیدی در داخل کشور را نشان میلاعاط 43جدول 

یلاتیلن سنگین از بیشترین میزان تولید در کشور برخوردار است. پس از پجدول، پلی عات اینلادهد. بر اساس اط

)عقلایی.  .ردداپروپیلن، در جایگاه سوم ازنظر میزان تولید قرار پلی واتیلن سبک در جایگاه دوم اتیلن سنگین، پلی

1396)  

 رهای اخیدر سال در کشورو پلاستیک  مریمصرف انواع پل تولید، واردات، صادرات و زانیم : 43جدول 

 

 

PET PP       PC      PVC              HDPE        LLDPE                 LDPE 
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 94-95های در سال ها در کشورو پلاستیک مریزان مصرف انواع پلیم : 27شکل 

از این محصول در  هزار تن 720بوده و ترین پلیمر در کشور پرمصرف ،اتیلن سنگینلیبراساس اطلاعات فوق، پ

میزان مصرف این محصول  .داردکلراید در جایگاه دوم قرار وینیلپس از آن پلی .استمصرف شده 1395سال 

هزار 408که  استت سومین محصول پرمصرف در کشور فتالایاتیلن ترپلی .استبوده هزار تن 415در کشور 

ت لامحصو از دیگر یکی عنوانبهپروپیلن پلیمیزان مصرف  .ستادر سال از این محصول مصرف شده تن

 .(1396)عقلایی.  استبوده هزار تن 383 ،پرمصرف در کشور

ن کنند نشابینی میمیلیون تن پیش 100ی توسعه صنعت پتروشیمی کشور که ظرفیت تولید این صنعت را تا هابرنامه

های اصلی صنعت کشور است و برای تکمیل زنجیره ارزش آن دهد که صنعت پلیمر و پلاستیک از اولویتمی

 برخوردار هستند. ایدستی آن از اهمیت ویژهدر بخش پایین ژهیوبهآلات تولید در کشور، ماشین

شود و یهای اصلی کشور محسوب مبا توجه به توسعه روزافزون صنعت پلیمر و پلاستیک این صنعت از اولویت 

 ای برخوردار هستند.آلات آن از اهمیت ویژهبرای تکمیل زنجیره ارزش آن در کشور، ماشین

 سازی کشور در حوزه پلیمر و پلاستیکصنعت ماشین وضعیت 

س از چند سال پ زین یسازندگان داخل .به کشور وارد شد یدست کیپلاست قیتزر یهادستگاه شیل پسا 60حدود 

نیماش ک،یاتومات قیتزر آلاتماشیندر اواخر دهه پنجاه با ورود  .کنند دیرا تول هاآن با مهندسی معکوستوانستند 

در  ینف زاتیآمده در واردات تجه وجود بهافتادند که با مشکلات  هاآن یبه فکر ساخت داخل زین یرانیسازان ا

دهه هفتاد،  لیدر اوا .(Intw-PI02سازندگان قرار گرفت ) نیدر دست ا یپس از انقلاب، بازار داخل یهاسال

شرکت  سیأست ،یاریبه اعتقاد بس .بسازدرا  کیصنعت پلاست آلاتماشین مدرن هاینمونهشرکت پولاد توانست 

 یهاشرکت ،نپس از آ .استبودهدر کشور  کیپلاست سازیماشینطه عطف صنعت نق ،پولاد های پلاستیکماشین

اوج صنعت  1370ه ده .(Intw-PM01) پرداختند یترشرفتهیپ آلاتماشین دیبه تول زین ...ارس، ظهراب و

روند  کبا ی صنعترشد و توسعه این  ،هاسال نی، اما پس از ااستبوده رانیدر اپلیمر و پلاستیک  سازیماشین

 یلیبازار خ ازین اما .شدیدستگاه ساخته م 200 حداکثر در کشور هشتاد دهه لیاوا .استهمراه بوده وستهیپ نزولی

 سه تا چهار هزار دستگاه وارد کشور شده استها بیش از در برخی سال در این دهه .بود از این مقدار شتریب

 .(1394نوریان . )مصاحبه با آقای ادوین 
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های بعد از جنگ در صنعت پتروشیمی کشور باعث رشد جهشی بخش بالادستی های بزرگ دولتگذاریسرمایه

ضای دستی متناسب با بخش بالادست، تقااست. برای ایجاد صنایع پایینزنجیره ارزش پتروشیمی کشور شده

است. دههای تزریق، اکسترودرها و ... ایجاد شبیل دستگاهآلات فرآوری پلیمر و پلاستیک از قفراوانی برای ماشین

از باعث سهای ماشینهای لازم از شرکتسازی در کشور و نبود حمایتفقدان متولی مشخص برای صنعت ماشین

سازی داخلی نتوانند ظرفیت تولید خود را متناسب با افزایش تقاضا توسعه دهند. است تا صنایع ماشینگردیده

را برای توسعه  -سازی داخلیحتی به قیمت نابودی صنعت ماشین –متولیان صنعت کشور تسهیل واردات  جهیدرنت

ن صرفه مقیاس، دلیل نداشتهای سازنده داخلی بهدر طول زمان، شرکت جهیدرنتاند. دستی ناگزیر یافتهصنایع پایین

 اند.مزیت رقابتی خود را در مقابل رقبای خارجی از دست داده

، صادرات (VDMA)در آلمان  کیو پلاست کیلاست سازیماشینتوسط انجمن  منتشرشدهی آمارها نیخرطبق آ

نسبت به  یدرصد 5/476 یرشد که دهیرس وروی ونیلیم 21به  2017 یتا م هیاز ماه ژانوایران به آلاتماشین نیا

 وروی ونیلیم 8/234به  رانایهاز سراسر جهان ب آلاتماشین یصادران جهان 2016در سال  دهد.مینشان را سال قبل 

 آلاتماشین تصادرا  44جدول  دهد.مینشان  2015را نسبت به سال  یدرصد 8/14 یمقدار هم رشد نایهک دیرس

 :دهدمیمختلف را نشان  یهاسال یط رانایهب یآلمان

 2016تا  2012 هایسالران در ایهب آلمانی کیمر و پلاستیپل آلاتماشینزان واردات یم : 44جدول 

 

جدول  صورتبه 2016ایران در سال آلات صنعت پلاستیک بههمچنین طبق همین گزارش وضعیت واردات ماشین

 .(VDMA, 1396)گزارش است  45

 

 

 نرخ تغییرات نسبت به سال گذشته سهم جهانی از صادرات به درصد یورو میلیون سال

2012 15 11.8 60.9- 

2013 8.3 9.3 44.8- 

2014 6 3.2 27.1- 

2015 17.8 8.7 139.9 

2016 20.3 8.6 14.1 
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ک کشور یبه تفک 2016و  2015 هایسالدر  کشورک به یصنعت پلاست آلاتماشینزان واردات یم : 45جدول 

 صادرکننده

 2015به  2016نسبت  2016میلیون یورو در سال  2015میلیون یورو در سال  کشور

 15.2 149.2 129.5 چین

 14.1 20.3 17.8 آلمان

 53 19.9 13 ایتالیا

 39.3 11 7.9 ترکیه

 -19.4 7.1 8.8 کره جنوبی

 1862.5 6.5 0.3 اتریش

 -40.7 5.4 9.2 تایوان

 -22.3 3.5 4.5 فرانسه

 -27.5 2.5 3.5 هند

 -61.4 2.3 1.4 ژاپن

 14.8 234.8 204.5 جمع

 

 ونیلیم 8تا  7 کشور کیصنعت پلاست هاکارخانهنصب شده در  آلاتماشین تیظرفبر اساس آمارهای موجود، 

 نیبنابرا شود.میدر کشور فرآوری  مریتن پل ونیلیم 3 ران،یا یدیتول مریتن پل ونیلیم 5تن است، اما از مجموع 

 نیکل امش .در کشور وجود دارد کیدر صنعت پلاست هیمصرف مواد اول یخال تیتن ظرف ونیلیم 5حدود  یزیچ

 .(Intw-PI01) فروش محصول را ندارند ای دیتول ییتوانا بخش از صنعت اساساً نای هبلک ست،ین هیبخش مواد اول

 آلات پلیمر و پلاستیککشور در حوزه ماشینوضعیت تراز تجاری   

 و تآلاماشین گروه در مختلفی، تعرفه هایکد با محصول این واردات و صادرات ،شده انجام هایبررسی طی

های مربوط به دسته ، کدهای تعرفه46جدول .گیردمی صورت پلاستیکی مواد یا کائوچو روی کار یهادستگاه

دهد. بر اساس کدهای مذکور، آمار واردات و صادرات آلات صنعت پلیمر و پلاستیک را نشان میمختلف ماشین

 .است.آمده 48 جدولو  47 جدولدر  1394تا  1388های آلات طی سالاین ماشین
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 آلات صنعت پلیمر و پلاستیکرکی ماشینکد تعرفه گم : 46جدول 

 

 

 

 1394 تا 1388 یهاسال طی پلاستیکفرآوری ی هادستگاهآلات و انواع ماشین واردات : 47 جدول

 سال
وزن 

 )کیلوگرم(
 ارزش دلاری ارزش ریالی

 متوسط قیمت وارداتی

 )دلار به کیلوگرم(

1388 18،693،519 1،801،011،743،144 181،883،884 72/9 

1389 22،219،384 1،993،139،058،805 194،181،578 73/8 

1390 21،094،006 2،006،826،816،716 184،674،930 75/8 

1391 12،994،854 1،693،005،268،366 117،985،481 07/9 

1392 16،903،235 3،665،637،600،663 147،314،514 71/8 

1393 16.442.316 4.271.801.240.465 135.977.961 25/8 

1394 13.302.260 3.373.735.082.224 114.798.508 63/8 

 83/8میانگین :  1.076.816.856 18.805.156.810.383 121.649574 جمع

 

آلات مربوط به صنعت پلاستیک و پلیمر طی مشخص است، مجموع واردات ماشین 47 جدولهمانطور که از 

میلیارد دلار بوده است که عدد قابل توجهی است. البته به دلیل افزایش  1.1حدود  1394تا  1388سال از سال 7

از سال شود. آلات دیده می، یک افت محسوسی در میزان واردات این ماشین1390-91شدید قیمت ارز در سال 

رسد به دلیل رکود صنعت میزان تقاضا برای واردات این ماشین کاهش یافته و به کمترین به بعد نیز به نظر می 1392

 رسیده است. 1394ساله اشاره شده در سال  7میزان در دوره 

 

 ی )درصد(حقوق گمرک شرح تعرفه کد تعرفه

 10 یقیتزر یریگقالب یهانیماش 84771000

 10 اکسترودرها 84772000

 10 یدنیدم یریگقالب یهانیماش 84773000

 10 آلاتنیر ماشیه هوا و سایبا تخل یریگقالب یهانیماش 84774000

 5 قطعات 84779000
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 1394 تا 1388 یهاسال طی پلاستیک یهادستگاه و آلاتماشینواردات انواع  روند:  28شکل 

 43دهد که حدود آلات پلاستیک را نشان میسهم کشورهای مختلف از واردات ایران در زمینه ماشین  29شکل 

های های بعدی را با فاصله زیاد از چین درصد رتبه 9و  10و اتریش با درصد مربوط به کشور چین است. آلمان 

 1390از  های بعددر اختیار دارند. دلیل این شکاف قابل توجه بین چین و کشورهای بعدی، گران شدن ارز در سال

م مورد آلات پیشرفته در صدر اقلاهای غرب علیه ایران است که معمولا تجهیزات و ماشینو نیز تشدید تحریم

 تحریم غرب قرار دارند.

 

 
 1396ماهه اول سال  5آلات صنعت پلاستیک به ایران در واردات ماشین سهم کشورهای مختلف از:  29شکل 
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طور که است. همانآمده 1394تا  1388های آلات پلیمر و پلاستیک طی سالآمار صادرات ماشین  48 جدولدر 

مشخص است، شکاف قابل توجهی بین صادرات و واردات وجود دارد. در   48 جدولو   47 جدولاز مقایسه 

ر این طور که دآلات پلیمر و پلاستیک آمده است. همانوضعیت تراز تجاری کشور در قسمت ماشین 49 جدول

آلات صنعتی حوزه پلیمر و پلاستیک بسیار شود، میزان صادرات در مقابل حجم واردات ماشینجدول دیده می

 نظر کردن است.بل صرفناچیز و قا

 1394 تا 1388 یهاسال طی پلاستیک یهادستگاه و آلاتماشین انواع صادرات : 48 جدول

 ارزش ریالی وزن )کیلوگرم( سال
ارزش 

 دلاری

 متوسط قیمت صادراتی

 )دلار به کیلوگرم(

1388 177،610 7،160،024،865 725،532 4.08 

1389 162،537 11،187،169،925 1،090،706 6.71 

1390 233،502 11،133،899،572 1،018،329 4.36 

1391 347،871 27،433،953،025 1،541،519 4.43 

1392 815،255 84،156،398،076 3،373،557 4.13 

1393 215.357 28.067.502.707 1.048.880 4.78 

1394 70.562 8.610.216.491 321.763 4.56 

 4.7میانگین :  9.120.286 177.749.164.661 2.022.694 جمع

 

میلیون دلار  3.3بیشترین حجم صادرات به مبلغ حدود  1392در سال  ،مشخص است 30شکل طور که از همان

 آلات است.است که ناشی از مزیت مقطعی افزایش نرخ ارز برای تولیدکننده داخلی این ماشینبوده
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 1394 تا 1388 یهاسال طی پلاستیک یهادستگاه و آلاتماشین انواع صادرات روند:  30شکل 

 کیمر و پلاستیآلات صنعت پلنیماشحوزه کشور در  یتراز تجار : 49جدول 

 سال
 صادراتارزش 

 )دلار(

 وارداتارزش 

 )دلار(

 تراز

 )دلار(

1388 725،532 181،883،884 181،158،352- 

1389 1،090،706 194،181،578 193،090،872- 

1390 1،018،329 184،674،930 183،656،601- 

1391 1،541،519 117،985،481 116،443،962- 

1392 3،373،557 147،314،514 143،940،957- 

1393 1.048.880 135.977.961 134،929،081- 

1394 321.763 114.798.508 114،476،745- 

 -1.067.696.570 1.076.816.856 9.120.286 مجموع

 

ون تومان به یلیم 420تنها دو دستگاه اکسترودر به ارزش  1396سال  ییکه در چهارماهه ابتدالازم به ذکر است 

نیون تومان ماشیلیارد و ششصد میلیک مین مدت ین در ایهمچن .استشده عراق و ارمنستان صادر یکشورها

ارد و صد یلیک میران، یمختلف صادر شده که سهم افغانستان از صادرات ا یک به کشورهایپلاستق یآلات تزر

تولید آلات نیاشمبه افغانستان،  یآلات صادراتنیشتر ماشین است که بینکته قابل تامل ا .استون تومان بودهیلیم
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به  هاشرکتن یا یرانیا یهاندهینمان کشور، توسط یدر ا ینیچ هایشرکتاند که به علت عدم حضور بوده چین

 .(1396)مجله پلیمر و بسته بندی.  استفروخته شده ستانیافغان هایطرف

  آلات پلیمر و پلاستیکصنعت ماشیندر های فعال ها و شرکتنهاد 

 ، معدن و تجارتوزارت صنعت زاتیو تجه یسازینماشع یصنادفتر  

 فرش ماشینی توضیحات لازم ارائه شده است. -دفتر در بخش صنعت نساجی در مورد این

در مورد فعالیت این دفتر در حوزه پلیمر و پلاستیک این موضوع حائز اهمیت است که بر خلاف برخی از 

همگن  عیصناهای صنعتی دیگر نظیر صنایع غذایی، ارتباط منظم و ساختارمندی بین این دفتر و انجمن حوزه

(. فقدان برنامه مدون برای تکمیل زنجیره ارزش در Intw-PI02ی وجود ندارد )مریپل زاتیان و تجهسازماشین

وابسته به  های بزرگصنعت پلیمر و پلاستیک و عدم باور به توان داخل و تمرکز بر روی مشکلات روزمره بنگاه

وکار تلاش برای بهبود فضای کسب نگرانه و نیز عدمهای کلان و آیندهدولت به جای تمرکز بر سیاستگذاری

-Intwآلات پلیمر و پلاستیک است)این دفتر در حوزه ماشینساز از مهمترین انتقادات وارده بههای ماشینشرکت

PI01.) 

های وزارت صنعت، معدن و تجارت اعتقاد دارد که با توجه به پیشرفت زاتیو تجه یسازنیماش عیدفتر صنا

وز دنیا، های رآلات حوزه پلیمر و پلاستیک و ضعف سازندگان داخلی در دسترسی به فناوریروزافزون ماشین

 فروشی محصولات نفتهای مبارزه با خامآلات در تضاد با سیاستهای محدودسازی واردات این ماشینسیاست

کنندگان داخلی خواهد شد عدم واکنش جدی به تدوین تروشیمی است و همچنین سبب تضییع حقوق مصرفو پ

آلات خارجی حوزه پلیمر و پلاستیک شاهدی بر وجود این رویکرد در دفتر درصدی برای ورود ماشین 10تعرفه 

 مذکور است. 

پلیمر و پلاستیک را حمایت از همکاری  آلاتبر این اساس، دفتر مذکور راهبرد اصلی خود در در حوزه ماشین

های بزرگ این حوزه در دنیا قرار داده است، هر چند در این خصوص بین سازندگان داخلی با شرکت 1مشترک

آلات جدید، از شود. در کنار این مساله، نوسازی صنعت از طریق واردات ماشیننیز برنامه مدونی مشاهده نمی

شور است سازی کشناسی این دفتر به عنوان مهمترین متولی دولتی حوزه ماشینرویکردهای مدیریت و بدنه کار

                                                 
1 Joint Vencture 
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های متناسب با این رویکرد نیز بدون تدوین ابزارهای لازم برای کنترل سطح فناوری، سطح سیاست متأسفانهکه 

 شود.آلات وارداتی اعمال میکیفی و همچنین نحوه ارائه خدمات پس از فروش ماشین

ی خارجی هاالذکر بدون تدوین ابزارهای لازم برای تعامل با شرکتهای فوقسازی سیاسترسد پیادهبه نظر می

آلات ، سبب شده تا اغلب سازندگان داخلی ماشینهاآنصاحب فناوری و همچنین کنترل کیفیت و سطح فناوری 

ان فروش ت دخالتی داشته باشند، به نمایندگآلابدون اینکه در زنجیره تولید این ماشین حوزه پلیمر و پلاستیک،

 تبدیل شوند. هاآنآلات چینی و خدمات پس از فروش ماشین

 یمریزات پلیان و تجهسازماشینع همگن یانجمن صنا 

سازان صنعت پلاستیک و همچنین ماهنامه صنایع پلاستیک با همکاری جمعی از ماشین 1384این انجمن در سال 

 از: اندعبارتن انجمن یا یهاتیفعال(. اهم Intw-PI02گذاری شده است)نیا پایهبه سردبیری آقای ساعت

 های عضو؛شرکتدات یمصرف تول یبازارها ییشناسا و یاطلاعات هایجاد بانکیا  -1

 ؛ یگذاراستیم بازار و سینه تنظیل لازم در زمیه و تحلیتجز -2

 ؛موسسه استاندارد یبا همکارکالا ت یمرغوب ین استانداردهایتدو -3

 ی به وزارت صنایع؛وارداتآلات ماشین هتعرف در خصوصشنهاد یپارائه   -4

)انجمن صنایع همگن ماشین  یداخل داتیتول یداخل و خارج از کشور و معرف یشگاههایشرکت در نما -5

 .(1396سازان و تجهیزات پلیمری. 

ی در صنف خود جایگاه داشته باشد: مریپل زاتیان و تجهسازماشینانجمن همگن دو مورد باعث شده است تا 

نجمن در و دوم کارشناسی ا کیپلاست عیمرتبط با صنا یهاشگاهینمایکی حضور موثر در برگزاری و مدیریت 

ه ریمدتیاه یاهیکرسصنعت پلیمر و پلاستیک. به همین دلیل  آلاتماشینمجوز واردات  دییتأهای برخی پرونده

 .اندافتهی علاقمندان بیشتریانجمن  نای

این انجمن )مرکب از سازندگان داخلی و اعضایی که قبلاً خود سازنده بوده و به مرور  با توجه به ساختار دوگانه

است، به  دهبیشتر شانجمن  نیانتخابات ا تیحساساند(، های خارجی تبدیل شدهزمان به دفتر نمایندگی شرکت

از چالش یکیرا  یمریپل زاتیان و تجهسازماشینانتخابات انجمن همگن  اخیردوره  عالان این صنعت،فکه  ینحو

موضوعی که در  .(95)ماهنامه صنایع پلاستیک.  نداهکرد یابیارزاین انجمن  یانتخاباتهای دوره نیزتریبرانگ

مدیره جدید این است که با توجه به اتفاقات اخیر هیاتید شدهدیتأکمصاحبه با اعضای پیشین و فعلی انجمن بر آ

های واردکننده، جایگاه و اثرگذاری آن در این انجمن و انتخاب تمام اعضای هیات مدیره از بین شرکت
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مچنین این خطر وجود دارد که خود این انجمن به های وزارت صنعت بسیار تضعیف شده است. هسازیتصمیم

 .ها، منافع واردکنندگان را لحاظ کنندسازی تبدیل شود و در تعیین تعرفهیک مانع برای رشد صنعت ماشین

 دست پتروشیمیدفتر توسعه صنایع پایین 

 یدستنایع پایینصحوزه در  یگذارو هدایت سرمایه یبا هدف حمایت، پشتیبان 1381دفتر از اوایل سال این 

دفتر توسعه صنایع  یهاماموریتاهم  .نموده استخود را آغاز فعالیت  یصنایع پتروشیم یدر شرکت مل یپتروشیم

پلاستیک و پلیمر  سازیی که متناسب با محتوای این پژوهش و در مسیر توسعه صنعت ماشینپتروشیم یپایین دست

 از: اندعبارتاست 

توسعه و برای  مورد نیاز یهانامهینیو آ یقانون یهاتصویب لوایح و قوانین و تبصره یپیشنهاد و پیگیر -1

 ی؛پتروشیم یصنایع پایین دست از حمایت

ب وکار نظیر ارائه دهندگان خدمات کس یپتروشیم یمکمل صنایع پایین دست یو تقویت نهادها یشناسای -2

 ی؛با رویکرد تکمیل زنجیره ارزش صنعت پتروشیم

توسعه  ایبر یو سیاستگذار ریزیبرنامهاز طریق  یجیره ارزش محصولات صنعت پتروشیمتکمیل زن -3

 ؛یپتروشیم یهمزمان و همراستا با صنایع پایه و میان یپتروشیم یمتوازن صنایع پایین دست

 یدستدر توسعه صنایع پایین هاو انجمن هاتشکلواگذاری مسئولیت به از طریق  یکاهش مداخلات دولت -4

 ی؛پتروشیم

شی دست پتروشیمی و جلوگیری از خام فرواین دفتر با توجه به رسالت خویش در تکمیل زنجیره ارزش پایین

زی ساو در قالب یک فعالیت پژوهشی، اقدام به بررسی وضعیت ماشین 1392محصولات میانی صنعت، در سال 

ییرات فضای یت این دفتر در ایجاد و تغصنعت پلیمر و پلاستیک و سازندگان بالفعل آن نموده است. با توجه به اهم

ای بعد به آن های با مدیر این دفتر صورت گرفت که در فصلآلات صنعت پلاستیک و پلیمر، مصاحبهماشین

 شود.پرداخته می

 و پلیمر ایران ملی صنایع پلاستیک انجمن 

 و یقیاعم از حق) کیع پلاستینفر از فعالان صنا 88با حضور و  1391در سال  رانیا کیپلاست عیصنا یانجمن مل

ش، های فنی، حقوقی، آموزی( تشکیل شده است. این انجمن متشکل از هفت کمیسیون است که در حوزهحقوق

 کند.صادرات و... فعالیت می
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 آلات صنعت پلیمر و پلاستیکسازنده ماشین یرانیا هایشرکت 

 1381 :سیتأسسال  های فرآیند پلاستیک پارسیاناشینسازنده م نام واحد:( 1

 محمدرضا شاکری: رعاملیمد کارگاه  شرکت  نوع:

 ماشین آلات تزریق پلاستیکت: یحوزه فعال

  یشرق یمتر20-خرمدشت یمنطقه صنعت یجاده آبعل24لومتریک-خرمدشت-تهران :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

 www.parsian-ppm.com :تیسا ۷62۱2۷۴9 تلفن:

 :یت فعلیوضع

 دکنندهیتول  کشور:... ... ... ... ... ... ... ... ... ... شرکت سازنده:  فروش یندگینما ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

آلاتنیماش  

  تن 500دستگاه تزریق پلاستیک تا 

  دستگاه تزریقPET 

 دستگاه تزریق قطعات خودرو 

حاتیتوض  

یک در آلات پلاستسازنده تجهیزات و ماشینهای اکنون از معتبرترین شرکتاین شرکت هم

کشور است. آقای محمدرضا شاکری، مدیرعامل این شرکت و رییس سابق انجمن صنایع 

لات رسانی مشکسازان و تجهیزات پلیمری است که تلاش بسیاری برای اطلاعهمگن ماشین

روز مشکلات ب ایشان نیز پس ازسازی در فضای صنعتی کشور داشته است. البته صنعت ماشین

 ت.اساندازی یک واحد تولید مصنوعات پلاستیکی نمودهمتعدد در این حوزه، اقدام به راه

این شرکت با داشتن واحد طراحی و مهندسی و تجهیزات تراش سنگین، در مقایسه با سایر 

در زمینه ساخت  انیهای این حوزه از مزایای رقابتی برخوردار است. شرکت پارسشرکت

 یاهاز شرکت یکیای های تمام اتوماتیک دو صفحهتن و دستگاه 1300ی بزرگ هاماشین

 در کشور است. شرویپ

پارسیان با اختصاص دو سوله و تجهیزات تراش و بورینگ توانایی ساخت  یسازنیماش شرکت

. این آلات تزریق پلاستیک را داردو تولید تمامی اجزاء فلزی سنگین استفاده شده در ماشین

سپاری داخلی آلات خود را در داخل شرکت و یا با برونهای مختلف ماشینشرکت بخش

 است. شرکت خارجی نیآلات اماشین یب شده بر رولیکن سیستم کنترل نص کند،یم دیتول

 

 

مجتمع تخصصی صنعتی کاجاران نام واحد:( 2 1375 :سیتأسسال    

 یمیابراه روسی: رعاملیمد کارگاه شرکت  نوع:
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 ماشین آلات اکسترودر پلاستیکت: یحوزه فعال

 16پلاک -نهم و دهم نیب-خرمدشت-تهران-تهران :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

 www.kajaran.com :تیسا 76216088 تلفن:

 :یت فعلیوضع

 دکنندهیتول  کشور:... ... ... ... ... ... ... ... ... ... شرکت سازنده:  فروش یندگینما ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

آلاتنیماش  

  مارپیچ همسوگرد آزمایشگاهی 2اکسترودر 

  کونیکالاکسترودرهای دومارپیچ 

  اکسترودرهای سریKEX 

 های ، لوله125تا  16اتیلن از قطر های پلیخطوط تولید لولهPVCهای ، لوله

 و ... PETهای ، ورق63تا  20پروپیلن از قطر پلی

حاتیتوض  

زان و سامدیره پیشین انجمن صنایع همگن ماشینشرکت کاجاران از اعضای هیات رعاملیمد

 در ایجاد و انسجام آن داشته است. یادیتجهیزات پلیمری بوده که تلاش ز

سوله و تجهیزات تراش و بورینگ توانایی  4تخصصی صنعتی کاجاران با اختصاص  مجتمع

ساخت و تولید تمامی اجزاء فلزی سنگین استفاده شده در ماشین های این دستگاه را دارد. این 

 یهاساخت تجهیزات خط اکسترودر دو ماردون را دارد و از معدود شرکت یشرکت توانمند

مر آلات پلیهای فعال در حوزه ماشینست. بر خلاف سایر شرکتا شوردانش در ک نیا یدارا

و پلاستیک، این شرکت از رشد مناسبی برخوردار بوده و در حال توسعه فضای تولید و 

هیزات آلات داخلی، تجای که بسیاری از سازندگان ماشینگونه، بهاستتجهیزات تولید خود 

 کنند.مورد نیاز خود را از طریق این شرکت تامین می

 

 

 1383 :سیتأسسال  های پلاستیک بادی پارسشرکت ماشین نام واحد:( 3

 ابراهیم پورنیک رعامل:یمد کارگاه شرکت  نوع:

 و تزریق پلاستیک های پلاستیک بادیدستگاهت: یحوزه فعال

 - :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

 www.pars-bm.ir :تیسا 44983107 تلفن:

 :یت فعلیوضع

 دکنندهیتول  کشور:... ... ... ... ... ... ... ... ... ... شرکت سازنده:  فروش یندگینما ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 
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 آلاتنیماش

 های تزریق سری هدستگاBM 

 های تزریق سری دستگاهHBM 

 های تزریق سری دستگاهBU 

 های تزریق سری دستگاهBT 

 های تزریق سری دستگاهBE 

 حاتیتوض
آلات این های بزرگ لبنیات کشور نظیر شرکت دامداران با ماشینخط تولید برخی از شرکت

 شرکت تجهیز شده است.

 

 

آلات خارجی دهنده خدمات پس از فروش ماشینهای ایرانی واردکننده و ارائهشرکت 

 حوزه پلیمر و پلاستیک 

 1359 :سیتأسسال  های تزریق پلاستیک پولادماشینشرکت  نام واحد:( 1

 سیروس احمدی بختیاری رعامل:یمد کارگاه شرکت  نوع:

 تزریق پلاستیکهای دستگاهت: یحوزه فعال

 2ه شمار ،یصبور ابانیخ وه،یرضا م ابانیجشنواره، خ ابانیتهران، تهرانپارس، خ :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

  www.pooladimm.net:تیسا 77333337 تلفن:

 :یت فعلیوضع

دکنندهیتول  شرکت سازنده:  فروش یندگینما Borche      :چین کشور 

 آلاتنیماش

 های تزریق سری هدستگاBT 

 های تزریق سری دستگاهBS 

 های تزریق سری دستگاهBU 

 های تزریق سری دستگاهBH 

 های تزریق سری دستگاهBE 

 های تزریق سری دستگاهBM 

 حاتیتوض

زریق های تپولاد بدون تردید یکی از معتبرترین برندهای ایرانی در زمینه ساخت ماشین

سازی پولاد را نقطه عطف صنعت ماشین سیتأستوان ای که حتی میپلاستیک بوده، به گونه

 پلیمر و پلاستیک در کشور دانست.
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یگر آلات تزریق پلاستیک و دعلاوه بر فعالیت در زمینه ساخت و خدمات پس از فروش ماشین

مجموعه تولیدی دیگری به نام شرکت پولاد  1381تجهیزات مربوطه، شرکت پولاد در سال 

 سیتأسهای مختلف در اوزان و دهانه PETهای بطری پویش را در زمینه تولید انواع پریفرم

 .است Borche –های پولاد در حال توسعه آن با دستگاهکرده و هم اکنون 

یت ها و مشکلات سیاسی، میزان ورود قطعات با کیفدر چند سال گذشته به دلیل افزایش تحریم

های پولاد به کار می روند روز به روز دشوارتر و در نهایت قطع گردید. اروپایی که در دستگاه

گردید تا میزان تولید در سطح کشور کاهش یافته و همچنین این موانع اجتناب ناپذیر موجب 

 های با قیمت تمام شده کمتر افزایش یابد.میزان واردات دستگاه

( را برای همکاری در BORCHEشرکت بورچ ) 1388شرکت پولاد سرانجام در سال 

ها در کشور چین انتخاب نمود. هدف شرکت پولاد از این همکاری، کاهش ساخت دستگاه

ها ضمن حفظ و بهبود کیفیت در ساخت، و تکمیل سبد محصولات م شده دستگاهقیمت تما

 های مدرن و با فناوری روز دنیا اعلام شده است.خود با ارائه انواع دستگاه

شود و این در بررسی انجام شده مشخص شد که عمده قطعات در شرکت همکار تهیه می

 و همچنین مونتاژ ماشین را در ایرانشرکت تنها ساخت بخش کوچکی از قطعات بسیار ساده 

توان این شرکت را بخشی از زنجیره تولید شرکت همکار ای که نمیدهد. به گونهانجام می

 چینی دانست.

 
 

 1345 :سیتأسسال  سازی ظهرابماشین نام واحد:( 2

 انیظهراب بغوز رعامل:یمد کارگاه شرکت نوع:

 پلاستیکتزریق های دستگاهت: یحوزه فعال

 18ا پلاک  یهفتم غرب ابانیاتحاد ا خ ابانیا خ یجاده آبعل -هران ت :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

   www.zohrab-co.com :تیسا 77322243 تلفن:

 :یت فعلیوضع

دکنندهیتول  شرکت سازنده:  فروش یندگینما HUARONG  :چین کشور 
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آلاتنیماش  

 های تزریق پلاستیک سری ماشینHR 

 های تزریق پلاستیک سری ماشینGE 

 های تزریق پلاستیک سری ماشینGEK 

 های تزریق پلاستیک سری ماشینHMC 

 های تزریق پلاستیک سری ماشینHDC 

حاتیتوض  

آلات صنعت پلاستیک در کشور است ترین واحدهای حوزه ماشیناین واحد یکی از قدیمی

است. بسیاری از پرداختهبه تولید محصول می Bohlerکه در ابتدا با همکاری شرکت 

یجاد یا های اهای فعلی فعال در این حوزه به طور مستقیم و یا غیر مستقیم از فناوریشرکت

ر ددر بازدید به عمل آمده مشخص شد که  متأسفانهاند. بومی شده آقای ظهراب استفاده نموده

 یو فعالیت کندشده در چین را مونتاژ میهای ساختهاین شرکت صرفاً قطعات دستگاهحال حاضر 

 آلات ندارد.ساخت ماشین نهیدر زم

 
 

 1358 :سیتأسسال  ماشینارس نام واحد:( 3

 انیآرسن آود رعامل:یمد کارگاه شرکت نوع:

 تزریق پلاستیکهای دستگاهت: یحوزه فعال

 1 شماره ،یچهارم غرب ابانیدماوند، بلوار اتحاد، نبش خ ابانیتهران ، خ :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

   www.arasmachine.co :تیسا 77332013 تلفن:

 :یت فعلیوضع

دکنندهیتول  شرکت سازنده:  فروش یندگینما Haitian :چین کشور 

آلاتنیماش  
 تن 3000تا  150از  کیپلاست قیتزر یها نیماش 

 چینی آلات مختلف شرکت طرف قراردادماشین 

حاتیتوض  
آلات چینی و از ، اولین شرکتی بود که به واردات ماشین80های دههاین شرکت بعد از سال

 (1394)مصاحبه با آقای ادوین نوریان . اقدام نموده است  Haitianشرکت 
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 1338 :سیتأسسال  شرکت خورشید دریای شرق نام واحد:( 4

 تادوس یاریجانیان رعامل:یمد کارگاه شرکت نوع:

 تزریق پلاستیکهای دستگاهت: یحوزه فعال

 یغرب کمینبش بن بست  یدائیبه پنجم ش دهینرس-خ سازمان آب-یجاده آبعل یابتدا :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

 20پلاک

  www.singermachinery.com:تیسا 77339719 تلفن:

 :یت فعلیوضع

دکنندهیتول  شرکت سازنده:  فروش یندگینما Haitai :چین کشور 

آلاتنیماش  
 کیپلاست قیتزر یها نیماش KDS 

 کیپلاست قیتزر یها نیماش Tick 

حاتیتوض  

های های آن آغاز کرد. در سالهای لاستیک و قالبساخت پرسبا این شرکت فعالیت خود را 

هایتای های سینگر،بعد فرزندان آقای یاریجانیان با اتکا به تجارب خانوادگی خود، شرکت

 کردند. سیتأسسینگر و نهایتاً خورشید دریای شرق را 

 سازان صنایع پلیمری، مدیرعامل این شرکت است.مدیره انجمن ماشینهماکنون رییس هیات

 
 

 1381 :سیتأسسال  شرکت نکو بهینه ماشین نام واحد:( 5

 یمهرداد منصور: رعاملیمد کارگاه شرکت نوع:

 تزریق پلاستیکهای دستگاهت: یحوزه فعال

 ابانیخ یجشنواره، ابتدا ابانیبعد از خ ،یجاده آبعل ی، سه راه تهرانپارس، ابتداتهران :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

 3و  1اتحاد، پلاک 
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  www.nbmmachinery.com:تیسا 77327788 تلفن:

 :یت فعلیوضع

دکنندهیتول  شرکت سازنده:  فروش یندگینما HAIXING :چین کشور 

آلاتنیماش  

 تن 2100تا  88استاندارد هایشینگ از  کیپلاست قیتزر یهانیماش 

 سازی مصرف انرژیبهینه کیپلاست قیتزر یهانیماش 

 های مخصوص ماشینPVC 

 تزریق پلاستیک ایزومیهای ماشین 

حاتیتوض  های چینی تبدیل شده است.این شرکت به طور کامل به نمایندگی شرکت 

 
 

 آلات پلیمر و پلاستیکخارجی سازنده ماشین هایشرکت 

ختصاص را به خود ا ایدن کیپلاست قیتزر آلاتماشیناز  یسهم قابل توجه رانیبه جز ا ینیچ قیآلات تزرنیاشم

سال  در ینیچ کیپلاست قیتزر آلاتماشینواردکننده  نیبزرگتر کایو امر تنامیوموجود، اساس آمار  بر .داده است

 (1395)پایگاه خبری پلیمر و بسته بندی. اند. بوده 2015

 آلات چینی به کشورهای دنیا: میزان صادرات ماشین 50جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 هزار دلار کشور رتبه هزار دلار کشور رتبه

 35.853 لیبرز 9 90.464 تنامیو 1

 34.158 یمالز 10 76.782 کایآمر 2

 30.988 بنگلادش 11 65.895 هیترک 3

 24.856 ژاپن 12 51.782 کره 4

 23.058 هنگ کنگ 13 46.432 کیمکز 5

 21.155 مصر 14 45.498 لندیتا 6

 20.970 هند 15 44.920 یاندونز 7

 19.725 ایتالیا 16 39.934 رانیا 8
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های ته در سالالب .استیدر دن نیاز چ کیپلاست قیتزر آلاتماشینواردکننده  نیهشتم رانیا گزارش، نیاساس ا بر

های اند. در ادامه شرکتآلات از سایرکشورها نظیر تایوان روی آوردهکنندگان به خرید ماشیناخیر مصرف

های مطرح ایرانی قرارداد نمایندگی و خدمات پس از فروش دارند، خارجی فعال در بازار ایران که با شرکت

 اند:بررسی شده

 )چین( Haitianشرکت 

ما شد، ا سیتأسدر شهر نینگبو چین  1966در سال  Haitianشرکت 

ساخت.  1972اولین ماشین تزریق پلاستیک تولید خود را در سال 

های تولیدی توانست صادرات دستگاه 1989این شرکت در سال 

آلات تزریق پلاستیک در چین تبدیل صادرکننده ماشین نیتربزرگبه  1997در سال  تاً ینهاخود را آغاز کند و 

معتبرترین برند صادراتی چین  2005آلمان امضا نماید. در سال  Demagد و توانست قرارداد همکاری با شرکت ش

 Haitianشرکت  2016هزار دستگاه تزریق پلاستیک بسازد. در سال  30توانست  2010شد. این شرکت در سال 

کشور در نقاط مختلف دنیا  35در  میلیون دلار صادرات داشته است. این شرکت 353دستگاه،  29500با تولید 

 شعبه و همکار دارد.

ساز داخلی چین برای اولین بار و توسط یک شرکت ماشین Haitianآلات شرکت در ابتدای دهه هشتاد، ماشین

ن را هایتینام ارس بعداًآلات این شرکت با همکاری شرکت ارس ماشین )که اکنون ماشینوارد کشور شد. هم

 شود.برگزید( وارد کشور می

 )چین( Haitaiشرکت 

 سیتأسدر نینگبو چین  1995در سال  Haitaiشرکت 

شد. این شرکت در تاریخ کوتاه خود مراکز تحقیقاتی 

، مرکز Haitai زیادی از قبیل مرکز فناوری R&Dو 

گیری پلاستیک، آزمایشگاه مرکزی سازی قالبشبیه

ک، آلات تزریق پلاستیرکز تحقیقات مهندسی را ایجاد نموده است. این شرکت علاوه بر ماشیننینگبو و م

کشور دنیا به فروش رسیده است.  30در  Haitai نماید. محصولاتنیز تولید می CNCی و کارنیماشآلات ماشین

 چین در ایران، شرکت خورشید دریای شرق با برند سینگر است. Haitaiنماینده شرکت 

 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 215 

 

 ) تایوان( Huarongشرکت 

، بورینگ و ... CNCآلات پلاستیک، است و علاوه بر ماشین شدهسیتأسدر تایوان  1995این شرکت در سال 

 Yuhdakو  Huarong ،Nanrongآلات ساخته شده در این شرکت، تحت سه برند نماید. ماشینرا نیز تولید می

 را شرکت ظهراب بر عهده دارد.شود. نمایندگی این شرکت در ایران ساخته می

 )چین( Borcheشرکت 

 ینیو چ ییکانادا ،ییکایامر بزرگمشترک سه شرکت  یگذارهیبا سرما ،یلادیم 2003در سال  Borcheشرکت 

 کیپلاست قیزرت آلاتماشین دیتول نهیدر زم صرفاًشرکت  نیا .است دهیگرد سیتأسو  یگذارهیپا نیدر کشور چ

. است وچنگیو و لژنگها و،ژگوآنگ یهادر شهر ،یدیسه واحد تول یدارا Borcheشرکت  دارد.تخصص  یافق

 نمایندگی این شرکت در ایران را شرکت پولاد بر عهده دارد.

 ) آلمان( KraussMaffeiشرکت 

ن شرکت شروع یا آلاتماشینبخش  1922در سال  رسد.میخ یدر مون 1838ن شرکت به سال یا سیتأسخچه یتار

ن یاز محصولات ا پرداخت.می یجنگ یهانید ماشین شرکت به تولی، ایجنگ جهان هایسالدر . کارکردبه 

 کرد.اشاره  نفربر و ویبه تانک، لوکوموت توانمی هاسالشرکت در آن 

ال ن دستگاه خود را در سیآورد و اول یک رویپلاست آلاتماشیند ین شرکت به تولینگ، اجپس از  هایسالدر 

های دهه در سال .وارد بازار شد KraussMaffeiن اکسترودر ساخت شرکت یاول 1971در سال  .ساخت 1964

این دو واحد منتقل شد و لذا آلات بهو ساخت ماشین سیتأسهای این شرکت در چین و اسلواکی ، شعبه1990

مرکز ن توسعه فناوری تآلات خاص و همچنیشعبه آلمان صرفاً بر روی تحقیق و توسعه و طراحی و ساخت ماشین

 های تزریق پلاستیک در ایران ساخت این شرکت آلمانی هستند.نمود. بسیاری از دستگاه

 آلات صنعت پلیمر و پلاستیکبندی ماشینو دسته معرفی 

 شوند:می میتقس یدسته اصل ششبه  کیپلاست و مریصنعت پل آلاتماشین

 اکستروژن آلاتنیماش 

 کیپلاست قیتزر آلاتنیماش 

 نگیترموفورم آلاتنیماش 

 (ی) باد یدمش گیریقالب آلاتنیماش 
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 گیری چرخشیقالب آلاتنیماش 

 کلندرینگ آلاتنیماش 

 اکستروژنآلات نیماش 

 رود.میمواد به کار  مقطعسطح  ایکاهش ضخامت  یاست که برا یدهشکل یهاروشاز  یکی اکستروژن

 هیرا ته داتیولاز ت یعیوس فیط توانمیمناسب  دهیاست و با استفاده از حد ریانعطاف پذ اریبس یاکستروژن روش

و  رهامیاصل بر مذاب نمودن و اختلاط پل مرها،یپل دهیشکلو  فرآیند هایروش ریروش همانند سا نیدر ا .کرد

ه ذوب دشود، سپس ماماده ترموپلاستیکی توسط یک اکسترودر مذاب می در اکستروژن غالباً .ستهایافزودن

مورد  یرونیسرد کردن ماده ب یدو روش برا معمولاً شود.می دهیکش رونیقالب به ب کیشده با فشار از داخل 

 یتوالم یهاغلتک یبر رو ییمحصول نها ای و شودمی هدایتاکستروژن به داخل آب  ای گیرد.میاستفاده قرار 

 شود.می دهیکه سرد هستند، کش

از  وارد شده و فیچرخ گوشت در نظر گرفت که ماده از داخل ق کیمانند  توانمیبه زبان ساده اکسترودر را 

به  ه،دیعبور از داخل اکسترودر، ماده ذوب گرد ریدر مس .دگردمیاکستروژن به شکل مورد نظر خارج  یانتها

 توانمیصرفاً  روش نیا از. ( را به خود خواهد گرفتDieاکسترودر ) یشکل قالب انتها تاًیجلو رانده شده و نها

 .( استفاده نمود...نوار، ورق و ها،لیها، پروفدارند )مانند لوله ریدر طول مس یکه شکل ثابت یقطعات دیتول یبرا

و  ل،یپروف لم،یف نظیر مختلف یهامختلف اکستروژن و قالب یهادستگاهبا استفاده از  توانمیبه محصول  بسته

ورق،  و مهای پلیمری مانند تزریق، تولید فیلفرآیندتمامی  ی درطورکلبه .کرد دیرا به روش اکستروژن تول افیال

 هاست.آنقلب تپندۀ ی و پلیمری هافرآینداکستروژن قدم اول و مشترک بین تمامی  فرآیند

 :شودمیم یل تقسیذ یهاستگاهایهاکستروژن بتوسط  تولید تکنولوژی

 تولید یدستبالا اجزای -

o 1و انتقال مواد یدهستم خوراکیس 

 و انبارش مواد لویس 

 اکسترودربه  لویسدهنده مواد از انتقالستم یس 

 2سیستم انتقال مواد از طریق پیچ 

                                                 
1 Feeding and Conveying System 

2 screw conveyor system 
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 1سیستم انتقال بادی 

 
 ستم انتقال موادیس شماتیک:  31شکل 

 

 2 یریگستم اندازهیس 

 3یحجم گیریاندازهستم یس 

 4یوزن گیریاندازهستم یس 

 

 گیریاندازهستم یس شماتیک:  32شکل 

 استکن ضروری وجود خشک آمیدهابرای مواد جاذب آب مانند پلی: 5کنخشک .

افزودنی اضافه  هاآناتیلن که به گریز مانند پلیبا این وجود، برای سایر مواد آب

 .لازم استکن گردد، نیز استفاده از خشکمی

 6گیریپیمانه 
                                                 
1 Pneumatic conveying system 

2 Metering System 
3 Volumetric metering system 
4 Gravimetric metering system 
5 Dryer 

6 Dosing 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 218 

  1قیف 

o 2اکسترودر 

 انرژی کنندهنیتأم :3الکتروموتور 

 ماردونبه  الکتروموتور یانرژ دهندهانتقال : 4ربکسیگ 

 هایی تعبیه شده است که با کنترل دقیق گرمکندر سطوح مختلف سیلندر : 5لندریس

 شوند.باعث رسیدن پلیمر به دمای کاری و اختلاط مناسب می

  سه  یدارا ماردونها، کیاکستروژن ترموپلاست فرآینددر : 6ماردون یا پیچ اکسترودر

 :است یاصل فهیوظ

 1- انتقال گرانولهای جامد به جلو7 

 2- ذوب کردن گرانولهای جامد8 

 3- متراکم کردن مواد مذاب و پمپ نمودن مذاب9 

 هبیتع چینقاط پ یدر بعض دیاختلاط شد ینواح معمولاًاز اکسترودر  کنواختیمذاب  کیاز خروج  نانیاطم یبرا

دار های مانعدر برخی موارد از ماردون است. یمختلف یهاصورتبهخاص بوده و  ینواح نای ههندس .دگردمی

سازی مذاب، خروجی اکسترودر نیز افزایش یابد. بنابراین شود تا علاوه بر کاهش دمای ذوب و همگناستفاده می

 شوند:های ذیل تقسیم میبراساس نوع ماردون، اکسترودرها به دسته

  ماردونهتک 

 ساده 

 10دار مانع 

                                                 
1 Hopper 

2 Extruder 
3 Electromotor 
4 Gear Box 
5 Barrel 
6 Screw 
7 Solid conveying 
8 Plasticating 
9 Metering 
10 Barrier Screw 
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 دو ماردونه 

 همسوگرد 

 همسوگردنا 

 یمواز 

 یا مخروطی ینامواز 

 

 :1تک ماردونه اکسترودر

 صورتبه لاًمعمو هاپلاستیک .است ماردونهتک ، اکستروژنهاپلاستیک دهیشکل یهاروش نیاز متداولتر یکی

، ماردون در طول محفظه لهیآنگاه در حال حمل به وس شود.می هیبه ماردونه تغذ فیخاکه نرم از ق ایشکل ایدانه

ماردون گرم  یهالبه یاز حرکت بر رو یناش یبرشتنش و  2محفظه هاییگرمکنطرف  زحرارت ا تیدر اثر هدا

ر، محفظه اکسترود یدر انتها شود.میو موجب فشرده شدن مواد  افتهیمعبر در طول ماردون کاهش  عمق شود.می

 هایهدیامکان استفاده از حد لیبه دل آید.میدر  ییمحصول نها یراب به شکل مورد نظر یادهیمذاب با عبور از حد

 .ردب با اشکال مختلف به کار یقطعات دیتول یبه عنوان بدنه و واحد اصل توانمیمختلف، اکسترودر را 

 

 
 تک ماردونه ک دستگاه اکسترودریشمات:  33شکل 

 دارد:ماردونه سه قسمت مجزا تکاکسترودر 

                                                 
1 One Screw Extruder 
2 Barrel Heaters 
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 نیا یطراح .است یبعد یو انتقال آن به نواح کیبه پلاست هیاول یدادن گرما ه،یناح نی: کار ا1هیتغذ هی( ناحالف

 هیرا به ناح یانتخاب شود که مواد لازم و کاف یطورباید عمق ثابت ماردون  رایز .است تیحائز اهم هیناح

زده  و پس زین مواد، لبربود ادیشود و نه در اثر ز خوراککمبود دچار  هکه ن یکند؛ به طور هیتغذ 2گیریاندازه

 .دارد بر آهنگ ذوب شدن مواد یقابل توجه ریتاث ه،شد هیمواد تغذ یرفتار اصطکاک .شود

که موجب متراکم شدن و  یابدمی کاهش جیبه تدر مق ماردونع ه،یناح نیدر ا: 3یتراکم و فشردگ هی( ناحب

در داخل مواد  سمحبو یکه هواآن یکی؛ کندمی فاای هدو نقش عمد یفشردگ نیا شود.می کیپلاست یفشردگ

 .بخشد یبا کاهش دادن ضخامت مواد بهبود م راآنکه انتقال حرارت  گریراند و دیم هیتغذ هیرا به ناح

 هیتغذ هیکمتر از عمق ناح اریو ثابت، اما بس کسانیعمق ماردونه  ه،یناح نیو سنجش: در ا گیریاندازه هی( ناحج

در درجه  ،یکه با آهنگ ثابت یبه طور آیدمیدر  کنواختیهمگون و  صورتبهمذاب  ه،یناح نیدر ا .است

  شود.می هیتغذ دهیو ثابت، به حد کسانیحرارت و فشار 

 لونینمونه نا یبرا گیرد.میدارد که تحت اکستروژن قرار  یابه ماده یسه گانه ماردون خاص، بستگ ینواح طول

 .است نیقابل تام زیگام از ماردون ن کیمذاب در طول  یکه تراکم و فشردگ ی، به طورشودمیذوب  عیسر یلیخ

 .تآن برابر با طول ماردون اس یبرا یفشردگ هیحساس است و لذا طول ناح اریبه حرارت بس د،یکلرالینیویاما پل

وت متفا زیاکستروژن ن فرآیند در خلال هاآنمتفاوت هستند، رفتار  یهایگرانرو یدارا هاپلاستیکاز آنجا که 

 .است

 
 ر اکسترودر مانع داری: تصو 34شکل 

                                                 
1 Solid conveying 

2 Metering Zone 

3 Compression Zone 
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 :1دو ماردونه اکسترودر

ارد، د یدوماردونه که در داخل محفظه داغ اکسترودر حرکت چرخش یاستفاده از اکسترودرها ریاخ یهاسالدر 

 ،یروجخمذاب  نرخدر  ییهاتفاوتتک ماردونه  یبا اکسترودرها سهیدر مقا هادستگاه نیا .است افتهی شیافزا

 دهد.میآن نشان  رینظاشده و  دیبازده اختلاط، حرارت تول

ه اگرچ .با همان قطر و سرعت است ایماردونهسه برابر اکسترودر تک  معمولاً اکسترودر دوماردونه  یخروج

 انکسیدو ماردونه است؛ اما دو ماردون لزوماً  یاکسترودرها یبرا المللیبین یاصطلاح ماردون دوقلو اصطلاح

 یرا که دارا هاآن زا یبرخ 37شکل و  36شکل  .دستگاه موجود است نیاز ا یدر واقع انواع گوناگون .ستندین

های مختلف . اصول کار و بخشدهدمی است نشان گریکدیموافق  ایبا گردش در جهت مخالف  ییهاماردون

 این ماشین مشابه اکسترودر تک ماردونه است.

 
 ک اکسترودر دو ماردونهی یهار ماردونیتصو : 35شکل 

 
 یهمسوگرد مواز ماردونه دواکسترودر شماتیک  : 36شکل 

 

                                                 
1 Two Screw Extruder 
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 یناهمسوگرد مواز ماردونه دواکسترودر ریتصو : 37شکل 

 

 بندی نمود که شامل موارد ذیل است:دستهتوان به دو بخش کاربرد این اکسترودرها را می

o هستند که پس از عملیات ذوب و اختلاط وارد  دهیشکل یه اکسترودرهایپا ن اکسترودرها عمدتاًیا

 شوند )به طور مثال اکسترودرهای تولید پروفیل(.دهی میقالب مناسب شده و شکل

o رآیند پاندینگ است. کامپاندینگ فیکی از کاربردهای منحصر بفرد این نوع اکسترودرها، کاربرد کام

مرها و که بدلیل عدم ماهیت یکسان پلی استهای مختلف اختلاط مذاب پلیمر با سایر پلیمرها یا افزودنی

آلات یک . در این ماشیناستهای ترکیبی نیازمند نیروی برشی و طراحی ویژه سیلندر و مارپیچ افزودنی

های معدنی گری نظیر سایر پلیمرها، نانومواد مختلف یا افزودنیهای دیماده پلیمری در ابتدا با افزودنی

الیاف شیشه، تحت نیروی برشی بالای حاصل از  وهمچون کربنات کلسیم، تالک، چوب، نشاسته 

قرارگیری مواد در بین دومارپیچ ترکیب و خروجی به شکل رشته از دستگاه خارج و سپس گرانول 

 شود.ها به قطعه نهایی تبدیل میدهی پلاستیکآلات شکلاشینشود. این گرانول سپس در سایر ممی

 پروپیلن و الیاف شیشه در ابتدا در اکسترودر دومارپیچ کامپاندر ترکیب و به شکلبه عنوان مثال کامپاند پلی

 شود.گرانول توسط قابلگیری تزریق به فن خودرو تبدیل می نیاآید، سپس گرانول در می

 
 دوماردون کامپاندر یاکسترودرها شماتیکی از:  38شکل 

 از وجود  یناش یهااز خروج مواد کاملاً مذاب نشده، تجمع یریجلوگ یبرا :1صافی

صفحه  کیاکستروژن از  فرآیند نیشده ح لیتشک یمریپل یهاژل ایمستربچ نامناسب 

                                                 
1 Screen Changer 
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زمان  مدت کیصفحه مشبک بعد از  نیا گردد.استفاده می یقاب فلز کیمشبک و 

ه مشبک صفح کیبا باید خواهد شد که  یدچار گرفتگ ذکرشدهعوامل  لیبه دل دیتول

 گردد. نیگزینو جا

 َدهی مذاب در هنگام خروج از سیلندر را بر عهده دارد.: شکل1گیلِّک 

 2دیتول یدستپائین اجزای -

اتیلنی پلی هایهای مختلف متفاوت است. به عنوان مثال برای تولید لولهاین اجزا برای تولید هر محصول با جنس

 از: اندعبارتاین اجزا 

 3یدا 

 4براتوریکال 

 5خلاء تانک 

 6کنندهخنک یهاتانک 

 (کیضخامت و ابعاد )دستگاه اولتراسون کنترل 

 7یگذارنشانه  

 8کشنده 

 9برش واحد 

 10کنندهجمع 

 یاکسترودرها از منظر کاربرد بندیدسته

 نمود: یر طبقه بندیبه شکل ز توانمیث کاربرد را یاکسترودرها از ح بندیدسته

                                                 
1 Die Head 
2 Downstream  

3 Die 
4 Calibrator 

5 Vacuum Tank 
6 Cooling Tank 

7 Marking 
8 Haul-off 

9 Cutting Unit 
10 Roller 
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 دهیشکل یاکسترودرها  -

در این دسته از اکسترودرها، مشابه سایر اکسترودرها، عملیات ذوب و اختلاط در سیلندر توسط مارپیچ و 

شود و محصول نهایی به شکل قالب گیرد و سپس مذاب پلیمری وارد قالب مورد نظرمیهیترها صورت می

 مختلف، یهااستفاده از قالب با توانمی مورد نیاز در ناحیه قالب اکسترودر به محصول بستهشود. دهی میشکل

 .کرد دیرا به روش اکستروژن تول افیال و لیپروف لم،یف

 
 دهیشکل یاز اکسترودرها یکیر شماتی: تصو 39شکل 

 تینیو لم یدهپوشش یاکسترودرها  -

 استفاده ستهویپ و بالا سرعت با گرید قطعات یرو بر کیپلاست دهیپوشش منظور به اکسترودرها نوع نیا

 یاقطعه لشک بنابر سپس و گیردمی صورت اختلاط و ذوبر میپل ابتدا در اکسترودرها نوع نیا در .شودمی

 .گیردمی اعمال قطعه یرو بر و خارج قالب سر از شود، داده پوشش است قرار که

 
 تینیپوشش و لم یاز عملکرد اکسترودرها شماتیکی: 40شکل 
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از این دسته از اکسترودرها میتوان به اکسترودرهای پوشش کابل1 و اکسترودرهای لمینیت2 اشاره 

 نمود.

 ملیف دیتول یاکسترودرها -

گیرند و های مختلف در صنعت مورد استفاده قرار میاین اکسترودرها به منظور تولید فیلم با ضخامت

 انواع مختلفی شامل

o 3حبابی هایاکسترودرهای تولید فیلم 

o 4ایهورق هایفیلم دیتول یاکسترودرها 

o 5هیلا چند ایتک  هایفیلم دیتول یاکسترودرها 

 کیق پلاستیتزر 

ین روش ماده در ا .ی تولید قطعات پلاستیکی استهاروشترین ترین و معمولگیری تزریقی یکی از رایجقالب

همانند روش اکستروژن، ماده پلیمری با استفاده از یک  .شودترموپلاست در یک دستگاه ذوب و شکل داده می

با فشار به داخل قالب تزریق از نازل خارج شده و  ،یخروج از دا یمذاب بجا تاًیاما نهاشود، مارپیچ ذوب می

 گیرد.میماده ذوب شده در قالب خنک شده و شکل قالب را به خود  .گرددمی

 از: اندعبارتمزایای این روش 

 در واحد زمان بالا دیتول تعداد -1

 کیدر پلاست یفلز ریو غ یامکان کاشت قطعات فلز -2

 قیدق یابعاد یهاو تلرانس دهیچیپ یهاقطعات کوچک با فرم دیامکان تول -3

 قطعه کیدر  یکینوع ماده پلاست کیاز  شیامکان استفاده از ب -4

 یلیتکم اتیبه عمل یدیاغلب قطعات تول ازیعدم ن -5

 یدیتول یکیپلاست عاتیاستفاده مجدد از ضاامکان  -6

                                                 
1 Cable Coating line 

2 Lamination and coating Extrusion line 
3 Air Bubble Film Extrusion Plant 
4 Cast Film Extrusion Machines 

5 Mono or Multilayer Blown Film Extrusion Plants 
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 یواکنش یقیتزر گیریقالباز فوم به روش  یاقطعات سازه دیامکان تول -7

 فرآیندکامل  ونیاتوماس تیقابل -8

قیف ، بهافزونی ها و سایر مواددهندهها شامل رنگای پلیمری و افزودنیه، مواد اولیه شامل گرانولفرآینددر این 
های حرارتی و در داخل این مواد توسط مارپیچ )ماردون( مخلوط، و به وسیله المان .شودودر وارد میهای اکستر1

 .گردددرجه سانتیگراد حرارت دیده و ذوب می 250الی  230اکسترودر تا دمای 

 .ددگرهای هیدرولیکی یا الکتریکی بسته شده، تزریق میای که توسط جکپلیمر ذوب شده در داخل قالب دوتکه

ه فشار این فشار ک گیرند.میپس از پرشدن قالب، تا زمان سرد شدن کامل و باز شدن قالب، مواد تحت فشار قرار 

پس از انجماد پلیمر، قالب  .شودشدگی قطعه حین سرد شدن میشود، موجب کاهش جمعسازی نامیده میمتراکم

 .گرددگیری شده از آن خارج میباز شده و قطعه قالب

 :از اندعبارتو اکستروژن  یقیتزر گیریقالب هایتفاوت

 استوسته یرپیغ یفرآیند یقیتزر گیریقالب، اما استوسته یپ یفرآیند اکستروژن. 

 یریبارگ نی، در حیقیتزر گیریقالب، در شودمیچ ثابت بوده و ماده به جلو رانده یپ در اکستروژن 

 شود.میچ به عقب رانده یو جلو راندن ماده، پ

 که با  یلد نمود، در حایتول توانمیر یثابت در طول مس یبا شکل هندس یفقط قطعات در اکستروژن

 .د کردیتول توانمی را انواع قطعات با اشکال مختلف یقیتزر گیریقالب

 کنند.بندی میآلات تزریق را از جهات مختلفی تقسیمماشین

 یافقی و عمودنوع دستگاه:  ازنظرالف ( 

 ی(چی)پ یماردونی و ستونیپیستم انتقال مواد: س ازنظرب( 

 یجک هایدستگاهیی و بازو هایدستگاهحرکت صفحه متحرک:  ازنظرج( 

 از: اندعبارتاجزای یک دستگاه تزریق 

 اینفهیظو .استیکسان  : این قسمت تقریباً با اکسترودرو...( هابخش تزریق )سیلندر، ماردون، المنت 

 هیتغذ فیق)  از: اندعبارتواحد  نی. اجزاء ااستآن داخل قالب  قیو تزر کیواحد، ذوب کردن پلاست

 واحد، کیدرولیه یهاجک، چرخش ماردون موتور، گرمکن، نازل، و ماردون لندریس،  )هاپر(

 ( )پاور پک( کیدرولیه

                                                 
1 Hopper 
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 کیق پلاستیتزر آلاتنیق در ماشیواحد تزر شماتیک :41شکل 

 های ثابت که برروی صفحه استکفه  2کند که معمولاً شامل قالب: قالب شکل نهایی قطعه را تعیین می

شود که پران نصب می هایگردد. برروی صفحه متحرک قالب میلو متحرک دستگاه تزریق نصب می

دیگری  توانند قطعاتپیچیدگی میبا توجه به  هاقالب عهده دارد. وظیفه بیرون آوردن قطعه از قالب را بر

 و.... نیز داشته باشند. هیدرولیک هایکشویی، جکمانند 

 

  :خروج قطعه از قالب  یقالب برا یهاعملکرد پران نیواحد بازکردن و بستن قالب و همچن نایهفیوظقفل

 .است

  :خروج قطعه از داخل قالب پس از  هاآن فهیداخل قالب قرارداشته و وظ ییکشو لهیها بصورت مپرانپران

 .است کیدرولیتوسط جک ه زیها نحرکت پران زمیمکان .استسرد شدن 

 واحد کنترل 

ام مرحله ک مرحله، امکان انجی، لذا قبل از اتمام است ایمرحله فرآیندک ی یقیتزر گیریقالبنکه ایهبا توجه ب

 .بعد وجود ندارد

 ترموفورمینگ 

ابتدا  فرآیندن یدر ا .ستهاکیپلاست یدهشکل پرکاربرد هایروشاز  یکی یحرارت دهیشکلا ی نگیترموفرم

شده ن ورق نرمیسپس ا .ر شودیپذند تا نرم و انعطافیبی( آنقدر حرارت مترموپلاستی گرما نرم )کیورق پلاست
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 روش اکستروژن ه بهیورق ماده اول گیرد.میو شکل قالب را به خود  شودمیده یشک ی قالب گذاشته شده ورو

 .دوسته باشیا ورق توپ پیمجزا  هاید به شکل ورقهتوانمیه یبسته به ضخامت، ورق اول شود.مید یتول

 :ن روش عبارتست ازایهب دهیشکلنحوه 

 توسط اکستروژن یکید ورق پلاستیتول 

 ید شده تا نقطه نرمیگرم کردن ورق تول 

 قالب یقرار دادن رو 

 یکیمکان هایروشا یقالب توسط خلاء، فشار هوا و  یبررو دهیشکل 

 های ترموفرمینگ به شرح ذیل هستند:انواع روش

 1با خلاء دهیشکلا ی نگیفرم ومیوک 

) قالب نیب یمریورق پلدر این روش ابتدا  Mold ) کنندهگرم و ( Heater توسط  سپس .گیردمی قرار (

شده، ورق  جادیا خلاء لیشده و به دل هیتخل ریز از هوا .دگردمی گرم یکیپلاست یهاورق یهاالمنت

گیرد.میچسبد و شکل قالب را به خود یبه سطح قالب م یمریپل  

 
 نگ با خلاءیترموفرم فرآیند شماتیک :42شکل 

 

 2با فشار هوا دهیشکل 

 د.شومیورق اعمال  یبه رو زین بالا از هوا فشار مر،یپل ورق ریز در خلاء روش علاوه بر استفاده از نیدر ا

 هاورق یورق شده و برا یرو یاضاف یروین جادیفشار سبب ا نیا .است PSI 100تا  PSI 50 معمولاً فشار هوا 

                                                 
1 Vacuum Forming 

2 Pressure Forming 
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اسب من زیت یهاو گوشه نیریز یهابافت و برش قتر،یدق اتیجزئ جادیا نیتر و همچنمیو محصولات ضخ

 است.

 1یکیمکان دهیشکل 

 یمت منفقس یگرمانرم را رو یکیصورت است که ورق پلاست نایهب یکیمکان نگیترموفرمروش کار در 

ورق  یبه عبارتو  یکیورق پلاست نیا ی( روCoreقسمت مثبت قالب ) سپس گیرد.ی( قرار مCavityقالب )

 میتقمس یرویو با ن یکیمکان صورتبه تیدر نها .گیردمیقالب قرار  Cavityو  Coreقسمت  نیدر ب یکیپلاست

 دهیکش Cavityقالب  هایهفشار داده و ورق به درون حفر یکیورق پلاست یقالب را بر رو Coreقسمت 

 شود.می

ف آن در هر دو طر یهندس اتیتر بودن جزئقیبهتر محصول و دق یروش، دقت ابعاد نیا تیمز نیتربرجسته

قالب  هایاست که از هزینه دیتول نهیهزبالا بودن ، روش نیا عیبتنها  .است یقبل هایروشقطعه نسبت به 

 شود.ناشی می Cavityو  Coreدو قسمت در 

 ، شماتیک روش تولید محصولات با استفاده از ترموفرمینگ تمایش داده شده است:43شکل در 

 
 شماتیک فرآیند ترموفرمینگ از ابتدا تا تولید محصول نهایی :43شکل 

 

                                                 
1 Mechanical Thermoforming 
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 دستگاه دمشی )بادی( 

 ییجا یعنی .است یوخالت یکیقطعات پلاست دیدر تول گیریقالب شرفتهیپ فناوری کی( یباد ای) یدمش گیریقالب

از این روش استفاده  دارد یادیز تیاهم یاست و شکل خارج کسانیظرف در همه جا  وارهیکه ضخامت د

 گیریقالب فرآیند نوع سهبه طور کلی  شوند.می دیروش تول نایهب یکیدرصد از قطعات پلاست 10حدود  .شودمی

 وجود دارد: یدمش

  1یفشار یدمش گیریقالب -

  2یقیتزر یدمش گیریقالب -

  3یکشش یدمش گیریقالب -

ها یکسان است، اما متناسب با نوع محصولات تولیدی، قیمت رقابتی و سرعت مورد نیاز، از ابزار اصول این روش

 از:  اندعبارتشود. این اصول زنی محصول استفاده میمختلفی جهت قالب

 شود.میگفته  4زونیپارا یروده  استوانهن ایهب شود.میخارج  اکسترودراز  استوانه بصورت یمریابتدا مذاب پل 

 شود.میوارد قالب شده و سپس قالب بسته  ن استوانهیا 

 ردیقالب را به خود بگ یکه قطعه شکل داخل شودمیوارد شده و باعث  زونیفشرده، به داخل پار یهوا. 

                                                 
1 Extrusion Blow Molding 

2 Injection Blow Molding 
3 Stretch Blow Molding 

4 Parison 
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 (ی)باد یدمش گیریقالب فرآیندک یشمات ینما:  44شکل 

 فشاری دمشی گیریقالب

 روزنه از مانند، هلول یشکل به یکیپلاست ماده .است یدمش گیریقالب نوع نیتر ساده ،یفشار یدمش گیریقالب

 یقتو گیرد.می قرار ،شودمی خنک آب با آن وارهید که قالب کی محفظه در و شده خارج فشار با اکسترودر،

 مرحله نیا شود.می قیتزر یکیپلاست لوله درون به محفظه گردنه ای ییبالا قسمت از هوا ،شودمی بسته قالب که

 منجمد ،سدرمی قالب وارهید به و کرده باد داغ، یکیپلاست ماده که یوقت .است بادکنک کردن باد مثل درست

 کند.می حفظ را خود صلب شکل شده، دیتول یکیپلاست ظرف حالا و شودمی

 .دارد ردکارب مختلف هایدهانه و هااندازه و هاشکل با هاظرف از یمتنوع گستره یبرا یفشار یدمش گیریقالب

 روش با شده دیتول ظروف .کنند دیتول ،یبطر 350 تا 300 ساعت هر در ندتوانمی اکستروژن، هاینیماش از یبعض

 یدمش هایقالب از ترارزان اریبس هاقالب نیا یکل طور به .شوند میتنظ یمتفاوت هایوزن با ندتوانمی یفشار یدمش

 .است ترکوتاه زین هاآن ساخت زمان و هستند یقیتزر

 عیوس دیولت و نیاز مورد هایابزار پایین نهیهز د،یتول یبالا نرخ به توانمی یفشار یدمش گیریقالب یایمزا از

 و وارهید ضخامت یرو محدود کنترل بالا، عاتیضا نرخ شامل معمولاً هم آن بیمعا .کرد اشاره آن هاینیماش

 .است اضافه هایکیپلاست برش و اصلاح مشکلات
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 نمای شماتیک فرآیند دمشی فشاری : 45شکل 

 
 کششی دمشی گیریقالب

 .است گرید متنوع محصولات و وه،یآبم آب، یبرا هاییبطر دیتول روش نیترجیرا یکشش یدمش گیریقالب

 برده کار به ندهیشو مواد یبندبسته یبرا 1970 دهه نیآغاز هایسال در بار نیاول یبرا یکشش یدمش گیریقالب

 .دگردی استفاده گازدار هاینوشابه یبطر ساخت در و افتهی توسعه یاصل کاربرد حفظ با همزمان و شد

 یحورم و یمقطع جهت دو هر در فرمپیش کشش ییتوانا یدمش یکشش گیریقالب یایمزا نیترمهم از یکی

 وضوح ،1ایهقطر ضربه ،یسخت خواص ،یکشش استحکام شیافزا باعث جهت، دو از ماده همزمان کشش .است

 وزن از درصد 15 تا 10 نیب توانمی معمولاً خواص، نیا شیافزا با شود.می ظرف در یبارگذار یبالا حد و

  .کاست مشابه هایروش به نسبت روش نیا با شده دیتول قطعه یکل

  :از عبارتست یکشش یدمش گیریقالب مراحل

 زونیپر یقیتزر گیریقالب (1

 کشش (2

 دمش (3

 .داراست زین را دار دسته ظروف دیتول تیقابل فرآیند نایهساد یهایبطر بر علاوه

                                                 
1 Drop Impact 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 233 

 

 یکشش یدمش فرآیندک یشمات ینما : 46شکل 

 1گیری چرخشیقالب

 صورتبهو  نییفشار پا ،بالا یست که در دماهاکیپلاست دهیشکل یهافرآینداز  یکی یدوران گیریقالب فرآیند

با حداقل  دفرآین نیدر ا رود.میپسماند به کار  یهاو بدون تنش کپارچهی ،یقطعات توخال دیقالب باز جهت تول

زباله، توپ فوتبال،  یهاسطل ظرف عات،یمخازن مانظیر  عاتیضا زانیم نیبا کمتر دهیچیپ اریاشکال بس نه،یهز

استفاده  یه جاو ب شودمیدر فشار اتمسفر انجام  یچرخش گیریقالب شوند.می دیتول قیقا بدنه یو حت یمنایهکلا

ت انتقال حرار یبرا فرآیند نیدر ا شوند.میدر داخل قالب ذوب مواد به داخل قالب، مواد  قیاز ذوب کردن و تزر

  .دگردمیاستفاده  یشونده پودر گیریقالباز ماده  معمولاًمناسب در قالب 

 یداریخر آلاتماشینبا  1356سال و در  شد سیتأس رانیدر ا یدوران گیریقالبشرکت  نیاول 1353در سال 

هایی در زمینه تولید تلاش .دیرس یتن در سال به بهره بردار 300حدود  تیظرف به یشرکت نروژ کیشده از 

دا نتوانست جایی در بازار داخلی پی متأسفانههای ابتدایی دهه هفتاد انجام شده است که آلات آن در سالماشین

 رسد.میتن در سال  هزار20 زا شیصنعت، به ب نیفعال در ا یرانیا یهاکل شرکت دیتول تیامروزه، ظرفنماید. 

 :شده است لیاز چهار مرحله تشک فرآیند نیا

 ینیمع و مقدار شودمیشده است باز  یطراح ییمرحله قالب که به شکل محصول نها نیدر ا: الف( پر کردن قالب

 شود.می ختهیقالب ر ینییپا مهیدر ن عیما ایپودر  صورتبهمورد نظر  یمریاز ماده پل

و قالب حول دو محور عمود برهم در داخل  کندمیشروع به کار  نیبسته شدن قالب ماش از پسی : ده( حرارتب

شروع به ذوب شدن  ده،یذوب رس یتا پودر به دما شودمیانتقال حرارت در داخل کوره موجب  .چرخد یکوره م

 .پوشش دهد یکنواختیقالب را به شکل  یکند و سطح داخل

                                                 
1 Rotational Molding 
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با سرد شدن قالب به  شود.میکننده خنک ستگاهیمرحله قالب در حال چرخش وارد ا نیا در: ( سرد کردن ج

 گیرد.میشکل  ییو قطعه نها شودمیسرد  زیدرون آن ن مریپاشش آب، پل ایهوا  انیجر لهیوس

ن قالب از درون آ مهیبا باز کردن ن ییو قطعه نها ستدیا یاز حرکت م نیمرحله ماش نیا در: محصول هی( تخلد

 شود.میارج خ

 
 یچرخش گیریقالب فرآیندک یشمات : 47شکل 

را دارد، ضمن آنکه قادر است محصولات  یدمش گیریقالبمشابه  یهاتیاز قابل یبرخ ،یچرخش گیریقالب

ش ، با استفاده از رویدمش گیریقالب یهاروشنسبت به  .دینما دیشده را تولدهیدوجداره و با اشکال کش ،یتوخال

را  یکرد و محصولات بزرگتر جادیا هاوارهیدر ضخامت د یترکنواختی عیتوز توانمی یرخشچ گیریقالب

 گیریبقالبا  سهیدر مقا .دارند دیتول تیروش قابل نیبا استفاده از ا یتردهیچیپ یهاشکل ن،یعلاوه بر ا .کرد دیتول

 نهیا هزو ب یو توخال دهیچیبزرگ، پ یلیمحصولات خ دیدر تول ایهعمد یایمزا یچرخش گیریقالب ،یقیتزر

 .قالب دارد یکمتر برا

 ده،یچیبزرگ و پ یلیو قطعات خ نییپا راژیبا ت دیتول یل براآدهیبه نحو ا یچرخش گیریقالب یاقتصاد دگاهید از

 گیریقالب یعملکرد یهاتیرشد قابل ،یابدمیمواد ادامه  فناوریدر  یو ترق شرفتیهمچنان که پ .مناسب است

 یابد.میتداوم  زین یچرخش

 یگیری دورانقالب یایمزا
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 اتصال ساخت ایپارچه، بدون درز جوش  کی یقطعه توخال کی توانمی. 

 (ستین فرآیند نیپسماند در ا یهااز تنش یبدون تنش خواهد بود) خبر لزوماً ییقطعه نها. 

 هستند متیارزان ق نسبتاً هاقالب. 

  کوتاه است ساخت قالب نسبتاًزمان. 

 شود.میچرا که تمام ماده در ساخت قطعه استفاده .گونه اتلاف مواد وجود نخواهد داشت چیه 

 وجود دارد هیامکان ساخت قطعات چند لا. 

 لب چند قا) شوند گیریقالبدستگاه  کی یند به طور همزمان روتوانمیاز قطعات  یانواع گوناگون

 .دستگاه گردان( کی یمختلف رو

 کرد دیتول یو ابعاد یشکل یدگیچیمحصولات متنوع در پ توانمی. 

 است کسانی هادر تمام قسمت هاوارهیضخامت د. 

 یگیری دورانقالب بیمعا

 است یطولان دیزمان تول. 

 انتخاب مواد محدود است. 

 صورتبه دیبا ،فرآیندو قبل از استفاده در  شوندمی هیمواد مورد استفاده به شکل گرانول ته شتریچون ب 

 یحدوده خاصدر م یکیپلاست یهاگرانول نیپودر کردن ا .بالا است مواد نسبتاً نهیهز ،گردند ابیپودر آس

 .دیافزا یمواد م نهیاز اندازه ذرات، بر هز

کردن و سرعت آن است که چالش اصلی در این فرآیند علاوه بر انتخاب و آماده سازی مواد پلیمری، نحوه سرد 

 ممکن است باعث بوجود آمدن اعوجاج در شکل محصول نهایی شود.

 ییز آنجاا هستند. هاسیویاستات و پیوینیلپروپیلن، اتیلناتیلن، پلیمواد اولیه مناسب برای این روش عموما پلی

 مرهایپل ریااستفاده از س زانیم ثیزود از ح یلیگذاشت، خ یم شیاز خود به نما یمتنوع یلیخواص خ اتیلنپلیکه 

 گیریقالبشده با استفاده از روش  دیدرصد محصولات تول 80از  شیکه امروزه، ب یبه نحو .گرفت یشیپ

سوخت و  آب، یبه مخازن نگهدار توانمیمحصولات  تهدس نیاز ا .هستند دیتول اتیلنپلی هیاز ماده اول ،یچرخش

 یهابشکه ،یاسباب باز ،یو پرورش ماه یآبکار عیمورد استفاده در صنا یهاوان ،ییایمیش یهافرآورده

گونه پژوهش چیکنون هکه تا ییاز آنجا .اشاره کرد یاو جاده یکیشناور و ادوات تراف یهااسکله ،بندیبسته

ست، صورت نگرفته ا رانیدر ا تولید شده با این روش در حوزه بازار مصرف محصولات یکیستماتیو س یعلم
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 نیبازار مصرف ا عیتوز انگریب ریز یحوزه مشکل و با حدس و گمان همراه است، اما نمودارها نیقضاوت در ا

 .و اروپا هستند یشمال یکایمحصولات در آمر

 
ستان. )مجتمع فراصنعت طبر کایدر آمر یچرخش گیریقالبد شده به روش یع محصولات تولیتوز : 48شکل 

1396) 

 
ان. )مجتمع فراصنعت طبرستاروپا در  یچرخش گیریقالبد شده به روش یع محصولات تولیتوز:  49شکل 

1396) 
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 کلندرینگ 

ماده  روش در این شود.میاستفاده  کیترموپلاست یهالمیو ف هاورق دیدر تول شتریبزرگ ب یهاامروزه از کلندر

 لمیف ایبه ورق  لیتبد و شده دهیگرد کشهمسودو غلتک نا نیب دهیو به هم چسب کیبار هیناح انیاز م یمریمذاب پل

 شود.میبالا  اریبس یسطح تیفیبا ک

ورق  دهیکلش وستهیروش پ نگیاست که کلندر نیدر ا دهیشکل یهاستمیس ریبا سا نگیکلندر زیتما وجه

 ،انیحت جرت یمریمذاب پل یعنی گیرد.میصورت  هاغلتکفقط با استفاده از  مریپل دهیشکلاست که در آن 

 شود.می لیبه ورق تبد هاغلتکاز سطح  یناش یبرش انیجر ریو تاث ادیو با فشار ز شدهدو رل  نیب یوارد فضا

 میلیمتر است(. 0.005محصول نهایی ضخامت یکسانی دارد )تلرانس ضخامت کمتر از 

با سطح  ییهاغلتکاین روش به است. چرا که متین قاگر زاتیبزرگ و تجه آلاتماشینبا  یفرآیند نگیکلندر

وم ساخته ،کرمیناتیت ،لیاست ،مینیآلوم ،کلینی نیاز دارد که از جنس از پرداخت سطح ییصاف و درجات بالا اریبس

حساس  اریبس هاغلتک نیاشود تا ، این باعث میاستتن  40ها عموما بیش از این غلتکشده باشد. فشار وارده به

ها و جهت حفظ ضخامت ورق نیاز مذاب از میان این غلتکباشند. همچنین به علت عبور ماده نیمه ریپذبیو آس

 برخوردار باشند.ها از خواص حرارتی مناسبی است تا این غلتک

 
 نگیکلندر فرآیندک یشمات :50شکل 

 از: اندعبارت نگیکلندرهای مختلف خط تولیدقسمت

 کی ای یرمثل بنبو یدستگاه اختلاط کیشامل تواند یا ناحیه تغذیه: این بخش می مواد ورودی نیبخش تام -

دو غلتک اول  نیب هیبه ناح وستهیبصورت پ نگیکلندر یورود تغذیهباشد.  اکسترودر کی ای یداخل کسریم

 شود.داده می
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و به ضخامت مورد نظر دست  کردهدهی: در این بخش مذاب از بین حداقل سه غلتک عبور های شکلغلتک -

 بسیار موثر است.بالا  اریصاف با درجه پرداخت بس اریسطوح بس جادیا کند. این بخش درپیدا می

و  یازسسرد ادامه فرآیند یغلتک برا یسر کیاز  نگیکلندر دیدر خط تولبندی: بخش سردسازی و بسته -

 .شوداستفاده می یدیورق تول ای لمیف یآورجمع یبرا نیهمچن

ده های با تصاویر برجسته استفاهای و ورقهای چند لایه با روکشتوان برای تولید ورقاز روش کلندرینگ می

یورق از جنس پل دیتول نگیکاربرد روش کلندر نیشتریب (Calendering Process for Plastics, 1396) کرد.

 .است (نرم PVC) دیکلرالینیو

 

 
 نگین کلندریر ماشاویتص : 51شکل 

 هاو درس آموخته یریگجهینت 

نعت صبا توجه به منابع عظیم نفت و گاز کشور و همچنین احداث واحدهای متعدد پتروشیمی پس از انقلاب، 

 است که در صورت تکمیل زنجیره ارزشهای اصلی کشور درآمدهبه عنوان یکی از اولویت کیو پلاست مریپل

نعت ص تیوضع متأسفانهن وجود آن، توان اقتصادی کشور را به میزان قابل توجهی ارتقاء خواهد دارد. با ای
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 100-200های مهم زنجیره ارزش این صنعت، مساعد نیست. تراز تجاری منفی عنوان یکی از حلقهبه سازیماشین

 آلات پلیمر و پلاستیک شاهدی بر این مدعاست.ی در سال در بخش ماشیندلار یلیونم

 به رسیدست در داخلی سازندگان ضعف هان ودر ج پلاستیک و پلیمر حوزه آلاتماشین روزافزون هاییشرفتپ

سبب  شود کههای سازنده داخلی این حوزه محسوب میپذیری شرکتدنیا مهمترین مساله رقابت روز هایفناوری

آلات شده بخش بزرگی از بازار کشور از دست سازندگان داخلی خارج شود و همچنین دسترسی به بازار ماشین

ت حوزه آلانظر برسد. این در حالی است که توان اولیه برای ساخت اغلب ماشینکشورهای همسایه غیرممکن به 

 پلیمر و پلاستیک در داخل کشور وجود دارد.

 اندازی خطوط تولیدآلات داخلی سبب شده وزارت صنعت، معدن و تجارت با توجیه راهضعف فناوری ماشین

 و لیمرپ حوزهآلات فه پایینی برای ورود ماشینآلات، تعرکنندگان ماشینمحصولات نهایی و حمایت از مصرف

ان سازندگ یحتبه کشور شده است. این موضوع  آلاتماشینضابطه یواردات بدر نظر بگیرد که منجر به  پلاستیک

به  ،شندداشته با یسهم نیساخت ماش فرآیندبدون آنکه در  زینرا  مانند شرکت پولاد صنعت نیو مهم ا یمیقد

 است.سوق داده آلاتماشینسمت واردات 

 از حمایت را پلاستیک و پلیمر آلاتماشین حوزه در در خود اصلی راهبرد وزارت صنعت، معدن و تجارت

 این در لیکن است،اعلام نموده دنیا در حوزه این بزرگ هایشرکت با داخلی سازندگان بین مشترک همکاری

 واردات طریق از صنعت نوسازی علاوه بر این با توجه به تمایل دولت به .شودنمی مشاهده مدونی برنامه خصوص

 فناوری، طحس کنترل برای لازم ابزارهای تدوین بدون نیز رویکرد این با متناسب هایسیاست جدید، آلاتماشین

نین در چ متأسفانه. شودمی اعمال وارداتی آلاتماشین فروش از پس خدمات ارائه نحوه همچنین و کیفی سطح

وسط و پایین آلات چینی با کیفیت متآلات با کیفیت، بازار کشور پذیرای مطلق ماشینحالتی به جای ورود ماشین

 شده است. 

آلات صنعت پلاستیک و پلیمر تشریح شده است. ای از وضعیت کشور در حوزه ماشیندر جداول بعد، خلاصه

 .سازی کشور پرداخته خواهد شدعمیق به تحلیل وضعیت صنعت ماشین صورتبههای آینده همچنین در بخش
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 کنندگانتامین ازنظر: خلاصه وضعیت ماشین آلات صنعت پلیمر و پلاستیک  51جدول 

 ردیف
گروه 

 محصولات
 نام ماشین

تولید داخل / 

 واردات
 شرکت سازنده

1 

 دیتول آلاتماشین

 پلیمر و پلاستیک

 کیق پلاستیتزر

 د داخلیتول
 های تزریق شرکت سازنده ماشین

 انیپارسپلاستیک 

 کاملا مونتاژ یواردات 

 های تزریق پلاستیکشرکت ماشین 

 پولاد

 (رگنیسشرکت خورشید دریای شرق) 

 سازی منصوریانشرکت ماشین 

 شرکت ظهراب 

 اکستروژن 2
 د داخلیتول

 کاجاران یمجتمع صنعت 

 ین جیالبرز ماش یمجتمع صنعت 

 آذر سولمازشرکت   کامل ا مونتاژیواردات 

 یمونتاژ قطعات واردات نگیترموفورم 3

 (رگنیسشرکت خورشید دریای شرق) 

 شرکت نکو بهینه ماشین 

 انیمنصور سازیشرکت ماشین 

  ظهرابشرکت 

 یدمش گیریقالب 4
)همراه با مونتاژ ید داخل تول

 از قطعات(  یاریبس

  پارس یباد هاینیماششرکت 

 تلاش صنعت سازیشرکت ماشین 

 یراف سازیشرکت ماشین 

 ظهراب شرکت  کاملا مونتاژ یواردات 

5 
گیری قالب

 چرخشی
 مجتمع فراصنعت طبرستان  تولید داخل

 کلندرینگ 6
ماشین  صورتبهواردات 

 کامل
- 
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 منتخب یصنعت یهادر حوزه کشور در پیشرفته سازیماشین صنعت وضعیت بررسی
 

 مریک و پلیصنعت پلاست آلاتماشینت یوضعتشریح  :52جدول 

 وضعیت تولید و مصرف دستگاه مشخصات دستگاه

 نام دستگاه
 هایسیستم

 دستگاه

صنایع 

مصرف

 کننده

 صنایع کشنده
 و داخلی سازندگان

 مونتاژکنندگان

 کشورهای

 مبدا

 واردات

 میزان

 واردات
 خارج از خرید دلایل مشتریان

 اکستروژن

و محفظه 

 ماردون

به دلیل نوع فرآیند، بسیاری از 

صنایع از محصولات اکستروژن 

 کنند.استفاده می

 مجتمع صنعتی کاجاران 

  سازی شهابماشینشرکت 

  مجتمع صنعتی البرز ماشین

 جی 

 شرکت آذر سولماز 

 چین 

 ترکیه 

 1391از سال 

 1395تا 

مجموعا بیش 

میلیون  145از 

 دلار

 تولیدکنندگانتمامی 

  بندی غذاییبستهظروف 

 )ماکروویوی و فریزری(

  ظروف آشپزخانه 

 هااسباب بازی 

 های ها و سبدالتپ

 بندیبسته

 لوازم بهداشتی و پزشکی 

قیمت به صرفه تر در مورد 

مشابه چینی و فناوری بالاتر 

های در مورد شرکت

 اروپایی

همچنین خدمات پس از 

 فروش مناسب در ایران

 هاهیترها و فن

 سیستم کنترلی

 تزریق پلاستیک

 هاپر

  صنایع

تولید 

مصنوعات 

 پلاستیکی

  صنایع لوازم

 خانگی

  صنایع

 بندی و...بسته

 های شرکت سازنده ماشین

  انیپارستزریق پلاستیک 

  ماشینهای تزریق پلاستیک

 پولاد

  شرکت خورشید دریای

 (رگنیسشرق)

 سازی شرکت ماشبن

 منصوریان

  ظهرابشرکت 

 چین 

 اتریش 

 تایوان 

 آلمان 

 ترکیه 

 ایتالیا 

 1391از سال 

 1395تا 

مجموعا بیش 

میلیون  220از 

 دلار

 تولید کنندگان تمامی

 بندی غذاییظروف بسته 

 )ماکروویوی و فریزری(

 ظروف آشپزخانه 

 هااسباب بازی 

 بندیهای بستهها و سبدالتپ 

 لوازم بهداشتی و پزشکی 

بارل، اسکرو و 

 واحد پیشران

 هیتر 

واحد 

 گیریقالب

 اتوماسیون
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 وضعیت تولید و مصرف دستگاه مشخصات دستگاه

 نام دستگاه
 هایسیستم

 دستگاه

صنایع 

 کنندهمصرف

صنایع 

 کشنده

 داخلی سازندگان

 مونتاژکنندگان و

 مبدا کشورهای

 واردات

 میزان

 واردات
 خارج از خرید دلایل مشتریان

 نگیترموفورم

بارل، اسکرو و 

 شرانیواحد پ

  صنایع تولید

مصنوعات 

 پلاستیکی

   صنایع

لوازم 

 خانگی

   صنایع

 بندیبسته

 و...

  شرکت خورشید

 دریای شرق

 )سینگر(

  شرکت

سازی ماشین

 منصوریان

 شرکت ظهراب  

 چین 

 تایوان 

 آلمان 

 ترکیه 

 ایتالیا 

به علت نبود 

کد تعرفه 

گمرکی 

مشخص 

 نیست

 تولیدکنندگان یتمام

 کبارمصرفیظروف 

قیمت به صرفه تر در مورد مشابه 

چینی و فناوری بالاتر در مورد 

همچنین و  های اروپاییشرکت

خدمات پس از فروش مناسب در 

 ایران

 گرمکن

م ستیقالب و س

 گیریقالب

 ونیاتوماس

 سیستم دمش

 دستگاهوضعیت تولید و مصرف  مشخصات دستگاه

 نام دستگاه
های سیستم

 دستگاه

صنایع مصرف

 کننده

صنایع 

 کشنده

 و داخلی سازندگان

 مونتاژکنندگان

 کشورهای

 واردات مبدا

 میزان

 واردات
 خارج از خرید دلایل مشتریان

 گیریقالب

 یدمش

 اکسترودر

 بندیبسته 

  صنایع

غذایی و 

 نوشیدنی

  هایماشینشرکت 

 بادی پارس

  سازیماشینشرکت 

 رافی

 ظهراب شرکت 

 چین 

 فرانسه 

 اوکراین 

 تایوان 

تا  1391سال 

مجموعا  1395

 76بیش از 

 میلیون دلار

 بندیهای بستهشرکت

 آب معدنی

 لبنیات

با توجه به اینکه اغلب قطعات 

آلات ایرانی، خارجی است و ماشین

شرکت سازنده داخلی در خدمات 

ازمند شرکت سازنده خارجی است، نی
 سیستم دمش
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 قالب

  سازیماشینشرکت 

 تلاش صنعت

 آلمان 

 تایلند 

 ترکیه 

عملاً خرید ماشین ایرانی به صرفه 

 نیست. 

 وضعیت تولید و مصرف دستگاه مشخصات دستگاه 

 های دستگاهسیستم نام دستگاه

صنایع 

مصرف

 کننده

 صنایع کشنده

 سازندگان

 و داخلی

مونتاژکنند

 گان

 کشورهای

 مبدا

 واردات

 میزان

 واردات
 خارج از خرید دلایل مشتریان

 گیریقالب

 یچرخش

 سیستم دورانی

  صنایع

تولید 

مصنوعات 

 پلاستیکی

 اسباب بازی 

 لوازم خانگی 

 کشاورزی 

  مجتمع

فراصنعت 

 طبرستان

 اتریش 

 نروژ 

 چین 

به علت 

نبود کد 

تعرفه 

گمرکی 

مشخص 

 نیست

های سازنده شرکت

 قطعات حجیم پلاستیکی

اعتنایی در ایران تولید کننده قابل 

 ندارد.

 سیستم گرمایش

سیستم سرمایش ) بوسیله 

 مایع یا هوا(

 واحد قالب

 کلندرینگ

ر، تواند میکسفیدینگ )می

صنایع   اکسترودر یا... باشد.(

تولید 

مصنوعات 

 پلاستیکی

 لوازم خانگی

 ساختمان
  ندارد

به علت 

نبود کد 

تعرفه 

گمرکی 

مشخص 

 نیست

 دهیهای شکلغلتک تولید کننده در کشور ندارد. سازهای ورقشرکت

های سردکاری و غلتک

 بندیبسته
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 صنایع داروییآلات صنعت ماشین 

 مقدمه

 کیو استراتژ یدیکل یعاز صنا یکیبه عنوان  ها پیشاز قرنها بر سلامت انسان یاثرگذار یلبه دل یصنعت داروساز

ین ترعنوان یکی از دانشیهای مختلف صنعتی، بهبندی حوزه. این صنعت در دستهاستبوده در جهان مطرح

ز سطح ا یبرخوردار افزوده محصولات در این صنعت بالاست وهای صنعتی شناخته شده و متوسط ارزش عرصه

اثرگذار  یاساس یرهایو متغ روندها .شودیمحسوب م ورهاکش یافتگیبه منزله توسعه حوزه یندر ا یتوانمند یبالا

 یمحرک اصلدو تقاضا با  سمتکرد. در  یتقاضا و عرضه دارو بررس دو سمت در توانیبر صنعت دارو را م

رف را ص یشتریمبلغ ب یشتری،تعداد افراد ب شودیکه باعث م یمدرآمد سرانه مواجه هست یشو افزا یتعجم یشافزا

 شترییتوجه ب هاسطح درآمد و ثروت افراد، آن یشبا افزا ین،علاوه بر ا نند،ک خود یو درمان یبهداشت هایینههز

 ین. همچنکنندیبخش م ینخود را صرف ا یاز درآمدها یشتریسهم ب و درنتیجه به بهداشت و سلامت دارند

 یمتفاوت هاییماریو ب یلباعث شده تا با مسا یسطح بهداشت عموم یشو افزا یاافراد مسن در دن یتجمع یشافزا

. با (1396گذاری شفادارو )سهامی عام(. )امیدنامه پذیرش و درج شرکت سرمایهیم به گذشته مواجه باش بتنس

پس ی قرار گرفته است و سبررسگیری این صنعت مورد توجه به اهمیت صنعت دارویی، در ادامه تاریخچه شکل

خط تولید آن  آلاتبه بررسی وضعیت جهانی صنعت دارویی و میزان واردات و صادرات آن و همچنین ماشین

 است. شدهپرداخته

 گیری صنعت )در جهان و ایران(تاریخچه شکل 

قرار دادن عضو در آب سرد  یقبدن از طر یهادرد زخم ین)تسک رسدمکتوب می یختفاده از دارو به قبل از تاراس

 ها در بروزیکروبدر اواخر قرن نوزدهم نقش م .کردن عضو( آلودگل یااستفاده از برگ تازه درختان و  یاو 

 1رت جانسونراببه نام  یفرد شدتبهای که یهقرار گرفت. نظر یو اساس مطالعات مختلف ییشناسا یامراض عفون

را  یو ادوارد شرکت یمزج یدو برادر خود به اسام یبا همکار 1886جانسون در سال  رابرت. قرارداد ریتأثرا تحت 

روبیکپس از کشف م یدعصر جد یدارو برا یدآن تول ینهاد که هدف اصل یادبن (J&J) جانسون اندجانسون بانام

                                                 
1 Robert W.Johnson 
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)وب  شدند یاندازراهجانسون در کانادا و انگلستان  اندجانسون یدیتول یدجد یهاور کارخانهمنظ ینها بود. بد

 .(1396سایت تبیان. 

مدرن صنعت و کنترل  یهافناز  ییجواستاندارد، بهره یهالفرمو تیرعا یعنی یداروساز یشکل صنعت رانیدر ا

و  "1بکستردن"ی هابه نام یدیگ تولردهه دو کارخانه بز نیا اواسطآغاز شد. در  0331 از دهه ،تیفیک

دهه  نیو از ا کردند تیشروع به فعال ،اینمشهور د یهاکارخانه یاز دانش فن یریگو بهره سانسیبا ل "دارودیتول"

 دکنندهیکارخانه تول 100حاضر حال . در (1373)فرجادی. اند اندازی شدهراه یگرید ی زیادهاتا امروز کارخانه

 دارو در کشور فعال دیو ملزومات تول مؤثره مواد ه،یمواد اول دیتول یتعداد هم واحدها نیبه هم ی وانسان یداروها

 کیزدشود که نیعدد انواع دارو به اشکال مختلف در کشور مصرف م اردیلیم 36- 30 تنوع، سالانه ازنظرهستند. 

 گریدانیببه .دهدیدرصد ارزش فروش کل داروها را به خود اختصاص م 68درصد آن ساخت داخل بوده و  97به 

 دهدمی لیداروها را تشک شدرصد فرو 32 یالیارزش ر ازنظردرصد  3 یعدد ازنظر واردات یفروش داروها

 ییدارو یقلم دارو در فهرست رسم 2900حدود  ،ییاقلام دارو ازنظر . (1394)بررسی صنعت داروسازی ایران. 

ارو )اعم مرتبط با د یداخل دیحجم تول نیاقلام ساخت داخل است. ا نیا دوسوماز  شیکشور ثبت شده است که ب

 یرادا هاآنه یکرده است که درصد قابل توج جادیهزار نفر شغل ا 26حدود  ی(، براهیو مواد اول نهایی یاز دارو

 ییات دارواز انواع داروها، صادر یاریبس دیتول نهیدر زم رانیبالقوه ا ییهستند. با وجود توانا یدانشگاه لاتیتحص

 و آلمان در صدر واردکنندگان هیرسد و سه کشور افغانستان، روسدلار می ونیلیم 160کشور سالانه تنها به حداکثر 

  .(1395داروی انسانی.  -( 3)گزارش ادواری محصولات منتخب شماره ) قرار دارند رانیدارو از ا

شد و افراد متخصص آلات داروسازی و مواد اولیه آن از خارج وارد میقبل از انقلاب اسلامی در ایران ماشین

ند. اما بعد از انقلاب اسلامی کردها کار میها برای آنآمدند و ایرانیداروسازی از کشورهای خارجی به ایران می

ها این امکان وجود نداشت و صنعت داروسازی ما به دلیل نیاز با آزمون و خطا راه افتاد. به دلیل جنگ و تحریم

سال پیش برخی از تجهیزات خطوط دارو به خاطر استهلاک ازبین رفته و برخی از صنعتگران  12الی  10از حدود 

 . (1396)ناطقی. ها کردند اهداخلی شروع به ساخت این دستگ

 ند از:ااز مشکلات عمده صنعت دارو عبارت یبرخ

 یی به دلیل نداشتن بازار جهانیدارو یهاشرکت یدیتول یهااسیکوچک بودن مق -

 آن یهافرآیند یبرها و زماننهیهزه دلیل و توسعه ب قیبه تحق یعدم توجه جد -

                                                 
1 Don Baxter 
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 قاچاق دارو -

 دارو  یگذارمتیقنحوه  -

 آلاتماشین یسازنهیو به ایروز دن یورااز فن یعدم برخوردار -

. این موضوع دیتول تیبودن ظرف نییو پا دیخطوط تول یاز فرسودگ یداروها ناش شدهتمام متیق شیافزا -

راندمان  و صنعت نیاز ا یدر بخش زاتیتجه یروزرسانبهعدم  ،آلات مستهلکاستفاده از ماشین لیدل به

که  را ندارند GMP یکشور هنوز استانداردها ییدارو یهاشرکت یبرخ همچنین است. نییپا دیتول

 است. برنهیهز ،کندپیدا میارتقا  زین هرسالهکه  GMP یاز استانداردها یو برخوردار دیتول ستمیس یارتقا

 دارو عیپخش و توز د،یتول یرانت یهاشبکه یریگشکل -

 در صنعت دارویی کشور یدولتدخالت گسترده  -

 یداخل یداروها زیدر هنگام تجو دکنندهیتولعدم توجه به برند و شرکت  -

 یصادرات یزیرنبود برنامه -

 گاندکنندیتول یبالا بوده و بعض رانیدارو در ا شدهتمام متیق چراکهدارو، کمرنگ است؛  صادراتهمچنین 

 نیبه خارج از کشور وجود دارد. بنابرا یآلات وابستگماشین نیمأت یبرخوردارند و برا ینییپا فناوریدارو از 

.  7)پایگاه اطلاع رسانی و تحلیلی بورس ندارد یرقابت تیمز ،یصادرات یکشور در بازارها یصنعت داروساز

 است.   5224شکل صورتبهر آلات صنعتی حوزه دارو در کشوهمچنین تاریخچه توسعه ماشین .(1396

 
 (1396)قدیری. آلات صنعت داروسازی : روند توسعه ماشین 52شکل

 آلاتتجهیزات و ماشین استانداردسازی 

ع سازی در صنایهای ایرانی در ماشین، یکی دیگر از دلایل عمده عدم موفقیت شرکتذکرشدهعلاوه بر موارد 

عدم  ای، میکروالکترونیک و ... عدم دسترسی و یاتمیز مانند داروسازی، تجهیزات پزشکی، نانوتکنولوژی، هسته

لیل اروسازی به دآلات صنعت دآلات در صنایع تمیز است. تجهیزات و ماشیناستفاده از استانداردهای ماشین

برخورد مستقیم با مواد و امکان ایجاد آلایندگی در محیط تولید دارای شرایط بسیار حساس جهت طراحی، 

ها برداری در خط تولیدها با کلاس جهانی هستند که باید تمام فرآیندهای آناندازی و بهرهساخت، تست و راه

الکت ومکا یکیمکا یکی
ه  م د د  و 

ا ف رماتیک
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تریکی و های مکانیکی، الکی بهینه این موارد کلیه المانسازمستندسازی، معتبرسازی و پایش گردد. جهت پیاده

گیری از قدرت گیری دستگاه باید به نوعی عمل کنند که یک فرآیند مکاترونیکی منسجم با بهرهکنترلی و تصمیم

معتبری از حجم، تعداد، فرآیند و پایش دستگاه ارائه شود.  یهاگزارش تیدرنهاهوشمندسازی انجام شود و 

ه به دلیل ارتباط تنگانگ این تجهیزات با حیات، مطالعات و تحقیقات جامعی در مورد طریقه ساخت و خوشبختان

پایش اطلاعات، بستگی به درجه حساسیت محصول در ارتباط با هر تجهیز مشخص شده است که فناوران با 

 . (1396)قدیری.  توانند به چگونگی ساخت استاندارد دست پیدا کننداستفاده از این مستندات می

 
 امکانات و خدمات یزات،تجه یبرا یتمراحل صلاح:   53شکل

 بررسی صنعت دارو 

ال دارد اثر که احتم یمیاییماده ش یک کههنگامی. نامندی میصنعت یرا داروساز یادز یاربس یاسدارو در مق یدتول

 ییااز آنج ود.شتست می یو انسان یوانیح ینیبال هاییشآزما یبرا ه وسنتز شد یشگاهداشته باشد در آزما ییدارو

 توانیم یشگاهلازم را در همان آزما ویمقدار دار پذیرد،یصورت م یتعداد محدود یبر رو هایشآزما ینکه ا

، کندمی دریافتورود به بازار را  مجوزو  آمده یرونموفق ب ینیبال هاییشآزما یدارو از تمام یک ی. وقتکرد یهته

 چراکه، مرحله دشوار کار است یناول ین. اکرد یدتول یصنعت یاسدر مق اصطلاحاً یا یادز یلیخ یرآن را در مقاد یدبا

 یاسدر مق دیتول یبرا یدو با یستندقابل اجرا ن یادز یاربس یرمقاد یبرا یشگاهی،آزما یهااز موارد روش یاریدر بس

 یول شدهام بالا انج یاربا راندمان بس یشگاهدر آزما زسنت که شده است یدهد بارها کرد. یداخاص پ یروش یصنعت

 صرفهبهمقرون یصنعت یدتول یآن دارو برا بساچهو  یدآ به دستآن  یتا روش صنعت یدهسال طول کش ینچند

از  یدبا ار یدیدج یقاتتحق یصنعت یدبه تول یشگاهیسنتز آزما یک یلتبد یداده نشده است. پس برا یصتشخ

 یدارو، پا به مرحله بعد یک یصنعت یدتول یهاشرو یینکارخانه پس از تع یک یریتابتدا شروع کرد. مد
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 میایییماده، همان ماده ش نیترمهمخاص است.  یدارو یک یصنعت یدتول یبرا یهمواد اول یهکه مرحله ته گذاردیم

ارو به چه د ینکهو ا یزیکیگوناگون ف یل. به دلانامندیم مؤثرآن را ماده  اصطلاحاًو  داشته ییاست که اثر دارو

ها را مواد نکه آ کنندیماضافه  مؤثرماده  بهرا  یگریشود، مواد د یهته ید)قرص، کپسول، شربت و..( با یشکل

 . نامندیم یجانب

شکل  یننو همچ یده موثره و مواد جانبما یمیاییو ش یزیکیف یاتبا توجه به خصوص ید محصولات دارویی،تول

علت  ین. به همیردصورت پذ اوتیمتف یهاگوناگون و با دستگاه یهابه روش تواندیشود، م یدتول یدکه با ییدارو

جله )م نوع فرآورده است یک یهو هر بخش مسئول ته شده یمتقس یکوچکتر یهابه بخش های تولیدینهکارخا

گوناگون ساخته  ییمختلف مصرف دارو، اشکال دارو یهابر اساس روش. (1396الکترونیکی داروسازی. 

 از: نداعبارت ییدارو مصرف اشکال ینتراز مهم ی. تعدادشوندمی

 مانند شربت. یعما صورتبهجامد مانند  قرص و کپسول و  صورتبه: یروش خوراک -

 .یال: مانند آمپول و ویقیروش تزر -

 خور.و بُ ی: مانند اسپریروش استنشاق -

 : مانند پماد و کرم. یروش موضع -

 زنجیره ارزش در صنعت داروسازی 

 یرهاز زنج یشناخت بهتر گیرد،یانجام م یماراندارو به دست ب یدنکه قبل از رس هایییتدرک مجموعه کامل فعال

در اختیار را  ینههز یهامؤلفهشده در هر گام و  یجاد، ارزش ادهندهی تشکیل شامل اجزا یداروساز صنعت ارزش

رداخت مقررات بازپ یع،مختلف بسته به نوع دارو، کانال توز یو درون بازارها ینتواند بیم ین موارد. ادهدقرار می

 مناسب را در زمان، مکان و فرم مناسب یدارو یمارانب ینکهاز ا یناناطم ی. براباشد متفاوت یاییجغراف یهناح یا

 است: یرز یاصل مؤلفهکه شامل سه  ای استپیچیده ارزش یرهبه زنج یازکنند، نیم یافتدر

م تا کسب مجوز از مقا یهو توسعه اول یقساخت دارو، چند مرحله وجود دارد که از تحق یدارو: برا یدتول (1

مراحل و  یناز ا هرکدامشود. را شامل می یسازیتجار ییفروش دارو در بازار و فاز نها یناظر برا

 .استمختلف متفاوت  ینندگان و کشورهایدکداروها، تول یها براآن هاییازمندین

کننده به مصرفیددارو از دست تول یریتو مد ونقلحملمرحله شامل  یندارو به نقطه عرضه: ا یعتوز (2

 ینا یچیدگیپ پزشک باشد. یا یمارستانکننده خرد )داروخانه(، بعرضه تواندیاست که م ییکننده نها
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مصرف یمکان یتخاص و موقع هاییازمندیواردات دارو، ن هب یازن یدکننده،تول یتبرحسب موقع یرمس

 دور افتاده متفاوت است. یبزرگ و روستاها یمراکز شهرها ینب ییکننده نها

 یبندزمان یکمناسب، با  یمارب ی: فراهم کردن فرم و اندازه مناسب دارو براییکننده نهاعرضه به مصرف (3

 یرادارو ب یبررس ازجمله یگریتواند شامل مراحل دگام می ینارزش است. ا یرهدر زنج ییگام نها یقدق

از کسب حداکثر انتفاع ینان اطم منظوربهها از آن هرکدامباشد که  ...ها و یهارائه توص ی،تداخلات احتمال

 .ی استضرور یمارتوسط ب

)بررسی صنعت دهد ایجاد شده را نشان می افزودهارزشهای احتمالی صرف شده و ای از هزینهخلاصه 53جدول

 .(1394داروسازی ایران. 

 (1394)بررسی صنعت داروسازی ایران. ی داروساز صنعت ارزش رهیزنج. تجزیه 53جدول

 ندهکنعرضه نهایی به مصرف توزیع تولید دارو 

های هزینه

 صرف شده

 تحقیق و توسعه 

 های تولیدهزینه 

 هاحقوق ورودی و مالیات 

 بهبود، ارتقاء و آموزش 

 دریافت دارو 

  رساندن به مقصدمدیریت و 

 های از تاریخ گذشتگیهزینه 

 ایهای سرمایههزینه 

 بهبود، ارتقاء و آموزش 

 دریافت دارو 

  نیروی کار، وسایل و

 تجهیزات

 ضایعات و اتلاف دارو 

 ایهای سرمایههزینه 

 آموزش 

 افزودهارزش

 ابداع و نوآوری 

 مستندسازی نظارتی 

  شدهنیتضم تیفیباکتولید 

 آموزش 

  عرضه مستمر دارواطمینان از 

 مدیریت ضایعات و اتلافات 

  هاسفارشپردازش 

 آموزش 

 موجود بودن دارو 

 توصیه داروساز 

 راحتی بیمار 

 خدمات سلامتی دیگر 

 آموزش 
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 آلات آندارویی و ماشین کشور در صنعت تیوضع 

 میزان صادرات و واردات آمار 

 54شکل و همچنین نمودار مربوط به آن در   54جدولدر  1390-95های میزان واردات و صادرات دارو در سال

ثابت  باً یتقراشته است، اما میزان صادرات سال اخیر با نرخ کم، روند کاهشی د 5آمده است. میزان واردات در طی 

 مانده است. 

 1390-95 یهاسال در و واردات صادرات زانیم. 54جدول

 ارزش )میلیون دلار( تراز )میلیون دلار(
واردات/  

 صادرات
 سال

-1076.2 
 صادرات 143.2

1390 
 واردات 1219.4

-1154.7 
 صادرات 101.7

1391 
 واردات 1256.4

-1338.5 
 صادرات 115.6

1392 
 واردات 1454.1

-1056.4 
 صادرات 151.3

1393 
 واردات 1207.7

-1131.5 
 صادرات 95.1

1394 
 واردات 1226.6

-990 
 صادرات 127

1395 
 واردات 1117

 

آمده  56جدولو  55جدولبه تفکیک کشور به ترتیب در  1390-94های صادرات و واردات انواع دارو در سال

ها به کشور افغانستان و بیشترین مقدار واردات از کشور سوئیس و است. بیشترین مقدار صادرات در طی این سال

 .(1395داروی انسانی.  -( 3)گزارش ادواری محصولات منتخب شماره )آلمان بوده است 
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 1390-95 یهاسال در واردات و صادرات زانیم:  54شکل 

 به تفکیک کشور )میلیون دلار( 1390-94های : صادرات انواع دارو در سال 55جدول

 کشور 1390 1391 1392 1393 1394

 افغانستان 85.4 51.8 45.5 50.7 36.3

 آلمان 19.6 22.3 20.5 25.7 24.9

 سوریه 0.6 2.4 8.8 17.7 16.3

 عراق 18.3 10.1 8.4 12.9 8.2

 نتاجیکستا 6.6 3.2 3.5 5.2 2.7

 ازبکستان 2.2 1.7 1.7 0.9 1.8

 اوکراین 7.2 6.9 7.4 5.7 1.7

 پاکستان 1.5 0.3 2.0 1.2 1.2

 یمن 1.4 2.8 2.6 2.4 0.9

 ترکیه 0.3 0.1 0.0 0.3 0.6

 روسیه 0.1 0.1 15.3 28.6 0.5

 مجموع 143.2 101.7 115.6 151.3 95.1

 

 

 

۱۲۱۹/۴ ۱۲۵۶/۴

۱۴۵۴/۱

۱۲۰۷/۷ ۱۲۲۶/۶
۱۱۱۷/۰

۱۴۳/۲ ۱۰۱/۷ ۱۱۵/۶ ۱۵۱/۳
۹۵/۱ ۱۲۷/۰

۰

۲۰۰

۴۰۰

۶۰۰

۸۰۰

۱۰۰۰

۱۲۰۰

۱۴۰۰

۱۶۰۰

۱۳۹۰ ۱۳۹۱ ۱۳۹۲ ۱۳۹۳ ۱۳۹۴ ۱۳۹۵

ش 
رز

ا
-

لار
 د

 
ی 

یل
م

سا 

واردات

صادرات
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 (دلار ونیلیم) کشور کیتفک به 1390-94 یهاسال در دارو انواع : واردات 56جدول

 کشور 1390 1391 1392 1393 1394

 سوئیس 321.1 295 228 206.6 308.6

 آلمان 263.3 267.1 317.6 273.7 231.4

 فرانسه 159.9 164.1 142 108.4 119.1

 امارات 120.3 107.8 233.8 158.3 118.9

 دانمارک 30.4 38.1 45.5 80 106.6

 هند 35.8 62 72.7 58.2 70

 اتریش 98.2 132.3 111.8 81.7 61.5

 ترکیه 7.8 63.2 102.3 60.6 53.6

 ایتالیا 29.8 34.2 37.9 51.2 49.6

 ایرلند 22.2 19.5 19.5 33.7 36.9

 هلند 52.4 19.5 40.4 30.3 30.2

 بلژیک 63.9 44.8 95.4 28.5 23.9

 آمریکا 14.3 8.8 7.2 36.5 16.3

 مجموع 1219.4 1256.4 1454.1 1207.7 1226.6

 

که مشخص است مقدار فروش داروهای تولید  طورهمانآمده است.   57جدولدر  1395آمارنامه دارویی سال 

 . (1396)وب سایت سازمان غذا و دارو. درصد، بیشتر از فروش داروهای وارداتی است  9/69داخل با میزان 

 1395 سال در یواردات و داخل دیتول یداروها فروش زانیم. 57جدول

 وضعیت 1395فروش عددی سال  1395فروش ریالی  درصد

 تولید داخل 40.220.106.677 105.939.925.065.000 % 69.6

 وارداتی 905.204.087 41.331.940.587.000 % 27.2

 انواع تولید قراردادی 222.119.780 4.832.162.061.000 % 3.2

 نامشخص 8.159.030 83.915.743.000 % 0.1

 کل 41.355.589.574 152.187.943.447.000 % 100
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برای استفاده  کهیطوربهترین صنایع به رعایت اصول بهداشتی در فرآیند تولید است صنعت دارو یکی از حساس

 FDAو  1GMPاز یک دستگاه در صنایع داروسازی، این دستگاه باید استانداردهای لازم را داشته و نیز الزامات 

ای برای تولید دارو وجود دارد. به همین دلیل اکثر گیرانهرا رعایت کند. در صنعت داروسازی الزامات سخت

ورد نیاز خود را از خارج از کشور خریداری کنند، زیرا آلات مدهند که ماشینهای داخلی ترجیح میشرکت

دهند. بوده و مستندات لازم را به خریداران ارائه می دییتأرعایت استاندارد، مورد  ازنظرهای معتبر خارجی، شرکت

شود، ها صورت گرفته و سپس با توجه به مستندات دستگاه ساخته میهای معتبر خارجی ابتدا طراحیدر شرکت

انجام  این کار اصلاًکنند یا های داخلی اول دستگاه ساخته و سپس طرح آن را مستند میدر اکثر شرکت ولی

خارجی  هایهای داروسازی برای خرید دستگاه سراغ شرکتشود. همچنین از دلایل دیگری که اکثر شرکتنمی

نیاز، اندازه دستگاه و ... خرید را انجام  ها متناسب باها ابتدا طرح را ارائه داده و شرکتروند این است که آنمی

های داخلی این کار را دهند، اما اکثر شرکتها خدمات پس از فروش ارائه میدهند و همچنین این شرکتمی

 .(1396)گودرزی.  (1396)ناطقی.  (1396)قدیری. دهند انجام نمی

آلات مورد استفاده در صنعت داروسازی وجود علاوه بر این، در حال حاضر، کد تعرفه مشخصی برای ماشین

آلات موجود نیست. عدم وجود اطلاعات مشخصی در مورد میزان واردات و صادرات این ماشین جهیدرنتندارد و 

 ها شده و بنابراین باعث افزایشقوق گمرکی مشخص برای آنآلات موجب نبود حکد تعرفه برای این ماشین

 شود.رویه واردات میبی

 دارویی آلاتهای فعال در صنعت ماشیننهادها و شرکت 

کنندگان دیتول یانجمن صنف"هستند شامل  مؤثرآلات وابسته ها و نهادهایی که در صنعت دارویی و ماشینانجمن

زارت صنعت، و یزاتو تجه سازیینماش یعدفتر صنا"و  "ی و داروییشگاهیآزما ی،دندانپزشک ،یپزشک زاتیتجه

 ست.سازی فعالیت خاصی نداشته ادفتر صنایع ماشین عملاًهستند که البته در صنعت دارویی  "معدن و تجارت

                                                 
، برای اطمینان از رعایت تمام اصول ایمنی و بهداشتی در فرآیند تولید دارو و ملزومات بهداشتی Good Manufacturing Practice یا GMP استاندارد 1

رعایت شود.باید   
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 وییو دار یشگاهیآزما ی،دندانپزشک ،یپزشک زاتیکنندگان تجهدیتول یانجمن صنف 

 یتوسط جمع 1377در سال  ی و داروییشگاهیآزما ی،دندانپزشک ،یپزشک زاتیجهت دکنندگانیتول یانجمن صنف

در سال  و سیتأس یصنعت و با کسب مجوز از وزارت کار و امور اجتماع نیاز ا تیحما باهدف دکنندگانیاز تول

 .شد عیاز وزارت صنا سیموفق به اخذ پروانه تأس ،یانجمن تخصص کی عنوانبه 1379

 .کردآغاز  1377سال  آبان ماه لیانجمن عملاً کار خود را از اوا ،رهیمدئتیهاساسنامه و انتخاب  بیتصو یدر پ

و از زمان  رفتیاقدامات لازم انجام پذ زاتیتجه دیتول عیاز صاحبان صنا یرینسبت به عضوگ تیفعال یدر ابتدا

. شدند هرفتیموقت و دائم انجمن پذ تیبه عضو لفمخت یهادر رده دکنندهیشرکت تول 250 بربالغ تاکنون سیتأس

.. ، تجهیزات اتاق عمل و .یپزشکدندانتجهیزات آزمایشگاهی،  واردکنندگاناز سازندگان و  عملاً این تشکل 

 سازی دارویی دانست.توان آن را تشکلی در خدمت صنعت ماشیناست و نمی شدهلیتشک

 داروییصنعت  آلاتنیماش خارجی سازنده یهاشرکت یمعرف 

 هک است مهم بسیار بنابراین. دارد کیفیت ازنظر را تولید یهادستورالعمل و تجهیزات تریندقیق دارویی صنعت

 طیف املش دارویی آلات تولیدماشین. باشد داشته مطابقت خوب، تولید عملکرد با داروسازی تولید تجهیزات

آلات مورد استفاده در صنعت دارویی معرفی ترین ماشینهای آتی این گزارش مهمای است. در بخشگسترده

های خارجی فعال در این شوند. شرکتبندی دارو استفاده میخواهد شد. این موارد در دو بخش فرآوری و بسته

بندی و برخی در هر دو آلات خطوط بستهزمینه، بعضی در تولید تجهیزات فرآوری و برخی در زمینه تولید ماشین

ها و تجهیزات تولیدی، آمده است. همچنین ها و زمینه فعالیت آنشرکت این 58جدولدر کنند. زمینه فعالیت می

 های فعال در این زمینه آمده است.در ادامه توضیحاتی در مورد شرکت

 1شرکت آیلا

شد و ابتدا  سیتأسدر آمریکا  1955این شرکت یکی از تولیدکنندگان تجهیزات آزمایشگاهی است که در سال 

این شرکت همزن تحت خلاء را تولید و به بازار عرضه کرد. این  1967اما در سال  آغاز کرد، یفروشعمدهاز 

های پریستالتیک، انکوباتورها با درجه حرارت بالا و پایین، فریز درایر، شرکت محصولات مختلفی از جمله پمپ

 .(1396)وب سایت شرکت آیلا. رساند فرمانتورها و ... را به فروش می

                                                 
1 Eyela 
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 1زیرباز

تولید  1987شد و در سال  سیتأسدر آلمان  1984شرکت زیرباز با هدف توزیع ابزارهای آزمایشگاهی در سال 

ب سایت )وکند اتوکلاوها را آغاز کرد. امروزه این شرکت انواع مختلفی از اتوکلاوها و فریزدرایرها را تولید می

 .(1396شرکت زیرباز. 

 2لبکانکو

در آمریکا ایجاد شد. بعدها با گسترش این مجموعه  1925این شرکت که ابتدا یک مجموعه کوچک بود در سال 

شناخته شد. این شرکت محصولات مختلفی در زمینه  1957کوچک، شرکت با عنوان لبکانکو در سال 

 .(1396. )وب سایت شرکت لبکانکوکند تولید میآزمایشگاهی از جمله فریز درایر، دستگاه تصفیه آب و ... را 

 3فارمالب 

شد. این شرکت محصولات مختلفی در صنعت بیوتکنولوژی و سلامت  سیتأسدر هند  1962این شرکت در سال 

ایرها، رهای تهیه آب برای تزریق، فریزدتوان به سیستمکند. از جمله محصولات این شرکت میتولید می

 (1396)وب سایت شرکت فارمالب. ها و ... نام برد بندی مایعات و تیوبهای بستهدستگاه

 4زیگما

 سیتأسشرکت سیگما را در آلمان  1975ساخت سانتریفیوژ را آغاز کرد و در سال  1948در سال  5مارتین کرایز

 . (1396)وب سایت شرکت زیگما. کند کرد. این شرکت سانتریفیوژها را در ابعاد و دورهای مختلف تولید می

 6اولمن

در  1948ال ، در ساست ییمحصولات دارو یبسته بندآلات برای ماشینکنندگان  یناز تام یکی این شرکت که

 انتهایی یبندآلات بسته، ماشینبلیسترآلات از ماشین یاگسترده یفط یدکنندهتولمجموعه  ین. اشد سیتأسآلمان 

 .(1396)وب سایت شرکت اولمن. ی است ها در بطرقرص یبرا یخطوط بسته بند ینخط و همچن

                                                 
1 Zirbus 

2 Labconco 

3 Pharmalab 

4 Sigma 

5 Martin Christ 

6 Uhlmann 
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 1رونکی

شد. تولید ابزارها در این شرکت صورت و  سیتأسدر ایتالیا  1947این شرکت توسط خانواده رونکی در سال 

انواع مختلفی  گیرد. این شرکتهای پرس قرص با همکاری چند شرکت ایتالیایی دیگر صورت میگرفته و دستگاه

 .(1396)وب سایت شرکت رونکی. کند های پرس قرص را تولید میاز دستگاه

آلات نیز از تولیدکنندگان ماشین IMAو  7، دارافارما6، کرون5، هیتاچی4، وینچی3، بکمن2های بوششرکت

 ها آمده است. آلات تولیدی آنزمینه فعالیت و ماشین 58جدولدارویی هستند که در 

 ییدارو صنعت آلاتنیماش سازنده یخارج یهاشرکت:  58جدول

   دستگاه کارکرد دستگاه های سازندهشرکت کشور
 Eyela آمریکا

خارج ساختن حلال از ساختار پلیمرها و 

ها با ایجاد خلاء در کردن نمونهخشک

 دمای بسیار پائین

 فریزدرایر

 فرآوری

 Zirbus آلمان

 Labconco مریکاآ
 IMA ایتالیا
 Pharmalab هند

 Eyela آمریکا

 طییمح یطشرا یگردما، رطوبت و د کنترل

 هایو کشت نمونه ینگهدار یبرا

 یشگاهیآزما

 انکوباتور

 Eyela آمریکا
 وبرای رشد میکر شرایط بهینه فراهم کردن

 هاارگانیسم
 بیورآکتور

 Zirbus آلمان

 Pharmalab هند اتوکلاو مواد توسط بخار تحت فشار یل کردناستر
 Bosch (rexroth) آلمان 

 Beckman آمریکا
 یلهوسبه یعما یطجدا کردن ذرات از مح 

 توسط نیروی گریز از مرکز رسوب دادن
 Sigma آلمان سانتریفیوژ

 Vinci فرانسه

                                                 
1 Ronchi 

2 Bocsh 

3 Beckman 

4 Vinci 

5 Hitachi 

6 Kerone 

7 Dara pharma 
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 Hitachi ژاپن
 اسپری درایر یونخشک از امولس یمداوم پودرها یدتول Kerone هند

 پمپ پریستالتیک های مختلفجابجایی سیال Eyela آمریکا

فشرده کردن پودر و ایجاد قرص در اشکال  Ronchi ایتالیا

  مختلف
 پرس قرص

 دیبنبسته

 Bosch (rexroth) آلمان 

 Uhlmann آلمان
 Dara pharma اسپانیا پرکننده ها و ...ها، ویالپرکردن بطری

 Pharmalab هند

 بلیستر ، کپسول و ...ورق قرص یبسته بند  Uhlmann آلمان

 

 داروییصنعت  آلاتنیسازنده ماش ی داخلیهاشرکت یمعرف 

 اند.یی معرفی شدهصنعت دارو آلاتینماشهای سازنده داخلی این بخش شرکتدر 

 هپاسکو

 یوموکیپر ستمیبا س یلکننده اتوکلاو به فرم مکعب مستطیدتولین اول شد و سیتأس 1360هپاسکو در سال  شرکت

نسل اول  کرده است.ها عرضه ساله گذشته اتوکلاوهای خود را در سه نسل به بیمارستان 25ظرف بوده و  یراندر ا

  است. PLC سیستم با اتوماتیک سوم نسل و اتوماتیک دوم نسل ،دستی

 یوموکیپر ، اتوکلاوهایاستفاده از بخار یوکیوم براپری توان به اتوکلاوهایمی شرکتاز جمله محصولات این 

پسماند ویژه پزشکی  کردن خطربی و اتوکلاوهای مورد استفاده برای اکساید مخلوطاستفاده از گاز اتیلن یبرا

)وب سایت شرکت ی اشاره هستند و درمان یها، مراکز بهداشتها، کلینیکویژه بیمارستان اشاره کرد که مورد نیاز

 .(1396هپاسکو. 

 داروماشین

 یمیایی، شییدارو یعآلات صناینو ساخت ماش یبا هدف طراح 1362دارو در آبان ماه سال ماشین یشرکت صنعت

شرکت  یتعالف یهانهیزم یگرگردان از دیدگوناگون بصورت کل یهاپروژه یگذاشته شد. اجرا یانبن یو بهداشت

 یداخل یازهایاز ن یبخش یراز یسازشرکت در مؤسسه واکسن و سرم ینساخت ا یفرمانتورها. دارو استماشین

بندی اشاره کرد آلات پرس قرص و بستهتوان به ماشین. از دیگر محصولات این شرکت میسازدیرا برآورده م

 .(1396فناوری ایران. )پورتال جامع زیست 

 سازی حسینیاندیشان ماشیننوایده



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                               پژوهشکده مطالعات فناوری            

 258 

 یزاتتجه یلو استر یبندبسته ید،آلات تولو ساخت ماشین احیطردر  ینیحس یسازینماش یشاناندیدهنواشرکت 

 یزات، تجهیپزشک یعصنا یبرا 1یزهای تمتاق یجادا ینهارائه خدمات در زم یی و همچنین درو غذا ییداروی؛ پزشک

 .(1396سازی حسینی. اندیشان ماشین)وب سایت شرکت نوایدهفعال است  ییو غذا یی، دارویپزشک

 سازان نوینکارا صنعت

به  2فعالیت تولیدی خود را با ساخت ریبون بِلندر 1362شد و عملا از سال  سیتأس 1360این شرکت در سال 

بندی ههای فرآوری و بستدارو آغاز کرده است. زمینه فعالیت این شرکت، ماشینسفارش شرکت داروسازی ایران

سازان )وب سایت شرکت کارا صنعتو آرایشی و بهداشتی است  در صنایع دارویی، شیمیایی، غذایی، کشاورزی

 .(1396نوین. 

 لیروک 

های و ساخت اتاق یخود را بر طراح یتفعال این شرکت در ابتدا. یدگرد سیتأس 1384در سال  یروکشرکت ل

این شرکت با فعال کردن بخش تولید خود توانست  1386سال  . ازمتمرکز کرد یداروساز یهاشرکت یابر یزتم

و  یوارد یمخصوص و حت یوزرهایهپا، دف یهایلترباکسف ژنیک،هایی مانند هواسازهای خاص محصولات

 .(1396)وب سایت شرکت لیروک. بسازد در دست  یدکل یهاپروژه یبرا یزاتاق تم یهایشنپارت

 فرآیند پردیس سینا

کار خود  1386، در سال یدانش بنیان و پیشرو در زمینه بیوتکنولوژ یهایند پردیس سینا از شرکتآشرکت فر  

، چیلر آّب سرد، پمپ 2CO، انکوباتور use-singleاین شرکت شامل بیوراکتور  محصولات .کردرا آغاز 

 .(1396)وب سایت شرکت فرآیند پردیس سینا. پریستالتیک و لوازم مصرفی است 

 آذرجام یمیش

فرآیند از سال  . شرکتاست "فرآیند" یهامجموعه گروه شرکت یرز یهااز شرکت یکیآذرجام  یمیرکت شش

جا که . از آنکندمی یتفعال یمیایی،ش ی تولیدیاواحدهساخت و نصب انواع  ی،طراح ینهو در زم یستأس 1369

دام به این شرکت اقبوده است  یعنوع صنا ینبزرگ در ا یهااز چالش یکی یشههم یزاتتجه یمیاییش یخوردگ

 کرد. در ،خورنده است یطمقاوم در مقابل انواع شرا یزاتتجه یناز پرکاربردترکه  یندگلاس لا یزاتتجه ساخت

ط توس یندگلاس لا یزاتانواع تجه یدآذرجام با هدف متمرکز نمودن ساخت و تول یمیشرکت ش 1383سال 

 یتیود، فعالخ سیتأسپس از گذشت دو سال از  این شرکت. شروع کردخود را  یتو فعال یسفرآیند تأس ینگهلد

                                                 
1 Cleanrooms 

 میکس یکنواخت است.بندی با شرایط دستگاه ریبون بِلندر برای مخلوط کردن دو یا چند نوع پودر همگن از لحاظ دانه 2
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آن  جهیکه نتکرد آغاز  یمریفلوروپل یهابا پوشش یزاتو ساخت تجه یطراح ینهخاص در زم یبا اهداف یژهو

)وب سایت شرکت  در داخل کشور است 4ECTFEو  1PTFE ،2PFA ،3FEPبا پوشش  یزاتساخت انواع تجه

 .(1396شیمی آذرجام. 

 یانسازان سلامت پارسیشهاند

و  یآموختگان، به منظور طراحاز صنعتگران و دانش یبا مشارکت گروه یانپارسسازان سلامت یشهشرکت اند

شده  سیتأس 1393در سال  در حوزه سلامت کشور یازمورد ن یطیمح یستز یورابا فن ینتوسعه محصولات نو

 یاست. این شرکت سانتریفیوژهای آزمایشگاهی و نیمه صنعتی را تولید کرده و طرح ساخت سانتریفیوژهای صنعت

را نیز در دستور کار خود دارد. اولین محصول این شرکت سانتریفیوژ تیوبلار به سفارش انیستیتو پاستور کرج برای 

 این شرکت تاکنون محصولات دیگری از جمله سیتأسخط تولید واکسن آنفولانزا و هپاتیت بود. از ابتدای 

یشه)وب سایت شرکت اندتولید شده است و زونال، در این شرکت  سنگ مخزن یشپاسانتریفیوژهای اولترا، 

 (1396)مؤیدعلایی.  (1396سازان سلامت پارسیان. 

 مودی

آلات ینمخازن و ماش هامروزو  شروع کرده است یصنعت ینهدر سه زم 1984خود را از سال  یتفعال یمود یعصنا

ی این آلات صنایع دارویکند. ماشینتولید می ییو غذا یمیاییش یی،دارو یعصنا ینهدر سه زم نزن رافولاد زنگ

شرکت شامل همزن توربو، راکتور تولید مواد تزریقی، ریبون و وی بلندر، کندانسور، هوازن، میکسر و انواع 

 . (1396)وب سایت شرکت مودی. مخازن است 

 سازی خزاعیماشین 

، از انقلاب یشکه پ استکشور  یداروئ یعآلات صناینسازندگان ماش یناول جزء یخزاع یسازینماش یعصنا

این شرکت برای  کرده است.را آغاز یداروساز یعآلات صناینماش یو نصب و راه انداز یسازینماش یتفعال

های ساخت انواع پرکن کرده است. یدو تول طراحیرا  5یالدر کشور دستگاه خشک کن مواد در بستر ساولین بار 

شوی، وی بلندر، انواع میکسر، خمیرکن، گذار ظروف مختلف، شیشهبند و درباتوماتیک و ساده، درب

، یهای آزمایشگاهگیری گیاهی و تقطیر، دستگاههای عصارهدستگاه ،، الک ویبره، آسیابنایزرگرانولاتور، هموژ

                                                 
1 Polytetrafluoroethylene 

2 PerFluoroAlkoxy 

3 Fluorinated ethylene propylene 

4 Ethylene ChloroTriFluoroEthylene 

55 Fluid Bed Dryer 
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های این واحد و کرم، خطوط کامل ساخت شربت و پودر شربت و ... از جمله فعالیت خطوط کامل ساخت پماد

 .(1396سازی خزاعی. )وب سایت شرکت صنایع ماشین استصنعتی 

 آلاتنیماش یبندو دسته یمعرف 

ای آن شود. فرآیند تولید و اجزبندی میفرآیند تولید تمامی داروها دو بخش اصلی دارد که شامل ساخت و بسته

 مشخص شده است. 59جدولدر 

 خط تولید دارو : 59جدول

 هاماشین زیر مجموعه فرایند تولید دارو

 خط تولید

 مواد( ساخت )ترکیب
 رهاها، فیلتراسیون، بیوراکتوسانتریفیوژها، پالایش بایو و نانو فناوری

 انکوباتور، راکتورهای ساخت شیمیایی

 - بندیبسته

 های بلیسترماشین

 های پرکنی ویالماشین

 های پرکنی آمپولماشین

 های کارتن گذاشتنماشین

 

خش است که ترین بگیرانهترین قسمت تولید، بخش ساخت و در بخش بیوتکنولوژی است. این بخش سختمهم

های آن در اختیار کشورهای معدودی قرار دارد. در بخش استانداردهای اصلی در این قسمت قرار داشته و فناوری

تانداردهای لیدکنندگان داخلی به دلیل اسآلات قرار گرفته است. معمولاً توبندی نیز طیف متنوعی از ماشینبسته

-Intw)کنند بندی را وارد میآلات بخش بستهآلات تولید دارو و ماشینبودن حجم بازار، ماشینالمللی و پایینبین

DB04). 

آلات حوزه دارو لازم است به این موضوع توجه شود که خطوط تولید دارو بندی ماشینپیش از معرفی و دسته 

 .(Intw-DB04)مشاهده کرد  60جدولتوان انواع آن را در نوع است و میبسیار مت
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 دارو دیتول خطوط:   60جدول

 تولیدات عنوان

 خط جامدات

 قرص

 کپسول

 کپسول نرم )سافت ژل(

 خط نیمه جامدات
 پماد، کرم و ژل

 شیاف

 خط تزریقی

 پودر پرکنی

 پرکنی مایع )ویال و آمپول(

 پرکنی مایع + فریزدرایر

 ها(تزریقی با حجم بالا )انواع سرم

 خط مایعات خوراکی
 هامحلول

 سوسپانسیون

 های چشمیخط قطره
 هامحلول

 ونیسوسپانس

 هاخط اسپری
 بینی

 دهانی

 

قی های خط تولید محلول تزریهمانطور که مشخص است دارو خطوط تولیدی متفاوتی دارد و به طور مثال ماشین

 آمده است. 55شکلفریزدرایر شده در 

 

 شده ریزدرایفر یقیتزر محلول دیتول خط یهانیماش. 55شکل

 

های فیلتراسیون مورد استفاده هستند. با های اتوکلاو، راکتورهای ساخت و سیستمدر بخش پرکنی ویال، ماشین

 درهای استفاده شده در صنعت دارویی ترین ماشینتوجه به خطوط مختلف تولیدی در این بخش، مهم

ی    و
ویال

اس ری 
کردن
ویال

 رکن 
ویال

معاینهسر وشر ری درای
 ر   
 دن

 اگذاری
درکارتن
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ها براساس نظر خبرگان مبنی بر پرکاربرد بودن و کلیدی های انتخاب این ماشینآمده است. شاخص 61جدول

ا آلات از نیازهای بازار هستند، زیرها در هر بنگاه تولیدی در این صنعت است. از طرف دیگر این ماشینآنبودن 

ها در صنایع آرایشی بهداشتی، داروهای گیاهی، تر از آنتوان با استانداردهایی پایینعلاوه بر صنعت دارویی می

ر، سازندگان تبا نزدیک شدن به سمت دارو، استانداردها سخت جهیدرنتها استفاده کرد. غذایی و حتی بیمارستان

 .(Intw-DB04)شود یشتر میهای خارجی بکمتر و تمایل به استفاده از محصولات شرکت

آلات انتخاب شده در این گزارش در فهرست کالا و خدمات دانش بنیان نیز لازم به ذکر است که اغلب ماشین

 قرار دارند )

 شود.(. در ادامه برخی از این موارد توضیح داده می61جدول

 (1396)فهرست کالا و خدمات دانش بنیان. . تجهیزات مورد استفاده در داروسازی 61جدول

 پیشرفته بیوراکتورهای

ن
شی

ما
آ

ی
از

وس
ار

 د
ت

لا
 

 سانتریفیوژ

 فریزدرایر

 درایر پیشرفته اسپری

 های پیشرفته حرارتی با حساسیت بالامبدل

 های پیشرفته تقطیر و پالایشستون

 اتومایزرها و اسپرایرهای پیشرفته برای مایعات

 های پیشرفته پریستالتیکپمپ

 جدارهدوجداره و سهجداره، میکسرهای پیشرفته یک

 میکسرهای پیشرفته هموژنایزرهای تک و یا دوبل

 لاین دور بالا، بلندرهای پیشرفته مواد خشک و مایعگلس

 بندی انواع اشکال داروییهای بستهدستگاه
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 یورآکتورب 

ای دهکنترل ش یاست که شرایط محیط یای متشکل از تجهیزات و قطعات مختلفمجموعه 2یا بیوراکتور 1فرمانتور

خاص در محیط کشت مایع یا جامد تحت شرایط استریل فراهم  یهاها و یا تولید متابولیتبورشد میکر یا برار

 است: زیر مرسوم شامل تجهیزات ینتور نیمه صنعتاکند. یک فرممی

 کنترل گاز و  یستمها، سشامل موتور همزن، گرمکن، پمپ یاجزاء اساس... 

 یظروف و قطعات یدک 

 هامعرف یشامل بطر یتجهیزات جانب 

 ابزار دقیق و سنسورها 

 :دهندتجهیزات اشاره شده موارد زیر را انجام می مجموعه

 عملیات تحت شرایط استریل یاجرا 

 و کنترل دما یگیرخاص( با اندازه یثابت نگه داشتن دما )حفظ یک دما 

 یکاف یفراهم نمودن اختلاط و هواده 

 و  کنترل  یگیراندازهpH  نتورامحیط داخل فرم 

 سنجش و کنترل مداوم غلظت اکسیژن محلول 

 ها تحت شرایط استریلو معرف یهای خوراکمحلول یدهفراهم کردن امکان خوراک 

 یتلقیح و نمونه گیر یمشخص برا یبه نقاط زمان یفراهم کردن امکان دستیاب 

 افزایش مقیاس یمناسب برا یاستفاده از شکل هندس 

  ف آب از ظرفن اتلاکردحداقل 

 هااز ارگانیسم یطیف وسیع یتسهیل شرایط رشد برا 

امکان  و فناوریمعمول در همه انواع فرمانتورها موارد فوق الذکر قابل انجام است. البته با رشد روزافزون  بطور

مثل غلظت  یمهم دیگر یو سنجش مداوم متغیرها و پارامترها یگیرامکان اندازه هساخت تجهیزات پیشرفت

                                                 
1 Fermentor 

2 Bioreactor 
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 یکاربردها یو ... برا یخروج یو ترکیب گازها ظتباکتریایی(، غل یهاکشت ی)برا یگلوکز، دانسیته سلول

 خاص فراهم شده است.

است که قابل استریل  یصنعتنیمه یهانتور معمول در مقیاساشود کوچکترین فرمکه در ادامه بحث می مواردی

که، با  با این تفاوت یهم موارد اشاره شده وجود دارد ول یزهای بالاتر نسمقیا یکردن در اتوکلاو است. البته برا

 ور بصورت درنتافرم یلیزاسیونحالت استر ین. در ادکردن آن با اتوکلاو وجود ندار یلامکان استر یاسمق یشافزا

 .شودداخل ظرف فرمنتور انجام می یابخار تحت فشار در جداره  یانجا با جر

ای یک جداره یا دو جداره از جنس بوروسیلیکات با ته مدور است. ولا یک استوانه شیشهفرمانتور معم ظرف

ظرف  یمناسب رو یهاو گیره 1هاجشود که از طریق فلنساخته می L316 نزنفولاد زنگ صفحه بالایی از جنس

های مناسب با کند. دریچهصفحه بالایی را از ظرف جدا می یسیلیکون 2شود. یک اورینگنتور محکم میافرم

لوله ی،گیرهای نمونهمختلف، کندانسور، لوله یصفحه بالایی جهت قرار دادن سنسورها یهای مختلف رواندازه

 .تعبیه شده است ...(، ضد کف )جهت کنترل کف(، خوراک و pHاسید و باز )جهت کنترل  یورود یها

 ،شود، اکسیژن محلول و شدت کف استفاده میpHمداوم و بدون وقفه  یشپا ییژن که براو اکس pH سنسورهای

 یرمنتورهاف یفرمنتور )برا ( و یا در دیوارهیآزمایشگاه یفرمنتورها ی)برا های تعبیه شده در بالااز طریق دریچه

ظرف  یرو ایویژه ایهبخشدر  سباتصالات منا از طریق و اکسیژن محلول( و pHجهت  یو صنعت یصنعتنیمه

سنجش مداوم و بلادرنگ کف استفاده شده و از طریق  یسنسور کف براهمچنین شوند. فرمنتور محکم می

شود. ارتفاع آن قابل تغییر بوده و بر اساس صفحه بالایی محکم می یویژه خود رو یاتصالات مناسب در جا

 .(1396)وب سایت شرکت زیست فرآیند ارشیا.  شودارتفاع محیط کشت داخل ظرف فرمنتور تنظیم می

                                                 
1 Flange 

2 O-ring 
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 :  بیوراکتور شرکت فرآیند پردیس سینا 56شکل

 یردرا یزفر 

که معمولا به  است یدراسیوندهیری یا گآبیشگاهی برای دستگاه آزما یک یخشک کن انجمادیا  1یردرا یزفر

آسان باشد، به کار  ییجابکه به منظور انتقال و جا یاساخت ماده یافاسد شونده  یماده یکمنظور نگه داشتن 

با اجازه دادن به  یطیمح ماده و سپس کاستن فشار یسازمنجمد یبه واسطه یکن انجمادشود. خشکگرفته می

  کند.، عمل میی(از فاز جامد به فاز گاز یمبه شکل مستق) یعزده در ما یخآب  یدتصع

دو بخش مشابه  یها دارایردرا یزفر هستند. تمامی دارینینوع سی و چرخشیفولد، منشامل سه نوع ها یردرا یزفر

 : هستند

 شود  خشک یدای که باماده یحاو یمحفظه یکدر  یطپمپ خلاء به منظور کاستن فشار گاز مح یک .1

 80تا  40 یتا دما یسطح یعمل چگالش رو یکندانسور به منظور نگه داشتن رطوبت به واسطه  یک .2

 صفر.  یرز یگراددرجه سانت

. در نوع هستندمتفاوت ، شوندها ماده خشک میکه در آن وشیر یهدار بر پاینیس یاو  یفولد، چرخشیانواع من

شک محصول خ یمحفظه حاو ینای شکل کوتاه به منظور اتصال دادن چندیرهلوله دا یکاغلب اوقات  یفولدمن

                                                 
1 Freeze dryer 
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 یداربزرگ به منظور نگهی مخزن ،دارینیو س یچرخش یهایردرا یزشود. فربه کار گرفته می کندانسور یاشده 

 ماده خشک شده دارند. 

 یهاکنشوند. خشکبه کار گرفته می یختنیمواد ر یگرو د 1هامعمولا به منظور خشک کردن پلت یچرخش نوع

شود تا عمل که در طول عمل خشک کردن چرخانده می هستندای شکل مخزن استوانه یک یدارا یچرخش

شکل  یلیمخزن مستط معمولادار ینیس یهایردرا یزتر باشد. فر یکنواخت صورتبهخشک شدن در سراسر ماده 

 یافتهای بو عصاره ییهای داروهمانند با محلول یها محصولاتآن یرو تا بتوان هستند یهایقفسه دارای وداشته 

 ظروف قرار داد.  یگرها و دیالا، وهینیرا در س

در  یعکه خشک کردن مواد ما یهنگامیشگاهی؛ برای های آزماها معمولا در مجموعهیردرا یزفر یفولدمن نوع

ته به کار گرفاستفاده گردد،  یدر مدت زمان کوتاه یدکه محصول با یشود و هنگامظروف کوچک انجام می

برسد.  %5 آن به کمتر از تیرطوب یکند که محتواخشک می یمحصول را به شکل یفولدکن منخشک یک شود.می

 یستیاب یتره یکتوان به دست آورد. ( را مییالحاق یر)حذف آب غ یهبدون وجود حرارت، تنها خشک کردن اول

 د. ده کلرا ش یکمتر یرطوبت یو محتوا کردهرا حذف  یکه آب الحاق شوداضافه  یهبه منظور خشک کردن ثانو

 یفنوع به منظور خشک کردن ط ین. ااستتر یچیدهتر و پمعمولا بزرگ یفولدبا نوع من یسهدار در مقاینیس نوع

یرهذخ جهتمحصول  ینترخشک یددار به منظور تولینیس فریز درایرشود. از مواد به کار گرفته می یگوناگون

دهد محصول در مکان خود اجازه می ینیس یدارا یردرا یزفر یکشود. مدت به کار گرفته می یطولان یساز

در . ( انجام شودی)حذف آب الحاق یهثانوهم ( و یالحاق یر)حذف آب غ یهتا هم خشک کردن اول شودمنجمد 

 . (1396)ید آمیممکن به دست  ییمحصول نها ینخشک تر این حالت

                                                 
 .دشویم یلتشک یو مواد جانب ییدارو یهمواد اول یهاگرانول یاکه از تجمع پودر است و روان  یذرات کوچک، کرو صورتبه ییاز اشکال دارو یکیپلت  1
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 پرداز دنافریزدرایر صنعتی شرکت صنعت:  57شکل

 انکوباتور 

و  ینگهدار یرا برا یطیمح یطشرا یگرهستند که دما، رطوبت و د ییهادستگاه یشگاهیآزما 1یانکوباتورها

ه تا حد امکان هستند ک اییزولهبسته و ا یهاانکوباتورها محفظه ینکنند. اکنترل می یشگاهیهای آزماکشت نمونه

دارند که  یمیقابل تنظ یتره کوباتورهاان .اندآن جدا شده یرونبمحیط و ورود و خروج گازها از لحاظ دما  از

 ییبالا ببرند. با استفاده از سنسورها یزگراد نیدرجه سانت 100تا  60آن را به  یدما ییهاالمنت یقاز طر توانندیم

 یمعمول یهاترموکوپل یقموجود در آن از طر یکنترل دما یستمشده و س یدهداخل انکوباتور سنج یدما یی،دما

 .داردیشده ثابت نگه م یینداخل آن را در حد تع ی، دماPLCکنترلرها و  یکروبر م بتنیهای میستمس یا

 یارل رطوبت قادر به کنت یزن یگرد یبرخ ؛(یخچالدارند )مانند  یزآوردن دما را ن یینپا یتانکوباتورها قابل برخی

ها ثابت نگه داشته نمونه یازکنترل رطوبت، رطوبت انکوباتور در حد مورد ن یستما استفاده از سهستند. ب 2COسطح 

 ینتام ینشود.  همچناز رطوبت داخل محفظه استفاده می یبردارنمونه یبرا ییمنظور از سنسورها ینشود. بدمی

اتور موجود در انکوب یانجام خواهد شد. گازها انکوباتور یشگرما سیستمو  مورد نیاز توسط مخزن آبرطوبت 

 و یکروکنترلرهام طریقشده و از  یدهسنج یمخصوص یشود، توسط سنسورهامی ینتام یکه از مخازن خارج

 شده تجاوز کنند، توسط ییناز مقدار تع فاکتورهای مذکور در صورتی که. شودیکنترل م PLCهای سیستم

                                                 
1 Incubator 
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تند. انواع هس زمان سنجشود. اکثر انکوباتورها مجهز به کاربر اطلاع داده می)بسته به نوع دستگاه( به  یآلارم

 رصد یم،ابل تنظق ای چون سرعتیژههای ویتها و قابلها مشخصهاز آن یدارد که برخ وجود از انکوباتور یمختلف

را  گوناگون یهای زمانلهصفا یبراو مختلف  یردما و رطوبت در مقاد یمتنظ یبرا یزیربرنامه یتپارامترها و قابل

 .شوندانجام می یکیالکترون صورتبهاعمال گفته شده  یهدارند. کل

 اند از:یشگاهی انواع مختلفی دارند که عبارتآزما یانکوباتورها

 گرم  تیشروع شده و قابل یطمح یها از دماآن یداخل یکه دمایی انکوباتورها: استاندارد یانکوباتورها

 را دارند. یطمح یدرجه بالاتر از دما 80کردن تا 

 روند.ار میبه ک یطمح یتر از دما یینپا ییدما ینتام یکه برا انکوباتورهایی: کنندهخنک یانکوباتورها 

 را  یه داخلکنترل رطوبت محفظ یتقابل ،که علاوه بر کنترل دما ییانکوباتورها: مرطوب ینکوباتورهاا

 دارند. یزن

 ترل دمااست و علاوه بر کن یولوژیکانکوباتورها در موارد ب ینکاربرد ا: کربنیداکسید یورهاانکوبات، 

 . شوندمی گرفته کار به انکوباتور محفظه داخل (%5کربن )مثلا یداکسیاز د یدرصد خاص ینتام یبرا

 ها لاسکتکان دادن ف یتمحفظه، قابل یبر کنترل دما این انکوباتورها علاوهی: ارتعاش یانکوباتورها

ود هستند موج ینزم یرو یستادها یا یواریوباتورها در انواع دکان یاند. انای را داریرهدا یا یتالیاورب صورتبه

 را دارند.  یطمح یتر از دما یینپا ییدر دما یکنندگخنک یتو اکثرا قابل

 های شهیتا ش بودههای گردان یلهکه مجهز به م ییانکوباتورهایبریدیزاسیون: ه ینکوباتورهاا

 بریدیزاسیونیشده بچرخاند تا ه یینها را با سرعت تعمختلف را نگه داشته و آن یزهایبا سا یبریدیزاسیونه

 متحرک و طبقات متعدد هستند. 1یکرهایش یها دارادستگاه ینها فعال شود. انواع مختلف اآن یاتمحتو

 شده در  یدتول یدما یممو ماکز دکاربرد دار یشناسلم بافتع در رانکوباتو اینی: واکس یانکوباتورها

ثرا ضدزنگ دارد و اک یلاز است یها پوششدستگاه ینا یاست. محفظه داخل یگرادسانتدرجه 100 داخل آن

 دوجداره هستند. یامحفظه یدارا

                                                 
1 Shaker 
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 استاندارد را دارند  یاستفاده به عنوان انکوباتورها رها امکانانکوباتو این: کننده یلاستر یانکوباتورها

کزی )وب سایت دپارتمان مر ها استفاده کرداز آن یلکردن ابزارها و وسا یلاستر یبالا برا یدر دما توانیم یا

 .(1396مهندسی پزشکی. 

 

 نایس سیپرد فرآیند شرکت شیکردار 2COانکوباتور  : 58شکل

 اتوکلاو 

 مواد، توسط بخار تحت فشار است. با توجه به استفاده یلاستر یدستگاه خود قفل شونده برا یبه معن 1اتوکلاو

ها ن آنکرد یلاستر یکروبی،در اثر استفاده و تماس با مواد م یلوسا ینو آلوده شدن ا یمداوم از ابزار پزشک

اعم  هایکروبم یهکردن، کل یلاستر یقهطر یناست. ا یلکردن وسا یلاستر یقطر یناست. اتوکلاو بهتر یضرور

 .متفاوت استای و پارچه یفلز یلوسا یمدت زمان آن برابرد. البته یم ینو اسپورها را از ب یاز معمول

بار،  2( با فشار 1تا  8/0. به عنوان مثال در بخار خالص )درجه اشباع شوندیم یمعموماً توسط فشار تنظ اتوکلاوها

 گراد باشد. یدرجه سانت 134 یدبخار با یدما

کشت  طیمح یهانمونه یایشامل بقا یولوژیکآلوده شده با عوامل ب یو عفون یعفون یرتمام مواد غ یطور کل به

، یوانح ای، مواد آلوده شده به مدفوع انسان یاهیو گ یوانی، حیانسان یهارشدکرده، سلول یهاشده، پاتوژن یحتلق

، هایزوتوپا یوزا، رادسرطان یمثل داروها یاتوکلاو شوند. مواد توانندمی ...و  یوانانسان و ح یمحصولات خون

                                                 
1 Autoclave 
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 یربخرا که ممکن است در اثر حرارت ت یگریهر ماده خطرناک د یا یرقابل تبخ یمیایی، مواد شیسم یمیاییمواد ش

 یوراد دموا یا یخورنده، سم یرپذمواد قابل اشتعال، واکنش یتوان اتوکلاو کرد. به طور کلینم یابدشود و انتشار 

 .(1396)وب سایت دپارتمان مرکزی مهندسی پزشکی.  اتوکلاو شوند یدنبا یواکت

 

 

 : اتوکلاو داروسازی شرکت هپاسکو 59شکل

 

 یستالتیکپر پپم 

 یکاز داخل  یال. سهستندمختلف  یهایالس ییجابجا یهای با فشار مثبت براپمپ ،1یستالتیکهای پرپمپ   

طه فشرده به واس یالشود. عملکرد انتقال سمنتقل می یمحفظه حلقو یکشده در داخل  یکسف منعطف یلنگش

 مکش یک. پس از گذشتن هر غلتک یردپذهد پمپ و محفظه هد پمپ صورت می یهاغلتک ینبیلنگِ ش شدنِ

 یلنگه شک ینا یلشود. در زمان خاموش بودن پمپ به دلمی یلنگبه داخل ش یالشدن س یدهشده و باعث کش یجادا

در هنگام خاموش بودن پمپ  یربه ش یازن جهیدرنتگردد و یبه عقب باز نم یالخود فشرده شده است، س یدر جا

 نیست. 

                                                 
1 Peristaltic pump 
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فقط  یالکه سینا یلبه دل آل است.یدها یارها بسمحلول یرکشت، بافرها و سا یطانتقال مح یبرا یستالتیک،پمپ پر   

فقط  ینکها لیرود. پمپ پریستالتیک به دلمی ینکاملاً از ب یآلودگ یسکر جهیدرنت ،در تماس است یلنگبا ش

که  یالاتیس ،یندهخورنده، سیالاتی با ذرات سا یالاتانتقال س یبرا ادر تماس است لذ یالبا س یوپت یبخش داخل

ها وع پمپن ینا یایمناسب است. از مزا دارند، یلاستر یطبه شرا یازنکه  یالاتیبه تنش برش حساس بوده و س

فرآیند  حینها دربه سلول یبعدم آس ینو همچن یبندقطعات آب نداشتنآسان،  یو نگهدار یراتتوان تعممی

 .(1396)وب سایت شرکت فرآیند پردیس سینا.  انتقال را نام برد

 
 شرکت فرآیند پردیس سینا کیستالتیپر پمپ : 60شکل

 سانتریفیوژ 

 یزیکی. اساس فروندیها به کار مرسوب دادن آن یلهبه وس یعما یطجدا کردن ذرات از مح یها برایفیوژسانتر

دوران و سرعت  یدانذرات در حال دوران است که با شعاع م یبر رو 1از مرکز یزگر یرویاعمال ن ی،جداساز

ذرات برحسب وزن مخصوص خود  یهو بق کنندیم وبزودتر رس تریندارد. ذرات سنگ یمدوران نسبت مستق

 .کنندیرسوب م

الکتروموتور باعث  یچرخش دوران یروین یلهوسههستند که ب یدستگاه ی،طب یصتشخ یشگاهآزما سانتریفیوژهای

دستگاه  ین. اگر اشوندیم هاآن یمحلول بر اساس اختلاف وزن مولکول یامخلوط  یکشدن مواد مختلف  نشینته

 ایرهیصفحه دا یا یسکمجهز به د اگرو  یمعمول سانتریفیوژ را آن باشد، لوله دارندهنگه هایمجهز به شاخک

 .یندگو یتهماتوکر یا یکروم یفیوژباشد آن را سانتر ینموئ هایلوله یشکل مخصوص جاگذار

                                                 
1 centrifugal force 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                               پژوهشکده مطالعات فناوری            

 272 

 یاسدر مق. شودبندی میصنعتی و صنعتی تقسیمنواع مختلفی داشته و به آزمایشگاهی، نیمهاین دستگاه ا

و  فیوژیاولتراسانتر یین،پا دوربا  بالا، با دور یفیوژهایسانتر به دور برحسب یفیوژهاسانتریشگاهی آزما

 ینپائ یتالا و با ظرفب یتدر دو نوع با ظرف یزدوربالا خود ن های. سانتریفیوژشوندیم یبنددسته یکروسانتریفیوژهام

 .(1396سایت شرکت سلیمان تجهیز. )وبشوند یم یبنددسته

 

 سازان سلامت پارسیان: اولتراسانتریفیوژ شرکت اندیشه 61شکل

 درایر اسپری 

متفاوت  یهایونخشک از امولس یمداوم پودرها یدتول یبرا یصنعت یندهایفرآ ینتراز گسترده یکی یردرا یاسپر

به نام  یدستگاه یلهوسهکار ب ینکه ا شودیشروع م یزبه قطرات ر یونامولس یلبا تبد یردرا یاسپر عملیات .است

به نام  یاظهداغ در محف یپس از برخورد با هوا یزقطرات ر ینسپس ایرد. پذیصورت م ینازل  یا یروتار یزراتما

 .گرددیم یبندبسته شده و آوریو جمع یو پودر جداساز آمدهپودر در  صورتبهکن محفظه خشک

حساس به حرارت،  یولوژیکیکردن مواد بروش مناسب برای خشک یکعنوان به یردرا یخشک کردن با اسپر

 یفراهم جهیدرنتدارو و  یآب یتبهبود محلول یت،با حداقل از دست دادن فعال یی،دارو هایینو پروتئ هایممانند آنز

 ینولوژتک ینقرار گرفته است. امروزه ا دهمورد توجه و استفا ییدارو یدر مطالعات تکنولوژ یزها و نآن یستیز

ها، واکسن، قرص یباتترک یهکرده است و برای ته یداپ ییدارو یرو غ ییدر عرصه دارو یعیوس یکاربردها

بهره با .یردگیستفاده قرار مد اها و عصاره مخمر مورها، جلبکهورمون ها،یمآنز ی،خون یاهفرآورده ها،یتامینو

 یفط یند،آو با توجه به امکان کنترل فر ییمحصولات دارو یددر تول یردرا یکردن با اسپراز روش خشک یریگ
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 (1396ساز. )وب سایت شرکت درسا به است یابیقابل دست یاز،ن مورد هاییژگیها با ووردهآای از فرگسترده

 .(1396)وب سایت شرکت آریان اسپری درایر. 

 مبدل حرارتی 

 یعماتواند یم یالس که کندیمنتقل م یگرد یالبه س یالیرا از س یحرارت یاست که انرژ یدستگاه 1مبدل حرارتی

ها انتقال آن یانکنند و میمختلف را وارد محفظه م یبا دما یالکه دو ساست صورت  اساس کار بدینگاز باشد.  یا

 .(1396)وب سایت شرکت کالای مس فاتحی. یرد گیحرارت صورت م

رای طور مخصوص ببه های صنعت داروسازی مبدل شوند.های حرارتی نیز در صنعت داروسازی استفاده میمبدل

 یمبدل حرارت یاز کاربردها یبرخ د.شونکار در فرآیندهای با ریسک بالا که به ضدعفونی نیاز است، طراحی می

 :از اندعبارت یدر صنعت داروساز

 محصول یدتول یندفرآ ییدما کنترل 

 و گرم کردن آب با درجه خلوص بالا یکار خنک 

 بخار خالص تقطیر 

 (بهیراش یا)عصاره  امولسیون 

 متانول و اتانول فرآیند 

 کردن یضد عفون یامخصوص شستشو  یطب یهامحلول 

 تبخیرکننده عنوان کندانسور و به 

 (1396)وب سایت شرکت ماخ )مهندسان ایرانی خودکفا(.  کردن پاستوریزه  

                                                 
1 Heat exchanger 
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 مبدل حرارتی از نوع پوسته و لوله : 62شکل

 تقطیر و پالایش ستون 

 یندها فرآروش یناز ا یکیمحلول وجود دارد که  یکسازنده  یمواد اجزا یجداساز یبرا یمختلف یهاروش

 یبرا .گیردیها انجام ماختلاف نقطه جوش آن یمخلوط از رو یکجداکردن اجزاء  یر،است. در روش تقط یرتقط

و  یاصل یهااز قسمت یکی یربرج تقط یا. ستون شودیاستفاده م 1یرتقط یهااز ستون یعدر صنا یرطانجام عمل تق

 یعیدر صنا و شودیآن در ابعاد مختلف ساخته م یاست. نوع صنعت یو صنعت یشگاهیآزما یرتقط یندمهم در فرآ

به نام  ییهاقسمت یصنعت یرتقط یها. داخل برجرودیبه کار م یمی، مواد غذایی و داروسازیپتروش چون نفت،

ها متناسب با آن یدمانو تعداد و روش چ شودیها انجام مدر آن یقرار دارند که عمل جداساز یرتقط یاهینیس

 یرمقاد یاست و برا یشهآن معمولاً از جنس ش یشگاهیمتفاوت است. نوع آزما یدتول یتنوع مواد جداشونده و ظرف

 یقتزر یراآب ب یهتهیکی از موارد استفاده از ستون تقطیر در داروسازی،  .رودیکار م به یشیآزما یهانمونه یاکم 

 .(1396)وب سایت شرکت داروسازی شهیدقاضی.  (1396)دانشنامه ویکی پدیا. است 

 میکسر 

 یک. شودیاستفاده م 2یصنعت یکسرماز  و شکست مواد داشته باشند، یببه ترک یازن یدکنندگانکه تول یدر موارد

واحد  ماده یکرا به  یزمواد متنوع ر یا کندیهمگن م یا را مخلوط که مواد یشامل هر دستگاه تواندیم یکسرم

را  یازن دماده مور یترا دارند تا در نها یجامد یا یعکردن هر ما یبترک ییتوانا یکسرهاباشد. م کند،یم یلتبد

دوار، مواد داخل  لچهیب یا یغهبوده و با ت یمخزن اصل یامحفظه  یک یدارا یکسرم یککنند. به طور استاندارد  یدتول

                                                 
1 Distillation column 

2 Industrial mixer 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                               پژوهشکده مطالعات فناوری            

 275 

 نزنزنگ از فولاد ی،و مقاومت در برابر خوردگ یبهداشت یتبه علت ماه یکسرهام اغلب .شودیآن مخلوط م

 است. تانیومیت یاچدن، فولاد  ینیوم،آلوم یرد،که ممکن است مورد استفاده قرار بگ یگری. مواد دشوندیساخته م

میکسرهای صنعتی انواع مختلفی دارند که شامل پارویی، ساکن، درام، هموژنایزر، امولسیون و ... است. میکسر 

 یقاتهاست که در تحقسال. شودیها استفاده مو شکستن آن یهکردن کامل مواد و تجز یبترک یبرا 1هموژنایزر

)وب سایت شرکت سام تجهیز افزار کنند یاستفاده م یزراز هموژنا ییو پردازش مواد غذا یآوررف یعلم

 .(1396خاورمیانه. 

 

 : میکسر صنعتی 63شکل

 بندیهای بستهدستگاه 

 ینهمچن یبندو فروش است. بسته یرهذخ یع،توز یمحافظت از محصولات برا یامحصور کردن  یفناور یبندبسته

کالاها  یههماهنگ ته یستمس یکبه عنوان  یبندبسته ین. همچنیندگویم یزن یدو تول یابیارز ی،طراح یندبه فرآ

 شود.می یفتوص ییو استفاده نها شتدارکات، فرو ی،حمل و نقل، انباردار یبرا

بسته ی،پزشک یزاتتجه یبسته بند مانند شده باشد یبندممکن است با توجه به نوع محصول بسته ینوع بسته بند

 .یرهو غ ییدارو یمحصولات فله، بسته بند یبسته بند ی،خرده فروش ییمواد غذا یبسته بند یمیایی،مواد ش یبند

 .ها با توجه به جنس مواد متفاوت استیانواع بسته بند همچنین

                                                 
1 Homogenizer 
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 ی،بطری گذارآلات درپوشو ماشین بندی مواد دارویی، تجهیزاتآلات مورد استفاده در بستهنبرخی از ماشی

ت )وب سایهای بلیستر و ... هستند یک، ماشینآلات پرکن اتوماتماشین، هایبطر یکردن برا یبستن و آب بند

 .(1396شب چره. 

 هاآموختهگیری و درسنتیجه 

در جهان  کیو استراتژ یدیکل یعاز صنا یکیبه عنوان ی انسان بر سلامت یاثرگذار یلبه دل یصنعت داروساز

 .شودیوب ممحس ورهاکش یافتگیبخش به منزله توسعه یندر ا یتوانمند یاز سطح بالا یمطرح است و برخوردار

ه برای تولید گیرانالزامات سخته دلیل کنند، اما بسازی دارویی فعالیت میماشینهای مختلفی در صنعت شرکت

های معتبر خارجی دارند. زیرا برای استفاده از یک آلات از شرکتها تمایل به خرید ماشیندارو، اکثر شرکت

را رعایت  FDAو  GMPدستگاه در صنایع داروسازی، این دستگاه باید استانداردهای لازم را داشته و نیز الزامات 

اه های داروسازی برای خرید دستگرا کسب کند. همچنین از دلایل دیگری که اکثر شرکتها کرده و تاییدیه

روند، تنوع در سبد محصول و امکان انتخاب محصول مناسب با الزامات تولید است، های خارجی میسراغ شرکت

 دهند.های داخلی این کار را انجام نمیاما اکثر شرکت

دهد که واردات دارو به کشور بسیار بالا بوده و تراز های اخیر نشان میلمیزان واردات و صادرات دارو در سا

تجاری در صنعت دارو حدود منفی یک میلیارد دلار است. بنابراین نیاز است تا تولید دارو در کشور افزایش یابد. 

د تعرفه مشخص عدم نبود کبا وجود آلات پیشرفته و استاندارد است. افزایش میزان تولید دارو متقابلا نیازمند ماشین

لات به آدهد که بیشتر ماشینها نشان میآلات مورد استفاده در داروسازی، اظهارات افراد و شرکتبرای ماشین

ک، مستهل آلاتیناستفاده از ماش یلبه دلعلاوه بر این، شوند. از خارج از کشور خریداری می ذکرشدهدلایل 

شور در ک تمام شده داروها یمتقیین، پا یدصنعت و راندمان تول یناز ا یدر بخش یزاتتجه یعدم به روز رسان

 یستمس یارتقا و را ندارند GMP یکشور هنوز استانداردها ییدارو یهاشرکت یبرخ ینهمچنافزایش یافته است. 

ه به موارد با توج  بر است.ینههز کند،یم یداارتقا پ یزکه هر ساله ن GMP یاز استانداردها یو برخوردار یدتول

 ود. شآلات پیشرفته و استاندارد داروسازی در کشور احساس می، نیاز روز افزون به ساخت ماشینذکرشده

.شده است یحتشر داروسازیصنعت  آلاتینکشور در حوزه ماش یتاز وضع یاخلاصه 62جدولدر 
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 یداروساز صنعت آلاتماشین وضعیت حیتشر:  62جدول

 دلایل خرید از خارج
میزان 

 واردات
 کشورهای مبدا واردات

سازندگان داخلی و 

 مونتاژکنندگان
 مرحله نام دستگاه صنایع مصرف کننده

 ردمو در ترصرفه به قیمت -

 چینی مشابه

 مورد در بالاتر فناوری -

 اروپایی هایشرکت

رعایت  -

 FDAو  GMPاستانداردهای

مستندسازی بهتر و  -

تر و کسب مجوزهای کامل

 تولید از وزارت بهداشت

از ارائه خدمات پس  -

 فروش )گارانتی(

 هند  - 

 سمات صنعت سپاهان 

 طراحان صنعت آریا

 نامدار

 سازبهدرسا

 خونی، هایفرآورده دارویی، صنایع

 غذایی، صنایع صنایع دندانپزشکی،

 کرزین، سرامی و پلیمر صنعت شیمیایی،

 پیشرفته و ... مواد و

 اسپری درایر

ساخت و 

 فرآوری

 انکوباتور هاصنایع داروسازی، بیمارستان  فرآیند پردیس سینا،  آمریکا  - 

 آمریکا  - 

 آراکو

 ماشین دارو

 فرایند پردیس سینا

 مودی

 بیوراکتور صنایع داروسازی، صنایع شیمیایی و ...

 - 
آمریکا، آلملن، فرانسه،  

 ژاپن

 سازان سلامت پارسیاناندیشه

 رویشزیست
 سانتریفیوژ  صنایع داروسازی، صنعت نفت 

-  

 سازان نوینکاراصنعت

 دارو الوندپارت

 مودی

 بلندر  صنایع داروسازی و غذایی

 پرس قرص صنایع داروسازی  ماشین دارو ایتالیا، آلمان  - 

 صنایع داروسازی نامدار  -
دهی پوشش

 قرص 

 اتوکلاو هابیمارستانصنایع داروسازی،  هپاسکو آلمان، هند  - 
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 آمریکا -
 فرآیند پردیس سینا

 نامدار

 و غذایی داروسازی، شیمیایی، صنایع

 بهداشتی

پمپ 

 پریستالتیک

ساخت و 

 -فرآوری

 دیبنبسته

- 
چین، آلمان، آمریکا، ایتالیا، 

 هند
 پرداز دناصنعت

 شیمیایی، دارویی، غذایی، صنایع

 کشاورزی
 فریزدرایر

 دیبنبسته

 بلیستر صنایع داروسازی  سازان نوینکارا صنعت آلمان  - 

 آلمان، اسپانیا، هند -

 ماشین دارو

سازی اندیشان ماشیننوایده

 حسینی

 سازان نوینکاراصنعت

 بندیبسته صنایع داروسازی، صنایع غذایی و ...

 -  

سازی اندیشان ماشیننوایده

 حسینی

 لیروک

 سازدرسابه

پزشکی،تجهیزات پزشکی، دارویی صنایع 

 و غذایی
 اتاق تمیز 

تجهیزات 

 جانبی
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 آلات صنعت غذاییماشین بررسی 

 مقدمه

 ین موادتاماست که  یمسائل نیاز مهمتر یکی ،ییو کاهش منابع غذا تیروز افزون جامعه به غذا و رشد جمع ازین

 ییاز منابع غذا هنیراستا، لزوم استفاده به نیدر ا. یی جوامع بشری را به موضوعی استراتژیک تبدیل نموده استغذا

 نیتأم ،یمحصولات کشاورز هیرویب عاتیاز ضا یریو جلوگ یمطلوب نگهدار یهاروش یریکارگموجود و به

ترین موضوعات مورد توجه مهم ،محصولات تیفیحفظ و بهبود ک برایمناسب  یبندبسته ،ییغذا دیمنابع جد

 کشورهاست.

 شده ییغذا نینو یهاعادات و سبک شیدایعلوم و صنعت، سبب پ شرفتیرشد و توسعه جوامع و پ ن،یبر ا علاوه

به شکل  ییو کمک غذا ییغذا دیجد یهافرآورده شیدایبه تنوع محصولات و پ ازیکه ن یا، به گونهاست

با سلامت مردم و توجه خاص دولت و  ییغذا عیرشته صنا میسبب رابطه مستقنیبد. گرددیاحساس م یروزافزون

 تیه اهمتند کهس یلیدلا یهمگ یی،غذا عیصنا دیجد هاکارخانه جادیجامعه و ا ییغذا تیفیو ک تیمردم به کم

 دهند.میرا نشان  صنعت نیا روزافزون

 جهاندر  ییع غذاید صنایت تولیوضع 

ه شمار های صنعتی ببه دلایلی که در مقدمه اشاره شد، صنعت غذایی در دنیا به عنوان یکی از بزرگترین حوزه

درصد کل اشتغال حوزه یورو،  15میلیون نفر فعال، معادل  25/4آید. به عنوان مثال، در اروپا این صنعت با می

 ست. همچنین صنعت غذایی با داشتن گردش مالیبالاترین نرخ اشتغال را در بین صنایع به خود اختصاص داده ا

درصد کل گردش مالی در این اتحادیه، بزرگترین بخش صنعتی در بین صنایع  14.5میلیارد دلار و کسب  1017

در صنعت  2012هزار شرکت در سال  387مختلف بوده است. طبق بررسی موسسه غذا و نوشیدنی اتحادیه اروپا، 

های بزرگ صنایع غذایی وضعیت مالی و همچنین منابع انسانی شرکت 63جدول اند. هغذای این اتحادیه فعال بود

 .(food drink europe, 2012) دهددنیا را نشان می
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 2012در سال  شرکت اول صنایع غذایی دنیا 20: گردش مالی  63جدول 

 کشور شرکت نام فیرد
 فروش

 و(وری اردیلی)م

 الس به نسبت رشد

 )درصد( گذشته

تعدادکارکن

 ان

 )هزار نفر(

 تیفعال حوزه

1 Cargill هچندمحصول 140 12 8/98 کایآمر 

2 Nestlé هچندمحصول 339 2/10 5/76 سیسوئ 

3 Archer Daniels Midland غلات پردازش 30 4/10 8/65 کایآمر 

4 Pepsi Co Inc. تنقلات ،هانوشیدنی 285 -5/1 9/50 کایآمر 

5 The Coca-Cola Company هانوشیدنی 151 2/3 3/37 کایآمر 

6 Anheuser-Busch In Bev آبجو 118 2/7 9/30 کیبلژ 

7 Mondeleˉz International هایدنینوش تنقلات، ات،یلبن 100 -2/2 2/27 کایآمر 

8 Mars Inc. شیرینی آماده،ی غذاها 72 0 26 کایآمر 

9 Tyson Foods Inc های گوشتیفرآورده 115 1/3 5/25 کایآمر 

10 Unilever Plc/Unilever NV 
انگلستان/

 هلند
 هچندمحصول 171 1/6 2/24

11 SAB Miller Plc آبجو 70 11 6/22 انگلستان 

12 Kirin Brewery Company Ltd های الکلیآبجو، نوشیدنی 40 -9/4 3/20 ژاپن 

13 Groupe Danone 102 6/13 3/19 فرانسه 
 و نوزاد هیتغذ آب، ات،یلبن

 یپزشک

14 Heineken N.V آبجو 85 4/7 4/18 هلند 

15 Suntory Ltd الکلیهای نوشیدنی 157 5/3 7/17 ژاپن 

16 Lactalis محصولات لبنی 54 2 15 فرانسه 

17 Associated British Foods آمادهی غذاها نشاسته، شکر، 106 11 8/14 انگلستان 

18 Asahi Breweries Ltd های الکلیآبجو، نوشیدنی 17 -8/1 3/14 ژاپن 

19 Diageo Plc های الکلینوشیدنی 26 3/8 6/12 انگلستان 

20 General Mills Inc غذاهای آماده 35 9/11 2/12 کایآمر 

 

 تولید محصولات غذایی در کشور وضعیت 

مناسبی در  ینسب تیبه واردات از مز یبالقوه و عدم وابستگ یهاتیاز ظرف یبرخوردار لیبه دل ییمحصولات غذا

نا که در مع نیهستند؛ به ا یرادواریغ عیاز صنا ییصنعت محصولات غذا گرید یاز سو. برخوردار هستند کشور



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 281 

 

 .طور دائم وجود دارد بهصنعت  نیمحصولات ا یمختلف، تقاضا برا یاقتصاد یهاتیهمه فصول سال و در وضع

ناخالص  دیدرصد تول 3 و اختصاص میلیارد دلار 20یی با گردش مالی حدود غذا عیصنااین عوامل سبب شده تا 

 (1395)حسینی، هدایت. به خود، مهمترین صنعت کشور پس از نفت محسوب شود. کشور  یداخل

 یکشاورز یلیو تبد ییع غذایصنابخش ، 1400سال  یعنیبرنامه ششم توسعه  انیدر پابر اساس اسناد بالادستی، 

این  میلیارد دلاری 13حدود  که با توجه به حجم صادرات دلار صادرات داشته باشد اردیلیم 14از  شیبایران باید 

 صنایع غذایی درصد بازار 50 انداز دور از دسترس نیست. همچنین، رسیدن به این چشم1395صنعت در سال 

 .ایران است اریدر اخت هیروس ییغذا عیدرصد از بازار صنا 2 کمتر ازدرصد بازار افغانستان و  30 ،عراق

 شیکه هم اکنون ب یبه طور ،است افتهی شیبرابر افزا 10از  شیب ریدهه اخ کی یط ییصادرات مواد غذا ارزش

 شود.می جادیا ییغذا عیدرصد ارزش افزوده صنعت کشور توسط بخش صنا 11از 

 
 (1396)راز بازار غذا.  95تا  91ی در سالهای میو پتروش ییع غذایسه صنایو مقا شاخص صنعت : 64شکل 

الذکر، وضعیت صادرات کشور در مقایسه با حجم بازارهای جهانی، مطلوب است. زیرا در با وجود آمار فوق

، سهم رسدمیدلار  اردیلیم 500هزار و  2به  یلادیم 2019حلال تا سال  یبازار جهان یجم گردش مالحالی که ح

. همچنین علیرغم حضور تولیدکنندگان مواد (1396نیا. )زیارتحجم بازارهای جهانی است  %1ز ایران کمتر ا

 ، این صنعتصادرات و ارزش افزوده بالا ( و تواندولت ویژه یهاتیبدون حما) ارهای جهانیدر بازغذایی کشور 

 توجه قرار نگرفته است.ی وزارت صنعت، معدن و تجارت مورد در سند راهبرد

 های مختلف صنایع غذایی مشخص شده است. همچنین در برای بخش 1394ظرفیت کشور در سال  64جدول در 
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 ارائه شده است. 1394میزان واردات اقلام مختلف غذایی به کشور در سال  65جدول 

 

 1394در سال  یدنیو آشام ییع غذایعمده صنا یهارگروهید در زیت و برآورد تولیظرف: 64جدول 

 
 

 

 

 1391-94های سال یط یدنیو آشام ییواردات اقلام عمده محصولات غذاحجم  :65جدول 
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است که عمده ای بودهشده در صنعت غذایی به گونهشود که سرمایه گذاری انجاماز جداول فوق مشخص می

را در  آلات داخلیان بازار ماشینتوکالاهای پرمصرف به جای واردات، در داخل کشور تولید شوند. بنابراین می

 گیری از مزایای رقابتی نظیر کیفیت و قیمت قابل توسعه قلمداد کرد. صورت بهره

بودن  زودبازده ییمواد غذا یلیتبد یعدر صنا یا ییمواد غذا یددر تول گذارییهمثبت سرما هاییژگیاز جمله و

 برخوردار است. یادیز یاربس یتاز اهم گذارانیهسرما یکه برا یاست؛ امر

. کنندیم یتفعال یرانا یهو... در بازار سرما یاتلبن ی،همچون روغن خوراک یمختلف یهادر گروه ییغذا صنایع

ار سهام از قند و شکر در باز یرغ ییقند و شکر و محصولات غذا یهاشرکت تریصنعت در دو طبقه کل ینالبته ا

 یشهعت همصن ینمحصولات ا یتقاضا برا هاز آن جهت ک یستن دهیپوش یصنعت بر کس ینا یتوجود دارند. اهم
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 گاهیاز جا یه،آن به واردات مواد اول یادز یعدم وابستگ ینمختلف وجود دارد و همچن یاقتصاد هاییتو در وضع

 (1396)راز بازار غذا. برخوردار است.  اییژهنسبتاً و

 مواد غذایی در ایرانگیری صنعت تاریخچه شکل 

به  هیارامنه روس توسط (جانمباد اریکنسرو خاوی )کنسرومحصولات  نیاول 1301تا  1300 هایسال حد فاصل در

 (یقائمشهر فعل)آن زمان  یدر شاه یکارخانه کنسروساز نیحکومت رضا شاه اول لیدر اوا و پس از آن آمد رانیا

 .شد سیتأس رانیبود، در ا هیکه از همان ارامنه روس انیبه دست استپان

هایی نظیر شدند. شرکت سیتأسشمسی  1340های مهم صنایع غذایی در کشور در دهه بسیاری از شرکت

 نیدر اباعث رشد صنعت غذایی در کشور شدند.  1350های انتهایی دهه یک و مهرام در سالوچین، یکچین

که به  یاتفاق افتاد؛ اصلاحات رانیدر ا زین یمصرف، اصلاحات ارض یالگوها رییو تغ ییزمان همزمان با تب نوگرا

حضور  همچنین نوع رویکرد جامعه به سمت. گذاشتمی ریصنعت غذا تاث ازیمورد ن هیمواد اول دیبر تول میطور مستق

یع غذایی ازنان در صنعت و اجتماع، باعث شد تا رویکرد جامعه به غذا تغییر کند و این تغییر مستقیما به نفع صن

ها ترجیح داشت، اما روند تغییرات باشد. مثلا اگر استفاده از رب خانگی تا آن زمان برای بسیاری از خانواده

 یبا کشورها شتریارتباط ب لیی بعد به دلهاسالدر ای رفت. اجتماعی به سمت استفاده از رب گوجه فرنگی کارخانه

 .و رونق گرفت افتیگسترش  رانیدرا هایبازار چاشن یی،اروپا

 نیا در. را به همراه داشت یداخل ییغذا عیبود که رشد گسترده در صنا یاز عوامل یکی یوقوع انقلاب اسلام

و عملا رقبای اصلی خارجی از بازار محصولات غذایی  بسته شد یخارج یکالاها یکشور به رو یدوران درها

 خارج شدند.

 آلات صنعت غذایی در جهانبازار ماشین 

میزان صادرات  65شکل میلیارد دلار بوده است.  3. 2آلات صنایع غذایی، ، کل بازار صادرات ماشین2016در سال 

 دهد:آلات صنایع غذایی نشان میکشورهای مختلف را در حوزه بازار ماشین
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 2016در سال  آلات مختلف صنایع غذاییسهم کشورها از صادرات ماشین : 65شکل 

شکل  .در اختیار داردآلات حوزه صنایع غذایی جهان را از حجم بازار ماشین % 77/0بر این اساس، ایران حدود 

 دهد:را نشان می هاآنآلات به ایران و سهم هر یک از کشورهای صادرکننده ماشین 66

 

 2016واردات کل صنایع غذایی به ایران در سال سهم کشورها از  : 66شکل 

های ایتالیایی و آلمانی آلات وارداتی به ایران از شرکتعمده ماشین 2013بر اساس اطلاعات گمرک، تا سال 

شده است و محصولات این دو کشور با اختلاف بسیار زیادی نسبت به کشورهای دیگر، صنعت غذایی تامین می

۱۶؛ای ا یا

۱۴؛  مان

۱۰/۵۵؛سایر

۷/۹؛ مری ا۹/۳؛ ین

۷/۴؛دانمار 

۶/۳؛ ران ه

۵/۷؛سو ی 

۵/۳؛ه ند

۳/۸۵؛کانادا

۲/۹؛ ا ن

۲؛ان  ی 

۱/۹؛نرو  ۱/۵؛  ژی  ۱/۳؛کره نو   ۱/۲؛ ه  ان ۱/۱؛سو د ۰/۹۲؛م  ی 
۰/۸۸؛ترکیه

۳۳؛ ین

۱۳؛  مان۱۸؛ای ا یا

۸/۳؛ترکیه

۵/۱؛هند

۴/۶؛ ه  ان

۳/۴؛ ران ه

۳/۴؛ه ند

۳/۳؛ وک ام ورگ
۳/۲؛دانمار  ۱؛سو د ۰/۹۵؛سو ی  ۲/۷۵؛سایر
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آغاز  2011لی واردات از این دو کشور که از سال بودند. اما در این سال با ادامه روند نزوایران را در اختیار گرفته

 (OEC, 2017)است.  آلات چینی اوج گرفته و بیشترین سهم را به خود اختصاص دادهشده، واردات ماشین

 آلات وابستهنیو ماش ییموثر در صنعت مواد غذای نهادها 

 ، معدن و تجارتوزارت صنعت زاتیو تجه یسازینماشع یصنا دفتر 

 آلات، در فصول پیشین توضیح داده شده است. در مورد نقش و جایگاه این دفتر در حوزه ماشین

ذایی با این سازان صنایع غلازم به توضیح است با توجه به ایجاد ارتباط مناسب انجمن صنفی کارفرمایی ماشین

من مذکور هایی بین این دفتر و انجمند، همکارینظام صورتبهبته نه دفتر، در زمینه تعیین تعرفه و اجازه واردات، ال

 صورت گرفته است. 

 رانیا ییغذا عیسازان صنانیماش ییکارفرما یانجمن صنف 

در وزارت  1386در آذر ماه  رانیا ییغذا عیان صناسازماشین ییکارفرما یانجمن صنف

گروه  6شرکت را در  40این انجمن حدود . دیثبت رس هب یکار و امور اجتماع

 است:آلات در خود گرد هم آوردهماشین

o آلات عمل آوری مواد غذاییماشین 

o بندی مواد غذاییآلات بستهماشین 

o آلات پرکن مواد غذاییماشین 

o آلات حمل مواد غذاییماشین 

o آلات ذخیره مواد غذاییماشین 

o تجهیزات جانبی مواد غذایی 

کنند. با این بندی، پرکن و ذخیره مواد غذایی فعالیت میآلات بستههای ماشیناعضای این انجمن بیشتر در حوزه

آلات صنایع غذایی کشور که از توانمندی مناسبی برخوردار هستند، وجود عمده حوزه فعالیت سازندگان ماشین

 را نیز این حوزه در اختیار دارد.  بندی است که بیشترین صادرات کشور در صنایع غذاییصنعت بسته

این انجمن توانسته است علاوه بر کسب اعتبار صنفی مناسب، در زمینه صدور مجوز واردات قطعات با تعرفه کمتر 

 و همچنین استفاده از تسهیلات صندوق توسعه ملی با وزارت صنعت همکاری مستمر داشته باشد. 
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نه  های روز دنیا وهدفمند و بر اساس فناوری صورتبهآلات ت ماشینمتولیان این انجمن معتقدند که اگر واردا

آلات کند. لذا واردات ماشینآلات ساخت داخل کمک میصرفا قیمت انجام شود، به بهبود فنی و کیفی ماشین

 جمن{سازی کشور شود. }مصاحبه با انتواند سبب ارتقای سطح صنعت ماشینچینی با فناوری متوسط عملا نمی

 ییغذا یعصنا آلاتینکننده ماش یدتولمهم  یهاکتشر 

شرکت دارای پروانه  500بنابر آمار وزارت صنعت، معدن و تجارت که در سایت بهین یاب موجود است، بیش از 

آلات و تجهیزات صنایع غذایی وجود دارد. در ادامه به برخی از این صنعتی در بخش ساخت ماشین سیتأس

 شود:تر هستند، اشاره میشدهالیت خود شناختهسازندگان که در حوزه فع

 1363 :سیتأسسال  کوشش کاران نام واحد:( 1

 ینائل یمجتب رعامل:یمد کارگاه  شرکت  نوع:

 فرآوریو  یبندبستهت: یحوزه فعال

صنعت دوم،  یکرج، شهرستان قدس، بلوار انقلاب، کو میجاده قد 20 لومتریهران، کت :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

 7پلاک 

 سمت چپ، شرکت کوشش کاران ابانیخ ی، انتها20بنفشه  ابانی، خ3فاز  ،یکارخانه: هشتگرد، شهرک صنعت آدرس

 www. koosheshkaran. com :تیسا ۰2۱-۴682۴2۴۰ تلفن:

 :یت فعلیوضع

 دکنندهیتول  کشور:... ... ... ... ... ... ... ... ... ... شرکت سازنده:  فروش یندگینما ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

 آلاتنیماش

 یکن بطر فیرد نیماش 

 ظرف یشستشو یهانیماش 

 پرکن یهانیماش 

 یبنددرب یهانیماش 

 مرکب یهانیماش 

 برچسب زن یهانیماش 

 یبندبسته یهانیماش 

 و پروسس یسازآماده یهانیماش 

 حاتیتوض
ر کشور است د ییع غذایصنا بندیبستهآلات نین سازندگان ماشیاز بزرگتر یکین شرکت یا

 . ز داردیرا ن یشرق یه و اروپایهمسا یکه سابقه صادرات به کشورها
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 1368 :سیتأسسال  سازی عباسیماشین نام واحد:( 2

 یعباس یربانعلق:  رعاملیمد کارگاه  شرکت  نوع:

 فرآوریو  یبندبستهت: یحوزه فعال

خودرو،  ینف نهیمعا یراه، روبرو سیبه پل دهیجاده مرند، نرس ز،یتبر ،یشرق جانیآذربا :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

 17اتحاد، پلاک  یکو

 www. abbasiir. com ت:یسا 04132862676 تلفن:

 :یت فعلیوضع

 دکنندهیتول   کشور:... ... ... ... ... ... ... ... ... ... شرکت سازنده:  فروش یندگینما ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

 آلاتنیماش

 (ریسپراتورها ) خامه گ 

 یوانیپرکن ل آلاتماشین 

 یتریو پنج ل کی یاسهیپرکن ک آلاتماشین 

 پرکن دبه آلاتماشین 

 ریپرکن پن آلاتماشین UF 

 (... آب، دوغ، کره تک نفره و بندیبسته) مناسب جهت  لیس – لیف –فرم  دستگاه 

 . ور استکش یمحصولات لبن بندیبسته آلاتنیسازندگان ماش نیترشرکت از معروف نیا حاتیتوض

  

 1372 :سیتأسسال  انیپارس نیحداد ماش نام واحد:( 3

 بندعلاقه یحمد علم رعامل:یمد کارگاه  شرکت  نوع:

 فرآوریو  یبندبستهت: یحوزه فعال

 دانیم -حاتم راد ابانیخ -نایبلوار ابن س یانتها -بادآعباس  یشهرک صنعت-تهران  :یدفتر مرکز/ آدرس کارخانه

  2131پلاک  -14نبش  -صنعت

 www. haddad-group. ir ت:یسا 02136428995 تلفن:

 :یت فعلیوضع

 دکنندهیتول   کشور:... ... ... ... ... ... ... ... ... ... شرکت سازنده:  فروش یندگینما ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

 آلاتنیماش

 نیلا 3 – نیلا 4 – نیلا 8 یپرکن خط نیماش 

 1در  2 یپرکن خط نیماش 

 نیلا 4 ریپرکن پن نیماش 

 پرکن ساشه و گرانول نیماش 

 حاتیتوض

 نیهمچن. مطرح کشور نصب و فعال است هاکارخانهاز  یاریشرکت در بس نیا آلاتماشین

حوزه  یاکشوره نیو همچن ییاروپا یخود را به کشورها آلاتماشینشرکت توانسته است  نیا

 . دیفارس صادر نما جیخل
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دست دوم، مشاوره احداث و  آلاتماشینمجموعه به فروش  نیا ریاخ یهاسالدر  متأسفانه

  .آورده است یرو (یو مواد آرد اتیخطوط لبن صوصاًخ) ییغذا عیخطوط صنا ونیفرمولاس

 

 1368 :سیتأسسال  طرسام یمهندس یشرکت فن نام واحد:( 4

 اسماعیل شیرزاده ابیازنی رعامل:یمد کارگاه  شرکت  نوع:

  یبندبستهت: یحوزه فعال

 کوچه اول سمت راست، صنعتکاران یمتر 30، هیکمالشهر بعد از رضوان  -کرج : یدفتر مرکز/ کارخانه آدرس

 www.tarsampack.com ت:یسا 026-34702217 تلفن:

 :یت فعلیوضع

 دکنندهیتول  کشور:... ... ... ... ... ... ... ... ... ... شرکت سازنده:  فروش یندگینما ... ... ... ... ... ... ... ... ... ... 

 آلاتنیماش

 دستگاه پرکن 

 ماشین بلیستر 

  ترموفورمینگماشین 

 دستکاه کارتونینگ 

 حاتیتوض
 شود.خانوادگی اداره می صورتبهاین شرکت دانش بنیان بوده و 

 محصولات تولیدی این مجموعه از کیفیت مناسبی برخوردار است.

 

 اند.آلات مواد غذایی به اختصار معرفی شدههای تولید کننده ماشینبرخی از مهمترین شرکت 66جدول در 

 

 آلات صنایع غذاییهای سازنده ماشین: برخی از مهمترین شرکت 66جدول 

 نام شرکت
محل 

 استقرار

سال 

 سیتأس
 محصولات نام مدیرعامل

 دستگاه درب بند اتوماتیک انواع قوطی. کریم خسروشاهی 1360 مشهد لینگر

 -طراحی و ساخت ماشین آلات بسته بندی صنایع آشامیدنی علی مصیبی 1365 تهران پدیده پارس

گشتا صنعت 

 مشهد
 محمد بهادری 1377 مشهد

شرینک پک ، ماشین دوخت ، سیل وکیوم ، استرج زن دستی ، ستگاه تاریخزن ، جت پرینتر ، 

کلیپس زن ، نوار پیچ دستی ، پرده هوا ، پرکن و بطری شور ، چسب زن کارتن ، تسمه کش 

 کارتن

شرکت صنعتی 

ابزار بسته بندی 

 خراسان

 انواع خطوط کنسروجات انواع ماشین آلات مربوط به خط تولید کنسروجات محسن نساری 1351 مشهد

تولیدی صنعتی 

 شیر دستگاه
 حسین پیرموذن - اردبیل

خطوط تولید آب معدنی ، نوشابه های گازدار و بدون گاز ، لبنیات استریل و پاستوریزه ، 

بادکن تمام اتوماتیک و نیمه اتوماتیک ، سپراتور خامه ، کلاریفایر شیر ، دی راتور ، هموژنایزر 

پاستوریزاتور ، شیرینگ پک ، مخازن، فرنچ فرایز ، اواپراتور ، ، لیبل زن ، پرکن کیسه ای ، 

 کندانسور ، کویل های برودتی ، پلیت کولر
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 1368 تهران آلفاپاک ایران
مصطفی نادری 

 اصل

خطوط فرآیند شیر و خامه. خطوط فرآیند ماست و دوغ. خطوط فرآوری بستنی. خطوط 

 فرآوری انواع آب میوه از کنسانتره.

 حمزه قنبری 1384 تهران ماشینسپهر 

طراحی و ساخت ماشین آلات صنایع غذایی و شکلات شامل انواع خطوط شکلات ، اسمارتیز 

، تونل سرد افقی و عمودی ، ایزوبر شکلات ، انواع کنج عمودی و افقی ، تمپرینگ ، بال میل 

 شکلات

 لبنیات ، آبمیوه ، نوشابهماشین آلات و مخازن صنایع  حجت پورسیدی  تهران بهساز ماشین

 یسازنیماش

 امیدی
 1366 لاهیجان

فرهاد جمال 

 امیدی

وماتیک ات صورتبهخط کامل تولید کلوچه، معمول ، شیرینی های مغزدار و بیسکویت مغزدار 

و نیمه اتوماتیک.  خط کامل انواع ماشین آلات تولید نان ، نان های مغزدار و نان های ماندگار .  

 انواع ماشین آلات خطوط تولید شکلات ، روکش شکلات ، دیپازیتور شکلات و دکور زن

طراحی مهندسی 

 ماه ماشین آریا
 ناصر خزائی 1376 تهران

 توزین عبوری مواد.کیسه پرکن ، نم زن اتوماتیک ، 

 دستگاه های جانبی -روبوت ها  -آرد  هاکارخانهماشین آلات  -ماشین آلات کیسه پرکن -

 یسازنیماش

 یادگاری
 ماشین آلات موادغذایی ، شیرینی و شکلات علی یادگاری 1380 تهران

 شیمیایی در کشور با کامل ترین خطوط تولیدماشین آلات صنایع لبنی ، غذایی ، دارویی و  علی حسینی - تهران مهارت جهان

گروه تولیدی و 

 صنعتی ارکان فلز
 1363 قزوین

محمدعلی 

 رحمانی

 پمپ هموژنایزر-میکسر بدون خلاء-میکسر هموژنایزر تحت خلاء

 هموژنایزر کف مخزن-پمپ هموژنایزرمولتی استیج-

 8دستگاه پر کن روتاری پیستون تمام اتوماتیک/ 2دستگاه پر کن: -حباب گیر تحت خلاء-

درب -دستگاه در بندی-نازله/سیستم لوپ و هلدر. 12پیستون/دستگاه پرکن روتاری سرکه 

 گذاری ثانوی تمام اتوماتیک

رینزر -تونل غلاف بند: تونل غلاف بند برقی.-تجهیزات برش صیفی جات: خردکن حلقه ای.-

 تونل شرینک لیبل: به وسیله بخار.-روتاری

 نازل 12نازل ، پرکن  8دربند تک هد ، برچسب زن اتوماتیک ، دربند دو هد ، پرکن  اکبر ملکی 1372 تهران لبرزبهار ماشین ا

 

 آلاتبندی ماشینو دسته معرفی 

یاب انجام بر اساس کد آیسیک و اطلاعات سایت بهین 67جدول آلات صنعت غذایی در بندی ماشینتقسیم

در    1395است. همچنین با اطلاعات بدست آمده از این سایت و کتاب مقررات صادرات و واردات سال شده

 کد تعرفه گمرکی و حقوق ورودی آن نوشته شده است. 68جدول 

 )سایت بهین یاب(یی غذا آلات صنعت موادماشین بندیدسته :67جدول 

 شرح کد آیسیک

 غلات حاصل از یو فرآوردها یآردساز عیغلات و حبوبات، صنا یسازآلات مرتبط با آمادهماشین 2925312301

 های گوشتیآوری فرآوردهسازی و عملآلات آمادهانواع ماشین 2925312321

 آلات مورد استفاده در صنایع نانوایی، شیرینی پزی، پاستا و محصولات آردی مشابهماشین 2925312330

 و انواع نوشیدنی میوهآلات خط تولید آبماشین 2925312347
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 آلات صنایع لبنیماشین 2925312357

 های آجیلیسازی میوه، سبزیجات و دانهآلات آمادهماشین 2925312375

 هانآهای حیوانی و نباتی و مشتقات ها و روغنسازی چربیآلات مورد استفاده جهت استخراج و آمادهماشین 2925312390

 سازی، آبنبات، نقل و آدامساستفاده در صنایع شکلاتآلات مورد ماشین 2925312395

 آلات مورد استفاده در تولید انواع سس و ربماشین 2925312407

 آلات تولید چای و قهوهماشین 2925312410

 بندی و برچسب زنیآلات بستهماشین 2919412394

، های گوشتیآوری فرآوردهسازی و عملآمادهآلات ماشینآردسازی، آلات الذکر، ماشینفوق هایاز بین دسته

 چای به دلیل سادگی فرآیند تولید و تولید آلاترب و ماشین و سس انواع تولید در استفاده مورد آلاتماشین

بود مواد قهوه به دلیل ن تولید آلاتفناوری بالا موضوع بحث گزارش حاضر نیستند. همچنین ماشین به عدم نیاز

 گیرند.نایع مرتبط مورد بررسی قرار نمیاولیه و همچنین ص

 که دارای فناوری بالاتری رب و سس انواع تولید در استفاده مورد آلاتماشینبخشی از شایان ذکر است که 

 گیرند.ها نیز مورد استفاده قرار میبندی و سورتینگ در سایر بخشآلات درجههستند، نظیر ماشین
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 (یاب ینبه یت)ساییع غذایمختلف صنا آلاتماشین یک و تعرفه گمرکیسیکد آ :68جدول 

 شرح کد آیسیک
کد تعرفه 

 گمرکی
 شرح تعرفه

حقوق 

 ورودی

2925312301 
 عیغلات و حبوبات، صنا یسازآلات مرتبط با آمادهماشین

 غلات حاصل از یو فرآوردها یآردساز

 10 کردهغلافدار خشک جاتیسبز ایها، غلات کردن دانه یبنددرجه ایکردن، جورکردن پاک یبرا نیماش 84371000

 10 هاآلات و دستگاهسایر ماشین 84378000

 15 اجزاء و قطعات ) غلطک آرد سازی( 84379010

 5 اجزاء و قطعات ) سایر( 84379090

2925312321 
های آوری فرآوردهسازی و عملآلات آمادهانواع ماشین

 گوشتی
 10 یپرندگان خانگ ایآماده کردن گوشت  یها براو دستگاه آلاتنیماش 84385000

2925312330 
آلات مورد استفاده در صنایع نانوایی، شیرینی پزی، ماشین

 پاستا و محصولات آردی مشابه

 10 محصولات همانند ای یاسپاگت ،یماکارون دیتول یبرا ای یساز تیسکویب ،یپزینیرینان ش ،یینانوا یهاو دستگاه آلاتنیماش 84381000

 10 تنورهای نانوایی یا بیسکویت پزی 841720000

 میوه و انواع نوشیدنیآلات خط تولید آبماشین 2925312347

84351010 
آلات و دستگاههای همانند کردن میوه و ماشینپرس و دستگاه فشردن و له

 های همانند. میوه یا نوشابهبرای ساختن شراب، شراب سیب، آب

 32 برای ساختن شراب و شراب سیب

 5 سایر 84351090

 5 اجزاء و قطعات 84359000

 10 روفظکردن بطری یا سایر  خشکها برای تمیزکردن یا آلات و دستگاهماشین 84222000

84223000 

ای، روف فلزی استوانهظ ( یا برچسب زدن بطری،Sealingآلات و دستگاه ها برای پرکردن، بستن، درزگیری کردن )ماشین

 روف همانند؛ظروف دهان گشاد، لوله و ظ ها برای درپوش گذاشتن بطری،آلات و دستگاهماشین روف؛ظقوطی، کیسه یا سایر 

 هادستگاه ها برای گازدار کردن نوشابه آلات ونماشی

10 

 آلات صنایع لبنیماشین 2925312357
84342000 

 های تهیه لبنیاتآلات و دستگاههای شیردوش و ماشینماشین
 10 های تهیه لبنیاتآلات و دستگاهماشین

 5 قطعات و اجزاء 84349000

 84388000 های آجیلیمیوه، سبزیجات و دانهسازی آلات آمادهماشین 2925312375
دیگر این فصل گفته نشده و مشمول  یکه در جا یهایآلات و دستگاهماشین

ها، ا نوشابهغذاها ی یتهیه یا تولید صنعت یدیگر این فصل نباشد، برا یهاشماره

 ها،ها برای آماده کردن میوهآلات و دستگاهماشین

 پوست یا سبزیجاتتخهای سمیوه
5 
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84386000 
 یهایا روغن هایاستخراج یا تهیه چرب یها براآلات و دستگاهغیر از ماشین

 .یثابت یا حیوان ینبات
 5 هاآلات و دستگاهسایر ماشین

 

 شرح کد آیسیک
کد تعرفه 

 گمرکی
 شرح تعرفه

حقوق 

 ورودی

2925312390 
سازی آلات مورد استفاده جهت استخراج و آمادهماشین

 هاآنهای حیوانی و نباتی و مشتقات ها و روغنچربی
 5 های نباتی ثابت یا حیوانییا روغن هاراج یا تهیه چربیخها برای استآلات و دستگاهماشین 84792000

2925312395 
سازی، آلات مورد استفاده در صنایع شکلاتماشین

 آبنبات، نقل و آدامس
 10 شکلات یا کاکائو برای تولید برای قنادی یا هادستگاه آلات وماشین 84382000

 84388000 آلات مورد استفاده در تولید انواع سس و ربماشین 2925312407

 یهاشماره لنشده و مشمو گفته فصل نر ایگدی یکه در جا یهایاهگتسآلات و دماشین

آلات و نماشی زا یرغ ها،هذاها یا نوشابغ یید صنعتلتهیه یا تو یبرا شد،نبا فصل نیار گدی

 . یثابت یا حیوان ینبات یهاغنها یا رویربچ راج یا تهیهختسا یها برااهستگد

 5 هاآلات و دستگاهسایر ماشین

 84388000 آلات تولید چای و قهوهماشین 2925312410

 یهاشماره لنشده و مشمو گفته فصل نر ایگدی یکه در جا یهایاهگتسآلات و دماشین

آلات و نماشی زا یرغ ها،هذاها یا نوشابغ یید صنعتلتهیه یا تو یبرا نباشد، فصل نیار گدی

 . یثابت یا حیوان ینبات یهاغنها یا رویربچ راج یا تهیهختسا یها برااهستگد

 5 هاآلات و دستگاهسایر ماشین

 84224000 بندی و برچسب زنیبستهآلات ماشین 2919412394
برای لفاف کردن با فرآیند  هایآلات و دستگاههمچنین ماشین)لفاف کردن کالاها  بندی یاهای بستهآلات و دستگاهسایر ماشین

 (Heat Shrink)( حرارتی
10 

 84186110 انواع سردخانه و تجهیزات منجمد کننده 2919412329
 یمبه هالت ؛یربرقغییا  یمنجمدکننده، برق ردکننده یاسایر تجهیزات سفریزرها و  ،هایخچال

 تهویه مطبوع  یهااهستگها و دنماشی زاغیر  یحرارت

صوص خهای سردکننده مدستگاه

ی کانتینرهای سردخانه دار نصب رو

 چالی روی خودروخو اتاق های ی

10 

 5 ساير 84198990 دستگاه تغلیظ مواد غذایی 2925412414
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 84198990 های صنعتی برای جوشاندن مواد غذاییدیگ 2925412415

که با  یآنهای یحت ،یاهگمایشزآ ( یا تجهیزاتPlantآلات )نمجموعه ماشی آلات،نماشی

مشمول شماره  ایر ادواتس( و Ovensکوره ها و فرها )ه استثنای ب) شوندیبرق گرم م

 یلقب زیر درجه حرارت باشند اغیزم تلکه مست یفرآیندا یمواد  نعمل آورد یبرا (  8514

توریزه ساپ، نیزه کردلترس، انکرد ، تصفیه نکرد، تقطیر ن، تفته کردپختن، نکرد گرم

ن، خشک کردن، تبخیر کردن، بخار دادن، غلیظ کردن، یا داد راربخار ق ، تحت فشارنکرد

( از نوع مورد استفاده برای Plantآلات )آلات با مجموعه ماشینسرد کردن، غیر از ماشین

 .های زودجوش یا مخزنی، غیر برقیکنمصارف خانگی، آب گرم

 

 شرح کد آیسیک
کد تعرفه 

 گمرکی
 حقوق ورودی شرح تعرفه

کد 

 آیسیک

 کن مواد غذاییدستگاه خشک 2925412418

84193100 

که  یآنهای یحت ،یاهگمایشزآ ( یا تجهیزاتPlantآلات )نآلات، مجموعه ماشینماشی

مشمول شماره  ایر ادواتس( و Ovensکوره ها و فرها )ه استثنای ب) شوندیبا برق گرم م

 قبیل زیر درجه حرارت باشند اغیزم تلکه مست یفرآیندا یمواد  نعمل آورد یبرا (  8514

توریزه ساپ، نردیزه کلترس، انکرد ، تصفیه ن، تقطیر کردن، تفته کردپختن، نکرد گرم

ن، خشک کردن، تبخیر کردن، بخار دادن، غلیظ کردن، داد راربخار ق ، تحت فشارنکرد

( از نوع مورد استفاده Plantآلات )آلات با مجموعه ماشینیا سرد کردن، غیر از ماشین

 های زودجوش یا مخزنی، غیر برقی.کنگرمبرای مصارف خانگی، آب

 10 برای محصولات کشاورزی

 5 ساير 84198990

 84388000 دستگاه یکنواخت کننده مواد غذایی 2925412419

 یهاشماره لنشده و مشمو گفته فصل نر ایگدی یکه در جا یهایاهگتسآلات و دماشین

آلات نماشی زا یرغ ها،هذاها یا نوشابغ یید صنعتلتهیه یا تو یبرا نباشد، فصل نیار گدی

 .یثابت یا حیوان ینبات یهاغنها یا رویربچ راج یا تهیهختسا یها برااهستگو د

 5 هاآلات و دستگاهسایر ماشین

2925412420 
های مورد استفاده در صنایع کنندهانواع همزن و مخلوط

 غذایی
84388000 

 یهاشماره لنشده و مشمو گفته فصل نر ایگدی یکه در جا یهایاهگتسآلات و دماشین

آلات نماشی زا یرغ ها،هذاها یا نوشابغ یید صنعتلتهیه یا تو یبرا نباشد، فصل نیار گدی

 .یثابت یا حیوان ینبات یهاغنها یا رویربچ راج یا تهیهختسا یها برااهستگو د

 5 هاآلات و دستگاهسایر ماشین
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 یتا حیآلات مختلف و نیماش یبرا یتعرفه گمرک یکدها متأسفانهمشخص است،  68جدول همانگونه که از 

، زان وارداتیدر مورد مو اطلاعات قابل اتکا آمار یکسان است. لذا امکان تهیه  د متفاوت بعضاًیخطوط تول

تری وجود ندارد. به عبارت دیگر لازم است کد تعرفه گمرکی دقیقآلات در کشور نین ماشید ایصادرات و تول

بل قبول دی قاسازی دارای توانمنماشین ازنظرهای خاصی که کشور تعریف شود تا امکان کنترل واردات در حوزه

 است فراهم شود.

 گیرد.در ادامه خطوط تولید محصولات غذایی بر اساس کدهای فوق مورد بررسی قرار می

 غلات سازی غلات و حبوبات، صنایع آردسازی و فرآوردهای حاصل ازآماده 

ت لااز گروه محصوکورن، اسنک و محصولات مشابه است که مهمترین محصولات این بخش شامل پفک، پاپ

 نیو همچن بین جمعیت جوان کشوردر  یماده خوراک نیا تیباشند و با توجه به محبوبیشده م میو غلات حج

از خط  یاگسترده فیط ،ییغذا عیصنا آلاتماشین دیتول هاکارخانهامروز  ،بالا در کشورمان دیتول یهاتیظرف

 کورن،پاپپفک و  دیمختلف خط تول یهااز گونه کیهر  در. اندرا روانه بازار نموده کورنپاپپفک و  دیتول

 دیولمورد استفاده در خط ت یاصل مادهگردد. میو به بازار عرضه  دیبا طعم و شکل و اوزان مختلف تول یمحصول

 کی پفک و نحوه عملکرد هر دیموجود در خط تول آلاتماشین هیبه اختصار کل ریدر زاست. بلغور ذرت  ،پفک

 .خواهد شد حیتشر

 پفک: آلات خط تولیدماشین 

 ه شده است:نمایش داد 67شکل در آن شماتیک ای است که یک فرآیند سه مرحلهخط تولید پفک 

 

 

 نمودار خط تولید پفک : 67شکل  

 یلوهایرطوبت دادن به بلغور ذرت در س ،پفک دیمرحله از تول نیاول :پفک دیزن خط تولرطوبت یلویس

 هاآن یبر رو یدهرطوبت اتیو بعد عمل رهیذخ لوهایس نیکه ابتدا بلغور ذرت در ا بیترت نیبه ااست.  زنرطوبت

 شود.این دستگاه در داخل کشور تولید می گیرد. میصورت 

ت سیلوی رطوب
زن بلغور

اکسترودر دراژه پفک
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ل است که نقش شک یو حلزون چیمارپ ستمیس کی ،پفک دیاکسترودر در خط تول دستگاه :اکسترودر دستگاه

با ابعاد و اشکال  ییهاقالب یدارا ،پفک دیاکسترودر در خط تول. پفک دارد یترد تیخاص جادیدر ا ایویژه

 .استگوناگون 

که  زیر اریروزنه بس کیاز  ادیها با فشار زشکل است که قالب نیپفک به ا دیبخش از خط تول نیعملکرد ا نحوه

شود یمفشار کم  یناگهان صورتبه ،خروج نیا نیکه در ح شوندمیاکسترودر قرار دارد خارج  ییدر بخش انتها

های تشرک شود.میگاز از دستگاه خارج  صورتبهرطوبت موجود در محصول  ،یافت فشار ناگهان نیدر اثر ا و

 ازند.سمتعددی این دستگاه را در کشور می

و نمک به  یخوراک یهاو رنگ ریپن رینظ ییهادهندهطعم ،پفک دیخط تول یقسمت بعد در :دراژه پفک دستگاه

 شود.میمحصول اضافه 

 اسنک و کورنپاپ آلات خط تولیدماشین

ن در خط آ دیو در تول استنسل کودک و نوجوان  نیدر ب ژهیتنقلات به و نیاز پر طرفدارتر یکی کورنپاپ

 شود.میمختلف استفاده های هو ذائق قیجذب سلا یبرا یمتفاوت یهااز طعم کورنپاپ دیتول

کردن ذرتها  رهیذخ کورن،پاپ دیدر خط تول دیمرحله تول نیاول. دارد یاساده اریساختار بس کورنپاپ دیتول خط

 نیاز مهمتر یکیشوند. میذرتها وارد مرحله پخت و برشته کردن  ،در مخازن مخصوص است که پس از آن

 است.ذرت های هکردن دان برشتهحرارت و  زانیم کورن،پاپ دیدر خط تول کورنپاپ هیمراحل در ته

چرخش به ذرتها حرارت  نیا نیدر چرخش بوده و در ح یبصورت دوران کورنپاپ دیموجود در خط تول مخازن

 حرارت نیتحت هم کورنپاپ تیشدن ذرتها شده و در نها میشکل و حج رییحرارت باعث تغ نیداده شده و ا

 شود.می دیتول

ه اصطلاحا شکوفا شده و ب ،ذرت در معرض حرارت قرار گرفتندهای هدان نکهیپس از ا کورنپاپ دیخط تول در

که در اثر حرارت از آن خارج و  ردیگیم نشأتاز نشاسته داخل ذرت  دیرنگ سف نیا. ندیآ یدر م دیرنگ سف

 گردد.می انینما

کچاپ و سرکه ،یریطعم پن هاآن نیگوناگون که متداولتر یهاطعم کورن،پاپ دیمرحله از خط تول نیآخر در

ول به دانه ها داده شده و سپس محص کورنپاپ دیطعم پاش خط تول ستمیموجود در س یتوسط کنترلرها است یا

 شود.میمنتقل  کورنپاپ دیتول خط بندیبستهبه بخش 
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اهر چرا که ظ است کورنپاپ دیدر خط تول دیعوامل تول گریاز د کورنپاپ یو شکل ظاهر بندیبسته نوع

 . دارد ییبه سزا تیاهم یمحصول در جذب مشتر

ه کفناوری روز دنیا در مورد پاپ کرن، استفاده از حرارت غیر مستقیم و تابشی به جای حرارت مستقیم است 

شود پاپ کرن تولیدی از نرمی بیشتری برخوردار باشد. به جز این فناوری خاص، مشکلی در جهت تامین باعث می

 آلات پاپ کرن وجود ندارد.ماشین

 : فرآوردهای حاصل از غلات آلات خط تولیدماشین 

های که در تمامی بخشها و غلات است بندی و سورتینگ دانهآلات دستهآلات این حوزه، ماشینمهمترین ماشین

بندی بندی و دستهاصطلاحی به معنای درجه نگیسورتای برخوردار است. صنایع غذایی از اهمیت ویژه

ها و سایر محصولات بندی انواع میومحصولات است. در واقع، سورتینگ محصولات کشاورزی به درجه

ها و محصولات خراب ها، میوهی ناخالصیکشاورزی براساس اندازه، رنگ، شکل ظاهری و سایر عوامل و جداساز

بندی محصول کشاورزی است؛ امروزه ای برای بستهبیشتر موارد، سورتینگ، مقدمه رشود دو فاسد شده اطلاق می

بندی انواع محصولات کشاورزی در جوامع بندی و دستهعلم و فناوری سورتینگ و تجهیزات مربوطه به درجه

اع انو هاآنه است که در اکثر واحدهای بزرگ کشاورزی و یا در مجاورت پیشرفته به حدی پیشرفت نمود

ونقل محصول نیز شده و ارزشبندی اولیه و حملشود که این امر سبب تسهیل بستهیتجهیزات سورتینگ یافت م

شود، های سورتینگ که در کشور ساخته میدستگاه افزوده بیشتری نصیب کشاورزان این کشورها خواهد کرد.

پردازند و توان بررسی محصولات ضایعاتی، نرسیده و کال، رنگ و بندی محصول میتنها از روی ابعاد به درجه

اند که شامل نحوه شناخت محصول نامطلوب های جدیدی در این حوزه در دنیا مطرح شدهتکنولوژی ... را ندارند.

 .استری خروج و حذف محصول نامطلوب و همچنین فناو

 

 لیزر و یک دستگاه سورتینگ حبوبات، میوه و سبزیجات با استفاده از تکنولوژی اپتیکی :68شکل 
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ینگ های سورتکیفیت و قیمت مواد غذایی، دستگاه حسب بندی محصولات براکنون و با توجه به اهمیت درجههم

 شوند.نروژ به کشور وارد می Tomraهای تولید شده توسط شرکت به خصوص ماشین از کشورهای مختلف

سازی غلات و حبوبات، صنایع آردسازی و آلات مرتبط با آمادهماشینوضعیت تراز کشور در حوزه   

 : فرآوردهای حاصل از غلات

 "هادستگاه و آلاتماشین سایر"در سرفصل  مشابه محصولات و اسنک کورن،پاپ پفک،آلات ماشین متأسفانه

قرار  غلات حاصل از یو فرآوردها یآردساز عیغلات و حبوبات، صنا یسازآلات مرتبط با آمادهماشیناز 

، وضعیت واردات و صادرات 69جدول در گیرد و امکان محاسبه آمار واردات و صادرات آن وجود ندارد. می

 آلات سورتینگ ارائه شده که حاکی از تراز تجاری ضعیف کشور در این حوزه است.ماشین

 (84371000با کد تعرفه سورتینگ ) آلاتماشینزان واردات و صادرات یم :69جدول 

 تراز واردات )دلار( صادرات )دلار( سال

1388 116.572 9.932.633 
9.816.061-  

1389 39.090 3.667.769 
3.628.679-  

1390 72.300 5.408.145 
5.335.845-  

1391 67.615 2.329.786 
2.262.171-  

1392 86.548 2.644.559 
2.558.011-  

1393 55.907 4.154.376 
4.098.469-  

1394 48.378 5.156.776 
5.108.398-  

1395 95.804 6.885.640 
6.789.836-  

 منبع : گمرک جمهوری اسلامی ایران
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 سورتینگآلات نیزان صادرات و واردات ماشیم : 69شکل 

 مشابه ی، پاستا و محصولات آردیپزینیری، شیینانوا صنایع 

ند و همچنین فرآیکیک، بیسکوئیت و ماکارونی در این دسته دارند که در ادامه  محصولات مهم و پرمصرفی شامل

 گیرد.مورد بررسی قرار می هاآنید تول خط آلاتینماش

 :کیک یدخط تول آلاتینماش 

لاط در سپس عمل اخت ده،یگرد نیخاص واحد توز ونیبراساس فرمولاس کیک دیتول یمصرف هیابتدا مواد اول

. شودیم یکه اختلاط صورت گرفت، مخلوط هواده نی. بعد از اردیگی)مخلوط کن( صورت م کسریدستگاه م

در دستگاه  کیک بت. رطوردیگیصورت گرفته و سپس در فر عمل پخت صورت م یزنقالب ،یبعد از هواده

و  ریمورآمدن خ ای ریحجم خم ادیمرحله ازد نی. در واقع در اردیگیو عمل پخت صورت م دهیگرد ریفر تبخ

 گردند. یبندسرد شده و سپس بسته دیبا هاکی. بعد از مرحله پخت، کردیگیپوک شدن آن صورت م

... مربا، مارمالاد، شکلات، کرم و ک،یاتومات قیتوسط دستگاه تزر یمغزدار، پس از فرگذار یهاکیمورد ک در

 .رودیم یبندسپس محصول به طرف بخش بسته شودیم قیتزر کیبه درون ک

 دارند. آلات نین ماشید ایدر تول یمناسب یتوانمند یسازندگان داخل
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 ک ید کیخط تولآلات ماشین : 70شکل 

 

 بیسکوئیت: یدخط تول آلاتینماش 

 یواژه متعلق به بخش مرکز نیا .دیآیخوراک به شمار م یاز تنقلات است و گاه خود نوع یکی تیسکویب

در سال  یگرج تیئسکویبار کارخانه بنیاول یبرا رانیدر ا پزند.یبار آن را م که دو یزیچ یفرانسه است به معنا

نوع  کی زیا نهفریگردد. و هیپوشش دار ته ایساده، پر شده  صورتبهممکن است  تیسکویب شد. سیتأس 1340

آن از  یتفاوت که در تکنولوژ نیاست با ا تیسکویب یدر واقع نوع زین کراکر.باشندیم تیسکویمخصوص از ب

 یو نگهدار هیآرد است که به علت سهولت ته یهافرآورده نیتراز مهم یکی تیسکویشود. بیاستفاده م ریتخم

ا شود، اما کیفیت بیسکوئیتی که بآلات در ایران ساخته میاین ماشین دارد. یادیآن رواج ز دیو مصرف، تول

   ر آلات خط بیسکوئیت دهای خارجی دارد. ماشینشود، تفاوت معناداری با نمونهآلات ایرانی ساخته میماشین

 است.آمده 71شکل 

 

 بیسکوئیتنمودار خط تولید  : 71شکل 

بسته بندی
مرتب)رج کن

(سازی
نوار نقاله های 

خنک کن
یکسر خمیرم(چاپ)روتاریفر پخت
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های کمی در کشور به شرکت متأسفانههای آزمایش مداوم خمیر هم وجود دارند که در کنار این خط دستگاه

ی چشمی و بررس صورتبهباشند و عمده فعالیت کنترل کیفیت، خصوصا در مورد کیفیت خمیر مجهز می هاآن

 شود.کارگری انجام می

 ماکارونی: یدخط تول آلاتینماش 

 مشخص شده است.  72شکل خط تولید ماکارونی در 

 

 ید ماکارونیآلات خط تولنیماش : 72شکل 

 گیرد.که در ادامه مورد بررسی قرار می استمهمترین دستگاه در تولید ماکارونی اکسترودر 

 اکسترودر

که توسط آن محصول تحت فشار و عبور از  شودمیگفته مجموعه مارپیچ حلزونی و قالب پرس به  اکسترودر

 شود. میوری آهای معین فرمارپیچ حلزونی و قالب پرس با اشکال مورد نظر و اندازه

ستروردها همچنین اک .شونداکسترودرها برحسب روش کار به اکسترودرهای سرد یا اکسترودرهای داغ تقسیم می

رودرها اساس کار تمامی اکست. کنندبر حسب شیوه ساخت به دو نوع اکسترودرهای ساده یا دوقلو تقسیم میرا 

ریزند، مارپیچ اکسترودر مواد را حمل به داخل مخزن اکسترودر می را شکلایدر هر حال مواد دانه. شبیه هم است

 منفذ ه توده پلاستیکی تبدیل شده، از داخل یککنند، سپس بر اثر اعمال کار روی بلغور، بلغورها بو متراکم می

(die)   دونات، ایای، گلولهو در نهایت به اشکال متنوع میله شوندمیعبور کرده، به وسیله یک کارد بریده ،

 .شوندمینوار، مارپیچ و یا پیوسته تبدیل 

 

 



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 302 

 

 اکسترودرهای داغ
ه و در آن بخار جریان دارد و یا در یک مارپیچ ماده غذایی در یک دیگ اکستروسیون که بدنه آن دوجداره بود

از عناصر گرمادهنده القایی الکتریکی برای  ها،مدل)در برخی از شود. میگرم دارای بدنه دوجداره، حرارت داده 

های داخلی مخزن در اثر اصطکاک میان محصول و مارپیچ و دنده). شودمیگرم کردن مخزن اکسترودر استفاده 

خزن که های مارپیچ و استفاده از یک متراکم نیز به وسیله افزایش قطر مارپیچ و کاهش خانهشود. میگرما تولید 

یابنده نصب شده و قرار دادن محدودیت در هایی با قطر کاهشدر انتها قطرش کاهش یافته و داخل آن مارپیچ

زیاد و  تولید محصول پف کرده، از فشاربرای . شودمیهای مارپیچ، با استفاده از یک قالب )منفذ( فشار ایجاد پله

فرآیند تولید محصولاتی مانند پفک بدین صورت است که در هنگام خروج شود. مییک منفذ کوچک استفاده 

، در اثر این افت فشار رطوبت به شکل بخار و گاز از محصول شودمیمحصول از داخل منفذ ناگهان از فشار کاسته 

میزان تصعید به وسیله فشار و دمای تولید شده در شود. میولی حجیم  خارج شده و فراورده حاصل سبک

هایی فشار پایین و یا منفذ بزرگ برای تولید فراورده. شودمیاکسترودر و خواص رئولوژیکی ماده غذایی کنترل 

هستند و تلفات  HTST های داغ از نوع فرآیندهر دو نوع اکستروسیون. گیردبا چگالی زیاد مورد استفاده قرار می

 .یابندهای میکروبی به حداقل ممکن تقلیل میمواد مغذی و آلودگی

 سرد داکسترو
. شودمیرم شکل تغییر شکل داده، متودر این تکنیک محصول بدون آنکه فرآیند پخت صورت گیرد به ماده نواری

یک مخزن صاف حرکت  های عمیق است و دستگاه با سرعت کم داخلدر این سیستم، اکسترودر دارای دنده

 …از این سیستم برای تولید ماکارونی، خمیرهای شیرین و . کند تا مواد را با اصطکاک کم اکستروده کندمی

 . شودمیاستفاده 

 
 : تصویر یک دستگاه اکسترودر صنایع غذایی 73شکل 
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 (  اکسترودرهای مارپیچی ساده )تک مارپیچ

 :شوندبندی میکنند تقسیمغذایی ایجاد میبراساس میزان برشی که بر مادهاین اکسترودرها 

 (های صبحانه و غذاهای تنقلاتیبرش زیاد )سریال -1

 رش متوسط )غذای حیوانات (ب -2

 (های گوشتیوردهآبرش کم )ماکارونی و فر  -3

زن ذرات به شکل توده همگن(، هم فشردنهای متعددی از قبیل قسمت تغذیه )برای مارپیچ اکسترودر از قسمت

(، مخلوط کن، برش )برش مواد غذایی پلاستیک شده(، بخش برش با قدرت بالا و بخش پخت فشردن)برای 

 .انتقال مواد از داخل اکسترودرهای تک مارپیچ به میزان اصطکاک سطح مخزن بستگی دارد. شودمیتشکیل 

رونده در طول مخزن )جریان فشار نقش مارپیچ و حرکات پسیابند، برحسب موادی که به سمت جلو جریان می

فشار به وسیله بالا رفتن میزان آن در پشت منفذ قالب و جریان مواد بین مارپیچ . شوندجا میو جریان نشست( جابه

 .شودمیو مخزن تنظیم 

 اکسترودرهای دوقلو
و براساس جهت دوران و مسیری که  کننددر داخل مخزن دوران می Vاکسترودرهای مارپیچ دوقلو به شکل 

آیند اغلب در میCo–rotating هایی که به شکل مارپیچ. شوندتقسیم می ،آیندها به شکل دایره درمیمارپیچ

ها موجب جلو بردن مواد از داخل دوران مارپیچ .گیرندوری غذایی مورد استفاده قرار میآبرای کاربردهای فر

 .ندکختلاط را بهبود بخشیده و از دوران مواد در درون مخزن جلوگیری میاکسترودر شده و تشکیل حلقه ا

آلات مورد استفاده در صنایع نانوایی، شیرینی پزی، پاستا و ماشینوضعیت تراز کشور در حوزه  

 محصولات آردی مشابه

ی منفحاکی از تراز تجاری باز هم ارائه شده که  این حوزهآلات وضعیت واردات و صادرات ماشین 70جدول در 

 کشور در این حوزه است.

 (84381000با کد تعرفه ...) و ی، ماکارونیع آردیصنا آلاتماشینزان واردات و صادرات یم : 70جدول 

 تراز واردات )دلار( صادرات )دلار( سال

1388 4.939.326 66.708.33 28.763.336-  

1389 5.459.743 38.867.228 33.407.485-  
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1390 4.294.523 90.040.373 85.745.850-  

1391 9.605.413 32.454.262 22.848.849-  

1392 10.903.527 11.033.849 130.322-  

1393 6.594.176 13.293.705 6.699.529-  

1394 9.108.428 18.993.766 9.885.338-  

1395 8.691.385 19.199.980 10.508.595-  

 منبع : گمرک جمهوری اسلامی ایران

 

 یو ماکارون یبخش آرد آلاتماشینزان واردات و صادرات یم:  74شکل 

 یدنیوه و انواع نوشیمآب 

 :سازینوشابه 

، آلاتی که در شکل مشخص شده استشماتیک خط تولید نوشابه نشان داده شده است. تمامی ماشین 75شکل در 

سی و بر در کشور نظیر کوکاکولا و پپقابلیت تولید در داخل کشور را داراست. اما به دلیل حضور برندهای معت

ست از برند شوند )و به سختی دلحاظ این نکته که مشتریان نوشابه وفادارترین قشر به برند در دنیا شناخته می

ر داخلی . بنابراین بازااستگذاری بر روی تولید نوشابه بسیار پرریسک دارند.( سرمایهمحبوب خویش برمی
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ومی و های آلومینیآلات ساخت قوطییار محدود است. لازم به ذکر است که ماشینسازی بسآلات نوشابهماشین

شود و تولیدکنندگان محصولاتی نظیر دوغ که بازار مساعدتری نسبت به های چندلایه در کشور ساخته نمیبطری

 خل، به ظرفیتنمایند. عمده علت این عدم ساخت داآلات را از خارج کشور تامین مینوشابه دارند، این ماشین

های مشابه خارجی نسبت به تولیدات داخلی و ضعف فناوری تولید پلیمرهای چندلایه در تولید بالای دستگاه

 گردد.کشور باز می

 

 
 

سازینوشابهد یک خط تولیر شماتیتصو: 75شکل   

 آبمیوه 

فرآیند تولید آبمیوه مشابه نوشابه است و بازار  شماتیک خط تولید آبمیوه نشان داده شده است.  76شکل در 

لات آسازی در این صنعت، ساخت ماشینمناسبی برای تولید آن در کشور وجود دارد. اما ضعف اصلی ماشین

خش ای نداشته است. همچنین به علت اهمیت بها است که عملاً تاکنون در کشور سازندهکردن تتراپکتولید و پر

دهد بخش تغلیظ که در کیفیت محصول نهایی اهمیت دارد را با هزینه بیشتر از تغلیظ، خریدار ایرانی ترجیح می

 خارج وارد نماید.
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 وهیمد آبیک خط تولیشمات: 76شکل 

 ماءالشعیر: 

گیرد و خطوط تولید آن حتی در کشورهای دیگر نیز خواهان ماءالشعیر در زمره کالاهای حلال قرار میاز آنجا که 

آلات خطوط تولید ماءالشعیر در داخل خوشبختانه تمامی ماشین .آید، لذا محصول پرمصرفی به شمار میدارد

نشان داده   77شکل آلات مورد استفاده در آن در و ماشین ماءالشعیرشماتیک خط تولید  شود.کشور ساخته می

 شده است.

 
 رید ماءالشعیند تولیفرآ:  77شکل 

 :میوه و انواع نوشیدنیآلات خط تولید آبماشین حوزهوضعیت تراز کشور در   

یف صرفاً یک کد تعرفه تعرمیوه و انواع نوشیدنی آلات خط تولید آبماشینبر اساس اطلاعات گمرک، برای 

 از یکدیگر امکانپذیر نیست. هاآنشده است و لذا تفکیک 

ره، کنستانت)اضافه کردن مواد اولیه 
در مخزن اختلاط...( آب و 

فیلتراسیون و هواگیری پرکنی و بسته بندی
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 هانآارائه شده است که حاکی از وابستگی میزان واردات  آلات پرکن نوشیدنیآمار واردات ماشین 71جدول در

 به قیمت ارز طی چند سال گذشته است.

 یدنیآلات پرکن نوشنیآمار واردات ماش : 71جدول 

 دلار الیرون یلیم لوگرم(ی)ک وزن سال

1390 2.598.281 1.260.693 114.413.064 

1391 1.623.365 1.009.837 70.150.600 

1392 1.744.357 1.828.445 73.809.184 

1393 2.485.698 2.192.124 82.099.741 

1394 1.681.550 2.078.101 70.773.406 

1395 3.063.865 3.394.097 106.938.547 

 منبع : گمرک جمهوری اسلامی ایران

 
 یدنیآلات پرکن نوشنیماش یارزش دلار:  78شکل 
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 یدنیآلات پرکن نوشنیواردات ماش یزان وزنیم : 79شکل 

 

آمده که حاکی از تعداد محدود و روند تقریباً ثابت  72جدول آلات نیز در همچنین آمار صادرات این ماشین

 درصد( است. 80)حدود  عراق و افغانستان و ترکمنستان آلات در این حوزه به کشورهایصادرات ماشین

 

 یدنیآلات پرکن نوشنیصادرات ماش : 72جدول 

 منبع : گمرک جمهوری اسلامی ایران
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 (لوگرمی)ک
 دلارهزار  لایرمیلیون 

مجموع صادرات به عراق و  به درصد صادرات 

 ترکمنستان افغانستان عراق و ترکمنستان افغانستان

1390 445،410 79،183 7،017 53 27 5 85 

1391 453،003 99،769 6،481 47 35 3 85 

1392 369،376 125،347 5،045 53 8 9 70 

1393 422،581 146،026 5،502 36 21 21 79 

1394 386،107 107،562 3،616 72 12 5 89 

1395 539،541 196،944 6،241 48 33 1 82 
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 بر حسب وزن آلات پرکن نوشابهنیزان صادرات ماشیم:  80شکل 

 

 
 یدنیآلات پرکن نوشنیصادرات ماش یارزش دلار :  81شکل 

 
 آلات پرکنی نوشابه به سه کشور عراق، افغانستان و ترکمنستان: میزان وابستگی صادرات ماشین 82شکل 
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آلات پرکن نوشیدنی ارائه شده است. الذکر، وضعیت تراز تجاری کشور در حوزه ماشینبراساس آمار فوق

حوزه منفی است، لیکن با در نظر گرفتن نرخ  ز تجاری کشور در اینوضعیت تراشود همانطور که مشاهده می

بارت به ع نوسانات ارز وجود دارد. نمیزابین این تراز تجاری و  معناداریهای گذشته، رابطه نوسانات ارز در سال

را  1395دیگر با آغاز افزایش نرخ ارز تراز تجاری ایران افزایش یافته است. هرچند کاهش این تراز در سال 

 1396توان به کاهش اثرات شوک افزایش نرخ ارز تعبیر کرد، اما برای تببین این مساله نیاز است تا تراز سال می

 نیز در دست باشد.

 تراز تجاری صنعت نوشیدنی:  73 جدول

 تراز تجاری سال

1390 107.396.000- 

1391 63.669.000- 

1392 68.764.000- 

1393 76.597.000- 

1394 67.157.000- 

1395 100.697.000- 

 یلبن عیصنا 

 دیولتکمی  مقاطع در جهت توسعه یهمواره در تمام اسلامی و به دلیل شرایط خاص کشور، دولت از انقلاب پس

. در این صنعت غیر از تجهیزات استریلیزاسیون که اهمیت آن در روش کرده است نهیداده و هز ارانهیخام  ریش

یا پنیرهای پروسس که تنها توسط یک شرکت  UFآلات ساخت پنیرهای ساخت ماشین است، و همچنین ماشین

ت در منطقه آلاشود، سازندگان ایرانی بسیار مناسب خوبی وجود دارد. همچنین بازار صادراتی این ماشینتولید می

نام  های صاحبمطلوب است، به شرط آنکه سازنده ایرانی بخش استرلیزه کردن را به جای ساخت، از شرکت

 (Intw-FB01)حصول نهایی تضمین شده باشد.تامین نماید تا کیفیت م

رغم وجود توانمندی، اما به دلیل حضور برندهای بزرگ با آلات ساخت بستنی نیز علیدر زمینه ماشین

کنند، عملا امکان و صرفه مقیاس ساخت های خود را از خارج تامین میگذاری بالا، که عموماً ماشینسرمایه

های فانتزی و عدم ورود سازندگان داخلی به ساخت با وجود بازار بستنی آلات وجود ندارد. همچنینماشین

 (Intw-FB01) ها بسیار محدود است.آلات آن، بازار این ماشینماشین
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 آلات صنایع لبنیماشین وضعیت تراز کشور در حوزه 

ین ی کشور در اآلات صنایع لبنی، تراز تجارالذکر و آمار واردات و صادرات ماشینبر اساس توضیحات فوق

 حوزه نیز منفی است.

 

 (84342000 یبا کد تعرفه گمرکی )ع لبنیصنا آلاتماشین یواردات، صادرات و تراز تجار :74جدول 

 تراز واردات )دلار( صادرات )دلار( سال

1388 1.235.999 14.524.394 13.200.395- 

1389 1.451.763 13.672.624 12.220.861- 

1390 1.317.018 10.454.145 9.137.127- 

1391 2.042.583 13.070.145 11.027.562- 

1392 1.659.146 9.750.022 7.910.876- 

1393 827.567 8.877.440 8.049.873- 

1394 1.951.424 21.837.081 19.885.657- 

1395 2.490.140 104.559.357 102.069.217- 

 جمهوری اسلامی ایرانمنبع : گمرک 

 

 
 یآلات لبننیزان صادرات و واردات ماشیم :  83شکل 
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 یلیآجهای هجات و دانیوه، سبزیم سازیآماده آلاتماشین 

آلات مورد استفاده در این حوزه از پیچیدگی فنی بالایی برخوردار نیستند است، ماشینهمانگونه که در ادامه آمده

های ساخت داخل در این حوزه با نمونه مشابه در داخل کشور قابلیت تولید دارند. تنها تمایز ماشین هاآنو همه 

 مشابه خارجی آنهاست.اروپایی در مقیاس و ظرفیت تولیدِ بعضاً ده برابری 

 

 
 حبوبات و خشکبار بندیبستهخط  : 84شکل 

کن انواع مختلفی دارد. عموما در صنعت آجیل از . خشککن استن خشکین خط، ماشین دستگاه ایمهمتر

 شود.کن دوار استفاده میخشک

 کن دوارخشک

 .چرخد و به طور معمول با افق زاویۀ کمی داردمناسب میای است که در جهت کن دوار شامل استوانهخشک

متر تغییر کند. مواد جامد تغذیه شده به  3تا  3/0که ممکن است از  استبرابر قطرش  10تا بیش از  4طول استوانه 

شود و به واسطۀ سه خاصیت چرخشی، اختلاف ارتفاع و شیب استوانه، محصول تمام انتهای هر سیلندر وارد می

قیم و مست صورتبهتواند هم . نحوه گرمادهی به مواد در خشک کن دوار میکننداز قسمت دیگر تغذیه میشده 

 هم غیر مستقیم باشد.

ی افقی و با کمی شیب به سمت قسمت خروج صورتبهای چرخنده کن دوار شامل یک پوسته استوانهیک خشک

د، شوز انتهای دیگر محصول خشک شده خارج می. خوراک مرطوب از یک انتهای استوانه وارد و ااستخوراک 

های بالا برنده مواد جامد را بالا می برند و به داخل هوای داغ در حال جریان چرخد پردههنگامی که استوانه می

می پاشند و درنتیجه سطح مواد جامد به طور کامل در معرض هوای داغ قرار گرفته و عمل خشک شدن به طور 

گیرد. در محل ورود خوراک چند پره مارپیچی قرار دارد که به جلو راندن خوراک کمک مؤثرتری انجام می

 .های اصلی برسدکند تا به پردهمی

دستگاه خشک کن دستگاه بوجاری دستگاه پولیش
دی دستگاه بسته بن
توزین دار



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

                                پژوهشکده مطالعات فناوری            

 313 

 

توان زدایی شود که این کار را میهای مرطوب لازم است که هوای خنک ورودی تا حدی رطوبتدر محیط

: گرم از اندعبارتکن ای فرعی این خشکهدستگاه. توسط برج جذب و در مجاورت کلسیم کلراید انجام داد

ن ها، همچنین آوری غبارات و فکن هوا با شعله مستقیم و یا غیرمستقیم، کانال تنظیم کردن مقدار هوا، دستگاه جمع

یک سیستم نوار نقاله برای انتقال ذرات ورودی و خروجی در بعضی موارد به یک سیستم اتوماتیک چکشی نیاز 

 .گیرند خرد کندقرار مییا کلوخه کیک  صورتبهروی بالا برنده  است تا موادی را که

 آلات صنایع آجیل و خشکبارماشین تراز کشور در حوزه وضعیت 

 آلات حوزهارائه شده است که مشابه همه ماشین و خشکبار یلآلات صنایع آجماشینآمار واردات  75جدول در

 صنایع غذایی، تراز کشور در این حوزه نیز منفی است.

 یبا کد تعرفه گمرک) آجیل و خشکبارع یصنا آلاتماشین یجارواردات، صادرات و تراز ت : 75جدول 

84386000) 

 تراز )دلار( صادرات )دلار( واردات سال

1388 2.719.523 783.614 1.935.909- 

1389 485.058 276.561 208.497- 

1390 4.982.542 97.838 4.884.704- 

1391 6.753.146 174.825 6.578.321- 

1392 5.070.771 290.609 4.780.162- 

1393 4.741.869 225.531 4.516.338- 

1394 13.136.195 10.146 13.126.049- 

1395 5.850.518 382.402 5.468.116- 

 منبع : گمرک جمهوری اسلامی ایران
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 آجیل و خشکبارع یصنا آلاتماشینزان صادرات و واردات یم:  85شکل 

 یو نبات یوانیح یهاروغن صنایع 

ی روغن خوراک هیدرصد مواد اول 93در حال حاضر  کهی به واردات است به طور یکشور متک یصنعت روغن نبات

 یهسالانه ارز قابل توج و است نیدر حال تام یواردات و تنها هفت درصد بصورت داخل قیکشور از طر ازین مورد

 شود.میکنجاله و روغن خام از مملکت خارج  ،یروغن یهادانه واردات لیبه دل

است  ینظارت یهاهدستگا لهیبه وس یگذار متیق طیتابع شرا بوده و در کشور کیو استراتژ یاساس یروغن کالا

و ابلاغ  نییتع ینظارت یهاو دستگاه هاکارخانه ،یانجمن صنف یبا همکار یروغن خوراک متیسقف ق و و کف

 .شودمی
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 ید روغن خوراکیخط تول :86شکل 

ل در داخ هاآنهای این خط بیشتر در انتخاب مواد خلاصه شده است و امکان ساخت فناوری موجود در دستگاه

 )نظیر فولادهای آلیاژی و ...( باید از خارج تامین شود. هاآنکشور وجود دارد، هرچند مواد اولیه مورد نیاز برای 

 آلات صنعت روغنماشین ز کشور در حوزهوضعیت ترا  

 آلاتماشیندر داخل کشور وجود دارد، لیکن تراز تجاری  آلات صنعت روغنماشینبا وجودآنکه امکان ساخت 

 این حوزه نیز منفی است.

  (84792000با کد تعرفه ) روغنصنعت  آلاتماشینواردات و صادرات  : 76جدول 

 تراز واردات)دلار( صادرات)دلار( سال

1388 699.250 4.948.101 4.248.851- 

1389 979.500 382.072 597.428 

1390 531.259 4.741.130 4.209.871- 

1391 423.750 1.808.164 1.384.414- 

1392 1.039.766 2.299.427 1.259.661- 

1393 308.343 7.644.416 7.336.073- 

1394 133.943 9.816.205 9.682.262- 

1395 56.193 7.085.455 7.029.262- 
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 روغنآلات نینمودار واردات و صادرات ماش  :87شکل 

 نبات، نقل و آدامسآب ،سازیشکلات عیصنا 

 یداخل یازهاین نیتام نیو صادرات و همچن دیتول یبالا یهالیبا توجه به پتانس رانیای نیریصنعت شکلات و ش

آن نسبت  ییزااشتغال زانیصنعت و م نیارزش افزوده ا. است برخورداری اژهیو گاهیاشتغال از جا جادیکشور و ا

و شکلات به  ینیریمحصولات ش بزرگ از صادرکنندگان یکی رانیااز آنجا که  .است شتریب اریبس گرید عیبه صنا

احب مختلف صهای هجنب ازنظرداشته و  ییبالا یه ارزآورموجب شد صنعت نیسالانه ا یتراز تجار، منطقه است

 (Intw-FB01) .باشد یمناسب گاهیجا

از  شیو شکلات در سال گذشته ب ینیریو شکلات، حجم صادرات ش ینیریش یانجمن صنف ریاعلام دب براساس

 تیسکویوارد کننده ب گریکشور د 66از  شیفارس ب جیخل هیحاش یو علاوه بر کشورها بوده دلار ونیلیم 600

 . میاردر کشور د تیسکویو شکلات و ب ینیریش دیتول نهیفعال در زم واحد 300درحال حاضر . هستند یرانیا یها

های شکلات از پیچیدگی های فنی بالایی برخوردار نیست. مهمترین ماشین در این خط تولید دستگاه کنج دستگاه

ن کند. این دستگاه مهمتریدهد تا شکلات را نرم و مناسب میانجام میاست که در واقع کاری شبیه آسیاب را 

شود. زنی و یا ...میماشین و عضو ثابت خط تولید شکلات است و پس از آن بسته به نحوه استفاده از شکلات، قالب

کلات شهای تولیدکننده شکلات از دستگاه تمپرینگ هم برای بهبود خواص های اخیر بسیاری از شرکتدر سال

 دهد.لات میهای خاصی به شکاستفاده میکنند. این دستگاه صرفا با تغییرات دما روی شکلات تولیدی، ویژگی
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 :سازیآلات صنعت شکلاتماشین وضعیت تراز کشور در حوزه 

الی م ازنظرگذاران در این حوزه ، از آنجا که سرمایهسازیشکلاتآلات صنعت ماشینبا وجود عدم پیچیدگی 

این  اند. اما سازندگان ایرانیآلات خود را از سازندگان بلژیکی و سوئیسی تامین نمودهاند، ماشینند بودهتوانم

های کارگاهی تولید و فروش داشته باشند. برآیند این موضوع سبب منفی شدن تراز اند در مقیاسها توانستهماشین

 (Intw-FB01. )شده است سازیآلات صنعت شکلاتماشینتجاری کشور در حوزه 

 (84382000با کد تعرفه ) سازیشکلاتصنعت  آلاتماشینواردات و صادرات  : 77جدول 

 تراز واردات)دلار( صادرات)دلار( سال

1388 570.714 17.250.553 16.679.839- 

1389 802.052 8.131.273 7.329.221- 

1390 886.634 16.124.887 15.238.253- 

1391 347.254 1.760.720 1.413.466- 

1392 723.875 8.459.392 7.735.517- 

1393 1.925.046 4.861.261 2.936.215- 

1394 509.531 7.312.939 6.803.408- 

1395 1.451.067 6.286.486 4.835.419- 

 منبع : گمرک جمهوری اسلامی ایران

 
 یسازآلات صنعت شکلاتنینمودار واردات و صادرات ماش : 88شکل 
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 هاآموختهگیری و درسنتیجه 

 یکیات، امکان صادر نیهای بالقوه، عدم وابستگی به واردات و همچنغذایی به دلیل برخورداری از ظرفیت عیصنا

 رهیآن، زنج آلاتنیدن ماشبو یبه علت واردات با این وجود. رودیکشور پس از نفت به شمار م دارتیمز عیاز صنا

 یمنف ییاغذ عیصنا آلاتنیماش هیدر کل رانیا یرتراز تجا متأسفانهو  ستیصنعت در کشور کامل ن نیارزش ا

 لاتآنیماش ریهستند ) نظ یدر سطح بالاتر یکه از بعد فناور یآلاتنیموضوع در خصوص ماش نیاست. ا

و با توجه  ییدارد. البته با توجه به بازار بزرگ مواد غذا یشتری( نمود بیریگپوست ات،یپروسس لبن نگ،یسورت

 یخارج تمیگران ق آلاتنیماش دیتوان خر یبه واسطه مشکلات مال ییمواد غذا وچکترک یهاشرکت نکهیبه ا

 .دیآیکمتر به چشم م ییمواد غذا آلاتنیماش یراندارند، مشکلات سازندگان داخل

اند حضور موفقی نداشته یاست و سازندگان داخل یخارج آلاتنیکه اغلب ماش ییغذا عیاز صنا ییهابخش در

رجی گذاران و مطلوبیت خرید خاکورن(، عمده دلیل به وضعیت مالی مناسب سرمایهنوشابه، پفک و پاپ ری)نظ

خلی از ارا برای سازنده د آلاتاشینگذاری بر روی تحقیق و توسعه و بهبود عملکرد مگردد که سرمایهباز می

 کند.خارج می یصرفه اقتصاد

شور در بخش عمده توانمندی ک م،یبندی تقسیم کنکلی به دو بخش فرآیندی و بسته صورتبهصنعت غذایی  اگر

 ت تولید آن است.بندی البته ظرفیآلات ایرانی در بخش بستهبندی مواد غذایی است. بزرگترین مشکل ماشینبسته

 قرار گرفته است. یمورد بررس ییغذا عیصنا آلاتنیور در حوزه ماشتوان کش تیجدول بعد، وضع در
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 ر صنعتیز یصنعت اصل
 یمهم و اساس آلاتماشین

 خط
 یسازنده خارج یسازنده داخل

د داخل / یل عدم تولیدل

 یدار داخلیعدم اقبال خر
 از بازارین ینیشبیپ

غلات و  سازیآماده

 عیحبوبات، صنا

 یهاهو فرآورد یآردساز

 حاصل ازغلات

 یبندو بسته یبوجار

 حبوبات

 بندیبوجاری و درجه

سازندگان داخلی عموما از طریق 

دهند بندی را انجام میسرند، درجه

دی بنکه توانایی تشخیص و درجه

از بعد رنگ، کرم خوردگی و ...را 

 ندارد. 

 

بندی تکنولوژی بوجاری و درجه

در کشور وجود ندارد و  متأسفانه

دستگاههای فعلی نمیتواند تضمین 

 بدهد. کیفیت محصول نهایی 

 بازار مناسبی دارد

 بندیبسته

 شادمهر

 بهار ماشین

 البرز ماشین

 

شرکت های ایرانی بر پایه فناوری 

حجمی عمل میکنند که در حوزه 

محصولات گران قیمت مناسب 

نیست و باید به سمت تولید 

 محصولات با توزین حرکت شود. 

 بازار مناسبی دارد

 پاپ کرن
 دیگ زود پز 

 دستگاه دراژه
  

صرف ندارد که از خارج کشور 

تهیه شود. چرا که فرآیند و 

 آلات آن بسیار ساده هستند. ماشین

البته فناوری های جدیدی که به 

های مادون جای حرارت از اشعه

شود در ایران وجود قرمز انجام می

 ندارد. 

 بازار مناسبی دارد

اسنک، پفک و 

corn flex 
 بازار اشباع شده است.    اکسترودر

 آرد

 جداکننده سبوس

 آلات شتشوی غلاتماشین

 شن گیر

 های آزادالک

 نان خوشه

 آرد ماشین
 بازار مناسبی دارد  بوهلر
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 های بار ریزالک

 پیوریفایر

 پوست گیر

 انواع آسیاب غلطکی

 بندی غلات و حبوباتدرجه

 یآورو عمل یسازآماده

 یگوشت یهافرآورده
 کالباسسوسیس و 

 تامبلر

 میکسر تحت خلاء

 پخت

 بازار اشباع شده است.    روژین صنعت

 ینیری، شییع نانوایصنا

، پاستا و محصولات یپز

 مشابه یآرد

 یماکارون

 اکسترودر

 پخت

 خنک کننده

 بوهلر )آلمان( -

ذاری گبا توجه به رقبای با سرمایه

بالا، عملا حضور در بازار محصول 

نهایی در کشور نیازمند 

گذاری بالا است که این سرمایه

گذاری علاقمند به جنس سرمایه

آلات خارجی با خرید ماشین

اتوماسیون بالا و ضایعات کم است. 

گذاری در هرچند احتمال سرمایه

 این حوزه ضعیف است. 

 شباع شده است. بازار ا

 تیسکوئیب

 سیلوها و سیستمهای توزین و انتقال

 میکسر

 غلطک های فرآوری خمیر

 قالب زنی

 فر

 آذرسنبه تبریز

 سازی مسائلیماشین

 سازی امیدیماشین

 صنایع مودی

 شایان پخت اخلاقی

 لاکرز )سوئیس(

 بالزم )آلمان(

مشکل اصلی این خطوط در 

کیفیت محصول نهایی است. 

همچنین در مورد میکسر تا کنون 

 . شودتوربو میکسر تولید نمی

 بازار مناسبی دارد



 

321 

 

 منتخب یصنعت یهادر حوزه کشور در پیشرفته سازیماشین صنعت وضعیت بررسی
 

 سردخانه تونلی

 بندیبسته

 سازی رافتیماشین

 سپهر ماشین

تجهیزات آزمایشگاهی مناسب این 

صنعت نیز تا کنون در کشور 

 هاهکارخانساخته نشده است، البته 

ها را سنتی تست صورتبهداخلی نیز 

 فریو دهند. انجام می

 خمیر زن

 اینروبر

 میکسر کرم ویفر

 فر پخت ویفر

 یخچال سرد سازی

 بازار مناسبی دارد

 کیک

 خمیرزن

 فر

 دپازیتور

 برش 

 بازار اشباع شده است.  

 کلوچه

 میکسر تهیه خمیر

 کلوچه زن

 اینروبر

 سردخانه تونلی

 بندیبسته

 بازار اشباع شده است.    

 یصنعت یهانان
 خمیر زن

 فر
    

وه و انواع یمد آبیتول

 یدنینوش
 نوشابه

 تانک های استیل

 تغلیظ آب میوه

 شستشو و کنترل کیفیت

 کوشش کاران

 ارکان فلز

 بهار ماشین البرز

 

برندهای معتبر خارجی در زمینه  -

ری گذانوشابه باعث کاهش سرمایه

 در این حوزه شده است. 
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 وهیآب م

 پرکن روتاری

 درب بند

 شیرینگ پک

دستگاه تغلیظ آبمیوه عدم خرید  -

داخلی به دلیل وابستگی شدید 

 کیفیت محصول نهایی به این ماشین

در تولید پت، بطری های چند  -

لایه یا کن باید به دلیل سرعت 

محصول از خارج کشور تامین 

 شود.

در ماءالشعیر همه خط داخلی ساز 

 . است

 ریماءالشع

 یع لبنیآلات صنانیماش

 فرآوری

 مخازن استیل

 زاتوریپاستور

 هموژنایزر

 UF ونیلتراسیاولتراف ریش ظیتغل

 سوت ماشین

 آرگون صنعت

 رباط مخزن

 مخازن استیل غرب

 بهساز ماشین

   

   

   

 بندیبسته

 پرکن لیوانی

 پر کن سطلی 

 پرکن کیسه پلی اتیلنی

 حداد ماشین

 عباسی

 شرق صنعت نیشابور

   

وه، یم یسازآماده

های هجات و دانیسبز

 یلیآج

 لیآج یفرآور
 دستگاه تفت

 سرند
   آشیدا )ژاپن( البرز ماشین

وه یم کنخشک

 جات
     کنخشک
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 سازیآمادهاستخراج و 

 یهاها و روغن یچرب

و  یو نبات یوانیح

 هاآنمشتقات 

 یریروغن گ

 میکسر

 سپراتور

 راکتور رنگبری

 فیلتر و تصفیه

 بندیپرکن و بسته

  سوت ماشین

 شود. مخازن در کشور ساخته می

به دلیل اتوماسیون بالای 

دستگاههای خارجی، توجیه خرید 

 خارجی بسیار بالاست. 

 

، یسازع شکلاتیصنا

 آبنبات، نقل و آدامس

 شکلات

 مخزن ذوب

 کنج 

 میکسر

 تزریق مواد

 اینروبر

 تمپرینگ

 سردکن

 سازی یادگاریماشین

 گروه صنعتی کامل

 

دستگاه کنج عموما از خارج کشور 

 شود. تهیه می

بقیه موارد اگرچه میتواند در کشور 

ساخته شود اما به علت اینکه نیاز 

بازار داخلی بسیار کم است، اساسا 

 در کشور نیازمند تولید آن نیستیم. 

 

 آب نبات

 میکسر

 اکسترودر

 پخت

 سردکن

 بندی گرانولهبسته

  شود. در کشور تهیه می 

 د انواع سس و ربیتول

 رب
 شستشوی گوجه فرنگی 

 

 عاشوری

 مهارت ماشین
   

 سس

 مخازن استیل

 بچر توزین

 میکسر

  کارا ماشین

 مهارت ماشین

 مشکات

 
آلات در کشور ساخته ماشین

 شود و کیفیت خوبی دارد. می
 



 

324 

 

 منتخب یصنعت یهادر حوزه کشور در پیشرفته سازیماشین صنعت وضعیت بررسی
 

 هموژنایزر

 پاستور

 بندیآلات بستهماشین

 و ید چایآلات تولنیماش

 قهوه
     کنخشک 

و  بندیبستهآلات نیماش

 یبرچسب زن
 -     

انواع سردخانه و 

 زات منجمد کنندهیتجه
      

 یکنسرو ساز
 پرکنی

 در بندی
   

آلات در ایران تهیه همه ماشین

 شود و کیفیت بالایی نیز دارد. می
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 بررسی ماشین آلات صنعت کشش مفتول 

 مقدمه

ع مختلف کشور ی صنایاواسطهبسیاری از مواد اولیه  کنندهنیتأمیکی از صنایع مادر،  عنوانبهصنعت کشش مفتول  

 ی است. تولید مفتول از طریق کشش میلگرد صورتخانگلوازمسازی و صنعت ساختمانی، صنایع کابل جمله از

اغلب  یدیتول یهامفتولشود. رسانده می موردنظرکشش، مفتول به قطر  چند بارپس از  کهیطوربهگیرد می

، مفتول رکربنپ و کربنول کممفت، انواع مفتول مسی، مسوار ،زهیصورت مفتول آهن نرم و سفت، مفتول گالوانبه

 متریلیم کی ریز هایو مفتول، قطر میبه ذکر است که در صنعت س لازم. استلومینیومی آ و مفتول تراشخوش

مواد اولیه بسیاری از  کنندهنیتأم. از آنجا که این صنعت شودیم دهیو بالاتر از آن مفتول نام میتحت عنوان س

صنایع دیگر است، تولید این محصول در کشور با هدف کاهش واردات و خروج ارز، از اهمیت زیادی برخوردار 

بیشتر از خارج  آلاتآلات خط تولید کشش مفتول است که این ماشیناست. برای تولید مفتول احتیاج به ماشین

و  کیتکن رانیاسازی شرکت صنایع ماشین از جمله هاشرکتز حاضر برخی ا در حال. اما شوندیمکشور وارد 

 کنند.آلات این صنعت را تولید میشرکت صنعتی بهسازان سیمین، ماشین

گیری صنعت مفتول )سیم و کابل( به عنوان صنعت متقاضی یا پیشران صنعت ساخت در ادامه، تاریخچه شکل 

ول ت و سپس به بررسی وضعیت جهانی صنعت کشش مفتی قرار گرفته اسبررسآلات کشش مفتول مورد ماشین

 .است شدهپرداختهخط تولید آن  آلاتو میزان واردات و صادرات آن به کشور و همچنین ماشین

 صنعت کشش مفتول )در جهان و ایران( گیریشکلتاریخچه  

 یارکون چکشهمچ ییهااست. درگذشته از روش دشدهیتول یمختلف یهاهزاران سال توسط روش یبرا میس 

 ندیاآفربه سیم،  ازین شیافزا لی. اما به دلشدیاستفاده م میبه دست آوردن س یو برش دادن ورق برا لهیم یرو

افتاده،  اقفتحول ات نیا یچه زمان قاًیمبهم هستند که دقاز این نظر  یخیاسناد تار کرد. اگرچه دایکشش توسعه پ

این قالب و مواد  یطراحهمچنین  ده بشر بوده است.استفامورد  قبل سال 1200 ازاما فرآیند کشش حداقل 

 .(Brian D. Newbury, 2004) اندکرده شرفتیپ یرگیطور چشمبه ریسال اخ 150در آلات ماشین
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 19 ندر قر. افتیاز جمله فرانسه، توسعه  یدر مناطق مختلف یلادیم 18و  17کشش در قرون  هایساخت قالب 

، هاقالب . با توسعهکردندیسرخ درست م اقوتیکبود و  اقوتیاز  هاییقالب ،کشش هایسازندگان قالب یلادیم

آغاز شد و در ادامه  ،کاریچکش جاینورد گرم مفتول به ،1825 و در سال نیز توسعه یافتفرآیند کشش مفتول 

 .(1392)وب سایت گرمسار اسپرینگ.  کرد دایکشش مفتول توسط افراد مختلف توسعه پ یهاروش

 ژهیوو به گریکدیبه  هایانواع انرژ لیو تبد یاز انرژ یریگدرراه بهره یجد ییهاگام ،یبا آغاز انقلاب صنعت 

 نیبرق، تأم یکاربرد انرژ نی، برداشته شد. نخستی(شده انرژشناخته ترین شکلباصرفهعنوان به)برق  یانرژ

 هایمیس لهیوسبه تهیسیبود و الکتر نییپا یکیدوران ولتاژ الکتر نیشد. در ا یعمل1850بود که در دهه  ییروشنا

 یهانیشدر ما یلیفس یهاآب و سوخت یاز انرژ یرگیژنراتور و بهره لی. با اختراع و تکمشدیمنتقل م یمعمول

از برق  فادهاست ینهیکه درزم ییهاشرفتیزمان با پو هم افتی شیافزا یکیالکتر یاز انرژ یرگیبهره نهیبخار، زم

رتر در دستور به نقاط دو تهیسیبه دست آمد، برنامه انتقال الکتر ادیز یولتاژ کم به ولتاژها لیو تبد .A.Cمتناوب 

 آغاز شد. زیابل نکفرآیند استفاده از  نیا یکردند. در راستا دایگسترش پ یکیالکتر هایکار قرار گرفت و شبکه

 میته سمرحله چند رش نیبه مرحله اجرا درآمد. در ا یکیروکش لاست کابل با دیتول شهیاندمیلادی  1876در سال  

ت دهه نخس یها. در سالدنددایروکش م "گوتاپرجا"به نام  یعیطب یکائوچو یو با نوع دهیرا به هم تاب یمس

استفاده از  پسشدند. ازآن وکشو ر قیدر برابر آب، عا ریساخته شد که با مواد نفوذناپذ ییهاکابلمیلادی  1880

 دارد. نهیشیسال پ 125به  کیسازی نزدادعا کرد که صنعت کابل توانیم بیترتنیامتداول شد. به گریمواد د

اخل روغن و با گذاشتن به نام بورل با قرار دادن دو الکترود در د یسیسوئ محقق کمیلادی ی 1935در سال  

ن داد کرد و نشا یریگمواد را اندازه نیدو الکترود، ولتاژ شکست ا انیدر م قیعا یاز کاغذها یمختلف یهاهیلا

بالاتر بکار  یها را در ولتاژهاآن توانیو م ابدییم شیافزا یکاغذ هایقیعا تیفیساخت، ک طیکه با بهبود شرا

نظیر  یگریمواد د زا یریگو با بهره افتیروز گسترش با ولتاژ بالاتر روزبه یهاساخت کابل شرفتیپ نیگرفت. با ا

PE ،PVC  وEPR وب  را جذب کرد یکلان یهاهیو سرما یافتسازی توسعه در صنعت کابل تیدامنه فعال(

 .(1394سایت کتاب تخصصی انرژی. 

مفتول  دیقرار داشت و تول یصنعت یکشورها اری، صنعت کشش مفتول منحصراً در اختدور چنداننه درگذشته 

 یمفتول یفلز یهامهره و شبکه ،چیپ رینظ یناشناخته بود. قطعات یصنعت انهیبلکه در منطقه خاورم رانیتنها در انه

با آغاز جنگ بعدها . شدید موار یصنعت یکشورها از ماًیمونتاژ، مستق عیمصرف در صنا یصورت آماده و برابه

در  ران،یا یوابسته و عموماً مونتاژ عیصنا ،ینفت یکاهش درآمدها زیو ن یصنعت یهامیتحر یو اعمال برخ یلیتحم
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 دیط تولخ یاندازمونتاژکار، اقدام به راه عیصنا .کامل قرار گرفتند یلیتعط یسخت و نامناسب و گاه طیشرا

 ییهاچ، مفتولپر چ،یپ ریدهنده نظقطعات اتصال ازمندیشدت نبه عیصنا نیکردند. ادر داخل  محصولتولید باهدف 

 آلاتنیماش دیقدم خر نی. اولشدیدر داخل کشور ساخته م دیبودند که با ژهیو یاژهایو آل قیبا قطر و طول دق

 دیحل خرتنها راه لیدل نینو را نداشت. به هم آلاتنیماش دیتوان خر رانیا یصنعت نوپا یکشش مفتول بود، ول

ور و داشتند و لازم بود اپرات ریو تعم یبه بازساز ازیها ندستگاه نیبود. ا یدوم خارجکشش دست یهادستگاه

 .شدندیم تیترب یبردارو بهره یاندازراه یبرا ییهانیتکنس

دسان شده است، مهنفراهم شرفتهینو و پ آلاتنیورود ماش یلازم برا بسترپس از دو دهه کار و کسب تجربه،  

مفتول  به واردات یازین گریاند. دمشابه را به دست آورده آلاتنیدانش و جسارت ساخت ماش یصنعت مفتول حت

 دیتول رانیا یهامختلف در کارگاه یاژهایبا آل متریلیم 32 رتا قط متریسانت 2. 1و مفتول از قطر  بودشده ن زیسا

 .(1396)وب سایت شرکت ایروف.  شدیم

 1282در سال  رانیالضرب به انیورود کارخانه برق ام یهاکه از همان سال دهندیمستندات موجود نشان م 

از  یکی نیوارد شد. همچن رانیو به ا یداریشخص خر نیدار و سپس کابل توسط همروکش یهامیس یدیخورش

و کابل  میس C.E.E.M کابل رخانهبود که از کا یفرانسو یشخص ران،ینا به ارسا یهامیواردکنندگان س نینخست

ساخت  آغاز کردند و سپس با میس دیبا تول فعالیت خود را در ابتداسازی کابل یها. در ادامه، کارخانهکردیوارد م

 یتورهامو یاندازبرق و راه یاز انرژ یرگیبهره یو سرانجام به ساخت کابل پرداختند. در پ افتهیرساناها، توسعه

 .آغاز شد ترشرفتهیپ هایاستفاده از کابل ا،هکارخانه و هادر کارگاه یبرق

 ییگام خود را در شکوفا یننخست یرانا ،1341در سال در جاده آرامگاه تهران  "فروزنده"با به راه افتادن کارخانه  

 نی. در همشدندیم دی( تولPVCباروکش  ی )مسلاتک یهامیکارخانه س نیو کابل برداشت. در ا یمصنعت س

 1344آغاز کرد. سپس در مهرماه  نیافشان کار خود را در قزو یهامیسبا ساخت  زین "اموندید"سال کارخانه 

خود را  یهاآوردهفر نیآلمان پا گرفت و نخست "کایبا" یبا مشارکت کمپان "کایبا -رانیسازی اکابل"کارخانه 

 دهشایجاد  ئدسو "کویا"با مشارکت شرکت  "رانیا -کویا"کارخانه  1345به بازار فرستاد. در سال  1346در سال 

 کیالکتر" یبا مقاطع بزرگ وارد بازار شد. کارخانه صنعت فیو فشار ضع یمخابرات یهابا کابل 1347و در سال 

 "مکویس"سال کارخانه  نی. در همدیرس یبرداربه بهره 1347گذاشته شد و در سال  ادیبن 1346در سال  زین "خراسان

سوئد  "کسونیار"با مشارکت شرکت  کرد،یم دیتول میگرفته بود و فقط سشکل ریاخ یهاکه در حدفاصل سال

. توسعه خود را آغاز کرد تیفعال "کسونیار -مکویس"در شهر رشت پرداخت و بانام کارخانه  یاکارخانه جادیبه ا
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 یصنعت در شهر "کابیسازی سکابل"کارخانه  یگذارهیبا پا دیجد هایکارخانه جادیسازی و اکابل یهاکارخانه

 نیو همچن فشار متوسط یهاو کابل یمخابرات یهاکابل ف،یفشار ضع یهاو کابل میس دیتول یبرا نیقزو برزال

 یهامیس ،یمس و یومینیآلوم فیفشار ضع یهاکابل م،یس دیباهدف تول زیتبر "مکاتیس"کارخانه  یگذارهیپا

 1347سال  در "آلومتک"کارخانه  جادیز با این رویوزارت ن نهیزم نی. در اافتیادامه  یبا هسته فولاد یومینیآلوم

 آغاز کرد. یخطوط فشارقو یخود را برا ازیموردن یومینیآلوم یهامیساخت س

خود  یشیآزما دیتول 1374سال  یانیپا یهاشد و در ماه یگذارهیپا 1372در سال  زین "و کابل ابهر میس"شرکت  

و در نظر دارد که دامنه  پردازدیم یلوولتیک 230گوناگون تا رده  یهاکابل دیاکنون به تولرا آغاز کرد و هم

بهسازان "ی هااکنون کارخانههم زین یلاک یهامیس دیتول ینهی. درزمتر سازدروز گستردهود را روزبهخ تیفعال

وب سایت ) اندفعال "میلاک س"و  "فارس یلاک میس"، "رضا"، "شارلاک"، "ایران تکنیک" ،"شیپا" ،"نیمیس

 .(1394کتاب تخصصی انرژی. 

 بررسی صنعت کشش مفتول 

 ز:اند اف مشخصی هستند. این تعاریف عبارتدر صنعت کشش مفتول، سیم، میله و کابل دارای تعاری

 ی است.ارهیدادارای سطح مقطع  عموماًاست که  موردنظرتکی از فلز  رشتهکسیم ی 

  ی تکی است که در کنار یکدیگر به شکل مشخصی هامیسکابل یا دسته سیم شامل تعدادی از

 .اندشدهبافته

  شودیمماده اولیه از آن استفاده  عنوانبهی است که برای کشش سیم تربزرگمیله دارای قطر مشخص و .

پلیمری  هیلاکی تنیده شده در دستگاه اکسترودر یهاکابلیا  هامیسبرای استفاده در صنعت برق بر روی 

 .شودمیعایق کشیده 

 فرآیند اصلی در صنعت کشش مفتول 

. کندیم دایکاهش پ ،قالب یک انیاز م دنیدر اثر کش لوله ای لهیم م،یدر فرآیند کشش، سطح مقطع و شکل س 

شش در قالب بر ک یرویواسطه نبه یاعمال یو فشار یکشش یهاتنش بیفرم در فرآیند کشش در اثر ترک رییتغ

تا  یمختلف و حت یهاقالب با سرعت یکشش در خروج یرویواسطه نفرآیند به نیشود. در امی جادیا میس یرو

ع و شکل سطح مقط میس ییابعاد نها کنندهنیی. هندسه قالب، تعردیگیصورت م میکشش س قهیهزار فوت بر دق
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با مقطع  یهادرصد و در مفتول 25تا  15با مقطع کوچک عموماً  یهامحصول است. کاهش سطح مقطع در مفتول

ع اندازه مقط از کاهش سطح مقطع، یها تابعقالب قیدق یدر فرآیند کشش، توال. درصد است 45تا  20بزرگ 

 اطبع کند، رییکاهش سطح مقطع مفتول تغ زانیم کهیاست. هنگام یو اندازه مقطع مفتول خروج یمفتول ورود

 .کند رییتغ دیها هم باقالب یتوال

 

 

 

 

 فرآیند کشش سیم یا مفتول :  89شکل

علت نورد گرم شود. متر که نورد گرم شده است شروع میمیلی 9به قطر  ییهالیمعمولاً با م یتجار میکشش س 

به  میله سپس .شودها پاک میاز فلس لهیابتدا سطح مشود. به این خاطر است که مانع از ترد شدن و ترک میله می

قطر  تینها شود. درمیوارد داشته باشد،  یچند بلوک متوال ای کیکه ممکن است  میس دستگاه کشش کی

. این چهار شوندیمی بنددسته این قطرها کشش بر اساس یهانیماشکه  ردیگیمقرار در چهار دامنه  میکشش س

 دسته به شرح زیر هستند:

 متر(میلی 16-3 یبیشود ) دامنه تقرمی دهینام لهیکشش مفتول با قطر بالا که م -1

 متر(میلی 3تا  1با قطر متوسط ) میکشش س -2

 متر(میلی 1تا  کرومتریم 100نازک ) میکشش س -3

 (کرومتریم 100تا  کرومتریم 40نازک ) اریبس میکشش س -4

 کی لهیوسبه هامی، ساین حالت. در شوندیم دهیصورت دسته کشمعمولاً به هادر کشش سیم بسیار نازک، سیم

دا کرد. تا بتوان بعد از کشش، مفتول را از فلز ج شوندمیکمتر مجزا  ییایمیبا مقاومت ش یفلز با خواص مشابه ول

برای کشش دوباره باشد، ممکن است  شتریبدرصد  50اگر کاهش سطح مقطع از  همچنین در کشش سیم نازک،

 باشد. ازیباز پخت ن یانیمرحله م کبه ی

ورد مواد شود و در مفرم سرد انجام می رییصورت فرآیند تغنرم به یمعمولاً در مورد مواد فلز میکشش س فرآیند 

در  یول ردیگیصورت م طیمح ی. اغلب فرآیند در دماردیگیداغ صورت م ایصورت گرم محدود به یبا نرم

در به این صورت که . شوداستفاده میفرآیند کشش گرم از  لامنتیف دیتول یمواد مانند تنگستن برا یمورد بعض

خروجی: 

سیم یا 

مفتول 

آماده

کشش از 

 میان قالب

پوشش 

 سطح
 یدبنبسته

ورودی: 

میلگرد 

 فولادی
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 نیر مراحل بو استحکام د ینرم یابیباز یممکن است برا ،مورد کشش یماده طیبسته به شرا ،فرآیند کشش نیح

 .ردگیمحصول صورت  یهم بر رو لیفرآیند آن ،یپاس

 آلات آنو ماشین کشور در صنعت کشش مفتول تیوضع 

 صادرات و واردات میزانآمار  

ماره با ش "خام )نیمه ساخته یا کارنشده( صورتبهحدیده کشش مفتول "آمار مجموع میزان واردات و صادرات  

و  84631000با شماره تعرفه  "های کشش میله. لوله، پروفیل، مفتول یا هماننددستگاه"، 82072010تعرفه 

و  78جدولدر  84633000اره تعرفه با شم "روی مفتول، بدون برداشتن قسمتی از ماده کار کردنی هانیماش"

های کشش از و حدیده هادستگاهمیزان واردات دهد که آمده است. این نمودار نشان می 90شکلنمودار آن در 

تا  1393 یهاصادرات در سال است و افتهی شیافزا، این روند آن بعدازروند نزولی داشته اما  1393تا  1391سال 

 صادرات در مقابل واردات یزانمشد قابل توجهی بوده است. نکته قابل توجه دیگر، ناچیز بودن شاهد ر 1395

 است. حوزهاین  یصنعت آلاتینماش

و  79جدولبه ترتیب در سال گذشته  5کشورها در  یببه ترت یصنعت آلاتینماش و صادرات واردات یزانم

 است. آمده 80جدول

 1391-95 یهاسال در صادرات و واردات زانیم آمار : 78جدول

 

 

 

 

 سال واردات )دلار( صادرات )دلار( تراز )دلار(

-10309077 42099 10351176 1391 

-5064815 208781 5273596 1392 

-3460140 54212 3514352 1393 

-4542173 142494 4684667 1394 

-9004880 480606 9485486 1395 

 مجموع 33309277 928192 32381085-
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 1395 تا 1391 یهاسال در آلات مربوط به صنعت کشش مفتولو صادرات ماشین وارداتمیزان  : 90شکل

 

 یاهسال در مختلف یکشورها از آلات مربوط به صنعت کشش مفتولماشین واردات زانیم : 79جدول

1391-1395 

 دلار -ارزش  ریال -ارزش  نام کشور سال

1391 

 3.846.103 89.315.911.281 ایتالیا

 2.925.678 36.450.375.982 ترکیه

 1.361.249 18.288.205.627 چین

 1.021.418 12.522.582.750 آلمان

 872.084 10.691.753.586 امارات متحده عربی

 219.771 2.694.388.683 تایوان

 85.256 1.045.239.789 اسپانیا

 12.749 156.309.789 فرانسه

 5.970 73.188.522 ارمنستان

 898 22.045.736 مالزی

 10.351.176 171.260.001.000 مجموع

 1.796.646 44.585.036.903 چین 1392

۱۰۳۵۱۱۷۶

۵۲۷۳۵۹۶

۳۵۱۴۳۵۲

۴۶۸۴۶۶۷

۹۴۸۵۴۸۶

۴۲۰۹۹ ۲۰۸۷۸۱ ۵۴۲۱۲ ۱۴۲۴۹۴
۴۸۰۶۰۶

۰

۲۰۰۰۰۰۰

۴۰۰۰۰۰۰

۶۰۰۰۰۰۰

۸۰۰۰۰۰۰

۱۰۰۰۰۰۰۰

۱۲۰۰۰۰۰۰

۱۳۹۱ ۱۳۹۲ ۱۳۹۳ ۱۳۹۴ ۱۳۹۵

ش 
رز

ا
-

لار
د

سا 

واردا 

 ادرا 
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 1.124.074 27.903.205.544 ترکیه

 1.016.981 25.164.915.992 ایتالیا

 547.936 13.578.549.378 انگلستان

 285.486 7.081.747.133 متحده عربیامارات 

 198.611 4.925.762.275 اسپانیا

 171.381 4.255.899.906 تایوان

 94.822 2.336.412.402 آلمان

 37.659 933.493.008 جمهوری کره 

 5.273.596 130.765.022.541 مجموع

1393 

 1.316.617 35.167.909.960 چین

 889.082 23.273.122.141 ایتالیا

 517.132 13.885.410.568 امارات متحده عربی

 356.540 9.237.539.675 ترکیه

 233.585 6.181.882.134 تایوان

 96.261 2.483.483.438 هنگ کنگ

 49.235 1.330.915.680 هند

 40.482 1.035.700.225 اسپانیا

 13.803 365.581.626 آلمان

 1.515 40.162.525 انگلستان

 3.514.352 93.001.707.972 مجموع

1394 

 1.150.656 34.609.247.314 تایوان

 975.540 29.444.733.900 فرانسه

 626.634 18.718.296.271 آلمان

 325.363 9.763.010.498 جمهوری کره 

 307.312 8.775.215.174 امارات متحده عربی

 214.583 6.274.456.615 چین

 203.145 5.885.938.129 ایتالیا

 194.448 5.783.380.121 ترکیه

 105.743 3.183.397.732 هنگ کنگ

 72.908 2.100.435.050 اسپانیا

 14.866 422.623.690 هند
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 4.191.198 124.960.734.494 مجموع

1395 

 3.734.197 116.207.861.955 چین

 2.629.623 80.971.125.043 تایوان

 1.227.819 39.704.182.430 آلمان

 572.391 18.530.600.000 سوئد

 397.080 12.619.007.737 ایتالیا

 389.134 12.239.981.820 ترکیه

 375.899 11.460.161.485 جمهوری کره 

 90.345 2.823.723.300 امارات متحده عربی

 59.994 1.824.806.399 اسپانیا

 9.000 291.258.000 آذربایجان

 9.485.486 296.972.708.169 مجموع

 

 یهاسال در مختلف یکشورها به آلات مربوط به صنعت کشش مفتولماشین صادرات زانیم : 80جدول

1391-1395 

 دلار -ارزش  ریال -ارزش  نام کشور سال

1391 

 34.200 419.292.000 ترکمنستان

 4.500 55.170.000 افغانستان

 3.399 83.585.600 عمان

 42.099 558.047.600 مجموع

1392 

 32.500 806.017.500 عراق

 30.082 747.757.434 ایتالیا

 14.500 359.092.500 عمان

 4.841 120.008.390 ترکمنستان

 378 9.389.898 افغانستان

 82.301 2.042.265.722 مجموع

1393 

 29.400 782.392.800 گرجستان

 15.750 419.501.250 عراق

 9.062 248.994.598 ترکمنستان

 54.212 1.450.888.648 مجموع

 123.000 3.713.739.000 امارات متحده عربی 1394
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 10.400 297.544.000 ویتنام

 3.673 110.912.241 ایتالیا

 3.000 89.670.000 عمان

 2.421 68.404.500 ترکمنستان

 142.494 4.280.269.741 مجموع

1395 

 433.888 13.678.782.478 افغانستان

 22.570 689.460.000 آلمان

 19.273 606.706.507 ایتالیا

 4.875 157.911.000 گرجستان

 606. 480 15.128.859.985 مجموع

 

  کشش مفتولآلات های فعال در صنعت ماشینو شرکت نهادها 

 صنفی تولیدکنندگان سیم و کابل انجمن 

آلات مرتبط با صنعت کشش سیم و مفتول در کشور، های تولیدکننده ماشینبا توجه به تعداد محدود شرکت

ساز در انجمن صنعت مادر که صنعت سیم های ماشینها وجود ندارد. اما شرکتانجمن مستقل برای این شرکت

از  1374ال سسیم و کابل ایران در  دکنندگانینجمن کارفرمایی تولاو کابل است، عضو بوده و فعالیت دارند. 

 :باشد تأسیس شد ها لااقل یکی از مواردای که زمینه فعالیت آنهای تولیدکنندهتجمع شرکت

 تولید انواع سیم و کابل شامل برق و مخابرات 

 تولید انواع سیم لاکی 

 کابل تولید مواد اولیه در صنعت سیم و 

  آلات صنعت سیم و کابلماشینتولید 

 اند از:انجمن عبارتبرخی از اهداف تشکیل این 

 کابل و مقررات مرتبط با صنعت سیم و هانامهنییدر تدوین آ یریگمیمشارکت و همفکری با مراکز تصم 

  ملی فناوریحمایت از تولید داخل و 

 چاپ کتاب سال صنعت سیم و کابل 

 هش تعرفه مواد اولیه وارداتیمنظور حذف و یا کاتلاش مداوم به 
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 اصلاح موادی از قانون کار با همکاری سایر نهادهای مدنی 

 ازیتلاش در جهت کاهش قیمت مواد اولیه داخلی موردن 

تبط مجلس مر یهاونیسیارتباط مستمر با کمکند که همچنین این انجمن خدمات متنوعی را به اعضا خود ارائه می 

و  یرهمکاری مشترک با شرکت توان یهاتشکیل کارگروه، ...( ، بودجه، صنایع وشورای اسلامی )کمسیون انرژی

نعت )نشریه داخلی ص خدمات آن هستند نیترمهماز  مرتبط داخلی و خارجی یهاشگاهیتسهیل حضور اعضا در نما

 .(1395سیم و کابل. 

 صنعت کشش مفتول آلاتنیسازنده ماش ی خارجیهاشرکت یمعرف 

ها توسط تولیدکنندگان سیم و کابل های آنکه ماشین ایکشش مفتول در دن آلاتنیسازندگان ماش نیترمهم از 

را نام برد. در  ایتالیا 2ورولزیآلمان و  1هوفین یهاشرکت توانیمو مفتول در ایران مورد استفاده قرار گرفته است 

 شده است.دو شرکت ارائه نیدر مورد ا یمختصر حاتیادامه توض

 هوفیشرکت ن

شرکت، همراه با  گذارانیبن هوف،یشد. همسر والتر ن سیتأس 3هوفیتوسط والتر ن 1951شرکت در سال  نیا 

کشور  4شواباخشهر در "Industrie J. M. Bauer-Drahtziehstein" آلاتنیماش یدیشرکت تول در اش،خانواده

کرد، یم فعالیت کشش یهانیماش ساخت در حوزهکه  سازی این شرکتنی. بخش ماشفعالیت داشتند آلمان

 آلاتنیبه توسعه ماش عاًیسر سیتأس تازهشرکت  نیشد. ا تبدیلشرکت جداگانه و مستقل  به هوفیتوسط والتر ن

از محصولات شامل  یدی، محدوده جد1950دهه  انیتا پا پرداخت. یآهن ریاز فلزات غ میساخت س یبرا دیجد

کشش  نیمل ماششد که شا دیتول ی در این شرکتکیالکتر وستهیپ یلرهایو اسپو لرهایآن م،یکشش س یهانیماش

 بود. VG1 یکیالکتر لریآن نینازک و اول میس یبرا N110کشش نوع  نیمفتول، ماش یبرا 854نوع 

 یهانیساخت ماش یبر رو شرکت کار 1961ساخت. در سال  یشرکت جهان کیدر کمتر از دو دهه  هوفیوالتر ن 

کشش مفتول کاملاً  نیماش کیکرد که  یرا معرف M85 نیسال بعد ماش کینازک را آغاز کرد و  میکشش س

                                                 
1 Niehoff 

2 Eurolls 

3 Walter Niehoff 

4 Schwabach 
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 1967و  1966شرکت در سال  نیداشت. ا ین کشش مفتول مسیماش یرا برا یفروش جهان نیشتریبود که ب دیجد

کشش نوع  دیجد نیها ماشکرد. در همان سالو استرندر را آغاز  1دسته کردن آلاتنیتوسعه ماش یکاربر رو

 یجاع بهیطور وسشد که به یبه بازار معرف VG30 وستهیپ لریمتوسط با آن میکشش س یبرا M30 یمخروط

 شدند. نیگزیجا ،کردندیکار م تریمیاصول قد هیبر پا که یآلاتنیماش

 NIEHOFF MZE 120.40.دستگاه کشش  نیاول یطراح با 1975در سال  70 ورانه دههانقطه عطف فن نیترمهم

وچک و ک یبا قطرها میامکان ساخت س تینها در صنعت کابل که در ی. انقلابرخ داد یمیکشش چند س یبرا

شش ک یبرا شرفتهیپ آلاتنیماش یشرکت طراح نیا زیبعد ن یهارا فراهم کرد. در سال مدتیطولان دیبازتول

 )وب سایت است آلاتنیماش نیساخت ا ینهیزم معتبر در یهااز شرکت یکیاکنون مفتول را ادامه داد و هم

 .(1396شرکت نیهوف. 

 ورولزیشرکت  

آن در منطقه  دیگر کارخانه 5شرکت و  نیا یشد. دفتر مرکز سیتأس 2زیتوسط رناتو ر 1987شرکت در سال  نیا 

و چند  یمباردشرکت است در لو نیمتعلق به ا که زین دیکارب ورولزیشده است. واقع ایتالیا یشمال شرقدر  یولیفر

مختلف  یشرکت در دو حوزه کاربرد نیا ت،یلقرار دارد. از زمان آغاز فعا نیو چ لیبرز ک،یشرکت تابعه در مکز

 شده است. متمرکز میس عیلوله و صنا عیشامل صنا

شرکت،  نینورد بود. ا میبه س میس یدر طراح یفرآیند سنت لیتبد یشرکت برا نیاول ورولزی م،یدر صنعت س 

 صورتبه یفن دانشو  دیبود. کل فرآیند تول یو سفارش یمدولار، سنت کرو،یم یهاکاست دکنندهیتول نیاول

 یمعرفهان در ج میصنعت س به را یفناور نیبود که ا یشرکت نیاول ورولزی ه است. همچنینافتیزا توسعه درون

به توسعه  همچنان ی کهاگونهبه ،شرکت بوده نیا یبرا دیچالش جد کی شهیهم تردهیچیاحتمال نورد مواد پ کرد.

 .دهدیادامه م یصورت سنتبه میکشش س یبرا دیجد یشنهادهایپ

تر و خطوط کشش خشک/ نورد، خطوط برش،  خطوط کششِ توانندیآن م سازینیو بخش ماش ورولزی امروزه 

وب سایت ) نمایندارائه به صنایع هدف  میس دیتول یرا برا گریاز محصولات د یاریالکترود و بس یهادستگاه

 .(1396شرکت یورولز. 

                                                 
1 Bunching 

2 Renato Railz 
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 ی کشش مفتول خارجیهانیماشمشخصات :  81جدول

 نام ماشین
برند 

 سازنده

 کشور

 سازنده
 توضیحات

 کشش خشک

TD 

 ایتالیا یورولز

 خط چند پاسه 

 ر و قطر های عاج داها با سیستم نورد سرد برای تولید سیمقابلیت تعویض قالب

 متر(میلی 3 ی)حداقل قطر خروج های عاج داربالا از میله

 حسگر یهاکنترل سرعت باقرقره 

  دارای موتورAC 1با تسمه و گیربکس انتقال به چرخ کشنده 

 کشش خشک

DSD 

 ایتالیا یورولز

 یتیاستفاده از موتور چندقطب AC خ به چر ماًیسنکروترون که مستق یمگنت دائم

 شود و بدون تسمه انتقال یا گیربکس است.کشنده متصل می

 های دارای پوشش سرامیکی سیاه و سخت پوشی شده با دارای چرخ کشندهTC 

 های دوکله و جمع کننده، محفظه نصب مانند چرخ کشندهدارای متعلقات قابل

لیزری برای کنترل قطر نهایی سیم، کنترل تولید با  2سنجهجمع کننده غبار، 

 ، کنترل متمرکز دستگاه از طریق کامپیوتر و راه دوربوردیک ویدیو

  های متداولدرصد نسبت به ماشین 10تا  5کاهش مصرف انرژی از 

 ایتالیا یورولز TBکششِ تر 

 هاکامل مسیر سیم بر روی قالب ییراستاهم 

 هابر روی اسپول چیپمیافزار مخصوص در قسمت سنرم 

 چرخ کشنده تا جمع کننده نهایی برای  نیآخر 3یهایمسیر کوتاه بین پول

 اطمینان از کنترل عالی کشش سیم بدون هرگونه ارتعاش

 برای اطمینان از  4قرقرهپولی انتقال راهنمای سیم و  نیمسیر بین آخر نیترکوتاه

 قرقرهکنترل محل سیم بر روی 

MMH 104 

/ RMA 201 
 آلمان نیهوف

 دستگاه کشش چند سیم همراه با واحد آنیلینگ مقاومتی مداوم بر روی دستگاه 

  شودزمان کشش انجام میسیم هم 16تا  1از 

 طول عمر بالا برای سالیان زیاد 

                                                 
1 Capstan 

2 Gauge 

3 Pulleys 

4 spool 
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  مختلف دستگاه  یهاسمتطراحی ماژولار بر اساس نیاز مشتری ق دلیلبه

 (سیم جداگانه یآورو جمع نیتواند داشته باشد )واحد تأمچیدمان مختلفی می

 دارای موتورهای جداگانه برای کشش مطمئن و دقیق سیم با قطر یکسان 

MSM 224 
 قطر متوسط

MKN / 

VAS 
 قطر بسیار کم

 آلمان نیهوف

 دستگاه کشش تک سیم چند پاسه 

 صورت الکترونیکیموتور جداگانه و کنترل شونده بههای دارای چرخ کشنده 

 صورت لیزریقطر سیم به نگیتوریمان 

 جمع کننده سیم همراه با دستگاه 

 کنترل سرعت حرکت سیم با ابزارهای اپتوالکترونیکی 

 

 صنعت کشش مفتول آلاتنیماش یسازنده داخل یهاشرکت  

داخل کشور  درآلات این صنعت های مختلفی مشغول به فعالیت در حوزه تولید ماشیندر حال حاضر شرکت 

 اند از:ساز در این حوزه، عبارتهای ماشینترین شرکتفعال. هستند

 "شش کشش مفتول از جمله دستگاه ک دیخط تول آلاتنیانواع ماش که "کیتکن رانیا یزساینماش عیصنا

 کند،یم دیو . . . را تول لریدستگاه اسپو ن،یمفتول، دستگاه کشش فا

   کندیم دیمربوط به صنعت مفتول را تول دیتول خطوط آلاتنیماشکه  "نیمیبهسازان س"شرکت، 

  کند ویم تیحدیده کشش فعال دیتول هایساخت دستگاه ینهیدرزمکه  "آورالماس کاران فن"شرکت 

  میکرو کاردوزه"شرکت" 

 اند.شدهی معرف صنعت کشش مفتول آلاتینماشهای اصلی سازنده در ادامه شرکت

 کیتکن رانیشرکت ا

 خود را در تیفعال 1357در سال  (انیهاد نیمهندس محمدحس یآقا مؤسس) کیتکن رانیا یسازنیماش عیصنا 

و کابل آغاز  میس دیمرتبط به صنعت تول هایدستگاه ژهیوبه یصنعت هایدستگاه یمهندس یخدمات فن هئارا ینهیزم

ساخت  و یمعکوس به مرحله طراح یانجام مهندس و یارتقاء دانش فن ،یبا کسب تجربه علم در طول زمان و کرد

 یست. در راستااآمده خود نائل تیصنعت در طول حدود چهار دهه از فعال نیا هایاز دستگاه یعیبخش وس

 گنیدر شهر ز ی، شرکتیتخصص یهاستمیو س زاتیتجه هی، تهیامور بازرگان لیتسه ،یالمللنیتوسعه روابط ب
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)نشریه داخلی  گرددیدر اروپا محسوب م ایران تکنیک یبازرگان تیعنوان مرکز ثقل فعالکه به شد سیآلمان تأس

 .(1395صنعت سیم و کابل. 

. همچنین این است ذکرشده 82جدولاست که در  آلاتماشیناز  یمتنوع ستفهرشامل  شرکت نیا داتیتول 

روی کابل،  تر زنمبه سیستم فیدبک، )دیجیتال، کاترپیلاری( مجهز  متراژ کنشرکت تجهیزات خط تولید از قبیل 

 .(1396)وب سایت شرکت ایران تکنیک .  کندحدیده کش، کوره آنیل و کانال آب را تولید می

 

 کیتکن رانیا شرکت توسطشده ساخته یهانیماش : 82جدول

 توضیحات عنوان ردیف

1 
های کشش ماشین

 )آلومینیم و مس(

دستگاه در انواع میله، متوسط، نازک، بسیار نازک، سیم چندگانه و مجهز به سیستم 

 بازپخت پیوسته است.

 500الی  400ی از سایز ادروازهموتوردار، فلایری، قیفی، بازویی، ایستاده و  1ماشین جمع کننده سیم 2

 4000الی  630ایستاده از سایز ی و ادروازهبازویی،   2ماشین بازکننده سیم 3

 رشته 91رشته الی  7از  500و  630قرهرشته بافی ریجید ، رشته بافی تیوبلار با سایز قر 3دستگاه رشته بافی 4

 800و  630قره رشته با سایز قر 72رشته و  60در دو نوع  آرمورینگ 5

 1000و  1250، 1600ی با سایز قرقره ارشته 6و  4در دو نوع  دستگاه تابنده 6

7 
 4دستگاه باندل کردن

 )دسته کردن(
 500-630-800دستگاه باندل کردن چرخشی تک و دوگانه با سایز قرقره 

 1000 - 1600 -2000 -2500دستگاه چرخاننده درام برای کابل کشی با سایز قرقره  5درام چرخان 8

 تک نوار و چند نوار صورتبه( 500-800( و نوار فولادی )300-800با نوار پلیمری ) تیپر 9

 

                                                 
1 Pay-off machine 

2 Take-Up machine 

3 Stranding machine 

4 Bundling machine 

5  Drum twister  
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 نیمیبهسازان س یشرکت صنعت

مربوط به صنعت مفتول  دیخطوط تول آلاتنیماش دیباهدف تول 1374در سال  نیمیبهسازان س یصنعت شرکت 

 خود، اقدام به نصب یباهدف توسعه واحد صنعت نیمیس هسازانشرکت ب 1384. در سال کردخود را آغاز  تیفعال

آلات تولیدشد توسط ماشین 83جدول و استرند نمود. یانواع طناب فولاد دیها و خطوط تولدستگاه یاندازو راه

 .(1396بهسازان سیمین. )وب سایت شرکت  دهداین شرکت را نشان می

 سیمین بهسازان شرکت توسطشده ساخته یهانیماش : 83جدول

 توضیحات عنوان ردیف

  بازکنو قرقره  بازکنانواع کلاف  1

 کاری مایعزنگبر مکانیکی، زنگبر برسی، پوشش با روغن ی مفتولسازآماده 2

 - ی کشش مستقیمهانیماش 3

 - انواع کلاف پیچ و قرقره 4

 - ترش کشی هانیماش 5

 - ی برش مفتولهانیماش 6

 خط تولید سیم جوش زیر پودری، 2coخط تولید سیم جوش  خط تولید مفتول با پوشش مس 7

 

ت این از تولیدا بازشوی هاقرقرهی نورد سرد، قرقره برگردان و هاکاست، کننازکهمچنین تجهیزات دستگاه  

 شرکت است.

 آورفنشرکت الماس کاران  

 1381 سال در تهران شهر در کششِ سیم یهاقالب تولید نهیدرزم را خود فعالیت آورفنالماس کاران  شرکت 

پس  شرکت نایکشش است.  یاهحدیده تولید هایساخت دستگاه شرکت دارای امکانات نیاست. ا کردهآغاز 

توانایی  متریلیم 500/3تا  100/0 یزهایدر سا مصنوعی،های کشش، از جنس الماس طبیعی و از تولید حدیده

( را برای تمامی مراحل کشش مفتول در صنعت سیم و کابل و همچنین متریلیم 000/12بالاتر ) تا  یزهایتولید سا

 . (1396آور. ران فنکا)وب سایت شرکت الماس سیم لاکی در ایران دارا است
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 آلاتمعرفی و دسته بندی ماشین 

شامل چند دستگاه باشد. یک خط  تواندیماست که هر مرحله  شدهلیتشکخط تولید سیم یا کابل از چند مرحله  

و محصول  دهدیمشامل چند دستگاه مجزا باشد که هر دستگاه یک عمل مشخص را انجام  تواندیمتولید کامل 

تعدادی از فرآیندها به شکل یک دستگاه مجتمع یک خط  کهنیا)یا  شودمیهر دستگاه به دستگاه بعدی وارد 

 تولید را تشکیل دهند(.

ی معتبر دنیا برای تولید محصولات خاص مانند سیم تلفن یا کابل دیتا، هاشرکتدر حالت دوم بعضی از  

محصول  تینها درخوراک اولیه سیم با قطر بالا یا میله داشته باشند و که یک  اندساختهی مجتمع را هادستگاه

 ( طرحی91شکل . درشوندیمشناخته  1در صنعت به نام دستگاه خطی هادستگاهنهایی موردنظر را تولید کنند. این 

 فرآیند کشش سیم و قالب آن ارائه شده است. از

 

 
 شدهساخته ست،ا تنگستن دیکارب یمغز یدارا که یفولاد پوسته از قالب م،یس کشش قالب نوع کی : 91شکل

 .است

یم محصول را به شرایط نهایی نزدیک مرحلهبهمرحلهی مختلفی که هادستگاهی خط تولید متداول از طورکلبه 

 مراحل مختلف خط تولید سیم به شرح زیر است: جهیدرنت. شودمیتشکیل  کنند

 2کویل سیم قطور یا برش میله باز کردن -1

                                                 
1 Inline machine 

2 Rod break down 
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 1کشش میله برای تولید سیم با قطر متوسط -2

 کشش سیم با قطر متوسط برای تولید سیم با قطر کوچک -3

 سیم با قطر بسیار کوچککشش سیم با قطر کوچک برای تولید  -4

 قرقره صورتبهسیم  کردنجمع -5

 2ی یا سیم بافی برای تولید کابل در دستگاه سیم بافیبافسیگانجام  -6

 3اعمال روکش بر روی کابل یا سیم جهت کاهش نویز توسط دستگاه -7

 ی فولادیهامیسگالوانیزاسیون برای  -8

ی هامیساستفاده شود. البته در مورد  تواندیملینگ لازم به ذکر است که بین مراحل کشش، فرآیند بازیابی آنی 

 صورتبهی کشش مجتمع خطی، هادستگاه. فرآیند آنیلینگ در ردیگیمرنگی آنیلینگ در مرحله پایانی صورت 

یدرصورت. کندیممقاومتی سیم در حال کشش را گرم و آنیل  صورتبهسرخود بر روی دستگاه وجود دارد که 

رقره سیم جمع ق صورتبهدستگاه دارای آنیل الکتریکی سرخود نباشد در هر مرحله که نیاز باشد، سیم باید  که

 جداگانه آنیل شوند. صورتبهیا اتمسفر کنترل  خلأی هاکورهشده و در 

ش شدر دو مرحله ک شدهاستفادهی هادستگاهخط تولید سیم در بالا، در  شدهدادهبا توجه به مراحل توضیح  

 از: اندعبارت

  شودمینورد استفاده  -ی کششهادستگاهاز  2در مرحله. 

  د قالب نوع و تعدا ازنظر هادستگاه. این شودمیی مختلف کشش سیم استفاده هادستگاهاز  3و  2در مرحله

 و نیروی کشش متفاوت هستند.

 ی شوند:بندمیتقس توانندیمی کشش هاقالبی کشش سیم، بسته به تعداد سیم یا هادستگاهی طورکلبه 

 است؛ شدهلیتشککه تنها از یک قالب  4ی تک بلوکهانیماش 

 اندیل شدهتشکی مختلف خروجی سیم هااندازهکه از چندین قالب با  5ی چند بلوک مداومهانیماش. 

                                                 
1 Rod Rolling 

2 Stranding machine  

3 Braiding machine 

4 Single Block wire drawing 

5 Continues multi block (Die) wire drawing 
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 آلات صنعت کششبندی ماشین: دسته 84جدول 

 نام ماشین گروه محصولات ردیف
تولید داخل / 

 واردات
 شرکت سازنده

 های کشش مفتولدستگاه 1

 نیفا کشش سیم نیماش

 تولید داخل

 

 ایران تکنیک/ بهسازان سیمین

 ایران تکنیک نیسوپر فا کشش سیم نیماش

 ایران تکنیک/ بهسازان سیمین نیفا ی وایرمولت کشش نیماش

 ایران تکنیک دار لیآن نیفاکشش سیم  نیماش

 ایران تکنیک/ بهسازان سیمین مولتی وایر  ماشین

 ایران تکنیک دستگاه آنیل پیوسته

 ایران تکنیک / بهسازان سیمین راد )میله( ماشین کشش

ی وایر راد )زنگ بر سازآمادهتمیز کردن و 

 مکانیکی و برسی، پوشش با لوبریکانت مایع(
 کیتکن رانیا/  نیمیبهسازان س

2 

 و یبندبسته یهانیماش

ی و کلاف چیکلاف پ

 یبازکن

  بازکندستگاه کلاف 

 داخل دیتول

 کتکنیبهسازان سیمین / ایران 

 / ایران تکنیک نیمیبهسازان س انواع کلاف پیچ و قرقره پیچ

 تجهیزات کمکی 3

 کننازکدستگاه 

 داخل دیتول

 نیمیبهسازان س
 ی نورد سردهاکاست

 قرقره برگردان

 ی بازشوهاقرقره

 ایران تکنیک  کشنده  ماشین چرخ کشنده

 کیتکن رانیا  متراژکن

4 
 های کشش مفتولدستگاه

 )خارجی(

 کشش خشک

 واردات

Eurolls 

 Eurolls کشش خشک

 Eurolls  ترکشش

MMH 104 / RMA 201 Niehoff 
MSM 224  قطر متوسط Niehoff 

MKN / VAS   کم اریقطر بس Niehoff 

 Zero-slip rod breakdown ماشین کشش 5

machine 
- FRIGECO 

http://www.iran-technic.com/product/%d8%af%d8%b3%d8%aa%da%af%d8%a7%d9%87-%d8%a2%d9%86%db%8c%d9%84-%d9%be%db%8c%d9%88%d8%b3%d8%aa%d9%87/
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 Tough Coated Hard Powder قالب 6

(TCHP) 
Allomet 

7 Payoff and take 

up systems 
Flyer arm payoff Wyrepak Industries 

wire payoff and feeder-Micro Kine-Spin 

 

( و البقتک سیم در یک دستگاه ) تک قالب یا چند  صورتبهی کشش سیم هانیماشی دیگر، بنددستهدر یک 

دو نوع  بهی دیگر بنددستهی کشش در یک هادستگاهوجود دارند.  1چند سیم یکجا صورتبهدستگاه کشش 

مداوم  طوربه. در فرآیند کشش، سیم قبل از ورود به قالب شوندیمی بندمیتقس 3تردستگاهو  2دستگاه خشک

 و کاریروغنضروری است. این ی در فرآیند کشش سیم بسیار سازخنکو  کاریروغن. شودیم کاریروغن

 :دیآیم به دستی با دو روش سازخنک

 خشک کششِ 

سیم از قالب  کهیوقتگیرد و با هدف کاهش سایش سیم در قالب مورداستفاده قرار می سازرواندر این حالت 

گویند( جمع هم می 4چرخ کشنده هاآنی جمع کننده سیم در کنار هر بلوک )که به هادرامشود در می خارج

پودر  معمولاً  سازروان. شوندیمتوسط جریان آب خنک  معمولاًی جمع کننده هادرام. شودمیشده و سپس سرد 

بد. این چسو هنگام ورود به قالب به سیم می شدهدادهصابون خشک است که در جعبه مخصوص کنار قالب قرار 

 قبولقابلمتر که سطح زیر سیم میلی 1تا  5/0وصاً از قطر های فولادی در قطرهای مختلف و خصروش برای سیم

 .شودمیاست استفاده 

 اند از:شود که عبارتفولادی، چهار نوع ماشین مداوم استفاده می هایکششِ خشک سیمدر فرآیندهای 

 Accumulating-type machines 
 Double-block accumulating-type machines 
 Controlled-speed machines 
 Straight-through machines 

                                                 
1 Multi Wire drawing machine 

2 Dry Wire Drawing Machine 

3 Wet Wire Drawing Machine 

4 Capstan 
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مجهز  1های بلوکی الکترومغناطیسیبه کلاچ Accumulatingی چند بلوکه از نوع ماشین کشش سیم پیوسته 

یر های مناسب را درگها سرعت زیاد یا کمِ جمع شدن سیم در هر بلوک را تشخیص داده و کلاج. فوتوسلاندشده

 .کنندیمیا حذف 

 
 دیجد ستمیبا س وینکرودرایس رکتیموتور دا یدارا USDدستگاه کشش چند پاسه خشک نوع :  92شکل 

 ورولزیاز شرکت  TD نینسبت به ماش دیانتقال قدرت از موتور به هر چرخ کشنده، نسل جد

 لهیوسبهمجزا هستند. سیم از اولین بلوک کشش  3ی کششهابلوکدارای  2ی جمع کننده بلوک دوتاییهانیماش 

به یک بلوک جمع کننده سیم به  دهدیم جهت رییتغکه حرکت سیم را بدون چرخش  4یک قرقره معلق میانی

موقت  طوربهبالای بلوک کشش اولی است. سیم در این قسمت  قاًیدقشود. این کویل منتقل می 5شکل کویل

 باشد.  ازیند مورتوسط بلوک کشش دومی  کهیوقتشود تا نگهداری می

، سیم یک مسیر صاف و تخت را بلوک به بلوک با مقدار سیم ذخیره ثابت 6با سرعت قابل کنترل هانیماشدر  

ی کشش، سرعت سیم در حال هابلوکبین  7. یک بازوی کششیکندیمبدون چرخش یا تغییر مسیر و لغزش طی 

 شود. در هر بلوک کشیده می 8با سرعت قابل تنظیم DCموتور  لهیوسبه. سیم نیز کنندیمکشش را تنظیم 

                                                 

1 Electromagnetic Block Clutches 

2 Double-block Accumulating Machines 

3 Driven Blocks 

4 Intermediate Flyer Sheave That 

5 Coiling Block 
6 Controlled-Speed Machines 
7 Tension Arm 
8 Adjustable-Speed Direct-Current Motor 
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سیم  ی،از محور عمود غلبا هاندلیاسپبدون بازوهای تنظیم کشش نیز موجود هستند.  1ماشین کشش مستقیم 

های با ابعاد بزرگ برای سیم هانیماش. این کنندیمبه سمت بلوک بعدی هدایت  ماًیمستقرا بلوک هر در  دشدهیتول

 ی کار کند. خوبهباست تا ماشین  ازیموردنمناسب هستند. البته اپراتورهای ماهری برای تنظیم گشتاور در هر بلوک 

 
 ورولزیاز شرکت  ACموتور  هیبا تغذ TDدستگاه کشش متداول چند پاسه خشک :  93شکل 

 تر کششِ 

ی داشته باشد و هم سازروانشود که هم خواص به طریقی انتخاب می سازروان ،تر کششِی بخش هانیماشدر  

در این روش سیستم کشش در  معمولاًشود. خنک می سازروانسیم را خنک کند. سیم به هنگام عبور از میان 

های ین روش اغلب برای سیمشود. ابر روی سیم پاشیده می کنندهخنکساز/و یا مواد روان استورغوطهساز روان

 رود. فلزهای رنگی )آلیاژهای غیر آهنی( بکار می

شش ها کل سیستم کتواند در ورودی هر بلوک یا در محل چرخ کشنده باشد. در بعضی از ماشینخنک کردن می 

ساییده شدن  زساز باید مانع اسیستم با لغزش سیم کار کند روان هرگاهباشد.  کنندهخنکتواند معلق در مایع می

مقداری اصطکاک نیز باقی بماند. فرآیند کششِ تر در مورد آلیاژهای غیر آهنی  حالنیعر دشود اما  هاکنندهجمع 

 متر رایج است. میلی 1تا  5/0های فولادی با قطرهای بین و سیم

گاه کششِ تر نوع های نازک و متوسط آهنی معمولاً در دستهای غیر آهنی و سیمها و سیمکشش مداوم میله 

ال ، سرعت سیم در حآخرچرخ کشنده  جزبهها ها سرعت سطح چرخ کشندهگیرد. در این ماشینلغزشی انجام می

شود. در این حالت سطح نهایی )میله یا سیم( ها میکه سبب لغزش سیم روی چرخ کشنده کندیمکشش را زیاد 

های ها در هر پاس مقدار کمتری کاهش سطح مقطع نسبت به ماشین. در این ماشیندیآیم به دستی ترراقب

 آید. کشش خشک به دست می

                                                 
1 Straight-Through Machines 
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 ورولزیاز شرکت  ترمیدستگاه کشش س:  94شکل 

به  بتالکتریکی نس ازنظرها گیرد. این ماشینساز صورت میلغزشی فرآیند کشش در حمام روان تر نِ یماشدر  

های های غیر لغزشی پیچیدگی کمتری دارند و فقط یک سیستم کشش دارند. سرعت کشش در مورد سیمماشین

 است.   هیبر ثانمتر  70متر بر ثانیه و در مورد فلزات غیر آهنی تا  40فولادی تا 

کاری فوتوهیدرودینامیکی، های جدید روغنهای مهم فرآیند کشش است. سیستمکاری یکی از بخشروغن 

ها کاری جامد برای شرایط مختلف و انواع سیمهای روغنهای آهنی و فیلمهای میانی برای سیماستفاده از پوشش

 . (George Et al, 2003) اندافتهتوسعه ی

ی دیگری برای کاهش اثر اصطکاک هاروشکه در بالا به آن اشاره شد  علاوه بر کشش مرطوب و خشک 

 از: اندعبارتکه  رندیگیمقرار  استفاده موردلغزشی 

 شودمی کند، پوشیدهعنوان روان کننده جامد عمل می: مفتول یا میله با فلزی نرم که بهپوشش فلزی .

د نشینکه یک غشا مس روی مفتول میطوریبه سولفات، (II)بردن مفتول در محلول مس فرو مثال عنوانبه

دهد. گاهی اوقات در این روش، بعد از کشش نهایی مفتول، پوشش که یک نوع روان کننده را شکل می

ر استفاده تکاری آسانزدگی و جوشتوان از آن برای پیشگیری از زنگبرند؛ زیرا میمسی را از بین نمی

کاری از آن استفاده است که در جوش (MIG) ش مس، مفتول میگکرد. بهترین مثال از مفتول با پوش

 . شودمی

 شود.میکاهش نیروها  سببکه  شوندمرتعش میها ها و سنبه: قالبارتعاش فراصوت 

 )های غلتکی های ثابت از قالبجای قالب: بهکشش با استفاده از قالب غلتکی )کشش غلتکی

 .شودرشی به اصطکاک غلتشی و کاهش نیروهای کشش میشود که باعث تبدیل اصطکاک باستفاده می
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است. مرحله اول باز کردن کلاف سیم و وارد  شاهدهم قابل   95شکلشمای دستگاه کشش سیم و اجزای آن در  

کردن و قرقره شدن سیم پس از کشش شدن به دستگاه کشش است. مرحله بعد کشش سیم و مرحله سوم جمع

 قابل مشاهده است.     96شکلدر است. همچنین شمای مراحل مختلف کشش سیم در خط تولید 

 

 
 شامل میس کشش کبلو چند دستگاه( نییپا) بلوک، تک دستگاه( بالا) م،یس کشش دستگاه کیشمات:  95شکل

 کشش یینها بلوک و سرعت میتنظ قرقره کننده، جمع بلوک ای کشش بلوک ها،قالب

 

 

 یمیس سمانیر ای کابل دیتول مختلف مراحل یشما : 96شکل
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 آلات کشش ی ماشینسازنهیبهو  اتوماسیون 

جداگانه  1های کشش سیم، استفاده از موتورهای محرکدر ساخت ماشین شدهانجامی هاتوسعه نیترمهمیکی از  

 تصوربههای کشش سیم چند قالب یا چند بلوک است. موتورهای محرک برای هر بلوک کشش در ماشین

کشیده  و سیم از بلوک مورد نظر انداخته کاربهمجزا چرخ کشنده مشخصی که مربوط به یک بلوک قالب است را 

که منجر به ایجاد یک مقدار مشخص  شدیمهای قدیمی نیروی کشش توسط یک موتور اعمال ماشینشود. در می

ی کشش مختلف در هر قالب هانرخهای جدید امکان تنظیم سرعت و افزایش طول در هر قالب بود اما در ماشین

 وجود دارد. 

 هاقالبی جدید در افزایش عمر و مقاومت به سایش هاپوششنقش  

ها نیز و چند سیم، منجر به تولید با سرعت بسیار بالا در صنعت کشش سیم شد. جنس قالب قالبهای چند سیستم 

 نیترمهمها و افزایش عمر قالب از دچار تحول و توسعه شده است. بهبود مقاومت به سایش در قالب ماندر طولِ ز

های شبه الماس منجر به افزایش مقاومت به و پوشش ها است. استفاده از الماس صنعتیی توسعه در قالبهانهیزم

و قطعاتِ در معرض  هاقالبنیز باعث افزایش عمر  TiAlONو  TiN ،TiAlNیی مانند هاپوشششود. سایش می

 .شودیمسایش 

 های کشش سیمتوسعه ماشین روند 

کشش سیم و پارامترهای مؤثر آلات شده روند توسعه ماشینمیلادی انجام 2001با توجه به تحقیقی که در سال  

 مشاهده است. قابل  85جدولدر  2001توسعه آن تا سال 

 مؤثر توسعه آن یو پارامترها میکشش س آلاتنیماشفناوری روند توسعه  : 85جدول

 روند توسعه بخش موردنظر 

آلات ماشین

 فرآیندی

 :روند. تعداد زیادی چرخ کشنده با موتورهای جداگانه بکار می قطع کردن منعطف سیم

 دهد. این امر لغزش را کاهش و میزان افزایش طول متغیر را به ازای هر چرخ کشنده می

 :برای انتخاب الکترونیکی اندازه محصول نهایی  تعویض سریع قالب 

 :برای ساختمان، خودرو و وسایل خانگی کشش چند سیمه 

                                                 
1ِ Drive 
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 و تاب دادن( 1)کشش، بازپخت گروهی کردن فرآیندهای تولید سازی ومجتمع 

 ی و انتخاب کاهش سطح مقطع لغزش ریغآلات مجتمع شده امکان کشش ماشین سازی:ساده

 شود.اتوماتیک کنترل می صورتبهدهد و در همین زمان سرعت چرخش چندتایی را می

 متعلقات فرآیند

 های کشش سیمقالب

 کشش هایبرش و پولیش قالب 

 انتخاب پروفیل قالب برای مطابقت با ماده و عملکرد 

 افزار ی کامپیوتری با استفاده از نرمسازهیشبDEFORM  (ی و سازروان ریتأثی ریگاندازه

 طراحی قالب(

 کاریروغن

 پایش بخار و رطوبت/ کنترل تهویه 

  یطیمحستیزملاحظات 

 کنترل کیفیت

 کنترل کیفیت در خط

 در خط  صورتبهی قطر سیم ریگاندازه 

 گیری محصولات، کنترل محصولات، فرآیند تنظیم دستگاه و نگهداری ساده انجام ره

 رایانه لهیوسبهآلات ماشین

 جدید AC: با استفاده از موتورهای یی در مصرف انرژیجوصرفه

 محصولات نوآورانه 

  ی عینک هادر قاب استفاده مورددرصد تغییر طول  15و  مگا پاسکال 979با  کیسوپر پلاستسیم

 و صنایع فنرسازی

 مواد با استحکام بالاتر، خوردگی کمتر، وزن کمتر، و مقاومت دمایی بالاتر 

 های آبکاری جدیدترهای جدیدتر و پوششپوشش 

 تربزرگعملکرد بالاتر و پهنای باند  -فیبرهای نوری 

  تعویض زیربناهای قدیمی –ی سوپر هادسیم 

                                                 
1 Aneal 
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 دیتول در مرسوم یهایفناور ضعف و قوت نقاط : 86جدول

 ضعف نقاط قوت نقاط فناوری شرح

 سرد فناوری
 پایین یگذارهیسرما 

 سختی بالای سیم 

 تولید پایین سرعت 

 قالب پایین عمر 

 گرم فناوری

 قالب بالای عمر 

 کشش راندمان افزایش 

 کشش سرعت افزایش 

 بالا یگذارهیسرما 

 سخت یهامیس تولید قابلیت عدم 

 

 

 

 

 
 : ماشین کشش نوع مخروطی برای محدوده سیم متوسط شرکت نیهوف 97شکل 

میلادی که توسط موسسه  2011ی کشش سیم و ابزارهای مربوط به این صنعت تا سال هانیماشجدیدترین  

 .دشونیمدر ادامه معرفی  اندشدهحائز دریافت جایزه بهترین محصولات  "1المللی سیم و کابلفناوری بین"

                                                 
1 Wire & Cable Technology International 
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 : دستگاه خط کشش سیم برای کابل دیتا شرکت نیهوف 98شکل 

 1ماشین کشش سیم بدون لغزش 

 ی کشش سیم، لغزش سیم بر روی چرخ کشندههانیماشی قبلی گفته شد در بسیاری از هابخشکه در  طورهمان 

یمشود. این لغزش امکان تغییر راحت در سرعت سیم به دلیل تغییر در اندازه قالب و سایش قالب را انجام می

. از سوی دیگر، موضوع شودیماین لغزش منجر به سایش چرخ کشنده و کاهش کیفیت سطح سیم  حالنیباا. دهد

 تولید سیم بسیار مهم است.کیفیت سطح سیم در فرآیند 

ی بسیار بالای مس تیفیباکی هامیسبرای تولید  TAیک ماشین مدل  2در این زمینه، شرکت ایتالیایی ماریو فیجریو 

، یسازروانرا تولید کرده است. در این ماشین هر بلوک کشش )شامل محفظه  3ی با میزان لغزش صفرومینیآلومو 

 رگونههکند. این سیستم مانع از چرخ کشنده کار می شدهمیتنظبا سرعت  AC قالب و چرخ کشنده( با یک ماشین

. در این سیستم هر بلوک دارای دو چرخ کشنده است که شودیمی طولی روی سیم هاخراشمشکل لغزش و 

 نی زاویه نسبت به اولی به حالت ساککم باو دومی  افتدیمبه راه  ACاولی چرخ کشنده کشش بوده که با موتور 

یمی محوری هاخراشی و پیچیدن سیم را انجام داده و مانع از لغزش سیم و ایجاد آورجمعقرار داشته و تنها کار 

 .(WRIGHT, 2011) شود

 

                                                 
1 Zero-slip rod breakdown machine 

2 Mario Frigerio 
3 absolute zero slip 
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 ماشین کشش سیم میانی با محرک الکترونیکی 

 تیفیاکبی کرده است که  برای کشش سیم غیر آهنی طراحشرکت نیهوف آلمان یک ماشین کشش سیم میانی 

قادر به کشش سیم ورودی  MSM224سطحی بسیار بالا قابل استفاده است. این ماشین کنترل شونده الکترونیکی 

متر بر ثانیه کار  25متر است که با سرعت حداکثر میلی 2/0تا  8/1متر برای تولید سیم با قطر نهایی میلی 5/3با قطر 

شونده با آب کار  خنک ACاگانه با موتورهای جد صورتبههای کشش کند. در این ماشین چرخ کشندهمی

. این سیستم دارای حداقل لغزش در سیم با حداکثر کیفیت سطح سیم است. همچنین سیستم کشش و ندکنیم

ی نرم در این ماشین سیستم بازپخت مداوم هامیسدر روغن با فشار بالا است. برای تولید  ورغوطه کاملاً هاقالب

 .(WRIGHT, 2011) است شدهیطراح 1القایی در خط

 های آهنیبا طول عمر بالا برای کشش سیم هایقالب 

وسط ی جدیدی تهاقالبکارباید عملکرد خوبی دارند ولی طول عمر کمی دارند. -کبالت -ی تنگستنهاقالب

 (TCHP)با پودر سخت چقرمه  شدهدادهی پوشش هاقالب نام با هاقالب. این اندشدهیمعرفآمریکا  2شرکت آلومت

عمر دارند و ذرات با هسته سخت آلومینا که به دور  WC-Coی هاقالببرابر  7تا  هاقالب. این شوندیمشناخته 

نانومتر شامل  500تا  100کند. ضخامت این لایه است، این افزایش عمر را ممکن می WCپوسته سخت  هاآن

الماس، نیترید بور مکعبی و یا  تواندیم. در انواع دیگر، مغزه ی کبالت استهنیزم در WCهای کریستال

 .(WRIGHT, 2011)کربونیترایت تیتانیوم باشد 

 هاآموختهو درس یبندجمع 

ع مختلف کشور ی صنایاواسطهبسیاری از مواد اولیه  کنندهنیتأمیکی از صنایع مادر،  عنوانبهصنعت کشش مفتول 

مواد اولیه  کنندهنیتأمی است. از آنجا که این صنعت خانگلوازمسازی و صنعت ساختمانی، صنایع کابل جمله از

بسیاری از صنایع دیگر است، تولید این محصول در کشور با هدف کاهش واردات و خروج ارز، از اهمیت زیادی 

آلات بیشتر فتول است که این ماشینآلات خط تولید کشش مبرخوردار است. برای تولید مفتول احتیاج به ماشین

 رانیاسازی شرکت صنایع ماشین از جمله هاشرکتحاضر برخی از  در حال. اما شوندیماز خارج کشور وارد 

 هاشرکتیت این وجود فعال باکنند. آلات این صنعت را تولید میو شرکت صنعتی بهسازان سیمین، ماشین کیتکن

                                                 
1 in-line 
2 Allomet Corporation 
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قبل،  یهاسالسیر نزولی در  باوجودها تولید کشش مفتول، واردات این ماشینآلات خط ی ساخت ماشیننهیدرزم

ا وجود بآلات در داخل است. ی تولیدکننده ماشینهاشرکتاست که نشانگر نیاز به  افتهیشیافزا 1395در سال 

 یدیتلف مورد تأآمار آن از منابع مخ یزانمورد از م ینصادرات داشته و ا یحوزه کشور ما توانمند یندر ا ینکها

 از یتدهنده لزوم توجه به حمانشان عموضو ینبوده که ا یبخش منف یندر ا یاست اما در مجموع تراز تجار

 داده خواهد شد.   یحتوض یبعد یهادر بخش هایتحما یزاندارد. در خصوص نوع و م یداخل یدکنندگانتول

.شده است یحتشر کشش مفتولصنعت  آلاتینکشور در حوزه ماش یتاز وضع یاخلاصه 87جدولدر 
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 کشش مفتول صنعت آلاتماشین وضعیت حیتشر : 87جدول

 دلایل خرید از خارج مشتریان میزان واردات وارداتکشورهای مبدا  شرکت سازنده صنایع کشنده نام دستگاه

 های کششدستگاه

 مفتول

صنعت سیم و 

سازی، کابل

صنعت ساخت 

تایر، صنایع 

ساختمانی، 

صنایع لوازم 

 خانگی

 ایران تکنیک

 بهسازان سیمین

ترکیه، چین، ایتالیا، آلمان، 

امارات متحده عربی، 

کره، تایوان، اسپانیا، جمهوری

 ارمنستان، انگلستان، هند،فرانسه، 

 کنکهنگ

حدود  1395در سال 

 دلار 9393000

صنعت برق، ساخت تایر، 

 لوازم خانگی

قیمت به صرفه تر در مورد 

مشابه چینی و فناوری بالاتر 

 های اروپاییدر مورد شرکت
 یهانیماش

فو کلا یبندبسته

ی و کلافچیپ

 یبازکن

صنعت کشش 

 مفتول

 ایران تکنیک

 سیمینبهسازان 

ترکیه، چین، ایتالیا، آلمان، 

امارات متحده عربی، 

کره، تایوان، اسپانیا، جمهوری

فرانسه، ارمنستان، انگلستان، هند، 

 کنکهنگ

 صنعت کشش مفتول

 تجهیزات کمکی
صنعت کشش 

 مفتول

 ایران تکنیک

 نیمیبهسازان س

ترکیه، چین، ایتالیا، آلمان، 

امارات متحده عربی، 

تایوان، اسپانیا، کره، جمهوری

 صنعت کشش مفتول
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فرانسه، ارمنستان، انگلستان، هند، 

 کنکهنگ

 قالب های کشش
صنعت کشش 

 مفتول

کاران الماس

 آورفن

اسپانیا، ایتالیا، چین، 

 کرهجمهوری

حدود  1395در سال 

 دلار 92000
  صنعت کشش مفتول
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نعت ص تیوضع نییو تب یشناسبیآس:   سومفصل 

 نظرانکشور با توجه به نظرات صاحب یسازنیماش
 

 کشور یو اقتصاد یرشد صنعت یبرا یسازنیصنعت ماش تیاهم  -1

 نظرانصاحب دگاهیکشور از د یسازنیمشکلات صنعت ماش یاجمال یبررس  -2

 کردیا روب رانیدر ا یسازنیدر صنعت ماش رگذاریتاث یعوامل اصل لیو تحل تیوضع نییتب  -3

 یدرون بنگاه

ز منظر ا رانیدر ا یسازنیدر صنعت ماش رگذاریتاث یعوامل اصل لیو تحل تیوضع نییتب  -4

 یطیعوامل مح

 یبندجمع  -5
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 اهمیت صنعت ماشین سازی برای رشد صنعتی و اقتصادی کشور 

 مقدمه

های متعددی از دلایل اهمیت به جنبه ،شدههای مختلف مطالعه حاضر به تناسب مباحث مطرحدر بخش اگرچه   

نها در ابتدای بندی آتهسازی برای کشور و راهبردی بودن این حوزه صنعتی پرداخته شد. با این وجود دسصنعت ماشین

سازی در اینجا اهمیت و جایگاه صنعت ماشین های فصل حاضر راهگشا خواهدبود.برای ورود به سایر بخش ،این فصل

 نظران مورد بررسی قرار گرفته است.( دیدگاه صاحب2آمار و اطلاعات و ) (1از دو منظر؛ )

 اطلاعات و آمار نگاه از یسازنیماش صنعت 

پس از کالاهای مصرفی و کالاهای مصرفی بادوام، به دلیل داشتن  ،بندی محصولاتصنعتی در تقسیم آلاتماشین   

ها زیرساخت تولید دو دسته دیگر از کالاگیرند و در واقع قرار می یاسرمایه کالاهای یِدر ردهطولانی  نسبتاً عمر دوره

که است ارزشی  ،ارزش افزودهدارای ارزش افزوده بالا در صنعت هستند.  هایآلات صنعتی از بخشهستند. ماشین

مشخص است که بر اساس آمار سال  99شکل باتوجه به شود. افزوده می ایکالاهای واسطه به ارزش ،یند تولیدآفر در

)دفتر  .استداشتههای مختلف صنعتی وده در بین بخشاز نظر ارزش افز را رتبه پنجم ،آلات صنعتی، ماشین1393

 (1394ماشین سازی و تجهیزات. 

  

https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D8%B1%D8%A7%DB%8C%D9%86%D8%AF_%D8%AA%D9%88%D9%84%DB%8C%D8%AF
https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%A9%D8%A7%D9%84%D8%A7%DB%8C_%D9%88%D8%A7%D8%B3%D8%B7%D9%87
https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%A9%D8%A7%D9%84%D8%A7%DB%8C_%D9%88%D8%A7%D8%B3%D8%B7%D9%87
https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%A9%D8%A7%D9%84%D8%A7%DB%8C_%D9%88%D8%A7%D8%B3%D8%B7%D9%87
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 (الیر اردیلیم هزار) 1393 سال در صنعت مختلف یهابخش افزوده ارزش: 99شکل 

 

۸۱۹۳۲

۶۸۹۹۸

۴۰۵۵۷

۳۵۹۸۱

۲۸۵۷۰

11045

۸۰۰۰

۷۹۹۷

۶۱۹۶

۶۱۳۶

۵۲۱۳

۴۹۴۴

۲۰۱۱

۱۸۰۳

۱۳۸۴

۱۲۰۶

۹۵۶

۹۳۳

۶۱۲

۴۸۹

۳۲۶

۱۸۶

۰۲۰۰۰۰۴۰۰۰۰۶۰۰۰۰۸۰۰۰۰

 نای تو یدموادومح و   یمیای 

 نای تو ید   ا اساس 

 نای تو یدمح و  کان غیر   ی

 نای تو یدوسای نق یهموتوریوتری ر

 نای تو یدموادغذای و  امیدن ها

 نای تو یدما ین   وت هی ا 

…  اه نای تو یدما ین   مو دوان قالنیروی رقودس

 نای تو یدمح و   س ی  و  س ی  

…  و نای تو یدمح و     ی ا ری   ه  ما ین 

 نای تو یدمن و ا 

ا   نای تو یدرادیووت وی یونودس  اههاووسای ارت 

 نای تو یدسایروسای نق یه

 نای تو یدکاغذومح و  کاغذی

 نای تو یدمح و  ا توتونوتن اکو

(نفت هغیرا  ا ی  اههای) نای تو ید ر وردههاینف  

 یق نای تو یدا  ار     ا  ی  انوا سا توا  ارد

تو یدما ین   اداریو  ا  رومحاس ات 

(غیرا م  مان) نای تو ید و مح و   و  

دی ر نای تو یدم  مانوم نو ا   قه ندین دهدر ای

ان  ارو اپوت ثیررسانههای    ده

ر نای تو ید و ا و م  وردنورنگکردن وستخ دا

 نای تو ید رموم نو ا  رم 

11045  آلات و تجهیزاتصنایع تولید ماشین
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در  )دلار بر کیلوگرم( 1393قیمت یک تن کالای صادراتی در سال  ،100شکل برای درک این موضوع در    

 شود،دیده می در این شکلگونه که همان  (1393)دانش و بازار سام.  .شده است  صنعتی مقایسه های مختلفبخش

 سازی بیشترین نسبت قیمت به وزن را در بین صنایع منتخب دارد.ت ماشینصنع

 
)دانش  یصنعت حوزه چند در( لوگرمیک بر دلار) 1393 سال در صادراتی کالای تن یک قیمت مقایسه:  100شکل 

 . (1393و بازار سام. 

مورد و اشتغال ایجاد شده توسط  6241آلات و تجهیزات صنعتی ماشین تولیدکننده تعداد واحدهای ،1393در سال    

سازی و ساخت تجهیزات و نسبت واحدهای ماشین ایآمار مقایسه  88جدول  نفر بوده است. در 132،111این بخش 

 (1394)دفتر ماشین سازی و تجهیزات.  است. آمدهآن به کل صنعت 

 .(1394)دفتر ماشین سازی و تجهیزات.  سازی و ساخت تجهیزاتای واحدهای ماشینآمار مقایسه :  88جدول 

 )میلیون ریال(مجوز سرمایه ()نفر اشتغال واحدها تعداد عنوان

 49،029،508 132،111 6،214 آلات و ساخت تجهیزاتماشین

 1.528.665.037 2،280،204 85،271 کل صنعت

 2/3 8/5 3/7 از کل صنعت )درصد(سهم 

پتروشیمی صنعت معدن کشاورزی ماشین سازی

0.76
0.46

0.06

1.13

4.63

رم
وگ

کیل
ر 

ر ب
دلا
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باشد. این در حالی است که میزان واردات هزار میلیارد تومان در سال می 20آلات کشور بالغ بر تخمین بازار ماشین   

 حجم ، 89ل جدو (. درIntw-CI03 ).استمیلیارد دلار بوده  194سال(، حدود   50)طی  92 تا  42آلات از سال ماشین

ل جدوبا توجه به   .(1393)دانش و بازار سام.  است. شده ارائه ایران صادراتی سهم و صنعتی آلاتماشین جهانی بازار

 200آلات صنعتی حدود است، حجم صادرات ایران در زمینه ماشین 2016در بهترین وضعیت که مربوط به سال  ،89

 (Trade Map, 1396). میلیون دلار بوده است

 

 .2012-2016 هایسال طی صنعتی آلاتماشین صادرات جهانی از ایران سهم:  89ل جدو

 2016 2015 2014 2013 2012 سال

 1.932.119.516 1.979.354.444 2.166.909.122 2.117.572.432 2.115.449.691 جهان )میلیون دلار( کل

 206.551 154.975 88.883 112.443 138.483 ایران )میلیون دلار(

 0.0110 0.0081 0.0041 0.0054 0.0065 سهم ایران )درصد(

 

. (1393)دانش و بازار سام.  .است آمده  90جدول  در نیز صنعتی آلاتماشین واردات از ایران سهم و همچنین میزان   

 هایهمانگونه که از مقایسه دو جدول مشخص است. تفاوت زیادی بین واردات و صادرات وجود دارد که در بخش

 است.مربوطه مورد تحلیل قرار گرفته 

 

  2012-2016 هایسال طی صنعتی آلاتماشین واردات جهانی از ایران سهم:  90جدول 

 2016 2015 2014 2013 2012 سال

 1.932.119.516 1.979.354.444 2.166.909.122 2.117.572.432 2.115.449.691 جهان )میلیون دلار( کل

 8.858.618 8.750.830 11.882.695 9.018.133 10.599.510 ایران )میلیون دلار(

 0.46 0.44 0.55 0.43 0.50 سهم ایران )درصد(

 

های های مورد تحلیل، تعداد جوازهای تأسیس صادر شده در این بخش به نسبت سایر حوزهیکی دیگر از شاخص   

بوده که با توجه  1393مورد در سال  1131آلات تعداد جوازهای صادره در بخش ماشین 101شکل طبق صنعتی است. 

این خود نشانگر آن   (1394)دفتر ماشین سازی و تجهیزات.  .است ششمها در کشور دارای رتبه به آمار سایر بخش
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گذاری و فعالیت در وکار نسبت به سرمایهگران و صاحبان کسباست که علاقمندی و ظرفیت خوبی در بین صنعت

سازی وجود دارد. یعنی حتی اگر دیدگاه برخی مدیران وزارت صنعت را مبنی بر عدم مداخله دولت در صنعت ماشین

ای را برای بخش خصوصی علاقمندی ویژه، ور بپذیریم، به طور طبیعیهای صنعتی به عنوان اولویت کشانتخاب حوزه

اند. از این رو وظیفه نهادهای حمایتی است که از این فرصت سازی نشان دادهوکار در حوزه صنعت ماشینشروع کسب

یِ ن حوزهیبرای فعالیت علاقمندان در ارا برای کمک به توسعه و ارتقای صنعت کشور استفاده کنند و فضای مناسب 

 صنعتی فراهم کنند.    
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 .1393 سال در تیفعال گروه کیتفک به صادره سیتاس یجوازها تعداد:  101شکل 
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صنایع تولید محصولات کانی غیر فلزی

صنایع تولید مواد غذایی و آشامیدنی ها

صنایع تولید محصولات لاستیکی و پلاستیکی

و تجهیزاتصنایع تولید محصولات فلزی فابریکی به جز ماشین آلات

صنایع تولید مواد و محصولات شیمیایی

*صنایع تولید ماشین آلات و تجهیزات 

صنایع تولید منسوجات

صنایع تولید کاغذ و محصولات کاغذی 

صنایع تولید فلزات اساسی

گرصنایع تولید مبلمان و مصنوعات طبقه بندی نشده در جای دی

(غیر از مبلمان)صنایع تولید چوب محصولات چوبی

اه های برقیصنایع تولید ماشین آلات مولد و انتقال نیروی برق و دستگ

صنایع تولید پوشاک و عمل آوردن و رنگ کردن پوست خزدار

صنایع تولید وسایل نقلیه موتوری و تریلر

(فتبه غیر از پالایشگاه های ن)صنایع تولید فرآورده های نفتی 

یقصنایع تولید ابزار پزشکی اپتیکی انواع ساعت و ابزار دق

صنایع تولید چرم و مصنوعات چرمی

صنایع تولید سایر وسایل نقلیه

یصنایع تولید رادیو و تلویزیون و دستگاهها و وسایل ارتباط

انتشار و چاپ و تکثیر رسانه های ضبط شده

تولید ماشین آلات اداری و حسابگر و محاسباتی 

صنایع تولید محصولات از توتون و تنباکو

 1131 آلات و تجهیزاتصنایع تولید ماشین
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ز ا دارتیو اولو یراهبرد یصنعت حوزه کی عنوان به یسازنیماش صنعت به توجه ضرورت 

 نظرانصاحب دگاهید

سازی برای توسعه صنعتی کشور اتفاق نظر دار بودن صنعت ماشیننظران در مورد راهبردی و اولویتاغلب صاحب   

شده در این خصوص مطرحترین نکات کنند. در اینجا به مهمدارند و دلایل مختلفی را برای این باور خود ارایه می

 شود.اشاره می

 است. یکشور ضرور یصنعت یماندگجبران عقب یبرا یسازنیماش صنعتگذاری در سرمایه -الف

 گوید:گذاری دانشگاه صنعتی شریف در این رابطه مییکی از اساتید حوزه سیاست     

 چیه که دهدیم نشان قیحقا. دیرس کشورها ریسا شرفتهیپ سطح به توانیم یفناور دیخر با تنها که کنندیم تصور یبرخ"
 آن از من است بوده آپکچ معلول ای علت یسازنیماش چقدر نکهیا. کنند آپکچ است نتوانسته یسازنیماش بدون یکشور

-Intw) "است جادشدهیا آن در یقو یسازنیماش که دیکنیم ملاحظه کند آپکچ توانسته که یکشور هر اما ندارم یاطلاع

CI03) 

جنوبی به معنی کاهش فاصله یک کشورِ در حال توسعه با کشورهای پیشرو است. کره ،آپ یا همپاییمسئله کچ   

ی کشورهایی است که در طول چند دهه توانسته است خود را از یک کشور در حال توسعه به سطح بارزترین نمونه

ن پرداخته شد، آ جنوبی که در فصل مستقلی در این مطالعه بهیک کشور پیشرفته برساند. یکی از صنایع مهم کره

آلات جنوبی به عنوان یکی از صادرکنندگان اصلی ماشینسازی بوده است به طوری که امروزه کرهصنعت ماشین

 شود.صنعتی در دنیا شناخته می

 .ستهاآن صنعت کل یفناور سطح یِدهندهنشان ،یسازنیماشدر صنعت  هاکشور سطح  -ب

ای از نظر فناوری هستند که اغلب از ترکیب جدید، محصولات پیچیده هایآلات صنعتی به ویژه در نسلماشین   

های دقیق، یِ مختلف از قبیل، کنترل دقیق، الکترونیک، حسگرهای پیشرفته، اپتیک، جابجاییهای پیشرفتهفناوری

ر ی دسازی اغلب از سطح مناسباند. از این رو کشورهای پیشرو در صنعت ماشینخلاء، لیزر و ... تشکیل شده

رفته صنعتی، اعتماد آلات پیششدن یک کشور به عنوان تولیدکننده ماشینهای پیشرفته برخوردار هستند. شناختهفناوری

سازی ینکند. لذا صنعت ماشای بیشتر میاعم از مصرفی یا واسطه ؛این کشورها مشتریان جهانی را به محصولات دیگرِ 

 گوید:های صنعتی چنین میاشد. در این خصوص دبیر یکی از انجمنتواند پرچمدار صنعت یک کشور در جهان بمی
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 زیدایسوبس صنعت کی ایدن کل در صنعت نیا. است یسازنیماش( صنعت) بر سوار شهیهم یتکنولوژ کانیپ نوک ایدن در"   
 یهاشرکت نیب جهان یبازارها یحت. است کل صنعت ارتقا یمنزله به یسازنیماش ارتقاء. است( دولت حمایت از مندبهره)

 وزارت توسعه یهایزیربرنامه در الان. است مظلوم و مغفول یلیخ یسازنیماش صنعت رانیا در .است شده میتقس نام صاحب
 .(Intw-DA01) "سازی یازدهم استنیماش تیاولو تجارت، و معدن صنعت،

 .کندیم فراهم را یدانشگاه لانیالتحصفارغاشتغال  نهیزم یسازنیصنعت ماش -ج

آلات، از نظر بردار از ماشینسازی آن است که حتی اگر صنعت بهرههای منحصربفرد صنعت ماشینیکی از ویژگی   

گیرند. آلات خط تولید از نظر فناوری در سطح متوسط به بالا قرار میفناوری سطح پایین یا متوسط باشد، اغلب ماشین

لان التحصیهای شغلی مناسب برای مهندسان و فارغایجاد فرصتسازی به معنی از این رو توسعه صنعت ماشین

یلان دانشگاهی به التحصکه با مشکل درصد بالای بیکاری فارغ-هاست. این مسئله برای شرایط کنونی کشور دانشگاه

عال فاهمیت مضاعفی دارد. براساس آمار جهانی، ایران یکی از کشورهای  -ویژه در مقاطع ارشد و دکترا مواجه است

در زمینه تربیت مهندسین است به طوری که جایگاه چهارم یا پنجم را در بین کشورهای دنیا به خود اختصاص داده 

سازی را زمینه توسعه صنعت ماشین به عنوان یک مزیت رقابتی،توانداست. لذا وجود نیروهای جوان و متخصص می

 گوید:ن خصوص میدر ایران فراهم کند. یکی از مدیران وزارت صنایع در ای

 میدار شورک داخل در یمستعد یروهاین نکهیا اول لیدل م،یبرو( یسازنیماش صنعت) آن سمت به دیبا ما یاصل لیدل دو به"   
 ما که کنمیم فکر من ست،ین افزارسخت و است یانسان یروین یسازنیماش در یاصل مسئله چون. دارند را کارها نیا توان که

 و دیتول خط بحث عتاً یطب یگذارهیسرما از بعد م،یدار یگذارهیسرما به ازین داًیشد ما دوم وهله در. میدار را آن یانسان یروین
 شود، ستفادها یداخل توان حداکثر از که است نیا کشور استیس یوقت و میدار را ازین نیا یوقت است، آلاتنیماش و زاتیتجه

 .(Intw-CI06) "برویم سمت این به باید

 .شودیم شتریب را کشور یصنعت توسعه شتاب پرکاربرد، آلاتنیماش داخل دیتول -د   

ای زیادی وجود دارد، ولی حجم تولید داخلی های صنعتی که تقاضای داخلی و حتی منطقهدر بسیاری از حوزه    

د جدید بودن تجهیزات لازم برای ایجاد خطوط تولیکند، مانع اصلی افزایش میزان تولید، گرانتکافوی نیاز بازار را نمی

 40ین شود. به عنوان نمونه در صنعت تایر با وجود اینکه حدود است که باید از چند تولیدکننده انحصاری در دنیا تام

بودن شود اما صاحبان صنایع توان توسعه ظرفیت تولید خود به دلیل گراندرصد تقاضا از طریق واردات تامین می

 آلات تولید را ندارند.ماشین
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 .شودیم اثرکم میتحر ابزار ،یصنعت آلاتنیماش داخل دیتول با -ه 

شور بوده آلات صنعتی پیشرفته به کها برای تحریم صنعتی کشور، ممانعت از ورود ماشینیکی از موثرترین زمینه   

اده فگذاری زیاد به دلیل فقدان یک قطعه از یک دستگاه خط تولید بلااستاست. گاهی یک کارخانه با وجود سرمایه

 گوید:میمانده است. یکی از مدیران صنایع پتروشیمی در این زمینه 

 نیا به نیا م،یگرفت لیتحو( Turn Key) دست در دیکل را هاپروژه از یلیخ ما م،یکرد تجربه ما نفت صنعت در که یاتفاق"   

 نآ رعاملیمد گفته به رفتم، گناباد در یبافیگون کارخانه کی به خودم بنده. دیهست روبرو اهیس جعبه کی با شما که است یمعن
 ددع کی آن داخل و بود دهیکش چهارخانه کی آن وسط که گذاشت زیم یرو کاغذ کی بود، دهیخواب کارخانه نیا ماه دو

 نیا نم ریگ کل که شدم متوجه کنم میتنظ را خود یهادستگاه توانستمینم که هامدت از بعد من گفت بود، نوشته یرقم چهار
 .(Intw-CI02) "ندارم را کد نیپ نیا و کنم وارد کد نیپ کی دیبا که است

هایی از صنعت که تجهیزات پیشرفته و های سخت تحریم نشان داده است که در حوزهکشور در سال تجربه   

 ها اثر چندانی نداشته است.های مورد نیاز، در داخل وجود داشته، تحریمفناوری
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 دگاهیکشور از د یسازنیمشکلات صنعت ماش یاجمال یبررس 

 نظرانصاحب

 مقدمه

نعت ترین مسایل صهای آتی این فصل از مطالعه حاضر، به صورت تفصیلی به مهمبا توجه به اینکه در بخش    

ه پرداختنظر بررسی آمار و اطلاعات مرتبط و هم از دیدگاه افراد مطلع و صاحب از طریق ، همکشورسازی ماشین

سازی های پیش روی توسعه صنعت ماشینچالشترین مشکلات و در اینجا برای ارایه بهتر بحث، مهم خواهد شد.

اند. این بررسی اجمالی از آن جهت ضرورت دارد که برخی از مسایل، نظران فهرست شدهکشور از دیدگاه صاحب

شده در در نکات مطرح باید و شایدآن چنان که  است سازی، ممکنیِ صنعت ماشینشان برای توسعهرغم اهمیتعلی

نظران مورد توجه قرار نگرفته باشند و در نتیجه بخشی جداگانه برای آنها در این فصل ها توسط صاحبمصاحبه

 ها آورده شده است. مورد غفلت واقع شوند. لذا در اینجا فهرستی از این مشکلات و چالش واختصاص نیافته 

 یسازنیماش صنعت یبخشدرون مشکلات  

 کرد کم در تحقیقاتهزینهسازان داخلی و ضعف فناوری ماشینسنتی بودن و  

محور هستند و کمتر دارای واحد -محور و فرد-ساز کشور دارای ساختار سنتی، مهارتهای ماشینشرکت اغلب   

تحقیق و توسعه مجزا و یا حتی واحد طراحی و مهندسی هستند لذا از نظر فناوری و تنوع محصول، فاصله زیادی با رقبا 

 .(Intw-PM03) و( Intw-CI09)، (Intw- CI06) ،(Intw-CI01) دارند

 پذیریرقابت ضعف 

خارجی به ویژه رقبای غربی و سازان توان رقابت با ماشینهای مختلف، ساز داخلی از جنبههای ماشینشرکت   

ندارند. کیفیت، فناوری، تنوع محصول، قیمت، برند و خدمات پس از فروش از  راسازان کشورهای پیشرو ماشین

 آنهاناء( در پوشی از موارد استثسازی کشور به طور کلی )و با چشمهای رقابت هستند که صنعت ماشینترین مولفهمهم

 .(Intw-PM03)و  (Intw-PM04)(، Intw-PA01)، (Intw-CI03) اندکردهعرصه را به رقبای پیشرو واگذار 
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 عدم تناسب نیروی انسانی با نیاز صنعت 

ی روبرو است. های صنعتسازی کشور با مشکل تامین نیروی انسانی ماهر و متخصص به ویژه تکنسینصنعت ماشین   

برای استخدام و قطع همکاری با نیروهای انسانی مورد  را سازهای ماشینمشکلات ناشی از قانون کار، دست شرکت

ای در ای محدود است و سطح تخصص و مهارت لازم برای کار حرفههای فنی و حرفهته است. آموزشنیاز بس

 .(Intw-PM01) و( Intw-PM04کند )های صنعتی را فراهم نمیشرکت

 عدم دسترسی به قطعات با کیفیت 

. یکی از ب استهای با کیفیت مناسسازی، دسترسی به قطعات و سیستمیکی از الزامات توسعه صنعت ماشین   

ج آلات از خارسازان به واردات قطعات و اجزاء ماشینسازی کشور، وابستگی زیاد ماشینهای صنعت ماشینچالش

ر های کافی بشود. فقدان نظارتاست که باعث افزایش قیمت تولیدات داخلی و تاخیر در انجام سفارشات می

 دهش سازان از حفظ کیفیت تولیدات خودباعث نگرانی ماشینای آنها، کنندگان قطعات و رفتارهای غیرحرفهتامین

 .(Intw-CM02)و ( Intw-PM03)(، Intw-PA01است )

 سازی و تصاحب آنها توسط واردکنندگان های غیردولتی ماشینضعف تشکل 

های غیردولتی بسیار پررنگ است. در آلمان انجمن سازی، نقش تشکلدر کشورهای پیشرو در صنعت ماشین   

های گذاری و تعیین تعرفه گرفته تا اعمال حمایت( تمام اختیارات یک وزارتخانه را از سیاستVDMAسازان )اشینم

و  های صنعتیهای غیردولتی مثل انجمنهای دولتی مسئول، تشکلدولتی در اختیار دارد. در ایران اولاً دستگاه

فی اغلب در های صنعتی و صن تشکلاند. ثانیابه آنها نداده های مناسب راهای صنفی را به بازی نگرفته و نقشاتحادیه

. چرا که اندداخلی خالی شده های تولیدی و صنعتیِاند و از شرکتطول زمان به تسخیر تجار و واردکنندگان درآمده

یشتری های بتری نسبت به تولیدکنندگان دارند و کمکواردکنندگان اغلب از نظر مالی و نقدینگی وضعیت مناسب

کنند. در این زمینه لازم است قوانین اصلاح شود و ها پیدا میکنند و لذا جایگاه بهتری را در انجمنها میبه انجمن

 ، (Intw-PA01) ،(Intw-CI09های صنعتی به دست آورند )های غیرتولیدی نتوانند سهم غالب را در انجمنشرکت

(Intw-PM01) و (Intw-CI02). 
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 داخلی به واردکننده سازانماشینتبدیل شدن برخی  

ه سازان مطرح کشور باخیر، تبدیل شدن تعدادی از ماشین یسازی کشور در دهههای صنعت ماشینیکی از آفت   

های خارجی )غالباً چینی( بوده است. واقعیت آن است که شرایط حاکم بر واردکننده و نمایندگی فروش شرکت

ده به های تولید کنندر مقابل رقبای خارجی، باعث شده است که شرکت های داخلیصنعت کشور و ضعف شرکت

بندی برسند که به جای تولید با مشکلات فراوان، حداکثر در نقش مونتاژکننده و یا ارایه دهنده خدمات پس این جمع

 .(Intw-PM01) و( Intw-PA01از فروش برای محصولات خارجی ظاهر شوند )

 نبود برند معتبر 

رود های کوچک و ناشناخته توان وسازی کشور، فقدان برند معتبر است. شرکتهای صنعت ماشینز ضعفیکی ا   

 .(Intw-PM04و حضور در بازارهای رقابتی را ندارند )

 صادرات ضعف در 

ک گرا، کوچهای بازاریابی و صادراتی لازم، ساختار غیربرونساز به دلیل نداشتن توانمندیهای ماشیناغلب شرکت   

زه های دولتی از صادرات نیز به انداهای سنتی، برنامه و انگیزه صادراتی ندارند. حمایتبودن اندازه بنگاه و دیدگاه

وب اقتصادی گیر در چارچگذار و تصمیمآفرین نبوده است چرا که خود مدیران سیاستکننده و انگیزهکافی تشویق

ر ساز کشوهای ماشینلی شرکتدیر درآمد. لذا صادرات دغدغه اصاند و نه منفتی کشور، همواره مدیر هزینه بوده

 .(Intw-PM03)و  (Intw-PM04) نیست

 سازیصنعت ماشین بخشی(-محیطی )برونمشکلات  

 سازیبرنامه ملی برای صنعت ماشینفقدان  

ه عنوان یک وقت بالشعاع صنایع تولیدی دیگر قرار گرفته است و هیچسازی در وزارت صنعت تحتصنعت ماشین   

ای ملی برای حمایت از توسعه این رشته صنعت اولویت راهبردی به آن پرداخته نشده است. بنابراین کشور برنامه

ازی به عنوان سنعتی در دنیا، برای توسعه ماشینکلیدی نداشته است. این در حالی است که همه کشورهای پیشرو ص
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تر در این زمینه آن (. مشکل بزرگ4CI0 -Intwو ) (CI06 -Intw) 1اندیک اولویت ملی، برنامه توسعه مدون داشته

گذاری برای صنعت و است که بخشی از مدیران وزارت صنعت، معدن و تجارت، اصلااًعتقادی به سیاست

برنامه ششم توسعه که وزارت صنعت را  46ارند. البته این با قوانین بالادستی کشور مثل ماده گذاری صنعتی نداولویت

 .(Intw- CI03و ) (Intw- CI06کند در تعارض است )های صنعتی کشور میمکلف به تعیین اولویت

 کنندههای تضعیفو اتخاذ سیاست عمل نکردن دولت به تعهدات خود در مورد صنعت 

دهند و حتی در تدوین قوانین هم، تصمیمات خوبی مردان همواره شعار حمایت از تولید داخل سر میاگرچه دولت   

شود، اما معمولاً این قوانین در عمل از ضمانت اجرایی لازم برخوردار نیستند و بیشتر برای حمایت از صنعت گرفته می

 شود. به عنوان مثالهای اجرایی شفاف برای آنها طراحی نمیامهنمانند و سازوکارها و آییندر حد توصیه باقی می

ها برای حمایت از صنعت عمل نکردند. های اخیر )نهم تا دوازدهم( به تعهدات خود در قانون هدفمندی یارانهدولت

عرفه ت یِ صنایع داخلی به ویژه در زمینهکنندههای تضعیفسازی به طور خاص، حتی سیاستدر مورد صنعت ماشین

 (.Intw-CI02( و )Intw-CI01های تسهیلاتی از واردات صورت گرفته است )واردات و حمایت

 های دولتیبا مشکلات روزمره شرکت گذارمدیران مرتبط در نهادهای سیاست درگیری 

لتی، های دویِ غالباً مرتبط با شرکتهای روزمرهه علت مشغلهگذار صنعت، بمدیران مرتبط در نهادهای سیاست   

 -Intwو ) (Intw- CI06( ،)Intw- CI01عمل کنند )گذاری که به مثابه یک دفتر سیاستندارنداین فرصت را  اصلاً

CI02.) 

 هاسازی اولویتفقدان ابزارهای لازم برای پیاده 

اخل برای حمایت از صنایع داخلی تدوین و در مواردی که قوانین امیدبخشی مثل قانون حداکثر استفاده از توان د   

رگیر در اجرای های دشود، باید ابزارهای حمایتی و نیز تنبیهی لازم در اختیار وزارت صنعت وسایر دستگاهتصویب می

با  ااین قوانین قرار گیرد تا بتوانند در عمل این قوانین را پیاده کنند. اما در اغلب موارد چنین ابزارهایی وجود ندارد و ی

شود. مثلاً برای اجرای قانون حداکثر استفاده از توان داخل، وقتی بخش مسئول در تر خنثی میابزارهای معارضِ قوی

                                                 
 جنوبی و هند در این مطالعه بررسی شدسه مورد از آنها یعنی، آلمان، کره 1
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آلات دارای مشابه داخل منع نموده و به سمت خرید از داخل سوق گذاران را از واردات ماشینوزارت صنایع، سرمایه

دهد آلات داخلی قرار نمیگذاران برای خرید ماشیندر اختیار سرمایهدهد، صندوق توسعه ملی، تسهیلات لازم را می

 -Intw) به ریال ندارند -که صرفاً به صورت ارزی است –گذاران اجازه تبدیل تسهیلات این صندوق را چرا که سرمایه

CI06) ( وIntw- CI02). 

 سازیصنعت ماشین الشعاع قرارگرفتنتحتادغام صنایع سنگین در وزارت صنایع و  

به گفته کارشناسان باسابقه وزارت صنعت، قبل از ادغام وزارت صنایع سنگین در وزارت صنایع و معادن وقت )دهه    

و  که توانایی طراحی، مونتاژ، تست یسازماشینشد. ای داده میمهندسی اولویت ویژه و به مسئله طراحیشمسی(،  70

 و تولید را با ا داشته باشد، ممکن است یک کلید را هم خودش تولید نکنداندازی و خدمات پس از فروش رراه

یِ آن اکنون از همه. همسازی داده شد. با ادغام صنایع سنگین اهمیت کمتری به صنعت ماشینسپاری انجام دهدبرون

ه صنعت رداختن بوزارتخانه تنها یک دفتر در معاونت تولید وزارت صنعت باقیمانده است که کمتر وقت و توان پ

 (.Intw- CI06سازی داخلی به عنوان یک رشته صنعت راهبردی را دارد )ماشین

 کوچک بودن اندازه بازار داخلی 

شش بازار تواند کها میمیلیونی کشور اگرچه برای بسیاری از کالاهای مصرفی بازار خوبی است و تا سال 80بازار    

ه، این آلات صنعتی پیشرفتای به ویژه ماشیناما در مورد کالاهای سرمایه کافی برای صنایع تولیدی را فراهم آورد،

هانی، ورود به بازارهای ج رویکردسازی برخوردار نیست و بدون بازار از اندازه کافی برای رشد مستمر صنایع ماشین

 .(Intw-PM04) و( Intw-CI01) بست خواهند رسیدسازی دیر یا زود به بنهای ماشینشرکت

 المللیبرای ورود به بازارهای بین ناشی از تحریم موانع سیاسی 

لات المللی با مشکهای ایرانی که انگیزه و توان صادرات دارند، به دلیل موانع سیاسی بینامروزه معدود شرکت   

خ به پاسزیادی در تعاملات خود با خارج مواجه هستند. مشکل انتقال پول، عدم تامین به موقع قطعات لازم برای 

ترک های ایرانی در زمینه تولید مشهای معتبر خارجی برای همکاری با شرکتالمللی و ترس شرکتهای بینسفارش

 .(Intw-CI01و یا اخذ نمایندگی از جمله این مشکلات است )



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

 

372 

 های صنعتیگذاریدر سرمایه مشکل استفاده از فاینانس خارجی 

گذاری مستقیم خارجی و یا تامین مالی بوده است که بتوانند از سرمایه ها همواره اینهای دولتیکی از تلاش   

)فاینانس( خارجی برای توسعه صنعت استفاده کنند اما روی دیگر سکه فاینانس خارجی، تامین بخش عمده 

 .(Intw- CI06یِ فاینانس است که این به ضرر صنایع داخلی است )کنندهآلات و تجهیزات از کشور تامینماشین

 طولانیهای زمانی داشتن نرخ ارز به صورت دستوری در دورهپایین نگه 

داشتن ساز خارجی، پایین نگههای ماشینهای اخیر برای رقابت با شرکتیکی از مشکلات تولیدکنندگان در دهه   

، مواد وی انسانیهای داخلی اعم از حقوق نیرتولید شرکت های ریالیِ مصنوعی نرخ ارز توسط دولت بوده است. هزینه

اولیه و عوارض تولید و در نتیجه قیمت تولیدات داخلی همواره در حال افزایش بوده است در حالی که با ثبات 

آلات خارجی ثابت مانده است. حتی در اختصاص ارز دولتی هم بازی به نفع مصنوعی نرخ ارز، قیمت ماشین

در حالی تولیدکنندگان  اند،مشمول ارز با نرخ دولتی شده آلات معمولاًواردکنندگان تمام شده و واردات ماشین

 .(Intw- PM03)و( Intw- PM04اند )داخلی برای واردات قطعات مورد نیاز از ارز آزاد استفاده کرده

 دقیق و کلی بودن آمار واردات در گمرکغیر  

کافی از حجم و محتوای گذاری و مدیریت صحیح یک حوزه صنعتی در کشور بدون داشتن اطلاعات سیاست   

پذیر نیست چرا که یکی از بهترین منابع برای برآورد حجم تقاضای کشور مرتبط با آن حوزه امکان هایواردات کالا

شود. متاسفانه آماری که از میزان واردات به یک کالای مشخص، آماری است که در گمرکات کشور ثبت می

آلات از دقت لازم برخوردار نیست و تفکیک درستی از انواع ماشین شود،آلات صنعتی توسط گمرک ارایه میماشین

یزی رتوان برنامهآلات کلی است و با توجه به آنها نمیدر آن وجود دارد چرا که کدهای تعیین شده برای ماشین

 .(Intw- CI06) اقلام پرکاربرد در داخل کرد تولیددرستی برای 
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 یسازنیدر صنعت ماش رگذاریثتا یعوامل اصل لیو تحل تیوضع نییتب 

 یدرون بنگاه کردیبا رو رانیدر ا

  یریپذرقابت 

 مقدمه

است  عوامل و هاسیاستنهادها،  از ایمجموعهرقابت ، 1جهانی پذیریرقابت بر اساس تعریف ارایه شده در گزارش   

 نارخ واسطهبه وریبهره سطح .(1394محسنی.  &محمودپور. )شهیکی تاش.  کندمی را تعیین وریبهره سطحکه 

می کشور محسوب یک عامل بنیادین نرخ رشاد در نوبه خودبه شود کهمی نییاقتصاد تع در یک بازگااشت سارمایه

. اصولاً موضوع دست یابد تریرشد سریع در طول زمان به است که تررقابتی دیگر، اقتصادیعبارتبهد. شو

 .شودپذیری در دو سطح کلان و بنگاه مطرح میرقابت

 پذیری در سطح کلانرقابت 

 ردیگیرمبسیاسی، اقتصادی و آموزشی را در  متنوعهای پذیری در سطح کلان، توان رقابتی کشور در حوزهرقابت   

در  پذیری جهانیرقابت. بر اساس گزارش مختلف توسعه اقتصادی است هایمؤلفهو نمادی از جایگاه یک کشور در 

بط با مرت گانهدوازدههمچنین امتیاز ارکان وری قرار دارد. ج.ا. ایران در مرحله اقتصاد مبتنی بر بهره 2016-2017سال 

 شخص شده است.م 102شکل ایران در 

 

                                                 
1 World competitiveness report  
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پذیری پذیری ایران در گزارش رقابت)وضعیت رقابت رانیا یریپذگانه رقابتارکان دوازده یبررس:  102شکل 

 (1395. 2016-2017جهانی 

 پذیری در سطح بنگاهرقابت 

 یریپذه رقابتیک اقتصاد ب یریپذرقابت، زیرا در سطح کلان است پذیریرقابتدر سطح بنگاه، پایه  پذیریرقابت   

راتر از اقتصاد ملی چیزی ف یریپذرقابتباید توجه داشت که  حالنیا داخل آن بستگی دارد. با هایها و بنگاهسازمان

 است. آن هایسازمان یریپذجمع ساده یا میانگین رقابت

پاسخ و انطباق با  توانمندیتولیدی باید  هایسازمانرقابتی در بازارهای رو به گسترش،  منظور دستیابی به موقعیتبه

را شدن، های کاری موجود، بازارگدهی مجدد روششکل طور ضمنی این تغییر، جریاناتی مانندباشند. به را داشته تغییر

سازمانی رونهای دبه اینکه مؤلفه توجها . بدپذیری سازمانی را به دنبال داروری و رقابتگرا شدن، بهبود بهرهمشتری

ارتقای  تایها در راسآن اصلاح و بهبودکنترلی برخوردارند، نقش اصلی ماهیت قابل پذیری بنگاه ازمؤثر بر رقابت

های تواند در قالب اعمال سیاستارتباط دولت نیز می این . هرچند که درها استسازمانبر عهده خود  ،توان رقابتی

 کند. حمایتی، ایفای نقش

 پورتر الماس مدل آنها انیم در که شده ارائه مختلفی هالمد و هاهینظر ،آن یبنددسته و یریپذرقابت ریتفس منظور به

 و تعامل حاصل راپذیری رقابت( پورتر الماس مدلخود ) مدل در پورتر کلیما .است برخوردار یا ژهیو گاهیجا از

 :داندیم یاصل عامل چهار کنش برهم

 یداخل یتقاضا طیشرا -1

 کنندهتیحما و مرتبط عیصنا -2

0
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 یدرون یفاکتورها -3

  (1392سروری اشلیکی.  &)آقاجانی . رقابت و ساختار ،یاستراتژ -4

سازی کشور دارد، در ادامه ماشینساز در توسعه صنعت ماشین هایپذیری شرکتبا توجه به اهمیتی که قابلیت رقابت

آلات صنعتی کشور بر اساس فاکتورهای مدل پورتر مورد بررسی قرار پذیری سازندگان ماشینتوانمندی رقابت

 گیرد.می

 آلات صنعتیهای داخلی فعال در حوزه ساخت ماشینپذیری شرکتتوان رقابت 

 یداخل یتقاضا طیشرا -الف 

و چگونگی تقاضا را در بازارهای داخلی برای محصولات یک صنعت مشخص  شرایط تقاضای داخلی، ماهیت   

پذیری صنایع تاثیر بسزایی دارد. اندازه تقاضای داخلی، حداقل مقیاس و رشد تقاضا در رقابت بازار کند. اندازهمی

ر گردند. بر دار برخورداسازد تا از یک تقاضای پایهای داخلی را تعیین کرده و آنها را قادر میاقتصادی فعالیت بنگاه

خص اندازه بازار برای کشور و همچنین آمار واردات شابا توجه به  شد، اشاره بازار اندازه بخش دراساس آنچه که 

 ،است تاً مناسبنسب سازماشین هایشرکت فعالیت شروع برای کشور دسترس در آلات صنعتی به کشور، بازارماشین

 .نیست کافی هاشرکت این مدتطولانی رشد و توسعه برای ولی

 کنندهتیحما و مرتبط عیصنا -ب

کنندگان و کنندگان مواد اولیه یا تجهیزات و ابزارآلات، توزیعتواند شامل تامینکننده میصنایع مرتبط و حمایت   

راق بهادار، س اوها و بورهای مالی مانند بانکهای توزیع محصول، موسسات تحقیقاتی، سرویسفروشندگان، سیستم

ها، مراکز و موسسات تحقیقاتی و صنایعی باشد که از یک نوع فناوری، مواد اولیه و های حمل و نقل، دانشگاهسیستم

کنند. ارتباط و همکاری با این صنایع و مراکز در توسعه سطح محصولات و خدمات امکانات آزمایشگاهی استفاده می

پذیری موثر است. لازم به ذکر است که عوامل اصلی مرتبط با این فاکتور در ابتو بهبود آنها و در نهایت ارتقای رق

 "یسازنیماش صنعت توسعه در آنها ینیآفرنقش یِ نحوه یبررس و یتیحما ینهادها"سازی در بخش صنعت ماشین

عه حمایتی برای توسشده در بخش مذکور، فضای نهادهای های انجاماند. بر اساس بررسیمورد بررسی قرار گرفته

سازی از وضعیت مناسبی برخوردار نیست. در این خصوص یکی از فعالان قدیمی صنایع غذایی کشور صنعت ماشین

 گوید:می
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 با را گاهدست همان ما. مینکرد کار خوب یمتالوژ نهیزم در یول ،میکرد کار خوب اریبس رب دیتول لاتآنیماش نهیزم در ما" 

 در را دستگاه نآ میتوانست مواقع یبعض که البته میکرد یکپ را دستگاه ما یعنی. دارد یکمتر راندمان یول میسازیم ابعاد همان

 و عتصن نیب وندیپ که است نیا نآ علت. ستین سهیمقا قابل یانرژ زانیم نظر از یخارج یهانمونه با یول میبساز بزرگ زیسا

 شده باعث صنعت و دانشگاه نیب انفکاک نیا و شودینم وارد کار طیمح به دانشجو لیتحص زمان در. ندارد وجود دانشگاه

 (.Intw-FB01) "میباش نداشته یخوب شرفتیپ ما که است

 یدرون یفاکتورها -ج 

ای از عوامل موثر در تولید کالا یا خدمات هستند که وجودآنها برای رقابت در عرصه بازارهای این فاکتورها مجموعه   

توان از مواردی نظیر مواد اولیه، کیفیت، نیروی انسانی ماهر و آموزش دیده، رقابتی ضروری است. در این خصوص می

ها و دسترسی به آن، توانمندی ، میزان سرمایه وفناوریها، ختوری و خلاقیت و نوآوری نیروی انسانی، زیرسابهره

ین ها نام برد. در ادامه مهمترپذیری بنگاهی موثر بر توان رقابتدرون یفاکتورهاهای مدیریتی به عنوان قابلیت

د ورآلات صنعتی مهای داخلی فعال در حوزه ساخت ماشینپذیری شرکتفاکتورهای درونی موثر بر توان رقابت

 گیرند:بررسی قرار می

 سازی کشوردر صنعت ماشین و قطعات هیاول موادبه  یدسترس سهولت -1-ج

دگان پذیری سازنآلات صنعتی اهمیت بسیاری دارد و سبب افزایش رقابتیکی از مواردی که در ساخت ماشین   

آلات صنعتی است. در این خصوص برای ساخت ماشین ازین مورد قطعات شود، سهولت دسترسی به مواد اولیه ومی

 آلات پلیمری معتقد است:یکی از سازندگان ماشین

 وجود آب مشکل چون کنند لیتعط را اصفهان فولاد که است ممکن لحظه هر و است فولاد یسازنیمسئله ماش نیترمهم"

 زین ما خط موقع آندر  متأسفانهاست.  رممکنیغ باًیتقر آب آنشدن  تمام که باشد هیروس ولگا رود درکنار دیبا فولاد. دارد

 و کیرولدیه فولاد، عیصنا یوقت. است کم آب آن در که میگذاشت ریکو وسط رود ندهیزا کنار را یروس خط ما بود، یروس

 (Intw-PA01).  "میکن کار یسازنیماش در میتوانینم ما است، مواجه یمشکلات با کیالکترون

ران آلات در ایهای اصلی سازندگان ماشیندسترسی به مواد اولیه مورد نیاز و توانایی خرید به مقدار لازم از دغدغه

و قطعات مورد نیاز ماشین سازان داخلی از کشورهای دیگر تأمین  هیمواد اولدرصد  70ها حدود است. براساس بررسی

ابل ق کنندگاننیتأمموضوع دسترسی به منابع مالی و وجود . در خصوص تهیه مواد اولیه دو (Intw-CI01)شودمی

 گوید:آلات صنعتی میدر این خصوص یکی از سازندگان ماشین مسایل اصلی سازندگان است.اعتماد از 
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در  هیمواد اول دیخر یکیوجود دارد  هیمواد اول هیدر ته که ی. مشکلدیآیحساب مما به دیتول یرهیاول زنج یحلقه هیمواد اول"

-Intw)"در بازار است هیعدم وجود مواد اول ایما از وجود  نانیدارد و دوم عدم اطم ینگیبه نقد ازین مورد نیکه ا استحجم بالا 

FM03) . 

آلات از اهمیت بالایی برخوردار است. دسترسی به قطعات علاوه بر مواد اولیه، دسترسی به قطعات در ساخت ماشین

 تواندیمقابل اعتماد  یِکنندهنیتأمبسیار مهم است.  سازهای ماشینقابل اعتماد برای شرکت کنندگاننیتأمو  تیفیباک

های تولید را کاهش دهد. در این خصوص یکی از سازندگان مانع از انبارداری توسط سازنده شده و بسیاری از هزینه

 گوید:آلات صنعتی میماشین

سه هفته به دست  یبعد از دو ال ازیمورد ن قطعاتن لاسازها باشد، چون انیماشبه  یکمک خوب تواندیداخل م درقطعات  دیتول"

 .(Intw-CB02)"کندیما م یبرا یاریبس نهیهز جادیا نیو ا رسدیما م

ساز ی را زمینهسازشوندگان قطعهبا توجه به اهمیت دسترسی سازندگان داخلی به قطعات مورد نیاز، برخی از مصاحبه   

 گوید:آلات میاند. در این خصوص یکی از خریداران ماشینآلات دانستهصنعت ساخت ماشینورود به 

آغاز  یازساز قطعه یصنعت آلاتنیبه ساخت ماش میورود مستق یجابه میبتوان دیموجود در کشور شا یهایتوانمند براساس"

 .(Intw-PB01) "میکن

یی تسهیل کند. در این هارا برای فعالیت چنین شرکت وکارکسبتواند محیط همچنین در این خصوص دولت می

 گوید:آلات صنعتی چنین میخصوص یکی از سازندگان ماشین

بابت ساخت  از یمشکل م،یکن هیرا ته مانهیمواد اول یراحتبه میما وجود داشته باشد و ما بتوان یبرا یتیحما یهابسته اگر"

 .(Intw-FM01) "میندار

سازی در آلات صنعتی معتقدند که تولید برخی از قطعات مورد نیاز صنعت ماشینفعالان حوزه ماشینالبته بسیاری از 

 آلات فرش اعتقاد دارد:کشور توجیه اقتصادی ندارد. یکی از فعالان حوزه ماشین

 دکنندهیولت اصلاً ،کیالکترون قطعات مورد در دیکن فرض. ندارد وجود یاقتصادصرفه  میکنیاز قطعات که ما وارد م یدر بعض"

 .(Intw-CM02) "کندیم وارد نیچ از هم کایآمر یحت شود،یم دیتول نیدر چ که یتیوضع با و ندارد وجود

خارجیِ قطعات، در ایران نمایندگی ندارند و این موضوع مشکلاتی را  کنندگاننیتأموی با اشاره به اینکه بسیاری از 

 برای سازندگان ایجادکرده است، افزود:
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 خصوصبه کنند،یم کار مواد یرو دارشناسنامه صورتبه که یهاسازمان کشور داخل در ایآ که است نیا شما هدف اگر"

 یورت رسمصبرندها در کشور دفتر ندارند و به نی)که( ا علتنیامتأسفانه. به ریارد خد وجود یکیمکان زاتیتجه و قطعات

مارک  یراحتبه ینیچ نگیبلبر مثلاً محتاط بود.  دیدر خر یلیخ دیبا. میخریها مبنگاهکنند. ما معمولًا قطعات را از ینم تیفعال

کار ما را  نیا جهینت که مدنظر ما باشد. در ستین یفولاد شودیکه مصرف م ییفولادها و شودیخورد و فروخته میم ییاروپا

. میکن نانیاطم دهندیکه م ییهاهیدییتا به میتوانینم یحت و میده قرار شیآزما مورد راقطعات  دیو ما با کندیمضاعف م

 گرید نیشما یرو اهدستگ چون. دارد ینیسنگ اریبس نهیهز رد،یگ صورت یاشتباه نیترکوچک اگر که است یصورتبهدستگاه 

 دیاوجود ندارد و ب ضیامکان تعو نیماش یکند رو دایدارد. اگر قطعه مشکل پ نهیهز یلیخ یاندازو نصب و راه شودینصب م

. میکن یطراح کنند،یم دیتول بنام یهاشرکت که یاستاندارد قطعات اساس بر میکنیم یسع ماشود.  یسازادهیپ نیدوباره ماش

 هاشرکت هک شود جادیا یطیشرا اگر. کنند وارد ما یبرا حاًیترج را قطعه که میکن کار مطمئن افراد با دارد امکان که ییجا تا

 با که است روش نیترمطمئن نیا باشند، داشتهدار شناسنامه یندگینما ای دفتر میمستق صورتبه رانیا در یخارج یبرندها و

 .(Intw-CM02) "کرد کار ییهامجموعه نیچن

ی کنندگان مواد اولیه و قطعات در داخل را یکیکی از سازندگان ماشین آلات تزریق پلاستیک، عدم اعتماد به تامین

 گوید:سازی برای رقابت با محصولات خارجی دانسته و میهای صنعت ماشینضعفاز 

 یهالیم نیا هک میدید مدت کی از بعد م،یبخر را زدی سرقرمز فولاد که میدیرس جهینت نیا به شرکت یشخص قاتیتحق با"

 را زرد سر و نداشته میخواستیم سرقرمز ما که روز آن فروشنده میدید. نبود گونه نیا قبلا که یصورت در دارد، تاب سرقرمز

 ماه 5 کردم،یم تمام را نیماش کار ماهه سه دیبا که من و ستین کنترل چون. است فروخته ما به سرقرمز عنوان به و کرده رنگ

 کی از بعد. میخریم ما و است خوب یلیخ استاریها ریش دیگویم تاجر امروز بخرم، کیدرولیه ریش خواهمیم بنده. شد

 یدب که مینیبیم میخریم را نیا ما یوقت. میاآورده گرید مارک کی ما و ستین خوب استاریها مارک دیگویم تاجر مدت

 وارد همتفرق مارک با ریش کی و نکرده توافق متیق سر تاجر که مینیبیم میکنیم جو و پرس که یوقت. است کم آن پمپاژ و

 .(Intw-PA01) "است کرده

آلات صنعت فرش اعتقاد دارد که علاوه بر نبودِ توجیه اقتصادی برای تولید بسیاری شرکت سازنده ماشینمدیر یک 

 :از قطعات در کشور، برخی از قطعات از منظر فنی نیز امکان تولید داخل ندارند

 کی توانیم ندرتبه خاص نگیبلبر مثل دهیچیپ قطعات یول. کرد دیتول داخل در شودیم را استاندارد قطعات از یبرخ"

 است نیا افتدیم وسازهاساخت نیا در شهیهم که هم یاتفاق متأسفانه. دیکن هیتک آن به که کرد دایپ یداخل معادل دکنندهیتول

واقع  . دردیکن دییتأ را یداخل سازقطعه عملکرد دیبتوان که دیشو استاندارد قطعه آن یتخصص اتیجزئ وارد یلیخ دیبا شما که
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 یازین گرید دیریبگ را اصل SKF نگیبلبر اگر شما کهیدرحال. کند ثابت را ادعا آن تواندینم عمل در یول کندیم ادعا فرد

 ایآ هک دیباش داشته تست زمیمکان دیبا دیبساز داخل در را همان اگر یول. ستین شدهساخته قطعه و کاتالوگ در کنکاش به

 .(Intw-CM02) "کند؟یم برآورده را شما خواسته ایآ و ر؟یخ ای دارد شده نوشته کاغذ یرو که را یمشخصات آن قطعه

 سازیمنابع انسانی و مدیریت آن در صنعت ماشین -2-ج

مکانیک و برق، تسلط بر  ، علاوه بر دانشآلاتماشین ای است، لذا برای ساختسازی یک صنعت بین رشتهماشین   

می ساز، تخصص، مهارت و تجربیات کسب شده اثر مستقیهای ماشیندر بنگاه همچنیناست. نیز لازم مرتبط سایر علوم 

که  بوده سازی از صنایعیاست که ماشین مشخصآلات( دارد. با این مقدمه بر توسعه کمّی و کیفی تولیدات )ماشین

شامل بکارگیری، آموزش، نگهداشت و توسعه  «یانسان یروین»مدیریت در آن پررنگ است و  «یانسان یروین»نقش 

یکن با توجه ل سازی برخوردار است.صنعت ماشیندر از ظرافت زیادی تخصصی نیروی انسانی )به ویژه نیروهای فنی(، 

ت سازی و همچنین وضعیت فعلی بازار کار، این صنعت با مشکلابه وضعیت اقتصادی و ضعف مدیریتی صنعت ماشین

 شود:در ادامه به موارد مهم آنها پرداخته میمواجه است که  «یانسان یروین»متعددی در حوزه 

گذاری زیاد علیرغم سرمایه سازی:التحصیلان دانشگاهی با نیازهای صنعت ماشینهای فارغعدم تناسب توانمندی -1

صنعتی  آلاتنهای فعال در حوزه ساخت ماشیهای کشور برای تربیت و آموزش مهندسین، متاسفانه شرکتدانشگاه

ای مواجه هستند. در این خصوص یکی از سازندگان از نظر دسترسی به نیروی انسانی متخصص با مشکلات عدیده

 معتقد است که:

-Intw) "را تربیت کند ساز(ها)ی ماشیناند نیروی متخصص مورد نیاز این واحدهای کشور نتوانستهمتاسفانه دانشگاه"

WM01.) 

(، بحث جذب و آموزش Intw-CA01ها )است که با وجود استعدادهای مناسب در این حوزهبار این نکته تاسف

ن ای که بسیاری از سازندگاتحمیل کرده است به گونه سازماشین هایشرکتهزینه زیادی را بر  ،نیروی انسانی

 آلات اعتقاد دارند که:ماشین

 "این نیروها در داخل بنگاه و آموزش ضمن خدمت آنهاستساز، تربیت های ماشینهای شرکتیکی از بزرگترین هزینه"

(Intw-FM01) ( وIntw-CM02.) 

وجه از مشکلات فرهنگ آموزشی فعلی کشور، عدم تسازی: کمبود تکنسین ماهر برای فعالیت در صنعت ماشین -2

ای ی و حرفههای فنمجموعهالتحصیلان ها فارغهای ماهر است. تکنسینتکنسین یِدر زمینههای صنعتی به نیاز مجموعه
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 های لازم را به صورتهای صنعتی مهارتو یا کارگران ماهری هستند که پس از اشتغال و کسب تجربه در مجموعه

ین عدم تحصیلات آکادمیک در کشور و همچن اجتماعی منزلترویه د. متاسفانه با بالارفتن بیانتجربی فرا گرفته

 در این خصوص یکی از فعالان .استهای ماهر کاهش داشتهتعداد تکنسین گذاری صحیح در آموزش عالی،سیاست

 گوید:قدیمی صنایع غذایی کشور می

 میتوانینم یول میدار را اریدن تراش دستگاه نیترمدرن ما. هستند یاشهیر ما معضلات یول ،میدار یاالعادهفوق یهاییتوانا ما"

 (.Intw-FB01) "ندارد وجود نآ دهیدموزشآ اپراتور یول دارد وجود یسانیس یهادستگاه نیتریقو. میکن استفاده آن از

 ها و مهندسان، تعارضات زیادی بین آنها وجود دارد که این مسائل،سینبه فضای متفاوت آموزشی تکنهمچنین با توجه 

آلات ندگان ماشیناز ساز یکی سازی بوجود آورده است. در این خصوصمشکلاتی را برای واحدهای صنعت ماشین

 صنعتی معتقد است:

دیگر واحدهای  بر شده است. مشکلآلات صنعتی بسیار سخت و هزینهپیدا کردن یک تکنسین مناسب، برای سازندگان ماشین"

ها و عدم تلاش این دو قشر برای یافتن یک زبان سازی، تعارضات مهندسان و تکنسینصنعتی، به خصوص در حوزه ماشین

 (.Intw-FM03) "مشترک است

ید و فعالیت، به دلیل نبود اطمینان از پایداری تول: سازیهای صنعت ماشینمشکلات مدیریت منابع انسانی در بنگاه -3

 امکان نگهداشت نیروهای کنند که عملاً واحدهای صنعتی قراردادهای سالانه و فصلی با پرسنل خویش منعقد می

رفیزیکی های غیگذاری برای ایجاد دارایییت نیروی انسانی نوعی سرمایهترب. سازدمتخصص توسط آنها را دشوار می

ه ایجاد ها و نیروهای فنی واحدهای صنعتی تمایل ببنگاه است. لیکن شرایط اقتصادی کشور سبب شده تا تکنسین

ساز شینما هایشرکتگذاری واحدهای مستقل برای خود داشته باشند که این موضوع باعث بالارفتن ریسک سرمایه

 گوید:در این خصوص یکی از سازندگان می. بر روی نیروی انسانی شده است

کنند تا دانش فنی و خاص خود را در اختیار نیروهای خویش قرار نتیجه این فضا این است که واحدهای صنعتی تلاش می"

 (.Intw-DM02) "گری را حفظ نمایندندهند و به اصطلاح فوت های کوزه

ای داخلی )به هتوان پایین مدیریت منابع انسانی شرکت کی از فعالان قدیمی صنایع غذایی کشوردر این خصوص ی

 :داند و معتقد استویژه در کار کردن با نیروهای نخبه( را یکی دیگر از مشکلات این حوزه می

 اریبس دستگاه نیا یهاغلتک کارکرد.بودند وردهآ شیپ سال یس ستیب خط نیا که داشتند یخط یگرج تییسکویب در دینیبب" 

 یخراب مورد در شدم رعاملیمد من که یزمان. شودیم خراب محصول نباشند هماهنگ هم با هاغلتک نیا اگر یعنی .است مهم
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 باعث امر نیا که گرفتم روین آن اخراج به میتصم و ستین یاحرفه دستگاه رکاریتعم که دمیفهم نآ از پس. شدم ایجو دستگاه

 مانوعهمجم به فیشر دانشگاه از کیالکترون مهندس کی نآ از پس. شود جادیا کارخانه صاحب و من نیب تنش نیاول شد

تیوسکیب یبرا اساساً دستگاه نیا. میگفتیم چیردپگِ اصطلاحاً  ان به که میداشت یدستگاه کی ما. شد ریتعم دستگاه. کردم اضافه

 که میوردآ فیشر دانشگاه از مهندس یروین کی هم باز. کردینم کار یدرست به ما دستگاه. بود شده درست چهارگوش یها

. کند خطا و زمونآ هک یسنت یروین کی به ازین نه دارم محاسبه و دانش به ازین که دمیفهم نجایا در دینیبب. شد انجام ما کار تاًینها

 یهاقسمت در نخبه یروهاین از میکن یسع دیبا .است سخت باهوش یهاانسان با کردن کار اساسا که است نیا ما مشکل

 قموف رانیمد نیبزرگتر از یکی. ندارند را ییروهاین نیچن از استفاده درک و جرات هاشرکت یلیخ. میکن استفاده یکارشناس

 "کند کار خودش از ترباهوش یهادمآ با توانستیم دمآ نیا که سدیبنو قبرم سنگ ریز که است نیچن نیا تشیوص ایدن

(Intw-FB01.) 

 :افزایدها میدر سود شرکت دادن پرسنلوی با اشاره به اهمیت نظام تشویق و ارتقاء و حتی مشارکت 

 کارگران اب انقلاب از قبل که یکار همان قاًیدق. مینکن بخش او منافع با را منافعمان و م؟ینده سهم مهندس نآ به ما چرا خب" 

 دارد وجود هم ییهاشرکت. کنندیم یط را روند نیهم ایدن همه. کردندیم کیشر شرکت سهام در را نهاآ و دادندیم انجام

 و لیموبا دیبا چه یبرا کارگر که است نیا دگاهید هم هنوز. دهندینم کار یروین به را یدرصد خوب دیتول رغمیعل که

 از نآ یبجا و نکنند استفاده دهندیم انجام یاساس کار که بالا تجربه با نیمهندس از که دهندیم حیترج باشد؟ داشته نیماش

 و اپل مثل ییهاتشرک دینیبب شما. نشوند یشتریب دستمزد پرداخت به مجبور تا کنند استفاده کمتر تجربه با نیمهندس

-Intw) "شودیم اداره قیتشو براساس شهیهم ستمیس. قیتشو با مسلما دارند؟یم نگه را کارگرانشان چگونه کروسافتیما

FB01.) 

 سازیصنعت ماشین در هابنگاه اندازه -3-ج

 اغلب که گرددبرمی داخلی سازماشین هایشرکت اندازه به سازیمشکلات صنعت ماشین از ایعمده بخش   

به عنوان مثال در . هستند( نفر 250 تا) متوسط معدودی موارد در و( انسانی نیروی نفر پنجاه زیر) کوچک هایشرکت

درصد  40حدود  آلات پیشرفته ساخت داخل،حمایت از توسعه بازار ماشینشرکت مورد ارزیابی در برنامه  32بین 

نفر و بیشتر نیروی  50ها با درصد شرکت 12.5اند. در این بررسی، تنها حدود نفر پرسنل رسمی داشته 10کمتر از 

آلات و تجهیزات در کشور ماشین های سازندهشرکتکوچک بودن  یِدهدهناند که این نشانانسانی حضور داشته

 دیمناسب تول یهااسیبه مق یابیدست ،متوسطحتی و  کوچک یهاهمعضل بنگا نیتربزرگ کهتوجه داشت  دیبا است.



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

 

382 

 یرابلازم  طیشرا توانندینم لیدل نیهمو به  اقتصادی لازم برخوردار نیستند اسیمق ازواحدها  نیاز ا یاریبس .است

 ایجاد هایهزینه عهده از معمولاً هاییشرکت چنین. اورندیرا در بازارها به وجود ب خودو رقابت  یداریپا

 الزامات از سازیماشین صنعت در که– فروش از پس خدمات و فروش دفاتر زمینه در ویژه به مورد نیاز هایزیرساخت

 .آیندبرنمی -است فروش

 سازیهای صنعت ماشینبنگاه یتیریمد ساختار -4-ج

های صنعتی داخلی سبب شده تا بسیاری از صاحبنظران اثر این عامل را در ای بنگاهوضعیت مدیریت غیرحرفه   

عالان در این خصوص یکی از فتر از سایر عوامل در نظر بگیرند. کشور پررنگ سازیماشین وضعیت فعلی صنعت

داند و معتقد ساز داخلی را مهمترین مشکل این حوزه میهای ماشینی شرکت، توان مدیریتقدیمی صنایع غذایی کشور

 :است

 ونهگ نیا. میندار یعلم یحسابدار کی کارخانجاتمان در ما. است یتیریمد معضل تمام. هستند ما رانیمد ما عمده مشکل"

 توانندیم اتیمال و مهیب و هستند نهایا ما معضل صنعت در. خواهدیم یاحرفه تیریمد. خواهدیم یعلم مشاوره هاتیفعال

 به دیبا. میندار کردهلیتحص یروهاین که است نیا یسازنیماش در ما مشکل دینیبب. ستندین یاصل عامل یول باشند رگذاریتاث

 (.Intw-FB01) "میکن حل را مشکل نیا ینحو

و معتقد  هآنها دانستیکی از بزرگترین مشکلات  را سازیهای صنعت ماشینبنگاهبودن  به شخص مقائوی همچنین 

خصوص  وی در اینخود نداشته باشند. در مدیریت  ینگررویکرد آیندهها است این موضوع سبب شده تا این شرکت

 گوید:می

 مقائ سازمان کی )مدیر آن( یول .کردیم تیفعال یعال نهیزم نیا در که داشتیم اتیلبن ی نهیزم در را اتصال بهساز شرکت ما" 

. فوت شد بخار گید انفجار اثر در و رفت ترکمنستان به شانیا جتاًینت. نبود حاکم ستمیس. بود کرده جادیا را خودش شخص به

 توسط هاشرفتیپ بلکه شود،ینم جادیا ییاستثنا یهاانسان توسط هاشرفتیپ همه که دارد وجود صنعت در مهم اصل کی دینیبب

 ما که است نیا هم نآ علت. میهست یستمیس نیچن نیا فاقد ما که دآی یم بوجود ییاستثنا ستمیس کی در یمعمول یهاانسان

یم قرار ابهام در را زیچ همه ،کند ترپررنگ را خودش نقش نکهیا یبرا فرد نآ که میدهیم بها فرد به نقدرآ هاستمیس نیا در

. ستین کردن کنترل به یازین باشد شفاف ستمیس اگر کهیحال در. دهدیم جلوه تریقو را انسان شهیهم کنترل و ابهام یعنی. دهد

 یایقو اریبس شرکت المللنیب سطح در که بودم مزمز در من خب. است( ریمد) خاص شخص کی به قائم هاسازمان یعنی

 نیا سازهانیماش در. دیدیم بیسآ او نبود صورت در و بود فرد نیا به قائم چون برود حیتفر به توانستینم رشرکتیمد. است
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یم بنا را ینسازما ما که یروز. است صورت نیا به ما یکل ساختار واقع در. است وحشتناک اریبس بودن شخص به قائم مسئله

یم بالاتر خودش توان حد از چون دهدینم را سازمان به شدن بزرگ اجازه ینحو به. میکنینم فکر اشتوسعه به هرگز میکن

 (.Intw-FB01) "رود

 رقابت و ساختار ،یاستراتژ -د

مستقیم بر  گردد، تاثیریهایی که برای مدیریت و راهبری یک بنگاه یا صنعت تدوین و اجرا میساختار و استراتژی   

ی شامل های رقابتهای عمومی برای ایجاد مزیتپذیری آن دارد. بر اساس پیشنهاد پورتر، استراتژیعملکرد ورقابت

 ذیل است:موارد 

 ای(؛ارائه کالا و یا خدمات با هزینه کمتر )مزیت هزینه -1

 های متمایز )مزیت تمایز(.ارائه کالاها و خدمات متنوع با ویژگی -2

ن حوزه های اصلی آنها در ایسازی، استراتژیهای صنعت ماشینپذیری بنگاهلذا برای بررسی این فاکتور در رقابت

 گیرد:مورد بررسی قرار می

 

 مناسب متیق به تیفیک نسبتآلات با ارائه ماشین -1-د

سازی اهمیت بالایی دارد ارائه قیمت و کیفیت مناسب است. در پذیری صنعت ماشینیکی از مواردی که در رقابت   

 گوید:این خصوص یک سازندگان می

 "ساز داخل توجه کندنیبه ماش یخارج یهاشرکت یجابه داریکه خر شودیمناسب سبب م تیفیو ک متیق  ارائه"

(Intw-WM01). 
کیفیت در  نظر ازآلات ساخت داخل اغلب نیماشکرد که  استنباطچنین  توانیم شدهانجامهای همچنین از مصاحبه

تری سازی از سطح پایینی اروپایی و سایر کشورهای پیشرو در صنعت ماشینهاشرکتمقایسه با محصولات 

های ( . البته برخی نمونهIntw-FB01( و )Intw-CI01)تر است محصولات داخلی نیز پایین قیمت تبعبهبرخوردارند و 

 وارداتی از چین و هند آلاتنیماشتر است، مانند نییپاخارجی هم وجود دارد که کیفیت آنها از محصولات داخلی 

 که در نظارت بر واردات باید این موضوع مدنظر قرار گیرد.
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ی های داخلی با نمونه مشابه وارداتی مورد مقایسه قرار گرفت. با نظرسنجبت کیفیت به قیمت ماشیندر این خصوص نس

درصد موارد، نسبت کیفیت به قیمت نمونه داخلی  45آلات مشخص شد که در شرکت سازنده ماشین 33انجام شده از 

 تر از نمونه وارداتی است.درصد پایین 15درصد این نسبت برابر و در  40بالاتر از وارداتی است. در 

 

 
 های مشابه خارجی.آلات ساخت داخل در مقایسه با نمونه: نسبت کیفیت به قیمت ماشین 103شکل 

آلات اروپایی است که سبب شده در برخی موارد مزیت رقابتی های روز در ماشینی فناوریریکارگبهموضوع دیگر 

توان در نظرات خریداران قرار نگیرد. این موضوع را می توجه موردآلات ساخت داخل از نظر قیمتی چندان ماشین

 یکی از سازندگان مشاهده کرد:

 گرید ،ییاروپا تهشرفیپ یهاصرفه بود اما با ورود دستگاهبهمقرون ترنییپا متیساخت داخل به علت ق یهادرگذشته دستگاه"

 .(Intw-CB01) "ندارند یتیمز یرانیا یهادستگاه یمیقد یاورفن

آلات ساخت داخل ی برای توسعه فناوری ماشینگذارهیسرماشود، یکی از مواردی که سبب کاهش این شکاف می

 گوید:است. در این خصوص یکی از سازندگان می

 که دارد وجود یتوانمند نیدر داخل ا یگذارهیسرما بادارند.  یو دقت بالاتر تیفیک یخارج یهادستگاه یدر موارد "

 .(Intw-FB01) "میروز را در داخل بسازبه یهادستگاه

لید توهای خوب محصولات های داخلی و استفاده از ابزارهایی است که ویژگیمورد دیگر روش معرفی توانمندی

 گوید:داخل را به خریداران نشان دهد. در این خصوص یکی از سازندگان می
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القاشده  یبه مشتر تواندیخوب نم تیفیک یگاه امادارد  یخوب تیفیک یسازندگان داخل یرخبساخته شده توسط  آلاتنیماش"

 .(Intw-PB01) "بهتر است یگریاز د اشتیفیو نشان دهد که ک

 ی بر اساس نیاز مشتریسازیسفارشقابلیت  -2-د

ی بر اساس نیاز مشتری نوعی دیگری از رقابت است که مشتریان مخصوص به خود را دارد. سازیسفارشقابلیت    

ها به جای تولید محصولات مشخص در مقیاس انبوه، بر تولید سفارشی براساس نیازهای خاص مشتریان برخی شرکت

 گوید:گویند. در این خصوص یکی از سازندگان میمی 1اقتصاد تنوع )یا دامنه(کنند که اصطلاحاً به آن تمرکز می

کار  یما سفارش یهایژگیاز و یکی. داردمختلف  یهاجذب تخصص نیاز بهکار  نیها متنوع است که امحصولات شرکت"

 .(Intw-DM03) "تاس یکردن بر اساس خواست مشتر

ربار شرکت های سانبوه تا هزینه صورتبهسفارشی برای مشتریان خاص خود تولید کند یا  صورتبهاینکه شرکت 

 کاهش یابد، بستگی به توانمندی سازندگان و نوع بازار دارد که از صنعتی به صنعت دیگر متفاوت است.

 محصول سبدپذیری مناسب سازندگان داخلی از منظر تنوع و رقابت -3-د

آلات پذیری سازندگان ماشینتواند سبب رقابتز سبد محصولات، مورد دیگری است که میارائه طیف متنوعی ا   

 گوید:داخلی شود. در این خصوص یکی از سازندگان می

 .(Intw-FM01) "شودیرا شامل م آلاتنیماش یعیوس فیط که میسازیم نیماش 150-100ما در سال حدود "

طور پیوسته با خریداران خود  در ارتباط هستند و نگرانی خاصی در خصوص از دست دادن در این حالت سازندگان به

ی حائز اهمیت باشد ارائه ریپذرقابتتواند در نیازهای سفارشی و خاص در بازار ندارند. موضوع دیگری که می

ان تواند طیف وسیعی از مشتریها میت. این جذابیتی مختلف فنی، خدماتی، ظاهری و ... در محصولات اسهاتیجذاب

 گوید:را دربر گیرد. در این خصوص یکی از سازندگان می

 .(Intw-FM03)"میرقابت کن هاینیبا چ میکه بتوان میکرد جادیا یفن تیما در محصولاتمان جذاب"

 گوید:و می کندیمی دیگری از جذابیت اشاره نوعبههمچنین یکی دیگر از سازندگان  

 ازیر نمنطبق ب تواندیمدر رنگ دارد که  یرا دارد. شرکت ما تنوع خوب رانیساخت در ا تیقابل زاتیو تجه هانیاکثر ماش"

 .(Intw-PM03) "باشد مختلف انیمشتر

                                                 
1 Economy of scope 
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 Turn) دگردانیکل صورت به دیتول خطوط ارائه مزیت سازندگان داخلی شود تواند سبباز دیگر مواردی که می   

Key) ته های زیادی داشاندازی خط تولید است. این روش مزیتصورت بسته کامل برای راهآلات بهو یا ارائه ماشین

. لیکن متاسفانه اغلب 1کاهدشده توسط مشتری با خط تولید میهای انطباق استانداردهای ماشین خریداریو از دشواری

ت مرتبط در چنین سطحی را ندارند. این توانمندی به نظر آلات و ارائه خدماسازندگان ایرانی، توان فروش ماشین

های طراحی و توسعه خطوط تولید است که سازی داخلی، شرکتهای مفقوده در صنعت ماشینرسد یکی از حلقهمی

آلات مختلف از سازندگان و سازی ماشینآوری و یکپارچهتخصص اصلی آنها طراحی خطوط تولید، از طریق جمع

 گوید:گان متنوع است. در این خصوص یکی از سازندگان میکنندتامین

هم  را یدانش فن میریگیفقط دستگاه را در نظر نم رای. زمیدر دست را هم دار دیکلصورت به دیساخت خط تول ییتوانا ما"

 "ابدیکاهش  متیتا ق دهندیو خدمات نم زنندیم تیفیاز ک هاینیمناسب است چ تیفیما نسبت به ک یهامتی. قمیدهیمانتقال 

(Intw-DM03). 

 و فناوریو توسعه  قیتحق 

 مقدمه

 جدید صولاتمح توسعه زمان کاهشآنها برای  تلاشمستلزم  امروز، رقابتی در فضای شدیداً های صنعتیبنگاهبقای    

 محصولات به دستیابیاصلی  به عنوان منشأ و توسعه تحقیق در این راستا، است،و ورود به موقع آنها به بازار  و نوآورانه

 محصول راحیط محصول، کیفیت کند. ارتقاءها ایفا میمزیت رقابتی برای بنگاه ایجاد، نقشی کلیدی در نوآورانه

نبع بیرونی )از یک م فناوری جذب و انتقالو حتی  تولید برای فنی دانش دستیابی بهیندها، آفر سازیبهینه جدید،

 های( توانمند ممکن نیست. اصولاً آنچه که در بنگاهR&Dداخلی یا خارجی(، بدون داشتن یک واحد تحقیق و توسعه )

 .(1392)صابر. شود، از نوع تجربی آن )و نه نوع بنیادیِ آن( است صنعتی از آن به عنوان تحقیق و توسعه یاد می

 ،ای برخوردار است. یکی از مدیران مرتبط در وزارت صنعتسازی نیز تحقیق و توسعه از اهمیت ویژهر صنعت ماشیند

 گوید:های روز میسازی از فناوریصنعت ماشین یماندگدر مورد عقب تجارت و معدن

                                                 

 و مستندسازی مراجعه شود. استانداردبه بخش  -1 
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ایم ولی این در یک مقطع داشته ایم سرعت رشد تکنولوژی بیشتر شده است، ممکنه که ما تولیدکنندههر چه به جلو آمده" 

روز انطباق  اند خودشان را با تکنولوژیاند و نتوانستهبه تعطیلی کشیده شده اندندگان چون از تکنولوژی عقب ماندهتولیدکن

 (.Intw-CI06) "دهند

)نظیر  ه دارندو فناوران یعلم یتیکه ماهرغم آنعلی سازهای ماشینشرکتهای تیفعالاز  یبرخباید توجه کرد که    

توان آنها را تحقیق و توسعه به شمار آورد. توضیح بیشتر اینکه، ولی نمی، روتین فنی و مهندسی(های تیفعالبسیاری از 

ای از عنصر قابل ملاحظه زانیوجود م روتین فنی و مهندسی،های تیفعال ازتحقیق و توسعه  زیبرای تما یاصل اریمع

های موجود حوزه کیکه با دانش و تکن یپاسخ مساله برای کارشناس یعنیاست؛  یفن ای و یعلم لیمسا حلو  یتازگ

-ول را های مهندسی یا طراحی صنعتی محصهایی نظیر طراحی نقشه. بنابراین فعالیتنباشد واضحمورد نظر آشناست، 

عنوان یک مثال  بهظر گرفت. توان به عنوان تحقیق و توسعه در ننمی -های روتین مهندسی هستندکه انواعی از فعالیت

های الیتشود، به شرطی که در نتیجه فعهایی که در زمینه مهندسی معکوس یک ماشین انجام میکاربردی، تمام فعالیت

ای تقویت شود که امکان تغییرات اساسی در های فنی ماشین به گونهمهندسی انجام شده، تسلط سازنده بر بخش

ین . در غیر این صورت یک فعالیت روتشودد؛ فعالیت تحقیق و توسعه محسوب میمهیا شو اوطراحی محصول توسط 

سازی، واحد تحقیق و توسعه با های صنعتی ما از جمله در صنعت ماشینگردد. در اغلب شرکتمهندسی قلمداد می

های تفاوت ارایشود، در حالی که این سه دواحد طراحی و مهندسی و حتی واحد کنترل کیفی، یکی در نظر گرفته می

وانمندی ، ت"طراحی و مهندسی"و  "تحقیق و توسعه" جدی با هم هستند. در اینجا با توجه به اهمیت و قرابت موضوع

سازی به صورت همزمان مورد های فعال در صنعت ماشینتحقیق و توسعه و همچنین توان طراحی و مهندسی بنگاه

 گیرند.بررسی قرار می

 در ایران سازماشینهای وضعیت فعلی تحقیق و توسعه در شرکت 

آلات برنامه حمایت از توسعه بازار ماشین"های تاییدشده در در این بخش وضعیت واحد تحقیق و توسعه در شرکت   

شرکت مورد تایید( در سه شاخص تخصص نیروی انسانی،  60شرکت از حدود  35) "داخلپیشرفته صنعتی ساخت

 آلات( مورد بررسی قرار گرفته است:و ثبت اختراع و دوره ارتقاء محصول )ماشینپتنت 
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 نعتی.ص آلاتماشین ساخت حوزه در فعال های: وضعیت سطح تخصص نیروی انسانی شاغل در بنگاه 104شکل 

 

کرده تمام مورد بررسی، نیروی انسانی تحصیل سازهای ماشیندرصد از شرکت 59دهد که در نشان می  104شکل 

های مورد درصد از شرکت 20آلات تسلط دارند. در مشغول به کار است که بر مبانی فنی ساخت و تولید ماشینوقت 

های انسانی فعال دارای تحصیلات دانشگاهی هستند. توجه به این نکته لازم است که دلیل بررسی نیز تعدادی از نیروی

های دارای های مورد بررسی، گزینش شرکتدرصد از شرکت  80کرده در حدود وجود نیروی انسانی تحصیل

وده است احتمالاً ب "داخلآلات پیشرفته صنعتی ساختحمایت از توسعه بازار ماشین"فناوری متوسط به بالا در برنامه 

 محور هستند، کمتر خواهدبود. -ها مهارتسازی کشور که اغلب شرکتاین نسبت در مجموع صنعت ماشین

کرده به عنوان نیروهای تحقیق و توسعه شرکت معرفی نکته مهم دیگر این است که هرچند این افراد تحصیل   

آلات صنعتی پیشرفته، تنها در دو فعال در حوزه ساخت ماشینبنگاه  35شوند، اما در بررسی انجام شده در بین می

 ودند. فقدان واحد تحقیق و توسعه برایتفکیک شده ب "طراحی و تولید"و  "تحقیق و توسعه"شرکت، واحدهای 

د های مورد بررسی نیز مشهوروز، از بررسی میزان ثبت اختراع داخلی و خارجی بنگاهتوسعه محصولات جدید و به

 است. 

 تساخ حوزه در فعال هایبنگاهرا به عنوان بروندادی از تحقیق و توسعه در  خارجی و داخلی اختراع ثبتاگر    

هستند که  اختراع ثبتها دارای درصد از این بنگاه 5، صرفاً  105شکل به شمار آوریم، بر اساس  عتیصن آلاتماشین

فعال

59%
تا حدودی 

فعال

20%

تجربی 

کارآمد

17%

تجربی 

ناکارآمد

4%

  با تحصیلات  فنیفعال: نیروی

آکادمیک به صورت تمام وقت در 

 شرکت حضور دارد.

  با  فنیتا حدودی فعال:  نیروی

تحصیلات آکادمیک در شرکت 

 حضور حداقلی دارند.

  شرکت فنیتجربی کارآمد: نیروی 

صیلات آکادمیک اگرچه از تح

برخوردار نیستند، اما بر امور فنی 

 دستگاه تسلط دارند. 

  ت شرک فنیتجربی ناکارآمد: نیروی

از تجربه و تحصیلات کافی برخوردار 

 نیستند.
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 ساخت زهحو در فعال هایبنگاهیک از دلیلی بر ضعف تحقیق و توسعه در آنهاست. نکته جالب توجه اینکه هیچ

 الشچبت اختراع خارجی نیستند که مسلماً در بازارهای صادراتی هدف با در این تحقیق دارای ث صنعتی آلاتماشین

 های فناورانه خود و عدم نقض مالکیت فکری رقبای خارجی مواجه خواهند شد.یاثبات اصالت دارای

 
 خارجی. و داخلی اختراع از نظر ثبتپیمایش شده ایرانی  سازماشین هایوضعیت شرکت:  105شکل 

د از وضعیت تحقیق و توسعه مناسبی برخوردار نیستن صنعتی آلاتماشین ساخت حوزه در فعال هایدر حالی شرکت   

های طی سال وزارت صنعت، معدن و تجارتاز اهداف  و توسعه قیواحد تحقدارای  یصنعت یواحدهاکه افزایش 

تان ای در زمسخانه طی مصاحبهوزارتاین  یآموزش، پژوهش وفناور وقت اونگذشته اعلام شده است، به طوری که مع

بزرگ  یصنعت هایشرکت( در R&Dو توسعه ) قیهزار واحد تحق کیدر گذشته حدود »گفته است:  1394سال 

ت، معدن وزارت صنع ،اوبه گفته  .«ابدی شیبه پنج هزار واحد افزا دیبا ندهیآمار تا سه سال آ نیشده و ا جادیکشور ا

 یصنعت یدرصد از واحدها 75کرده تا در  یزیربرنامه 96و  95، 94 یهاسال یبرنامه سه ساله برا کیو تجارت در 

البته شاخص مورد استفاده وزارت صنعت برای  .(1394)یعقوبی.  شود جادیا توسعهو  قیبزرگ کشور، واحد تحق

های صادر شده برای واحدهای فنی و مهندسی، جواز های خویش در این حوزه، پروانهبررسی صحت عملکرد برنامه

 ها است.های صادر شده برای واحدهای تحقیق و توسعه شرکتپروانه و تاسیس مراکز پژوهشی

 پیشرفته صنعتی آلاتماشینهای سازنده شرکتدر و مهندسی واحدهای طراحی  وضعیت 

قیق و سازی، واحد تحهای فعال در حوزه ماشیندر بسیاری از بنگاه"آلات به عقیده یکی از سازندگان باسابقه ماشین   

-Intw) "توسعه به معنای مصطلح وجود ندارد و مسئولین فنی، هدایت طراحی و مهندسی معکوس محصولات را بر عهده دارند

PM04پذیرد، آلات صنعتی صورت نمیگذاری قابل توجهی در تحقیق و توسعه ماشین(. لذا در شرایطی که سرمایه

5%

95%

ث تاخ را دارد

ث تاخ را ندارد
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آلات ساخت کشورهای دیگر اهمیت می یابد. تا جایی که برخی از کاری از ماشینمساله مهندسی معکوس و کپی

دی آلات مستعمل واحدهای تولیای ماشینسازی برسازان فعلی را قطعهفعالان این حوزه، پیشینه بسیاری از ماشین

 آلات کشش سیم و مفتول؛(. به گفته یکی از سازندگان ماشینIntw-DB04دانند )می

رجی، آلات عمدتاً خاسازان، پس از آنکه مدتی به درخواست واحدهای تولیدی، برای تعمیر یا تعویض قطعات ماشینقطعه" 

آلات، قطعات را کپی برداری کرده و ساختند، در ادامه به ساخت کل ماشین های موجود و مستندات کاربریبراساس نقشه

های ای و همچنین سطح پایین مستندسازی نقشهیک ماشین روی آوردند. اما فقدان واحدهای طراحی )و مهندسی( حرفه

ده توسط شآلات ساختهسازان نتوانند برای تعمیرات ماشینآلات ساخته شده، باعث گردیده تا این ماشینمهندسی ماشین

خودشان، قطعات مورد نیاز را تولید کنند. به گونه ای که گاهی تعویض یا تعمیر یک قطعه از ماشین به زمان زیاد، حضور فرد 

یِ معیوب نیاز دارد، در حالی که در یِ خریدار و سعی و خطای زیاد در ساخت جایگزین قطعهساز در محل کارخانهماشین

اه تواند قطعه مورد نظر را برای تعمیر دستگت مشابه خارجی، سازنده تنها با داشتن کد محصول و کد قطعه میآلامورد ماشین

 (.Intw-WA01) "ارسال نماید

ر، تقویت ساز در کشوهای ماشینهای مورد نیاز برای توانمندسازی شرکتبا توجه به مباحث فوق، یکی از سرفصل   

ه طوری فرآیند طراحی و ساخت یک ماشین به صورت دقیق و براساس واحدهای طراحی و مهندسی است ب

یاد ز آلات جدید که معمولاً با آزمون و خطایِاستانداردهای معتبر، مستندسازی شود. این مسئله در مورد توسعه ماشین

بالاتر،  های توسعه محصولات جدید تا حد ممکن کاهش یابد. در مرحلهاهمیت زیادی دارد تا هزینه ،استهمراه 

ر سازی کشور را ارتقاء دهد. این مسئله دپذیری صنعت ماشینتواند، سطح رقابتایجاد واحدهای تحقیق و توسعه می

بنیان که فناوری دارایی اصلی آنهاست نقش حیاتی دارد و بدون وجود یک واحد تحقیق و های دانشمورد شرکت

 های جدید، قابل تصور نیست. ی بر فناوریآلات صنعتی پیشرفته مبتنتوسعه پویا، توسعه ماشین

 داستاندارو  یمستندساز 

 سازیی در صنعت ماشیناستانداردسازاهمیت  

ها به منظور استفاده ها یا نتایج آنهایی برای فعالیتها یا ویژگیاست در برگیرنده قواعد، راهنمایی یمدرکرد استاندا   

یابی به میزان مطلوبی از نظم در یک تصویب شده باشد و هدف از آن دست ایمکرر که به وسیله سازمان شناخته شده

 است.کالا کیفیت  یِدهندهنشان در واقع استاندارد داشتن  (1396)سیفی.  .زمینه خاص است
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کلان کشور مورد توجه  هایگذاریها و سیاستاهمیت استانداردسازی موجب شده تا موضوع استاندارد در برنامه

انتزاع موسسه استاندارد از وزارت صنعت و تغییر نام آن به سازمان ملی استاندارد ایران به عنوان سازمانی گیرد. قرار 

 رسدنظر میاما به (1393)مصطفی منتقی. لان کشور به موضوع استاندارد است. مستقل، نقطه عطفی در توجه ک

های اجرایی آن وجود دارد. در این خصوص یکی از سازندگان هایی در خصوص نهاد متولی و فعالیتضعف

 گوید:آلات صنعتی چنین میماشین

وجود ندارد. ما معمولاً قطعات را از ، کار کنندو قطعات مواد  یدار روصورت شناسنامهکه به ییهادر داخل کشور سازمان"

 .(Intw-CM02) "د.ستنین نانیقابل اطم کافی بر اجرای آن نبود استاندارد و نظارت لیمواقع بدل شتریب که میخریم ییهابنگاه

 گوید:نظارت بر اجرای استاندارد یکی دیگر از مصاحبه شوندگان مطلع می صدر خصو

اجرا  عملاًرا  یاستانداردهیچ و  کنندیها تقلب ماتفاق آنبه بیاما قر کنندیکوچک الآن زنده هستند و کار م یهاکارخانه" 

تاندارد اسدریافت به سمت  دیکارخانه باخود که  داردوجود  یازمزمهچند سالی است  شاید علت آن این باشد که .کنندنمی

کالاها وجود داشته باشد و کالایی  یرو این موضوع سبب شده نظارت ضعیفی .ها برودسازمان استاندارد به سراغ آننه  دیایب

 .(Intw-WA01) "را رعایت نکرده باشداستاندارد شرایط  واقعاً یولدارد  استاندارد مهر است با اینکهممکن 

 گوید:در خصوص اهمیت استانداردسازی یکی از خریداران می

 یهاستمیآن هم با س ،یش دارانگه روین کیمگر شما با  رودیبه سمت هرج و مرج م زیکه همه چ میدار یقانون یدر روانشناس" 

 دستیایم شیو خودش سرجا یکنیم او بعد ره یداریرا نگه م نیمدت ا کی ،یکنترل کن ستیدائم لازم ن بعد از آن ی؛کنترل

 .(Intw-FB01) "شرایط را به صورت روتین کنترل کنید دیتوانیم استانداردسازیو شما با 

 :شودستانداردسازی در چهار سطح انجام میا   

  این استانداردها توسط کارخانجات و یا تولیدکنندگان به منظور استفاده در همان : ایکارخانهاستانداردهای

ای از کیفیت و کارایی بالایی یافته استانداردهای کارخانهشوند. البته در کشورهای توسعهواحد تدوین می

 .شونداستاندارد ملی پذیرفته می عنوان به گاهی برخوردارند و

 صادرات و  تسهیلای از جهان ممکن است چند کشور همجوار برای در هر منطقه: اینطقهاستانداردهای م

 . واردات خود اقدام به تدوین استانداردهای مشترک نمایند

 استانداردهایی هستند که در هر کشور توسط سازمان متولی استانداردسازی تدوین میی: استانداردهای مل

  شوند. 
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 رفع  المللی جهت سهولت ارتباط وهای بینانداردهایی هستند که توسط سازماناست ی:المللاستانداردهای بین

   شوند.مشکلات فنی تهیه و تدوین می

 داخلی سازیاستاندارد در صنعت ماشینوضعیت  

همانطور که گفته شد وجود استاندارد درواقع نشان دهنده سطح حداقلی از کیفیت کالای ارائه شده است. در این    

 گوید:میخصوص یکی از سازندگان 

اما با دو مشکل روبرو هستیم اول اینکه . توانیم بگیریممیلازم باشد  یهر استاندارد و میبا استاندارد ندار یا مشکلم" 

دگان دریافت آن توسط سازن ی برایاجبار نکهیو دوم ا ها آگاهی داشته باشیمتا از آن نشده نیتدو آلاتاشینم یاستانداردها

 "کنند افتیدررا  استانداردها تااجبار شود  هابه شرکت دینظرم باکنند. بهیکار نم یلیها با ما خیخارج نیهم یبرا .ستین

(Intw-DM03). 

آلات فاقد های داخلی سازنده ماشینبسیاری از شرکترسد نظر میهای انجام شده بهبندی مصاحبهبا توجه به جمع

های سازنده انجام شد. باتوجه به هرگونه استاندارد خاصی هستند. برای بررسی این موضوع نظرسنجی از شرکت

های سازنده دارای شرکتدرصد  36آلات صنعتی مشخص شد شرکت سازنده ماشین 28نظرسنجی انجام شده از 

  106شکل ها فاقد استاندارد خاصی هستند. نتایج دردرصد آن 64گواهی استاندارد در زمینه کیفیت محصولات و 

 مشخص شده است.

 
 ساز داخلی.های ماشینالمللی( در شرکتوضعیت رعایت استانداردهای ملی )و بین:  106شکل 
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اعتمادی به شود. اثرات این بیآلات داخلی مینبود استاندارد سبب بی اعتمادی خریداران نسبت به کیفیت ماشین    

 شود:دو صورت نمایان می

خل، تولید دا آلات صنعتیماشینهای لازم در استاندارددلیل رعایت نشدن بسیاری از خریداران داخلی به  .1

به علت  داروهای صنعتی مانند این موضوع بخصوص در حوزهدهند. را ترجیح میهای مشابه خارجی نمونه

ت. اس قابل مشاهده، بیشتر -دنتری دارگیرانهاستانداردهای سخت البته که-ها ارتباط مستقیم با سلامت انسان

 گوید:میدر این خصوص یکی از خریداران 

 ییهایریگسخت نیچن ییایمیش عیصنا آلاتِنیماش یدر حوزه دارو دارد. برا ریایبس تیاستانداردها اهم تیرعا"

 .(Intw-DB02) "دندارزیادی  تیاهم ها( در صنعت دارو)استانداردوجود ندارد اما 

 آلات دارویی در کشور محسوبیکی از موانع تولید این ماشین البته عدم آشنایی با این استانداردها خود 

 گوید:میدر این خصوص  دیگر از خریدارانیکی شود. می

 ی برایمرجعاما از آن مهمتر این است که  شده است. دیاز موانع راه تول یکی واقعاًاستاندارد در دارو  افتیدر"

 .(Intw-DB01) "میدر ایران ندار ییدارو آلاتنیاستانداردگذاری ماش

 یکی از الزامات ورود به بازارهایکند. زیرا موضوع استاندارد در حوزه صادرات اهمیت دوچندان پیدا می .2

مشتریان از کشورهای اتحادیه اروپاست. تا  CEمانند  المللیای و بیندریافت استانداردهای منطقه ی،صادرات

 ود سازندگانشسبب می هاییاستانداردچنین اعتماد کنند. همچنین دریافت  آلات ساخت ایرانماشیندیگر به 

دست آورند. در این خصوص یکی از افراد مطلع المللی را بههای بینقدرت رقابت با سایر شرکت داخلی،

 گوید:چنین می

 فیاندارد تعراستباید ندارد ما  یو اگر کشور مقصد استاندارد میبراساس استاندارد کشور مقصد صادرات کن دیما با" 

 .(Intw-CA01) "میکن

در دریافت استاندارد و صنعت هدف  های ساخته شدهماشین البته ذکر این موضوع مهم است که سطح فناوری

 :گویدمیتأثیرگذار است. یکی از خریداران در این خصوص 
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را انجام شده تولید خط  کیکه در  یادیز یگذارهیسرما توانیمهم است و نم اریبس پیشرفته عیاستانداردها در صنا تیرعا" 

های درصد ماشین 91مشخص شد که شده انجام 1در نظرسنجی .( DB04-Intw)"برد نیاز ب تیفیکیب نیماش کیبه خاطر 

درصد دارای  3بوده،  پیشرفته یسطح فناوردارای  مورد بررسی در این مطالعه های داخلیشده توسط شرکتساخته

ها برای صنایع هدفی مورد استفاده قرار ها دارای فناوری پایینی هستند. این ماشیندرصد آن 6سطح فناوری متوسط و 

درصد آن از سطح فناوری پایینی برخوردار هستند.  63درصد آن متوسط و  26، پیشرفتهدرصد آن  11گیرند که می

 مشخص شده است. 108شکل و  107شکل  این موارد در

 
 آلات ساخت داخل مورد بررسی در این مطالعه از نظر فناوریبندی ماشیندسته:  107شکل 

این تفاوت نشانگر نکته جالبی است که با وجود اینکه اغلب صنایع کشور از نوع متوسط )مانند خودرو، پتروشیمی و 

اده در آنها از تی مورد استفآلات صنعاما بیشتر ماشین هستند...( یا ضعیف )از قبیل نساجی، فرش، ...( از نظر فناوری 

سطح فناوری بالایی برخوردارند، لذا دارای ارزش افزوده بالایی بوده و نیاز به نیروی انسانی تحصیل کرده دارند. این 

 ی است.التحصیلان دانشگاهسازی برای کشور ما با تعداد انبوه مهندسین و فارغخود دلیلی بر اهمیت صنعت ماشین

 

                                                 

 آلاتنیماش ازارب توسعه از تیحما"های انتخاب شدند که در برنامه شرکت نیب از مطالعه نیا در ینظرسنج و مصاحبه مورد سازاننیماش که شود دیتاک دیبا البته 1 

ن نظرسنجی به هیچ وجه یسازی کشور متفاوت است و انام کرده بودند، لذا درصد بالای مربوط به فناوری پیشرفته با متوسط صنایع ماشینثبت "شرفتهیپ یصنعت

   سازی کشور از نظر سطح فناوری نیست.نماینده صنعت ماشین
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 آلات مورد بررسی در این مطالعه از نظر فناوری.ماشیناستفاده کننده از بندی صنایع دسته:  108شکل 

آلات به عنوان مثال در ماشین های زیادی برخوردار استهای پیشرفته از دشواریدریافت استاندارد برای فناوری   

آلات باید از نوع )گرید( خاصی باشد )مثلاً فولاد ه در ماشینمربوط به صنعت دارو، قطعات و مواد اولیه مورد استفاد

از باید دریافت شود.  GMPآلات در خط تولید، استانداردهایی از قبیل گرید غذایی(. همچنین پس از نصب ماشین

در  شتریبی ایجاد مشکلاتیع هدف سبب آلات و سطح فناوری صنافناوری ماشینسطح طرف دیگر تناقض بین 

شود. زیرا در صنایعی که سطح فناوری پایینی دارند اجباری برای دریافت استانداردهای جدید دریافت استانداردها می

 وجود ندارد.

 آلات تولیدی است.داخلی، مستندسازی فرآیند ساخت و اطلاعات مربوط به ماشین سازندگانهای یکی از ضعف   

افزارهای تخصصی های فنی محصولات خود از نرمتی برای رسم نقشهآلات حبسیاری از سازندگان سنتی ماشین

کنند. آنها نظامی برای مستندسازی اطلاعات فرآیند تولید خود براساس استانداردهای مرسوم از قبیل ایزو استفاده نمی

  :گویدمی ندارند. در این خصوص یکی از سازندگان چنین

-Intw)"داشتند یفیضع مستندسازی نکهیا لیاند. به دلحال موفق به فروش نشدهتابه یول میدار یخوب یلیخ یسازهانیما ماش"

DB04). 

های مطرح و یا بازارهای خوبی اجرا کنند به دلیل ارتباط با شرکتاند این موضوع را بهسازندگانی هم که توانسته 

 :دگویطور مثال در این خصوص یکی از سازندگان میالمللی بوده است. به بین
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 .بحث مستندات بود یها رونآ ینگران شتریندارند و ب ینگران یلیما خ یِبا مجموعه دارانیخر فناوری،و  تیفیدر بحث ک" 

ها نمونهنآها دارم و نمونه مستنداتشان را هم دارم، از یها و ژاپنییایتالیها، ایلمانآکه با  یخوشبختانه خود من بخاطر ارتباطات

 .(Intw-DM02) "میکرد یبردار

 سازی کشورها در صنعت ماشیناستانداردارتقاء ها در نقش دولت و انجمن 

 ایفا ساز داخلیهای ماشینتواند نقش مهمی در زمینه استانداردسازی و ارتقاء استانداردها توسط شرکتمیدولت    

ضع های ملی استاندارد وها هستند که استانداردهای ملی محصولات تولیدی را از طریق سازماندولتدر واقع این  کند.

نین چمطلع  در این خصوص یکی از افراد. کنندمینظارت ها تولیدکننده نموده و بر اجرای آنها توسط شرکت

 گوید:می

 .(Intw-WA01) "شود فناوری تواند سبب توسعهیاستاندارد مپیشرو بودن در تصویب و اجرای دولت با " 

از سازی، جدید در صنعت ماشین گذارانو حتی سرمایه یهای صادراتهای سازنده داخلی، شرکتبسیاری از شرکت 

نقش بسیار  بایدها انجمناین کاستی،  رفعبرای استانداردهای مورد نیاز و نحوه دریافت آن اطلاعات کافی ندارند. 

 توان به موارد زیر اشاره کرد:ها در این خصوص میاقدامات انجمنتری ایفا کنند. از فعال

 های آموزشی آشنایی با انواع استانداردهای مورد نیاز در حوزه تخصصی مورد نظربرگزاری دوره 

 المللینحوه دریافت استانداردهای داخلی و بینرسانی در مورد اطلاع 

 مشارکت در تدوین استانداردهای بومی 

 های لازم جهت اخذ استاندارد هارائه مشاور 

های سازنده داخلی در زمینه ارتقاء استاندارد توان پیشنهادهای زیر را جهت تقویت شرکتدر پایان می   

 شان بیان کرد:محصولات

  داخلیهای سازنده جهت دریافت استاندارد توسط شرکتهایی از طرف دولت و ارائه مشوقحمایت 

  های تخصصی و سایر نهادهای استاندارد، وزارت صنعت، معدن و تجارت، انجمنمشارکت سازمان ملی

 آلات صنعتیماشین متولی برای تدوین استانداردهای بومیِ

 های تخصصی در خصوص آموزش و مشاوره دریافت استانداردهاتر توسط انجمنایفای نقش فعال 

   آلات صنعتیسازندگان ماشین تر بر اجرای استانداردهای دریافتی توسطهای دقیقنظارت 
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 و خدمات پس از فروش  یگارانت 

 مقدمه

یاز نبرای استفاده از آن بعد از فاروش کالا  شود که مشتریهر نوع خدمتی گفته میبه  1خدمات پس از فروش

 .(1391هابی. و &میرابراهیم اصفهانی. )نوربخش.  باشد و شرکت تولیدکننده )و یا فروشنده( باید ارایه کند داشته

جهیزات مدت و پیوسته این تآلات صنعتی با کالاهای مصرفی، نیازِ طولانیهای مهم تجهیزات و ماشینیکی از تفاوت

 جلب رضایت مشتری خوب باعثخدمات پس از فروش سازنده است.  هایبه خدمات پس از فروش توسط شرکت

اغلب اوقات  .(1392خنیفر.  &)موسوی  به همراه دارد را ارزش بیشتر محصول یا خدماتده، و در نتیجه وفاداری او ش

بارای یک صرفه ، هرگازقرارگرفتهقبلی مورد تضمین  تولیدکننده لهیوسد که کالاها و خدمات بهنبدان اگار مشتریان

  .(1381یاوری.  &)رنجبریان. رشید کابلی. حق شناس.  دنرودیگری نمی یتولیدکننده جویی جزئی در قیمت به سراغ

شرکت رخیکنند و حتی بهای بزرگ ارتباط خود را با مشتریان از طریق خدمات پس از فروش حفظ میشرکت

سود خود را از محل ارائه این درصد  50آلات مانند کاترپیلار و جان دیر بیش از ی ماشینتولیدکننده بزرگ های

 .(1392هریس.  &)حیدریه. همتی. رزاقی.  دآورنمی به دستخدمات 

آلات صنعتی یکی از اساتید دانشگاه مطلع به موضوع در خصوص اهمیت خدمات پس از فروش در صنعت ماشین 

 گوید:می

 . (Intw-CI03) "پس از آن است یهاسیسروارائه قطعات و  نیتأم ی،سازنیماش صنعت در یاصل موضوع" 

 گوید:میآلات صنعتی در این خصوص همچنین یکی از خریداران ماشین

 یداخل یندگیکه نما تهیه کنیم ییهااز شرکتآلات مورد نیاز خود را ماشین میکنیم یسع یخارجآلات ماشین دیدر خر"

  .(Intw-DB02) "ها استفاده کنیمشده توسط آنخدمات پس از فروش ارائه از داشته باشند تا 

ا است و انواع مختلفی دارد ام آلاتدر استفاده از ماشین دمات پس از فروش اغلب پاسخی باه مشاکل مشاتریخ

گارانتی و وارانتی، تعمیرات، تامین قطعات معیوب  ،انادازینصاب و راه لا،تحویال کاااند از: ها عبارتآن نیترمهم

آموزش نیروی انسانی، ارائه مستندات علمی و فنی )دفترچه راهنمای  ،های مرتبط با محصولآموزشو یا مصرفی، 

                                                 
1 After sales service 
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 (1389کاشوند. تر &)دیواندری . و رسیدگی به شکایات مشتری روزرسانیبهای، کاربردی(، انجام بازدیدهای دوره

  (1390های تجهیزات پزشکی. )ضوابط خدمات پس از فروش شرکتو 

 صادارت مهم نیازخدمات پس از فروش، پیش 

ی آلات صنعتهای سازنده ماشینهای دیگر اشاره شد، صادرات لازمه حیات بلندمدت شرکتهمانطور که در بخش   

المللی همواره در خطر از بین رفتن هست. یکی از های ارزش بینها بدون ورود به بازارها و زنجیرهاست و این شرکت

خدمات پس از فروش است که یا باید از طریق دفاتر آلات و تجهیزات صنعتی، ارایه الزامات اصلی صادرات ماشین

زرگ و های بسیار بهای سنگینی را در بر دارد و تنها شرکتهای سازنده انجام شود که هزینهمستقیم فروش شرکت

 چکیِ ایرانی که از ابعاد کوهای سازندهتوانمند از نظر مالی، امکان آن را دارند. این مسیر تقریباً برای اغلب شرکت

ازارهای های فروش محلی در بو یا حداکثر متوسط برخوردار هستند، بسته است. مسیر جایگزین استفاده از نماینده

گیری با المللی و ارتباطهای معتبر بینهای سازنده در نمایشگاههدف است که خود نیازمند حضور مستمر شرکت

توجه هستند و یا توان مالی آن را ی به آن کمهای ایرانهای محلی فروش تجهیزات است که اغلب شرکتشرکت

محور، های صادراتجنوبی و ترکیه از شرکتهای کشورهای دیگر مثل آلمان، کرهترین حمایتندارند. یکی از مهم

 المللی است. های خارجی و ارتباط با شرکای بینهای حضور در نمایشگاهتامین بخشی از هزینه

 سازی در ایرانصنعت ماشینوضعیت خدمات پس از فروش در  

سازی است. در تحلیل یِ کلیدی در صنعت ماشینکه بیان شد خدمات پس از فروش یک مقوله طورهمان

شده در خصوص خدمات پس از فروش سازندگان داخلی را های مختلف، نظرات بیاناز طیف شدهانجامهای مصاحبه

 اند از: بندی کرد که عبارتتوان در دو طیف مختلف دستهمی

 فروش از پس خدمات مناسب تیفیکاول:  فیط

ناسبی از کیفیت مداخلی یِ های سازندهشرکتکه خدمات پس از فروش  دارند اعتقادبرخی از مصاحبه شوندگان 

های مطرح خارجی در داخل کشور نمایندگی نداشته و شرکت به دلیل تحریم است. زیرا در شرایط فعلی برخوردار

یکی از سازندگان در خصوص خدمات پس از های خارجی است. تر از شرکتسازندگان داخلی آساندسترسی به 

 گوید:میفروش خود 
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شرکت که  ی. کاردهندیخدمات پس از فروش ارائه نمبه علت تحریم به خریداران ایرانی  یخارج یهاشرکت سیاری ازب" 

. تمام خدمات پس از فروش شودیمنعقد م مشتریشرکت ما و  نیب انهیالس یقراردادها ،یاست که علاوه بر گارانت نیا کندیما م

 ضید تعوباش ازیکه ن یاشده و هر قطعهطور کامل توسط ما انجامبه یادوره یدهایگرفته تا بازد یو نگهدار راتیتعم یعنی از

که  میاهکرد ینیبشیپ یدر دوران گارانت یحتما . گیردانجام می خریدار یبرا یابدون خواست اضافه و این موضوع شودیم

 مهیجر داریروز شرکت ما به خر هر یبه ازا د،یآ شیپ یمشکل ردشو به خاطر عملک از کار بیفتدروز دستگاه  کی یاگر برا

 .(Intw-DM01) "کندیپرداخت م

خارجی  سازهای ماشینهایی که در داخل مدعی نمایندگی شرکتشوندگان اعتقاد دارند شرکتبرخی از مصاحبه

 گوید:در این خصوص یکی از سازندگان میکنند. هستند، تنها فروشنده بوده و خدمات خاصی ارائه نمی

س از خدمات پ یجد یِندهیند، تا نماهست ماشین فروش یندگینماآلات فقط ماشینواردکننده  یهااز شرکت یاربسی" 

 .(Intw-PB01) "فروش

 در ارائه خدمات پس از فروش یداخل سازندگان ضعفدوم:  فیط

اغلب  کهآنها به دلیل آن عقیدهدارند. به نظر متفاوتی  شوندگاندر این خصوص برخی دیگر از مصاحبه

و دریافت خدمات پس از فروش  بلندمدتها در نسبت به دوام آنبنابراین اند، های سازنده داخلی کوچکشرکت

از  ،ها تأخیر زیاد در ارائه خدمات و اخذ هزینه خارج از قراردادشک و تردید وجود دارد. علاوه بر این از دید آن

 داخلی است. در این خصوص یکی سازندگاندیگر موانع مهم مرتبط با موضوع خدمات پس از فروش جهت خرید از 

 گوید:میآلات صنعتی های خریدار ماشیناز شرکت

منظم و منطبق بر توافقات  ،کاملاً مدون یخارج یهاکار در شرکت نیو ح هیاول یهاخدمات پس از فروش و آموزش" 

فروشنده  و غالباً دیریگیانجام م یسختارائه خدمات به یرانیا یهادستگاه یبرا ی. ولشودیدستگاه ارائه م دیهنگام خر یِهیاول

 نهیو با اخذ هز ادیز ریخأبا ت عموماً یداخل یهاارائه خدمات شرکت همچنین کند. یالشانه خ تیولئاز مس یکوشد تا به نحویم

دهند. یانصراف م ینگرفتن از ادامه همکار جهینت لیبه دلطرفین از موارد  یاو در پاره ردیگیصورت م هیخارج از توافقات اول

خدمات با مفهوم  یداخل یهااکثر شرکت ودستگاه نمود دارد  دیتنها در زمان خر یرانیا یهادر شرکت یمداریشترم در واقع

 .(Intw-DB02) "ندهست گانهیب پس از فروش
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انجام  داخلی آلات صنعتیشرکت سازنده ماشین 28ران اجهت بررسی این دو طیف مختلف، نظرسنجی از خرید

ین ا ها در مورد خدمات پس از فروش بررسی شد. در ادامه به تحلیل نتایجگرفت. همچنین مستندات این شرکت

 شود.اشاره می بررسی

درصد  50در  یکاربر یراهنما و مانند کاتالوگی بانیمستندات پشتبا توجه به ارزیابی انجام شده مشخص شد که 

ها در سطح درصد شرکت 22ز کیفیت عالی برخوردار است. این مورد در ا آلات صنعتیهای سازنده ماشینشرکت

 است.ارائه شده  109شکل . نتایج مورد نظر در اندارزیابی شدهدرصد ضعیف  14درصد متوسط و  14خوب، 

 
ساز ینهای ماشتعدادی از شرکت راهنمای کاربری و : ارزیابی مستندات پشتیبانی مانند کاتالوگ109شکل 

 داخلی

و  یاندازراهنصب،  طیراآلات صنعتی ساخت داخل در خصوص شموضوع بعدی، نظرسنجی از خریداران ماشین

است. این مورد نیز در دسته خدمات پس از فروش ارائه شده توسط سازندگان قرار دارد. با  نیآموزش کار با ماش

ها در سطح درصد از شرکت  30توجه به ارزیابی انجام شده مشخص شد که کیفیت خدمات ارائه شده توسط حدود 

ارائه  110شکل ر دردرصد ضعیف هستند. نتایج مورد نظ 3درصد متوسط و  3درصد در سطح خوب، حدود  64عالی، 

 شده است.

50؛ عالی

22؛ خوب

14؛ متوسط

14؛ ضعیف
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 ساخت داخل از نظر خریداران آلاتارزیابی شرایط نصب، راه اندازی و آموزش کار با ماشین:  110شکل 

مورد ارزیابی قرار  و خدمات پس از فروش یارائه گارانت نظر از های سازندهشرکت موضوع توانمندیهمچنین 

درصد از کیفیت خوب برخوردار هستند اما  46ها از کیفیت عالی و درصد شرکت 40دهد که گرفت. نتایج نشان می

ارائه  111شکل مورد نظر در  نتایج  درصد ضعیف ارزیابی شده است. 11ها متوسط و درصد از شرکت 3وضعیت 

 شده است.

 
 از نظر توانایی در ارائه گارانتی و خدمات پس از فروش ساز داخلیماشینشرکت تعدادی از ارزیابی  : 111شکل 

خریداری شده آلات نیماش درصد رضایت نسبی خود را از 39درصد از خریداران رضایت کامل و  61 درمجموع

 ارائه شده است.   112شکل اند. نتایج مورد نظر در اعلام کرده

30؛ عالی

64؛ خوب

3؛ متوسط
3؛ ضعیف
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خدمات پس از فروش ارائه شده توسط  گیری کردتوان چنین نتیجهدر پایان با توجه به نتایج نظرسنجی انجام شده می

های ارائه شده توسط شرکت نسبت به خدمات پس از فروشسازندگان داخلی از کیفیت خوبی برخوردار است اما 

توانند کیفیت رسد سازندگان با انجام پیشنهادهای زیر می. به نظر میوجود دارد یتوجهقابلفاصله مطرح خارجی 

 خدمات پس از فروش خود را بهبود بدهند.

 طوربهو  بوده هاآنخدمات پس از فروش از تعهدات که سازندگان باید توجه کنند پایبند بودن به تعهدات:  .1

 باید از تعهد خود شانه خالی کنند. ها نشود. بنابراین آندر قراردادها ذکر می معمول

یکی دیگر از عوامل واحد مستقل خدمات پس از فروش  فقدان :واحد مستقل خدمات پس از فروشایجاد  .2

از سازنده واحد مستقلی جهت ارائه خدمات پس  هاکه شرکت. درصورتیضعف سازندگان داخلی است

بر کیفیت خدمات ارائه شده و کسب رضایت مشتریان داشته  یتوجهقابلتواند تأثیر فروش ایجاد کنند، می

 باشد.

در  انیترمش یاصل تیشد رضا انیطور که بکارکنان در ارائه خدمات پس از فروش: همان نیاز بهتر استفاده .3

 یبرقرار ییتوانا دیکارکنان بخش خدمات پس از فروش با نی. بنابراشودیم جادیارائه خدمات پس از فروش ا

 ها را داشته باشند.آن تیو کسب رضا تیفیارائه خدمات باک ان،یارتباط مناسب با مشتر

 

 
 ساخت داخلمیزان رضایت کلی خریداران از ماشین آلات :  112شکل 
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 و فروش  یبرندساز ،یابیبازار 

 مقدمه

 برای که شودمی یتولیدات مبادله و انتقال رسانی،اطلاع خلق، به منجر که است آیندهاییفر از ایمجموعه بازاریابی    

. (1389ری. جعف &)نجمی. عطریانفر. موسوی رضوی.  هستند آفرین ارزش جامعه، برای یطورکلبه و شرکا مشتریان،

 حیصح یدرک با را مشتری هایخواسته و ازهاین بتواند که دهد ادامه خود بقای به تواندیم سازمان کی یهنگام فقط

ها آن دارند، متفاوتی تقاضاهای مشتریان هامروز .(1389امینی.  &)سیدجوادین. امینی.  کند برآوردهاز او  جامع و

 ترعیسر فناورانهو توسعه  تارکوتااه محاصولات عمر چرخه خواهند،می اعتماد قابل و ترسریع تحویل بهتر، کیفیت

 گسترش مشتریان با را خود روابط باید هاسازمان محیطی، اطمیناان عادم ایان باه ییگوپاسخ بارای .فتادااتفاق مای

 .(1395شجاع.  &)خادمی گراشی  . یکی از ارکان مهم هر سازمان برای این کار واحد بازاریابی سازمان استدهند

 آلات صنعتیبازاریابی ماشین 

، شناخت کافی B2B ازاریابیب از الزاماتاست. یکی  1(B2B)یا  شرکت به شرکت نوع از صنعتی آلاتماشین بازار   

ی چون نیاز به ددر موار توانمی را B2Bهای بازاریابی برای بازارهای ن از یکدیگر است.. تفاوتمشتریاسازندگان و 

رد. این بندی کیِ فروش، و نقش علامت تجاری تقسیمرویکرد فعال در بازاریابی، اهمیت ابزارهای بازاریابی، نحوه

 .اندقرارگرفتهی بررس موردموارد در ادامه 

 یرانیسازندگان ا نیب آلاتنیماش فروش و یابیبازار در فعال کردیرو نبودِ -الف 

آلات صنعتی در ایران نسبت به موضوع بازاریابی و فروش، یکی از فقدان رویکردی فعال در بین سازندگان ماشین   

 ابیبازاری واحد ساز داخلی،های ماشیناغلب شرکت است. آنها در کسب سهم مناسبی از بازار ضعف دلایل مهمترین

رف احد فروش، صِو وظیفه. دارند متفاوتی هایمسئولیت و هاتوانمندی فروش، و بازاریابی .مستقل ندارند فروش و

 و ریانمشت به نسبت سازمان برای دانش ایجاد در را کلیدی نقش واحد، این بلکه نیست تفروش محصول یا خدم

به  بازار محیط از را ارزشمندی و هوشمندانه اطلاعات فروش، واحد. همچنین کندمی بازی هاآن نیازهای شناخت

 را لازم هایواکنش و اقدامات رقابتی، محیط جدید هایپیشرفتتغییرات و  مورد در بتواند سازمان تا آوردمیدست 

                                                 
1Business to business 
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در خصوص فروش، نکته مهم، وجود سوابق  .(1389جعفری.  &)نجمی. عطریانفر. موسوی رضوی. .  کند اتخاذ

. در این خصوص کندیمصادرات اهمیت بیشتری پیدا  نهیدرزمهای قبلی و ارائه آن به مشتری است. این موضوع فروش

 گوید:یکی از سازندگان می

 نیولحال اهر. بهمیکن ادیز رانیدر بازار ا یاندازه کاف)مراجع فروش( را به مانیهارفرنس دیما با یورود به بازار جهان یبرا"

 .(Intw-DM01) "است( ی)قبل دارانیخر از یفهرست ارائهاز ما خواهد خواست،  یخارج داریخر کیکه  یزیچ

و از نام  کنندها و ارتباط بیشتر، این دو واحد را با یکدیگر ادغام میها نیز به دلیل کاهش هزینهدر بسیاری از شرکت

 ارندد مشترک هدف یک دو هر بازاریابی و فروش واحد ،مجموع درکنند. کامل واحد بازاریابی و فروش استفاده می

)نجمی. عطریانفر.  است مشتریان برایه افزودارزش خلق و سازمان برای سودآوری و فروش میزان افزایش آن، و

آلات صنعتی داخلی، های سازنده ماشینهای اصلی در شرکت. یکی از ضعف(1389جعفری.  &موسوی رضوی. 

نتی ساز داخلی، سهای ماشینفرآیند فروش در اغلب شرکت واقع درمنسجم بازاریابی و فروش است.  ساختار نبودِ

سازنده  شرکت 28از  شدهانجامی نظرسنجگیرد. در بوده و از طریق معرفی توسط خریداران قبلی صورت می

ها فاقد واحد آن درصد 60 و فروش بوده و مستقل بازاریابی واحد دارای هادرصد آن 40آلات مشخص شد که ماشین

 ای بازاریابی و فروش هستند. مجزایی بر

 آلاتنیماش یابیبازارو  یرساناطلاع غات،یتبل یابزارهادر  ضعف -ب

ی محصولات از اهمیت زیادی برخوردار کاربر یراهنما و کاتالوگسایت، انجام بازاریابی موفق، داشتن وب برای    

ها دارای کیفیت درصد از شرکت 50موارد در مشخص شد که این منتخب از سازندگان  شدهانجاماست. با ارزیابی 

 درصد کیفیت ضعیف یا فاقد مستندات پشتیبان است. 14درصد کیفیت متوسط و  14درصد کیفیت خوب،  21عالی، 

 
 ساز داخلی.نیماش یهاشرکت تعدادی از کاتالوگ و محصولات یکاربر یراهنما ت،یساوب یابیارز:  113شکل 
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 آلاتنیماش فروش نحوه -ج

ساز برای خریداران خود فراهم های ماشینهایی است که  شرکتیِ پرداخت، یکی از مزیتانعطاف در نحوه   

درصد سازندگان  47ی انجام شده مشخص شد که نظرسنجکنند. فروش اقساطی یکی از این موارد است. در می

 فروشند.نقدی می صورتبهدرصد  53صورت قسطی وآلات خود را بهماشین
 

 
 ی.داخل سازندگان تعدادی از توسط آلاتنیماش فروش نحوه: 114شکل 

 

ساز فروش بیشتر توسط آنهاست. بسیاری از های سازندگان داخلی، زمینهی مناسب از ظرفیترساناطلاع نیهمچن   

به سمت محصولات خارجی  ها،سازندگان داخلی و سبد محصولات آنهای خریداران به دلیل عدم اطلاع از توانمندی

 گوید:روند. در این خصوص یکی از سازندگان میمی

که ممکن است مثلًا  کندیمفکر  یکس کمتر. چون میسازیرا م تکیها آلاتنیماشبدانند که ما  دیبا یداخل دارانیخرابتدا "

وجود  داخل رد یدستگاه نیامکان ساخت چن است که اصلاً  گونهنیا هاتیداخل کشور ساخته شود. ذهن در وژیفیاولتراسانتر

 .(Intw-DM01) "ندارد

ن آلات از محل آهای سازنده در کنار فروش ماشینانش فنی یا ارائه مشاوره نیز از مواردی است که شرکتد فروش

 گوید:خبرگان مطلع می از یکی خصوص این درکنند. کسب درآمد می

ها به سمت ییکایآمر مانند کشورها از یاریبسمثل  میدارد پس اگر بتوان ییبالا تیاهم یکه دانش فن میهست یاما در دوره"

 .(Intw-FB01)"خوب است میفروش دانش حرکت کن
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 نقش علامت تجاری در فروش -د

 گروهی یا فروشنده یک که است خدمتی یا کالا معرفی آن هدف که هاآن از ترکیبی یا طرح نماد، نام، یک برند   

)خادمی گراشی . نمایندمی متمایز رقیب هایشرکت محصولات از را هاآن لهیوسنیبد و کنندمی عرضه فروشندگان از

 برند توسعه و نگهداری و حفظ جاد،یا در هاآن ییتوانا ایحرفه هایبنگاه مهارت نیزتریمتما دیشا  (1395شجاع.  &

 گوید:. در این خصوص یکی از خریداران می(1389جعفری.  &)نجمی. عطریانفر. موسوی رضوی.  باشد خود

 (Intw-CA01). "میکنیم دیها خراز آن وجود دارد که ما معمولاً یصنعتآلات نیماش حوزهدر  یمطرح یرندهاب"

صنعتی  آلاتنیماشآلات در ایران نداشتن برندهای معتبر در حوزه های سازنده ماشینهای شرکتاز ضعف یکی

 گوید:است. در این خصوص یکی از سازندگان می

یم سال وقت انیسال یسازنیاز کارها در حوزه ماش یلی. شروع کردن خمیصنعت در داخل کشور ندار نیدر ا یبرند چیا هم"

 .(Intw-CM02) "دیکن جادیبرندتان را ا دیبتوان تا ردیگ

 تقریباً سازی داخلیدر صنعت ماشین برند موضوع که کرد گیریتوان نتیجهشده میهای انجامبا تحلیل مصاحبه    

ایجاد  منظوربه شوند.ساز داخلی به اسم اشخاص بنیانگذار آنها معرفی میهای ماشیناکثر شرکت  و مانده مغفول

 نظران ارایه گردید:پیشنهاد زیر توسط صاحب دوبرندهای معتبر 

 جهت هاآن یهمکار شودیم یداخل سازندگان تیتقو  سبب که یموارد از یکی :یداخل مشترک برند جادیا 

 خصوص نیا در که کرد یریگجهینت توانیم شده انجام یهامصاحبه لیتحل با. است یداخل مشترک برند جادیا

 یبرا ژهیبه و یسازندگان توانمند داخل یهمکاربرند مشترک با  جادیا. دارند یمثبت نظر شوندگانمصاحبه مجموع

 تتجار و معدن صنعت وزارت مرتبط رانیمد از یکی خصوص نیا درلازم است.  یالمللنیب یورود به بازارها

 : دیگویم

 را یاسیمسائل س دیبابازار  و یشدن علاوه بر مسائل فن یالمللنیب یبرا یزیرمهم است. برنامه اریبس یالمللنیداشتن برند ب"

 (Intw-CI01) ".هم مدنظر قرارداد

 تولید و المللیبین مطرح هایشرکت با داخلی: همکاری سازندگان یجهان مطرح یبرندها با مشارکت 

 صوصخ این در .استهای ایجاد برند ها یکی دیگر از گزینهآن لیسانستحت  فروش و صنعتی آلاتماشین

 گوید:آلات صنعتی میسازندگان ماشین از یکی
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شدند و  ها بزرگشرکت نیشروع به کارکردند و بعد ا ییکایآمر یهاشرکت لیسانساکثراً تحت  یاکره یهاشرکت"

 یهاروز شدن شرکتبه در تواندیم یسازنیدر ماش یبرند خارج کیکردند. کمک گرفتن از  جادیا یخود برند یبرا

 .(Intw-CM02)"بدهدسرعت  یرانیا

 گوید:چنین می مطلع افراد از یکی نیهمچن

نیماشو  کرده سیتأسهند شعبه  کشوردر  است یصنعت آلاتنیماش نامبه سازندگان از یکی کهآلمان  هفین شرکت"

 .(Intw-WA01) "ما باشد یهم برا یمدل خوب دیشا نیکند. ایم دیهند تول هفیتحت برند ن را  یصنعت آلات
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 یسازنیدر صنعت ماش رگذاریتاث یعوامل اصل لیو تحل تیوضع نییتب 

 یطیعوامل محاز منظر  رانیدر ا

  جمهوری اسلامی ایرانو مقررات  نیقوان نهییدر آ یسازنیصنعت ماش 

  مقدمه

انقلاب و چه بعد از آن، نشانگر آنست که هیچگاه در کشور قانونی که قوانین کشور چه در دوره پیش از مطالعه     

سازی باشد، تدوین و تصویب نشده است. اما در تعدادی محوریت آن حمایت یا اعمال برخی مقررات بر صنعت ماشین

ها و بط، بندهای مرتها و دستگاههای ابلاغی توسط وزارتخانهنامهها و آییناز قوانین مصوب مجلس و دستورالعمل

تواند درک بهتری از نگرش بندی آنها میموادی مرتبط با این صنعت گنجانده شده است که بررسی و جمع

های نامهگذاران کشور به این صنعتِ کلیدی فراهم کند. در اینجا ابتدا هر یک از قوانین، مقررات و یا آیینسیاست

 گردد.کلی آنها ارایه میبندی پس جمعسازی به تفکیک بررسی شده، سمرتبط با صنعت ماشین

 سازی چه موضعی دارند؟د صنعت ماشینقوانین و مقررات کشور در مور 

 مجلس شورای اسلامی( 1/2/1394مصوب )نظام مالی کشور  یتقاار و قابتپذیرر تولید نعامو فعر نقانو -الف 

ی در و یا غیرمستقیم به دنبال حمایت از توان داخل ای که به صورت مستقیمدر این قانون تقریباً هیچ ماده یا تبصره   

ترین سازی باشد، وجود ندارد. این مسئله از آن جنبه حائز اهمیت است که قانون فوق تقریباً یکی از جامعصنعت ماشین

 یِ تولید و اقتصاد است.ترین قوانین کشور در زمینهو مفصل

 و فرمارکا دننمو وجلخرا عممنو از تا ستا شده مکلف جتماعیا أمینت نمازسا 1( این قانون3( از ماده )1در تبصره )

 .کند دداریخو لیهاو ادمو و تولید تلاآماشین و اربزا توقیف

 پایین ودهفزا ارزش با یکالاها تبدیل و مخا ادمو وریآفر ایبر شده تا داده زهجاا لتدو به"این قانون  37در ماده 

مئناً یکی از الزامات تحقق مط ".کند دهستفاا زملا یهاقمشو اعنوا از بالا ودهفزا ارزش با یکالاها به تیواردا و خلیدا

                                                 

 ادمو و تولید تلاآ ماشین و اربزا توقیف و فرمارکا دننمو وجلخرا عممنو از 1395ل سا نپایا تا بوده مکلف جتماعیا تأمین نماساز " 1

 "کند دداریخو لیهاو
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اخل ای به آن نشده و مشوقی برای استفاده از توان دآلاتِ تولید پیشرفته است که اشارهاین بند از قانون، وجود ماشین

 در این زمینه در نظر گرفته نشده است.

 دروخو یستثناا به برقی سایلوو  اههمر تلفن وارده تقطعا ورودی قحقو"ت: آمده اساین قانون  38ماده  "چ"در بند 

 ورودی قحقو به نسبت( CBU)  دروخو تقطعا ،(High-tech) پیشرفته صنایع، غیربرقی و برقی از عما خانگی لوازم و

" شود.می تعیین خلدا در کالا)مونتاژ(  منفصله تقطعا دنکر متصل و ساخت صددر سساابر کامل یکالاها واردات

های وزارتخانه ننمایندگا از متشکل مشترکی وهگررکاتوسط  ساخت صددر سساابر تتسهیلامیزان  به طمربو ولجد

 شود.می غبلاا و تهیه ک ایران(یی )گمردارا و دیقتصار اموا و رتتجا و نمعد صنعت،

ا حتی در ترغیب کند تا بخشی از کار رگذار قصد داشته تا واردکنندگان را رسد سیاستبراساس بند فوق به نظر می

های اجرایی این مسئله رعایت نامهحد مونتاژِ صرِف در داخل کشور انجام دهند. باید دید چقدر در عمل و در آیین

 آلات صنعتی اشاره نشده است.شده است. البته در این بند هم به صورت مستقیم به ماشین

 تلاآماشین ورودی قحقو معافیت به جعرا گمرکی رموا نقانو 119( ماده غ) بند، اعلام شده که 38ماده  "ح"در بند

 رتتجا و نمعدوزارت صنعت،  تشخیص به تولید خط تلاآماشین واردات"شود: به این شرح اصلاح  باید تولید خط

ملاً با این بند اتفاق جدیدی نخواهد . ع"مورد نیاز واحدهای تولیدی و صنعتی مجاز است ،سلامیا ریجمهو کگمر و

معاونت  سازی و تجهیزات درسازی که دفتر ماشینترین بخش در وزارت صمت به صنعت ماشینافتاد چرا که مرتبط

سازی و لحاظ کردن آنها در تعیین های داخلی در حوزه ماشینتولید است، هیچ سازوکاری برای احصاء توانمندی

 ض گمرکی و ارایه مجوز به واردات ندارد. های واردات و عوارتعرفه

 نامه مستقلی دارد و به صورتبنیان است که آییناین قانون مربوط به حمایت از توسعه محصولات دانش 43ماده  

 جداگانه بررسی خواهدشد.

 امر در آنها تقویت و کشور نیازهای تأمین در خدماتی و تولیدی توان از استفاده حداکثر قانون -ب 

 های مستقیم( قانون مالیات104و اصلاح ماده )صادرات 

تفاده قانون حداکثر اس"تصویب مجلس شورای اسلامی رسید. با تصویب این قانون، به  1/5/1391این قانون در مورخ    

، تاها و ایجاد تسهیلات به منظور صدور خدماز توان فنی و مهندسی، تولیدی، صنعتی و اجرایی کشور در اجرای پروژه

معروف بود،  قانون حداکثر استفاده از توان داخلکه به  "مجلس شورای اسلامی 12/12/1375 مورخ مصوب
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به تصویب مجلس رسیده بود اما اولین بار  1375قانون قبلی اگرچه در سال  قانون جدید ملغی گردید. 23براساس ماده 

ریزی تهیه و ابلاغ شد. این قانون یکی از قوانین توسط سازمان مدیریت و برنامه 1381های اجرایی آن در سال نامهآیین

ا ارجاع نون به آن استناد کرده و یهای داخلی بود و قوانین زیادی پس از تصویب این قامادر در زمینه توجه به توانمندی

 1391کنیم و سپس به ویرایش جدید مصوب ( را بررسی می1375اند. در اینجا ابتدا قانون قبلی )مصوب داده

 پردازیم. می

ارجاع کارهای خدمات مهندسی مشاور و  ،از تاریخ تصویب این قانون"، 1375( قانون مصوب 3براساس ماده )

ت و در صورت مجاز اس ،صرفاً به مؤسسات و شرکتهای داخلی ،تأسیساتی، تجهیزاتی و خدماتیپیمانکاری ساختمانی، 

های ایرانی ا خارجی از شرکت یاز طریق مشارکت ،با پیشنهاد دستگاه اجرایی و تصویب شورای اقتصاد ،عدم امکان

 ."( خواهد بود%51حداقل سهم ارزشی کار طرف ایرانی ) .مجاز خواهد بود

ل جدوها باید در قالب جدولی به صورت ها و پروژهآلات طرححوه تأمین تجهیزات و ماشین( این قانون ن3در ماده )

 تفکیک شود.  91

 ها.ها و پروژهآلات طرح: نحوه تأمین تجهیزات و ماشین 91جدول 
 ارزش: ميليون ريال   وزن: تن

  
 آلات واگذار شده به ایرانیتجهیزات و ماشین آلات واگذار شده به خارجیتجهیزات و ماشین

 خرید از خارج ساخت در داخل خرید از خارج ساخت در داخل

 جمع کل
     ارزش

     وزن

 مکانیکی
     ارزش

     وزن

 الکتریکی
     ارزش

     وزن

 لوازم و قطعات یدکی
     ارزش

     وزن

     ارزش مواد

MATERIAL وزن     

 

و صادرات  امر در آنها تقویت و کشور نیازهای تأمین در خدماتی و تولیدی توان از استفاده حداکثر"در قانون    

سازی اشاره (، اگرچه به صورت صریح به صنعت ماشین1391)مصوب  "های مستقیممالیات( قانون 104اصلاح ماده )



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

 

411 

( 3نشده است اما در برخی مواد آن، توجه به توان تولید داخل مورد تاکید قرار گرفته است. به عنوان مثال در ماده )

 این قانون آمده است:

صورت نیاز به تولیدات غیرداخلی، فهرست کالاها، ( این قانون موظفند در 2ا دستگاههای موضوع ماده )3ماده"

تجهیزات، لوازم و فرآورده ها را به طور رسمی به وزارت صنعت، معدن و تجارت اعلام نمایند تا در صورت صرفه و 

ها، انجمنزارت صنعت، معدن و تجارت موظف است با همکاری سازمان. وریزی شودصلاح برای تولید آنها برنامه

ه )سندیکا(های تولیدی و خدماتی مرتبط، هر شش ماه یک بار فهرست کالاها، تجهیزات، لوازم و فرآوردهها، اتحادی

نفع موضوع های ذیهای ساخت داخل و ظرفیت تولیدی آنها را استخراج کند و به طور رسمی در دسترس دستگاه

 ."( این قانون و عموم مردم قرار دهد2ماده )

سازی نیز مورد استفاده قرار گیرد، البته باید بررسی شود که وزارت صنعت، صنعت ماشین تواند در مورداین ماده می

ها، برای تامین آنها از طریق بندی نیاز صنایع و سازمانکند و آیا با جمعمعدن و تجارت، چگونه این ماده را اجرا می

 51ها را ها و پروژهفاده از توان داخلی در طرح( این قانون حداقل است4در ماده )؟ ریزی کرده استتولید داخل، برنامه

 کند.درصد تعیین می

های خدماتی، ساخت، نصب ها و پروژه( این قانون موظفند در اجرای کلیه طرح2های موضوع ماده )دستگاه -4ماده  

( هزینه %51یک درصد ) ریزی کنند که حداقل پنجاه وای برنامهها به گونهو تأمین کالاها، تجهیزات، لوازم و فرآورده

( این 3هر طرح و پروژه آنها به صورت کار در داخل کشور باشد. با توجه به فهرست تولیدات داخلی موضوع ماده )

های موضوع اگر استفاده از تولیدات و خدمات داخل کشور ممکن نباشد، با توافق بالاترین مقام اجرائی دستگاه ،قانون

توانند نیاز طرح یا پروژه خود های مزبور میدستگاه ،و وزیر صنعت، معدن و تجارت ( این قانون حسب مورد2ماده )

 .را از خدمات یا محصولات خارجی تأمین کنند

 کند: ( این قانون ضمانت اجرایی آن را چنین تعیین می6همچنین در ماده )

هایی که ، لوازم و فرآوردهوزارت صنعت، معدن و تجارت موظف است از ثبت سفارش کالاها، تجهیزات -6 دهما

 .جلوگیری کند ،انداحکام این قانون را رعایت نکرده
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های خوبی را برای حمایت از ساخت داخل فراهم کرده است البته با توجه به شواهد موجود به نظر این قانون ظرفیت

ه ها را فراهم نکردرفیترسد وزارت صمت هنوز به صورت جدی سازوکارهای اجرایی لازم برای استفاده از این ظمی

 است.

 25/8/1387 و ابلاغی مورخ 1386 گذاری صنعتی )مصوبقانون رفع برخی موانع تولید و سرمایه -ج 

 (18590روزنامه رسمی شماره 

های صنعتی و استفاده بهینه از حساب ذخیره ارزی و ها و فعالیتبه منظور تأمین مالی طرح"این قانون  10در ماده     

اجازه استفاده از حساب ذخیره ارزی برای ارایه تسهیلات به  ،"سمت استفاده حداکثر از توان داخلیدهی آن به جهت

 های صنعتی داده شده است. فعالیت

اعطاء تسهیلات برای "ه است: آمد گذاری صنعتیرفع برخی از موانع تولید و سرمایهقانون  10 ماده "ج"در بند 

گذاران های صنعتی و معدنی از محل منابع حساب ذخیره ارزی مجاز بوده، سرمایهآلات و تجهیزات داخلی طرحماشین

آلات و تجهیزات صنعتی و معدنی را نیاز توانند خریدهای داخلی از سازنادگان ماشینهای صنعتی و معدنی میطرح

 ".به صورت ارزی انجام دهند

های بزرگ صنعتی را تسهیل نماید. البته در ادامه این نوشتار آلات داخلی در طرحتواند استفاده از ماشیناین بند می

در  "ملی توسعه صندوق تسهیلات اعطای شرایط و ضوابط نامهنظام" هشتم بخش( د)خواهیم دید که این بند با بند 

ساخت داخل ت آلاماشینبرای خرید عه ملی با شرایط ترجیحی . همچنین بهتر بود تسهیلات صندوق توستعارض است

 شد. وارداتی به صاحبان صنایع ارایه میآلات نسبت به ماشین

و  (S.K.D) جهت حمایت از تولید داخل، تعرفه قطعات منفصله نیمه ساخته"این قانون چنین آمده است:  12 مادهدر 

لوازم برقی خانگی و سایر وسایل برقی )به استثنای خودرو و صنایع تلفن همراه،  (C.K.D) قطعات کاملاً منفصله

آنها به ترتیب   (C.B.U)نسبت به تعرفه واردات ساخت کامل (تک( با تأیید وزارت صنایعهایآوری پیشرفته )فن

لیه ک"است: البته در ادامه مواردی از این بند استنثاء شده  "گردد.( تعیین می%10( و ده درصد )%80هشتاد درصد )

ای درازمدت )دوساله و بیشتر( و یا قوانین خاص برای آنها تدوین و اعلام اقلامی که قبلاً توسط دولت، جداول تعرفه

این  گذاران به تشخیص وزارت صنایع و معادن از مفادریزی قبلی و اقدام احتمالی سرمایهگشته است با توجه به برنامه

اوتی بین شود و تفهای مختلف رعایت نمیست که گاهی در عمل این بند به بهانهاین در حالی ا". بند مستثنی است
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یاری از قطعات آلات صنعتی، بس. به گفته تعدادی از سازندگان ماشینآلات کامل نیستتعرفه گمرگی قطعات و ماشین

آلات ای دیگر غیر از ماشینعرفههای تها و ...( در ردیفPLCها، آلات )از قبیل، شیر کنترلمورد استفاده در این ماشین

 اند و اغلب تعرفه بالاتری نسبت به خود آن دستگاه دارند.و قطعات وابسته آمده

 (26/5/1382)مصوب  رکشو صنایع زینوسا تسهیل راتمقر از بخشی تنظیم نقانو  -د 

 فرض ذهنیزمینه، پیشطور که از عنوان این قانون مشخص است هدف آن نوسازی صنایع است که در این همان    

ای برای آلات صنعتی تولید است. این در حالی است که برنامهگذاران و مدیران، تسهیل واردات ماشیناغلب سیاست

سازی وجود ندارد. این واقعیت را های داخلی در صنعت ماشیناستفاده از فرصت بازار کشور برای ارتقا توانمندی

 های مدیران وزارت صنایع و مدیران صنعتی کشور به راحتی متوجه شد.احبهتوان با دنبال کردن محتوای مصمی

(، این قانون، معافیت مربوط به عوارض گمرکی و سود بازرگانی کلیه کالاها که در قوانین مختلف 3براساس ماده )

بود لغو شده و  ( در نظر گرفته شده1358)مصوب  یو سود بازرگان یحقوق گمرک تیمعاف یقانون حهیلاقبلی از قبیل 

 آلاتنیماش"گردد، تنها گروه کالایی که از این قانون مستثنی شده و همچنان شامل معافیت عوارض گمرکی می

 آلاتی که دارایاست. در متن این ماده ماشین "مجاز یو معدن یصنعت ،یدیتول یواحدها وارد شده توسط یدیتول

 اند.تولیدکننده داخلی هستند از شمول این قانون خارج نشده

 ،آلاتنیورود ماش"آلات صنعتی از خارج، چنین آمده است: این قانون، به منظور تسهیل واردات ماشین 16 مادهدر 

به صورت  یو ابزار آلات صنعت یو معدن یصنعت یواحدها یاواسطه و هیو مواد اول یدکیقطعات  ،یدیتول زاتیتجه

 ."باشدیاعتبار، مجاز م شیبدون الزام به گشا بدون انتقال ارز و

 (20/1/96و ابلاغی روزنامه رسمی  10/11/1395های توسعه کشور )مصوب قانون احکام دائمی برنامه -ه 

ها ههای پنج ساله توسعه است که همواره در برنامکشور به ویژه برنامههای توسعه این قانون ناظر به احکامی از برنامه    

آوری شده و به تصویب مجلس شود و به همین خاطر این احکام در قالب یک قانون مستقل جمعحفظ و تکرار می

 رسیده است.

شور( برای ورود وزارت امور اقتصادی و دارایی )سازمان امور مالیاتی ک"این قانون آمده است:   39در ماده 

آلات و تجهیزات خطوط تولید، توسط واحدهای تولیدی، صنعتی و مجاز، با تشخیص وزارت صنعت، معدن و ماشین
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ربط بدون دریافت مالیات و عوارض موضوع قانون مالیات بر ارزش افزوده تجارت با رعایت مقررات قانونی ذی

 ."کندرکات کشور را صادر میو با اخذ تضمین لازم، اجازه ترخیص از گم 1387مصوب 

سازی کشور از آلات صنعتی بدون هیچ شرط و استثنایی و بدون در نظر گرفتن توان صنعت ماشیندر اینجا نیز ماشین

 اند.مالیات بر ارزش افزوده و عوارض گمرکی مربوط به واردات معاف شده

 31/4/1394های مستقیم اصلاحی مصوب قانون مالیات -و 

های آن قسمت از دارایی"(، 31/4/1394های مستقیم )اصلاحی مصوب قانون مالیات 149ماده  براساس    

ها ارزش آن تقلیل کارگیری یا گذشت زمان یا سایر عوامل و بدون توجه به تغییر قیمتپذیر که بر اثر بهاستهلاک

اتی ای قابل قبول مالیهها جزء هزینههای تأسیس، قابل استهلاک بوده و هزینه استهلاک آنیابد و همچنین هزینهمی

 آلات تولید است.های قابل استهلاک در این ماده، ماشینترین دارایی. یکی از مهم"دشوتلقی می

های مستقیم اصلاحی مصوب قانون مالیات 149موضوع ماده  "پذیرهای استهلاکفهرست دارایی"دستورالعمل 

ولیدی آلات تهیه شده است. طبق این دستورالعمل، نرخ استهلاک ماشین، توسط سازمان امور مالیاتی ت31/04/1394

آلات وارداتی وجود ندارد. در حالی آلات تولید داخل و ماشینسال است و تفاوتی بین ماشین 8-10در اغلب صنایع 

تر در نظر آلات تولید داخل را بالا، نرخ استهلاک ماشینسازی داخلیکه در اغلب کشورهای دارای صنعت ماشین

 گیرند تا صاحبان صنایع به استفاده از تولیدات داخل ترغیب شوند.می

 (22/8/1390قانون امور گمرکی کشور )مصوب  -ز 

واردات ماشین آلات خط تولید به تشخیص وزارت صنایع و معادن توسط واحدهای "( 119براساس بند )غ( ماده )    

 باشد.پرداخت حقوق گمرکی معاف می از "تولیدی، صنعتی و معدنی مجاز

 یتقاار و پذیر رکشو قابتر تولید نعامو فعر ( قانون43بنیان ذیل ماده )برنامه توسعه محصولات دانش -ح 

 1394نظام مالی کشور مصوب 

در هیئت دولت مصوب  10/8/1394این برنامه توسط معاونت علمی و فناوری رئیس جمهور تهیه شده و در تاریخ     

های بازرگانی و تحریک تقاضای محصولات های اقدام مربوط به بکارگیری سیاستبرنامه، بخش اولشده است. در 

دهی به تقاضای جهت"سازی دارد، برنامه  اقدام ینآمده است. اولین برنامه که ارتباط نزدیکی با صنعت ماش بنیاندانش

 . در ادامه مواد و بندهای مرتبط این برنامه آمده است.است "بنیان به خرید از ساخت داخلمواد و تجهیزات دانش
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دهی به تقاضای دولتی، عمومی و خصوصی برای استفاده هرچه بیشتر از محصولات دانشبه منظور جهت -10ماده 

های این برنامه و تشویق به خرید از فهرست ید داخل و تحریک تقاضای این محصولات در چارچوب اولویتبنیان تول

 :بنیان داخلیمعتبر محصولات دانش

ای های دورهبنیان داخلی عرضه شده در سامانه و یا نمایشگاههای خرید به متقاضیان محصولات دانشمشوق - 1

کارگروه موظف است ظرف شش ماه پس از ابلاغ این برنامه، دستورالعمل شود. ساخت داخل تدوین و ارایه می

ای، نحوه های دورهبنیان داخلی و برگزاری نمایشگاهاجرای آن را مشتمل بر ایجاد سامانه عرضه محصولات دانش

ده و شارزیابی امتیاز دانشی محصول و میزان داخلی بودن، قیمت، کیفیت و خدمات پس از فروش محصولات ارایه 

 .میزان حمایت، واسپاری )لیزینگ( و یا سایر خدمات مالی مشوق خرید از داخل تصویب نماید

های اجرایی متقاضی مشارکت در برنامه موضوع این ماده مجازند تا بیست درصد از تخصیص بالاترین مقام دستگاه - 2

های زیر مجموعه در برنامه تشویقی ت بخشآلات دستگاه را منوط به مشارکهای تأمین تجهیزات و ماشینبودجه طرح

مدت و بلندمدت به های اجرایی متقاضی موظفند میزان تقاضای خود را در افق کوتاهموضوع این ماده نمایند. دستگاه

 .بنیان مورد نیاز تهیه و سالانه به دبیرخانه کارگروه ارایه دهندتفکیک محصولات دانش

ری و شکوفایی ابزارهای مناسب برای حمایت از خریداران غیردولتی کارگروه با همکاری صندوق نوآو - 3

بنیان را ظرف شش ماه بنیان مشمول این برنامه، به ویژه واسپاری )لیزینگ( خرید محصولات دانشمحصولات دانش

 .کندرسانی میپس از ابلاغ این برنامه فراهم آورده و به صورت عمومی اطلاع

های ساخت داخل های عضو، برنامه سالانه برگزاری نمایشگاهاست با همکاری دستگاه دبیرخانه کارگروه موظف - 4

 .و سامانه مجازی آن را تدوین و منابع آن را پیش بینی نماید

آلات ترین برنامه تدوین و تصویب شده توسط دولت در زمینه حمایت از تجهیزات و ماشیناین برنامه شاید مرتبط

 که امید است با اجرای آن، رشد این حوزه صنعتی تسریع شود. بنیان داخلی باشد دانش

 آلات صنعتیکننده واردات ماشینهای تسهیلنامههای و بخشنامهآیین -ط 

 مدیران دولتی مبنی بر اینکه توسعه بخش تولید در کشور نیازمند تسهیل گذاران وبا توجه به ذهنیت اغلب سیاست   

 فرض در اغلب قوانین وای است لذا ردپای این پیشیا به اصطلاح کالاهای سرمایهآلات صنعتی و واردات ماشین

 ترین موارد از این دست پرداخته شده است.در ادامه به مهم .شودهای مرتبط با صنعت دیده میدستورالعمل
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آلات و تجهیزات خطوط تولیدی در قبال مالیاتی در خصوص بلامانع بودن ترخیص ماشین نامه سازمان اموربخش  - 1

مورخ  4317نامه )بخش اخذ چک معادل مجموع مالیات و عوارض متعلقه موضوع قانون مالیات بر ارزش افزوده

23/1/1388) 

معاف از حقوق  ات خطوط تولیدِ آلات و تجهیزهای دریافتی در رابطه با واردات ماشینوصول یا استرداد چک  - 2

 سازمان امور مالیاتی( 15/6/1391/د مورخ 260/4797)دستورالعمل  ورودی

 گمرک 22/4/1392مورخ  74214/113/747/73/180بخشنامه   - 3

آلات خط تولید قابل پذیرش بوده و شامل مواردی از قبیل احکام صادره معافیت مزبور صرفاً برای ماشین -3-1

 .گرددنمی …مواد اولیه، مواد مصرفی و یدکی،قطعات 

 .باشدآلات خط تولید مستعمل از محل اعتبارات صندوق ذخیره ارزی ممنوع میترخیص ماشین -3-2

بایست که کالای دارای معافیت، مستعمل و از محل اعتبارات صندوق ذخیره ارزی نباشد میدر صورتی -3-3

نامه اجرائی قانون مقررات آئین 42 ماده 2کالا ذکر شده باشد و مجوز بند  درثبت سفارش ارائه شده، مستعمل بودن

 .صادرات و واردات اخذ گردیده باشد

 1382)مصوب  آلات خطوط تولید صنعتی و معدنینامه صدور مجوز معافیت از حقوق ورودی ماشینآئین  - 4

 (5/7/78مورخه  7005نامه شماره آئینجایگزین 

: ماشین 38ردیف  –ردیف کالایی(  45شامل  1395ای )ابلاغی سال الاهای مشمول ارز مبادلهدستورالعمل ک  - 5

 آلات خطوط تولید

های قابل قبول در بخشفعالیت)خش چهارم ب -توسعه ملی  نظام نامه ضوابط و شرایط اعطای تسهیلات صندوق   - 6

آلات( های موجود )از جمله خرید تجهیزات و ماشینگذاری برای توسعه ظرفیتسرمایه"بند )ب(: –( هاها و زیربخش

 ."گذاریهای تولیدی و سرمایهاندازی و خرید دانش فنی مربوط به طرحهای نصب، آموزش، راهو پرداخت هزینه

 استناد هب": است چنین آمده ملی توسعه صندوق تسهیلات اعطای شرایط و ضوابط نامه نظام هشتم بخش( د) بنددر 

 گذارانسرمایه و است ارزی صورت به فقط قرارداد این موضوع ،تسهیلات اعطای قانون( ط) بند یلذ( 2) تبصره

 بانک ادقرارد در باید موضوع این. ندارند داخلی بازار در را ریال به ارز تبدیل اجازه تسهیلات این از کننده استفاده

 ."گردد بینیپیش نیز مناسبی اجراء ضمانت و گردیده تأکید صندوق منابع از کننده استفاده متقاضی با عامل
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نایع توانند از تسهیلات صندوق توسعه ملی استفاده کنند ولی صآلات به راحتی میبراساس این بند واردکنندگان ماشین

 اند.بهرهآلات تولید داخل از این تسهیلات بیخریدار ماشین

 .سازی وجود نداردماشینقوانین مهمی که در متن آنها بحثی در مورد صنعت  -ی

 سازی(قانون اساسی ج. ا. ایران )بحث خصوصی 44های کلی اصل قانون اجرای سیاست -1

 (27/12/1390)مصوب مجلس مورخ  قانون بهبود مستمر محیط کسب و کار -2

راه آلاتماشین و خودرو انواع مالیات و بازرگانی سود گمرکی، حقوق وصول و محاسبه چگونگی قانون -3

 (02/10/1371)مصوب مجلس مورخ  آنها قطعات و داخل ساخت و وارداتی سازی

 (10/4/1358)مصوب  انون حفاظت و توسعه صنایع ایرانق -4

 (25/11/1371)مصوب  قانون اصلاح قوانین و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران -5

 (19/05/1394)مصوب  های مستقیمقانون اصلاح قانون مالیات -6

 (29/8/1369قانون کار ج. ا. ایران )مصوب  -7

 (1/12/1393)مصوب  (2) قانون الحاق برخی مواد به قانون تنظیم بخشی از مقررات مالی دولت -8

 سازینفعان در مورد قوانین مرتبط با صنعت ماشیننظرات خبرگان و ذی 

ن خصوص سازی، نکات مهم مطرح شده در ایصنعت ماشین در اینجا برای تبیین بهتر مباحث مرتبط با قوانین ناظر بر   

نظران، سازندگان و گذاران، صاحبشده در این مطالعه اعم از سیاستنفعان مصاحبهنظران و ذیتوسط صاحب

 خریداران آورده شده است.

 فقدان قانون جامع حقوق صنعتی -الف 

ق سازی(، فقدان قانون جامع حقووزه صنعت ماشینیکی از مشکلات کشور در سطح کلان صنعت )و نه فقط در ح    

د. این های عمومی در عرصه صنایع باشکننده تعاملات دولت، بخش خصوصی و بخشصنعتی است. قانونی که تنظیم

گذار کشور، در برخی مواقع، تعارضات جدی خلأ باعث شده است که اولاً قوانین و مقررات مصوب نهادهای قانون

ن مسئله شود که ناقض قوانین قبلی هستند بدون اینکه صریحاً به اید. ثانیاً مرتباً قوانینی تصویب میبا هم داشته باشن

، های اجرایی، تفاسیر متفاوت و حتی متعارض از قوانیناشاره شده باشد. به طوری که در سطوح کارشناسی و مدیریت

پردازند می های خصوصیحبان صنایع به ویژه شرکتاتفاقی رایج است. هزینه این تناقضات و تعارضات را در عمل، صا
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های سهولت کسب و کار در جهان است. یکی از کاشناسان و این خود یکی از دلایل رتبه پایین ایران در شاخص

 گوید:یِ وزارت صنعت، معدن و تجارت در این خصوص میباسابقه

 یعی مقرراتی است که روابط بین صاحبان صنایع را با دولتباید اذعان کنم که ما حقوق صنایع و صنعتی نداریم. حقوق صنا"

فقط دو  کند. ما در حقوق صنایعکند و روابط صاحبان صنایع و معادن را در مواردی با هم دیگر تعیین میو بالعکس تنظیم می

ارتخانه واحد سازمانی گوید وزکنیم که میقانون محاسبات عمومی دقت می 4الی سه قانونِ تاسیس داریم. وقتی که در ماده 

از یک  رسد. یعنی تکلیفشود. پس از آن به تعیین وظایف وزارتخانه میی مجلس تصویب میمشخصی است که به وسیله

دن توانید مراجعه کنید و ببینید قانون تمرکز در صنعت و معطرف و تعهد از طرف دیگر. بیشتر از این ما چیزی ندیدیم. شما می

طور. طور، قانون تشکیل وزارت صنایع سنگین و قانون تشکیل وزارت معادن نیز همینوزارت صنایع همینچیست؟ قانون تشکیل 

 .(Intw-CI04)" پس به آن صورت یک حقوق صنعتی وجود ندارد

از قوانین  های اجراییهای متفاوت دستگاهمورد برداشتسازان پلاستیک در یکی از اعضای هیئت مدیره انجمن ماشین

 گوید:میچنین 

قانونی و مدون نبودن قانون به زبان ساده و شفاف است، حتی قوانین به زبان فارسی نوشته تمام مشکلات کشور ما بر اثر بی"

شده تعبیر دیگری انجام دهد. بارها برای من این تجربه پیش آمده است. در پردیس تواند از قوانین نوشتهنشده است و هرکس می

 (.Intw-PM01) "کارها را قبول نداردگوید که این پایانی داده است و الان شهرداری میکارها را فرماندارقبلًا پایان

 سازی داخلی است و باید اصلاح شود.های اجرایی صندوق توسعه ملی مانع رشد صنعت ماشیننامهآیین -ب

توسعه خطوط تولید و های آلات ساخت داخل در پروژهنظران، یکی از موانع استفاده از ماشیناز نظر صاحب   

 های داخلی ایننامههای ارزی صندوق توسعه ملی است. چرا که براساس آیینگذاری جدید، استفاده از وامسرمایه

سازان داخلی وجود ندارد. در این رابطه یکی از ها به ریال برای خرید از ماشینصندوق، امکان تبدیل این وام

 گوید.نظران چنین میصاحب

گذاری بخش خصوصی. تمام گذاری بخش دولتی و سرمایهذاری در کشور ما دو دسته است. سرمایهگسرمایه"

ج شده و مایش استخراآ یکنند. اغلب اعتبارات از ناحیههای بخش خصوصی از اعتبارات )بانکی( استفاده میگذاریسرمایه

تواند کمک کند. در اً به صورت ارزی میشود . صندوق هم درآمدش ارزی است و قطعختم به صندوق )توسعه ملی( می

بانک مرکزی به این صورت عنوان شده که پیمانکار و سازنده داخلی حق دریافت ارز ندارند. آیا در بخش خصوصی  همصوب

 .(Intw-DA01) "کشور ما کسی هست که از اعتبارات استفاده نکند؟
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معدن و تجارت، ضمن تایید این موضوع چنین  سازی و تجهیزات معاونت تولید وزارت صنعت،رئیس دفتر ماشین

 گوید:می

شکلی گویند از نظر ما مو صندوق توسعه ملی می هابانکامکان گشایش اعتبار ارزی برای تولیدکننده داخلی وجود ندارد. "

دکننده های بنادر و دریانوردی، برای تولیهای پتروشیمی یا طرحسی، مثلاً در طرحاجازه ال مطلقاًگوید بانک مرکزی می  نیست.

گوید شما مشکل را با بانک مرکزی حل کنید که من حق داشته باشم با داخلی وجود ندارد. )صندوق توسعه ملی و بانک( می

است.  قرمزهامشکلی نیست اما من دیدم که این جزو خط  کردمیمبندم. من فکر تولیدکننده داخل قرارداد ارزی ببندم، من می

توانیم شرط بگذاریم برای تولید کننده داخل که این در حساب خارجی شما بماند که ی این را حل کنیم. ما میاگونهبهما باید 

  (.Intw-CI01) "گفت ارز نباید وارد بازار ایران شودصرف خرید مواد اولیه و ... شود. بانک مرکزی می

های شود معمولاً امکان استفاده از توانمندیای که از فاینانس خارجی استفاده میهای توسعهدر پروژه -ج

 سازی داخلی وجود ندارد.ماشین

های گذاری مستقیم خارجی و یا تامین مالی )فاینانس( پروژهجذب سرمایه های اجراییها و دستگاهوزارتخانه چهاگر   

دانند اما روی دیگر سکه فاینانس، تضعیف بزرگ ملی از طریق کشورهای دیگر را یکی از نیازهای مهم کشور می

 گوید:آلات چنین میهای داخلی است. در این خصوص یکی از سازندگان داخلی ماشینتوانمندی

ها به ایران وژه هایی که خارجیانونی نداریم که سازنده )داخلی(  بتواند از ارز کشور خود استفاده کند. در نتیجه آن پرهنوز ق"

ورند تحت عنوان فاینانس خارجی است و به قول معروف پولش را خودش آورده است. به طور کلی ما داریم برای جنس آمی

 .(Intw-DA01) "دهیمسید میها سوبم و به خارجیدهیخارجی فاینانس می

 قانون کار فعلی موانع جدی برای کسب و کارها ایجاد کرده است و نیاز به اصلاح دارد. -د

های صنعتی، قانون کار فعلی کشور را یکی از موانع جدی توسعه اغلب کارشناسان حوزه صنعت و صاحبان شرکت   

جدی دارد. یکی از کارشناسان باسابقه وزارت صنعت، معدن دانند که نیاز به اصلاحات صنعت و تولید در کشور می

 گوید:و تجارت، این قانون مخالف منافع صنعت دانسته و می

ند براساس داری که نتواکرد(؟ کارخانه ی )کار  شود)آیا( با قانون کار فعلی که ما کارخانه را به دارالعجزه تبدیل کردیم می"

گیرد؟ های آتی با نیروی اضافه چه سیاستی را در پیش بشرایط روز از نظر تعداد پرسنل منعطف باشد، با کاهش تولیدش در سال

 .(Intw-CI04) "دهیمآیا نیروی اضافه را بازگشت به کار می

 گوید:در این خصوص می آلات تزریق پلاستیکاز سازندگان باسابقه ماشین دو نفر
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قانون کار افتضاح است، چرا یک کارگر نباید امنیت شغلی داشته باشد، آیا من مقصر هستم یا نمیخواهم پول او را بدهم؟ من "

اشم التماس کند، من اگر کار داشته بکنم که کارگر من اینجا بماند، هر کارفرمایی اگر کار داشته باشد این کار را میالتماس می

 "دهموع حساس هستم و داخل راهش نمیکنم که کارگر بیاید اینجا کار کند، مگر اینکه معتاد باشد و روی این موضمی

(Intw-PM01). 

قانون کار ما، قانون کار نیست و قانون کارگر است. یعنی اگر محوریت این قانون، کار بود هیچ وقت این مشکلات پیش "

نید به همان کاین موضوع خوبی نیست. ببینید شما در اگر دنیا معادل یک ساعت کار میآمد. الان محوریت کارگر است و نمی

 .(Intw-PM04) "کنیدکنید و اگر یک عمر کار کنید، به همان اندازه بیمه دریافت میاندازه بیمه دریافت می

 

مختلف  قوانین و نهادهای اجرای قانون حداکثر استفاده از توان داخل، نیازمند هماهنگی، همراهی و پشتیبانی -ه

 است.

 تقویت و کشور نیازهای تأمین در خدماتی و تولیدی توان از استفاده حداکثر"همانطور که پیشتر اشاره شد، قانونِ    

های بسیار خوبی برای ظرفیت "(1391)مصوب  های مستقیم( قانون مالیات104و اصلاح ماده )صادرات  امر در آنها

م نظران موفقیت این قانون در اجرا بسیار کسازی در کشور دارد. با این وجود، به اعتقاد صاحبتقویت صنعت ماشین

 :گویدبوده است. مدیر دبیرخانه اجرایی این قانون در وزارت صنعت، معدن و تجارت در این خصوص می

روی گویند وام ریالی نداریم، وام ارزی )را( صندوق توسعه ملی دارد، میم دارند و میها منابع ریالی کدر مقطع فعلی بانک"

آلاتی که حتی امکان تولید آن در داخل کشور است باید بروی گوید پروفرما بده، پروفرما یعنی ماشینوام ارزی بگیری می

ما اظهارنظر گویند شفرستند و میرتخانه ما میگیرند طبق مقررات به وزاپروفرمای خارجی بگیری، پروفرمای خارجی که می

مورد داخلی هست. حال برخی  5مورد  10دهیم که مثلاً از این آلاتی هست یا خیر و ما هم پاسخ میکنید که داخلیِ این ماشین

دانم می مایم که گفته حقیقت این است که من هکنند که این ماشین یک مدل دیگر است ولی آدم داشتهآیند توجیه میمی

دهند و پول هم ندارم آن را کنند، ریال هم به من نمیاین ماشین داخلی دارد ولی اگر شما بزنید داخلی، ارز آن را حذف می

د به شود یا بایاجرا کنم، خب چکار کنیم؟ یا باید اصرار کنیم روی نظرمان و فرد پول ندارد و از اجرای طرحش منصرف می

 (.Intw-CI06) "ید داخل ندارددروغ بنویسیم که این تول
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 بندی جمع 

بندی بخش قوانین و مقررات مرتبط با حوزه تولید، صنعت و اقتصاد، را به صورت خلاصه نشان جمع 92جدول   

ین توان چنسازی میبه صورت خلاصه در مورد موضع قوانین و مقررات ج. ا. ایران نسبت به صنعت ماشین دهد.می

 کرد که: ادعا

 سازی در کشور را هدف گرفته باشد، وجود ندارد.( هیچ قانونی که به طور خاص حمایت از توسعه صنعت ماشین1

توان به های مختلف با ابزارهای متنوع به دنبال تسهیل واردات هستند. از جمله این ابزارها می( قوانین و دستورالعمل2

 ای و ارایه تسهیلاتی ارزی )غیر قابل تبدیل به ریال( بهمعافیت مالیاتی، حذف عوارض گمرکی، اختصاص ارز مبادله

رت گذار نسبت به ضروسد این مسئله ناشی از ذهنیت مدیران سیاسترآلات وارداتی اشاره کرد. به نظر میماشین

 واردات در این صنعت و عدم باور آنها به توان داخل است. 

زی سا( در موارد محدودی مثل قانون حداکثر استفاده از توان داخلی که دارای ظرفیت حمایت از صنعت ماشین3

سازی طرف نهاد متولی )اغلب وزارت صمت( طراحی و پیادهداخلی است، سازوکار اجرایی کارآمدی برای آن از 

 نشده است.

های سازی داخلی مثل؛ افزایش نرخ استهلاک در هزینه( هیچ ابزار حمایتی قابل توجهی برای تقویت صنعت ماشین4

ا، تعیین تعرفه هآلات وارداتی، ارایه تسهیلات ترجیحی صندوق توسعه ملی و یا بانکقابل قبول مالیاتی نسبت به ماشین

 بینی نشده است.آلات دارای توان ساخت داخل و ... پیشقابل قبول گمرکی برای ماشین
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  لی.سازی داخمقررات مرتبط با صنعت و تولید در مورد صنعت ماشین بندی موضع قوانین وجمع:  92جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

یرد
 ف

 عنوان قانون
 یمواد و بندها

 مرتبط

موضع نسبت به صنعت /توان 

 حیتوض یداخل یسازنیماش

 تفاوتیب فیتضع تیحما

1 

 رکشو قابتر تولید نعامو فعر نقانو

کشور  ینظام مال یتقاو ار پذیر

 یمجلس شورا 1/2/1394)مصوب 

  (یاسلام

  واردات لیتسه -38ماده   ●  38ماده 

   ●  43 ماده
 زاتیاز تجه تیحما -43 ماده

 ساخت داخل انیبندانش

2 

 توان از استفاده حداکثر قانون

 تأمین در خدماتی و تولیدی

 امر در آنها تقویت و کشور نیازهای

 (1391... )مصوب  صادرات

   ●  3ماده 

فهرست  هتهی به الزام -3 ماده

ساخت داخل توسط  یکالاها

 متصوزارت 

 ● 4 ماده
 

  

 51 اختصاص الزام –4 ماده

 ساخت به هاطرح ارزش درصد

 داخل

   ● 6 ماده

ممانعت از ثبت  -6 ماده

ون قان نیکه ا ییسفارش کالاها

 اندنکرده تیرا رعا
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یرد
 ف

 عنوان قانون
 یمواد و بندها

 مرتبط

موضع نسبت به صنعت /توان 

 حیتوض یداخل یسازنیماش

 تفاوتیب فیتضع تیحما

3 

و  دیموانع تول یقانون رفع برخ

)مصوب  یصنعت یگذار هیسرما

1386) 

 )بند ج( 10ماده 
● 
   

 امکان( ج) بند – 10 ماده

از  یداخل زاتتجهی استفاده

 یارز رهیصندوق ذخ لاتیتسه

بند در بند )د(  نی)نقض ا

 لاتیتسه ینامه اعطانظام

 یارز رهیصندوق ذخ

   ● 12 ماده

 گمرکی تعرفه – 12 ماده

درصد  80منفصله  مهیقطعات ن

 10و قطعات کاملا منفصله 

 کامل یدرصد کالاها

4 

 راتمقراز  بخشی تنظیم نقانو

 رکشو صنایع زینوسا تسهیل

 (1382)مصوب 

 واردات لتسهی -3 ماده   ● 3ماده 

  ●   16 ماده

بدون  زاتیورود تجه -16 ماده

انتقال ارز و بدون الزام به 

 اعتبار شیگشا

5 
 یهابرنامه یدائمقانون احکام 

 (1395توسعه کشور )مصوب 
  ●  

 صترخی اجازه  - 39 ماده

 افتیبدون در آلاتنیماش

و عوارض موضوع  اتیمال

بر ارزش افزوده  اتیقانون مال

 نیو با اخذ تضم 1387مصوب 

6 
 یاصلاح میمستق یهااتیقانون مال

 31/4/1394مصوب 
 ●   149ماده 

 استهلاک نرخ -149 ماده

 یاهشده در دستورالعمل نتعیی

 یماده برا نیا ییاجرا

و  یواردات آلاتنیماش

ساخت داخل  آلاتنیماش

 ندارد. یتفاوت
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یرد
 ف

 عنوان قانون
 یمواد و بندها

 مرتبط

موضع نسبت به صنعت /توان 

 حیتوض یداخل یسازنیماش

 تفاوتیب فیتضع تیحما

7 
کشور )مصوب  یقانون امور گمرک

22/8/1390) 

 بند – 119ماده 

 (غ)
 ●  

 تمعافی –( غ) بند -119 ماده

از عوارض  آلاتنیماش

 یگمرک

8 

 انیبنبرنامه توسعه محصولات دانش

 نعامو فع( قانون ر43ماده ) لیذ

 یتقاو ار پذیر رکشو قابتر تولید

 1394کشور مصوب  ینظام مال

 ●   

 کیاز تحر تحمای – 10 ماده

 زاتیتجه دیخر یتقاضا

 نگیزیل قیساخت داخل از طر

 دیخر ارانهیو 

9 
مشمول ارز  یدستورالعمل کالاها

 ( 1395سال  ی)ابلاغ یامبادله
  ●  38 فیرد

: 38 فیواردات )رد لتسهی -

 (دیآلات خطوط تول نیماش

10 
 یاعطا طینظام نامه ضوابط و شرا

 یصندوق توسعه مل لاتیتسه

بخش چهارم بند 

 )ب(
 ●  

اد هشتم: به استنبند )د( بخش  -

بند )ط( قانون  لی( ذ2تبصره )

فقط به  لات،یتسه یاعطا

است و  یصورت ارز

 استفاده کننده از گذارانهیسرما

رز ا لیاجازه تبد لاتیتسه نیا

 یرا در بازار داخل الیبه ر

 ندارند.

11 

ل اص یکل یهااستیس یقانون اجرا

)بحث  رانیج. ا. ا یقانون اساس 44

 (یسازیخصوص

-   ● 
عت با صن  یبند مرتبط  ای ماده -

 ندارد یسازنیماش

12 

قانون بهبود مستمر محیط کسب و 

کار )مصوب مجلس مورخ 

27/12/1390) 

-   ● 
عت با صن  یبند مرتبط  ای ماده -

 ندارد یسازنیماش
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یرد
 ف

 عنوان قانون
 یمواد و بندها

 مرتبط

موضع نسبت به صنعت /توان 

 حیتوض یداخل یسازنیماش

 تفاوتیب فیتضع تیحما

13 

محاسبه و وصول  یقانون چگونگ

 و یسود بازرگان ،یحقوق گمرک

 آلاتنیانواع خودرو و ماش اتیمال

و ساخت داخل و  یواردات یسازراه

قطعات آنها )مصوب مجلس مورخ 

02/10/1371) 

-   ● 
عت با صن  یبند مرتبط  ای ماده -

 ندارد یسازنیماش

14 
 رانیا عیحفاظت و توسعه صناقانون 

 (10/4/1358)مصوب 
-   ● 

عت با صن  یبند مرتبط  ای ماده -

 ندارد یسازنیماش

15 

و مقررات  نیقانون اصلاح قوان

 قاتیمؤسسه استاندارد و تحق

)مصوب  رانیا یصنعت

25/11/1371) 

-   ● 
عت با صن  یبند مرتبط  ای ماده -

 ندارد یسازنیماش

16 
 یهااتیقانون مالقانون اصلاح 

 (19/05/1394)مصوب  میمستق
-   ● 

عت با صن  یبند مرتبط  ای ماده -

 ندارد یسازنیماش

17 
)مصوب  رانیقانون کار ج. ا. ا

29/8/1369) 
-   ● 

عت با صن  یبند مرتبط  ای ماده -

 ندارد یسازنیماش

18 

مواد به قانون  یقانون الحاق برخ

ت دول یاز مقررات مال یبخش میتنظ

 (1/12/1393( )مصوب 2)

-   ● 
عت با صن  یبند مرتبط  ای ماده -

 ندارد یسازنیماش
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 یگذارواردات و تعرفه تیریمد 

 مقدمه

 کشورها لذا ،نیست صرفه به مقرون یاقتصاد نظر از ای نبوده ریپذامکان اغلب کشورها یبرا هاکالا همه هیته   

یی، واه و آب طیشراجمعیت، . کنندیم نیتأم یواردات یکالاها از استفاده با را خود یهایازمندینبخشی از 

یک  ارداتو زانیم در مؤثر عوامل جمله از منابع معدنی، زمین، نیروی انسانی کارگری و منابع انسانی متخصص

یم ادرص گرید یکشورها به کنندیم هیته داخل در که را ییکالاها واردات، برابر در کشورها. است کشور

 یزونف صادرات بر واردات ترجیحاً و باشد برقرار یمناسب تعادل صادرات و واردات انیم تا دارند یسع و ندکن

ها از ابزارهای مختلفی برای ایجاد توازن بین صادرات و واردات خود استفاده بر این اساس، دولت. گیرد

 &)لطفعلی پور. زین البان.  های تجاری استتعیین تعرفه ،مدیریت واردات کنند. یکی از ابزارهای مهمِمی

 .(1391اشرفی. 

و « یاتعرفه یهامحدودیت»روه، اعمال شده در چارچوب سیاسات تجاری بااه دو گ یاهتیدودمح

 .نام دارد« تعرفه گمرکی» ایتعرفهناوع محدودیت ن یشود. مهمتاریم یبندطبقه« یارتعرفهیغ یهاتیمحدود»

با توجه به   (1396)زانا. . شودمیور وضع ک کشیاک کاالا هنگاام عبور از مرز یاست کاه بار  یاتیتعرفه، مال

شود، در این بخش وضعیت آلات مصرفی کشور از خارج از کشور وارد میاینکه بخش زیادی از ماشین

 شود.ها بررسی میآن ورودی تعرفه وبه کشور  صنعتی آلاتماشین واردات

 ها به کشورآنآلات صنعتی و تعرفه ورودی ماشین وارداتوضعیت  

گذشته در ایران،  یهاشود که در طول دورهآلات صنعتی مشخص میبا بررسی آمار واردات در حوزه ماشین   

واردات بیشتر از صادرات بوده و تراز تجاری کشور در این حوزه منفی بوده است. براساس این همواره 

وارد کشور  آلاتماشیندلار  اردیلیم 40 (، در مجموع1392-1384های نهم و دهم )دولتدوره  طی ها،بررسی

دلار  اردیلیم 194 ساله(، در مجموع 50)طی بازه  1392تا  1342 هایسال همچنین در حد فاصلشده است. 

ی سازراه آلاتاشینمجدا از  آلاتماشین نی. ابه داخل کشور ثبت شده است دیخط تول آلاتماشینواردات 

در همین خصوص یکی . (Intw-CI03) انجام نشده است ی چندانیآن صادرات یبه ازا واست  و حمل و نقل

 :گویداز مدیران مرتبط در وزارت صنعت، معدن و تجارت می
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صادرات ما  1395سال  در. یمانداشته یرونگاه نگاه به بیچبوده است. اما ه یداخل یازن ینتأم یگذارها با هدفبرنامه"

و  یلیاردم 4کل صنعت  رایما ب یآلات وارداتماشین یزاندلار است و م یلیونم 380حدود  یصنعت آلاتماشین زمینهدر 

 "است یالعاده منففوق ینجا،تراز در ا کهبرابر صادراتمان است  14وارداتمان  سازییندلار است. در ماش یلیونم 800

(Intw-CI01). 

 آلات صنعتی نیز بر منفی بودن تراز تجاریهمچنین تعرفه پایین واردات ماشینو  ی گمرکیهامعافیتمتاسفانه 

آلات صنعتی یکی از اساتید این حوزه در کشور دامن زده است. در خصوص تاریخچه تعرفه واردات ماشین

 گوید:مطلع به موضوع می

رضاشاه تعرفه گمرک  1310 است. در سال پایین سیاربآلات در کشور تعرفه ماشین یصنعت آلاتماشینحوزه  در"

که  تداش قراردو بخش  در تعرفهکرده بود.  یاز آن رضاشاه گمرک را دولت یشآلات را صفر کرد. پواردات ماشین

صد بود. در در 5که در حدود  اندگرفتهیکم م یلیو هر دو مورد را خ یتعرفه گمرک یگریو د یحقوق گمرک یکی

 "دبودن تعرفه پرداخت ازآلات ذکر شده که معاف از ماشین یبلند یستکه در آن ل شودیقانون نوشته م 1350سال 

(Intw-CI03). 

ر این سازی در کشور است. دهای اصلی فعالان صنعت ماشیناکنون نیز تعیین میزان تعرفه یکی از دغدغههم

 ید:گوها میخصوص یکی از سازندگان در خصوص تعرفه

اجازه  یدولت به راحت گذشته درندارد.  صرفهوجه  یچدر داخل کشور به ه یدشده است که تول یمتنظ یها طورتعرفه"

 .(Intw-PM02)"بود 1)!(ها بالاتعرفه میزان وداد یواردات نم

 آلات صنعتیماشین وارداتکشور در حوزه  یهاچالش 

صنعتی  آلاتاست، نحوه نظارت بر واردات ماشینیکی از موضوعاتی که دغدغه بسیاری از سازندگان داخلی    

اما ورود   .(Intw-DM02) شودآلات صنعتی برای استفاده در تولید انجام میبه کشور است. واردات ماشین

 ید:گوبدون نظارت یکی از مشکلات اصلی در بخش واردات است. در این خصوص یکی از سازندگان می

بوده و فقط سبب  یفیتکیکه ب یو هند ینیچ یاز کالاها بسیاریتا از ورود شود  یادهپ یاست ساز و کار یضرور"

 .(Intw-DB02) "شود یریگردد جلوگیخروج ارز از کشور م

 همچنین یکی دیگر از سازندگان عقیده دارد: 

                                                 
 .است بوده معاف یگمرک تعرفه از آلاتنیماش همواره و ستین درست ادعا نیا کشور یرسم آمار براساس البته 1
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خرند. یآن را م یفیتکیب یهاینماش ،یرانیا واردکنندگاناز  یاریبس یول ،دارد یادیخوب ز یهاینماش ینکشور چ"

 ینظارت و کنترل یچ. متأسفانه دولت هم هندکه وارد کن دارد صرفه شانیاست با تعرفه هم برا ییندستگاه پا یمتق یوقت

 .(Intw-DM02) "داستان ندارد ینا یرو

ندازی نمود اتوان انجمن تخصصی برای واردکنندگان راهدر این خصوص برخی از صاحبنظران معتقدند که می 

 :یدگوکه وظیفه نظارت بر واردات را داشته باشد. در این خصوص یکی از سازندگان می

اقل به را بگیرد. حدواردات مشا یکه خوب هستند اعتماد کند و جلو ییو به آنها یابیسازندگان را ارز یددولت با"

 .(Intw-CM01) "وارد نشود یفیتک یکه جنس ب یفتدانجمن واردکنندگان راه ب

 سازی که مرتبط با مقوله واردات است، عبارتند از :صنعت ماشین یهاچالشترین برخی از مهم

 .ستین یفناور انتقال یمعن به لزوماً آلاتنیماش واردات  -الف 

گذاران و مدیران کلان بخش صنعت کشور، آن است که هر چه سهم رایج بین سیاستهای از تحلیل یکی    

ترین مصداق آن است( در سبد واردات کشور بیشتر شود، آلات صنعتی مهمای )که ماشینکالاهای سرمایه

آلات صنعتی اگرچه تولید محصولات نشانگر انتقال فناوری است. اما باید توجه داشت که واردات ماشین

آلات به صرفی را به دنبال دارد اما لزوماً به معنی انتقال فناوری نیست. چرا که انتقال فناوری غیر از ماشینم

 گونه نوآوری در محصولات تولیدیدانش فنی تولید و نیروی انسانی متخصص نیاز دارد وگرنه امکان هیچ

 وید:گوزارت نفت در این خصوص میهای خریدار وجود ندارد. یکی از مدیران حوزه پتروشیمی برای شرکت

 یجخار اسم شیرو نکهیا صرف یعنی دارد، یشروط و شرط باشد یفناور واردات بخواهد واقعا یخارج نیماش اگر"

 آلاتنیماش واردات از یاعمده بخش که ینیبیم و یکنیم نگاه شما یوقت مثلا. شودینم حل ما یفناور مشکل میبگذار

 که ستا ایتالیا و آلمان آلاتنیماش سطح. است رفته خطا استیس نیا که یباش مطمئن یتوانیم پس است، نیچ از

 دیهست یفناور واردات دنبال واقعا شما اگر گفت دیبا هانیا جواب در. هند ای نیچ آلاتنیماش سطح نه ماست از بالاتر

 از یلیخ ام م،یکرد تجربه ما نفت صنعت در که یاتفاق کجاست؟ آن الزامات اجزاء ریسا آلات،نیماش دیخر لزوما نه و

 دیهست وروبر اهیس جعبه کی با شما که است یمعن نیا به نیا م،یگرفت لیتحو (Turn Key) دست در دیکل را هاپروژه

(Intw-CI02). 

دارند های فناوری را برای خود نگه مینکته مهم دیگر آن است که کشورهای پیشرو، همواره جدیدترین نسل 

تاسفانه کشی اقتصادی را از آنها کرده باشند. مکنند که قبل از انتقال بیشترین بهرههایی را واگذار میو فناوری

ه وابستگی اند کبه این نکته مهم توجه نداشته ،گذاران صنعت کشور چه قبل از انقلاب و چه بعد از آنسیاست

ترین حلقه زنجیره افزوده ترین و با ارزشترین، حیاتیآلات صنعتی، به معنی وابسته بودن در مهمدر زمینه ماشین
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ی و های غربهای تحریم به خوبی خود را نشان داد و شرکتارزش صنعتی است. چیزی که اثر خود را در سال

آلات قبلاً آلات جدید را به ایران نفروختند بلکه از پشتیبانی ماشینآنها نه تنها تجهیزات و ماشینپیمانان هم

 یِ خود نیز از نظر تامین قطعات و خدمات پس از فروش امتناع کردند.  فروخته شده

 آلاتشینما تواردا تعرفه بودن پایین زین و یگمرک هاییتمعاف شامل با واردات مرتبط قوانین ضعف  -ب 

 رشد سبب ،کندمی جلوگیری انحصار از اینکه بر علاوه تا باشد هوشمندانه باید گذاریتعرفه اصولاً     

 رقابتی موضع ات شده سبب پایین تعرفه صنعتی، آلاتماشین حوزه در لیکن. شود نیز داخلی تولیدکنندگان

قانون گمرکی )بخش  119ماده  «غ»بند بر اساس . شود تضعیف خارجی هایشرکت به نسبت داخلی سازندگان

آلات خط تولید توسط واحدهای تولیدی، صنعتی و معدنی، به ها(، واردات ماشینها و ممنوعیتمعافیت

تشخیص وزارت صنعت، معدن و تجارت، از پرداخت حقوق ورودی معاف هستند که این موضوع سبب تسهیل 

 کشور در این حوزه شده است.و منفی بودن تراز تجاری آلات ماشینواردات 

گین ، بسیار پایین است. با مقایسه میانکالاهای وارداتی سایردر مقایسه با  آلاتماشینتعرفه واردات همچنین 

ن بخش تعرفه ای میانگینشود که های کالایی مشخص میگروه سایرصنعتی با  آلاتماشینبخش  یهاتعرفه

 موضوع در  ینبرخوردار است. اتری ها از نرخ پایینبخش سایرنسبت به 

 نشان داده شده است.  93 جدول

 

رات صادرات و )مقر کالاهای وارداتی سایرصنعتی با  آلاتماشین وارداتمقایسه میانگین تعرفه :  93جدول 

 .(1395واردات و آئین نامه اجرایی آن. 

 میانگین حقوق ورودی و سود بازرگانی عنوان

 96/18 کتاب م.ص.و یهاکل تعرفه

 89/28 کتاب م.ص.و( 24الی  1)فصول  بخش کشاورزی

 15/17 کتاب م.ص.و( 98الی  25)فصول  بخش صنعت

 34/11 بخش ماشین سازی و تجهیزات

 

آلات صنعتی نیز بررسی شده است. اکثر ماشین 1396آلات صنعتی در سال در این خصوص کد تعرفه ماشین

درصد است که  55آلات این دسته . بیشترین تعرفه در نظر گرفته شده برای ماشینشوندوارد می 84با کد تعرفه 

 32مورد با تعرفه  3درصد تعرفه قرار دارند. در ادامه  40مورد با  9پس از آن تعداد مورد است.  26تعداد آن ها 

با  مورد 191درصد،  15مورد با تعرفه  85درصد،  20با تعرفه  مورد 68درصد،  26مورد با تعرفه  29درصد، 
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شکل آلات دراشینای مدرصد قرار دارند. پراکندگی تعرفه 5با تعرفه  مورد 398درصد و در نهایت  10تعرفه 

 نشان داده شده است.  115

 

 
)مقررات صادرات و  84ی کد آلات در هر دسته براتعداد ماشینو  تیواردا یهادرصد تعرفه:  115شکل 

 .(1395واردات و آئین نامه اجرایی آن. 

 5های ها اشاره شده است دارای تعرفهآلات مد نظر در این پژوهش که در فصل پیشین به آنبسیاری از ماشین

 :گویدمی داخلی سازندگان از یکی خصوص این دردرصد هستند که نرخ بسیار پایینی است.  10یا 

 گمرک عرفهت باید باشد داشته حمایتی سیاست و کند تقویت را سازیماشین بخواهد و دارد حمایت قصد اگر دولت"

 .(Intw-FM03 )"باشد ماندگار که نباشد هم خودرو صنعت مثل ولی ببرد بالا را

 آلاتی ذکر شده است.تعرفه چند نمونه از ماشین 94جدول در  
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 )مقررات صادرات و واردات و آئین نامه ی به عنوان نمونهصنعت آلاتماشیناز  یتعرفه تعداد:  94جدول 

 .(1395اجرایی آن. 

 کد تعرفه عنوان ردیف

میانگین حقوق 

ورودی و سود 

 بازرگانی

 10 84772000 اکسترودرها 1

 10 84771000 یقیتزر یریگقالب یهانیماش 2

 5 84198970 راکتورهای شیمیایی 3

 10 84341000 ردوشیش یهانیماش 4

 5 84386000 جاتیا سبزیسخت پوست  یهاوهیم ها،کردن میوهآماده آلاتماشین 5

 5 84451200 یزنشانه یهانیماش 6

 10 84481110 ، ژاکاردیدابآلات ماشین 7

 5 84201000 نوردکردن یهانیماش سایرایکردن تخت یهانیماش 8

 

 آلات صنعتی به صورت تخصصی ایجاد نشده ولازم به ذکر است برخی از کدهای تعرفه در بخش ماشین    

 84778000توان به کد گیرند. به طور مثال میآلات صنعتی در یک کد خاص قرار میبعضاً تعدادی از ماشین

 .گیردآلات در آن قرار تواند طیف وسیعی از ماشیناشاره کرد که می هاو دستگاه آلاتماشین سایربا عنوان 

 ساخت آنها در داخل کشور یبرا ازیبا قطعات مورد ن آلاتماشین ورودتعرفه  تفاوت -ج 

شور نیز از خارج کآلات با توجه به آنکه بخشی از قطعات مورد نیاز سازندگان داخلی برای ساخت ماشین    

تعرفه قطعات  نیتفاوت ب جادیا ،آلاتماشینعلاوه بر کنترل تعرفه خود گذاری، شود، در بحث تعرفهتامین می

 کیقطعات  یساخت تمام یممکن است توانمند سازنده کیبرخوردار است.  ییبالا تیاز اهم آلاتماشینو 

ساخت  جذابیت ،آلاتماشینقطعات نسبت به  نترییپا یگذاربا تعرفه تواندیدولت م .را نداشته باشد نیماش

 گوید:چنین می آلاتماشیناز سازندگان  یکیخصوص  نیکند. در ا بیشترداخل را 

 "کندیواردکردن قطعات صرف نم یلدل ینقطعات کمتر بوده و به هم داتاز تعرفه وار آلاتتعرفه واردات ماشین"

(Intw-CI02). 

آلات، یکی از نکاتی که لازم است به آن توجه شود اینکه بسیاری از قطعات مورد نیاز برای ساخت ماشین    

آلات کمتر تعرفه قطعات از ماشینشود آلات آمده است لذا وقتی گفته میای غیر از ماشینهای تعرفهدر ردیف

کنند. ( این ادعا را رد می85و  84های آلات )ردیفهای مربوط به ماشیناست برخی صرفاً با مراجعه به ردیف

های دیگر جستجو کرد. البته در این مورد یک تبصره قانونی در حالی که تعرفه اغلب قطعات را باید در ردیف
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توان ای از ماشین کامل بیشتر باشد، با تایید وزارت صنعت، معدن و تجارت، میوجود دارد که اگر تعرفه قطعه

تعرفه آن قطعه را حداکثر در سطح همان ماشین پرداخت کرد. با توجه به عدم اطلاع اغلب سازندگان از این 

 شود.  های سنگین اداری، از این بستر حمایتی استفاده نمیتبصره و بروکراسی

 گمرکی هایمعافیت اعمال و آلاتماشین واردات برای مناسب نظارتی چارچوب نداشتن -د 

رای های گمرکی بآلات به کشور، دولت توانایی انجام تمامی نظارتبا توجه به حجم بالای واردات ماشین    

ده در آلات را از نظر داشتن سازنده داخلی ندارد، لذا وزارت صنعت، معدن و تجارت سعی نموواردات ماشین

های صنفی صنعتی استفاده نماید. در این خصوص یکی سازندگان الامکان از ظرفیت انجمناین خصوص حتی

 گوید:می

واردات  کهکنند  ییدها تأها سپرده تا آنرا وزارت صنعت به انجمن یرخ یاشود یم یددر کشور تول ینیماش یاآ ینکها"

 .(Intw-PM02)"نه یاتعرفه داشته باشد 

ها و بروز ها در کشور )نظیر ورود واردکنندگان به بدنه مدیریتی تشکلهای عمومی تشکلمتاسفانه آسیب    

ها شده ها و تشکلتضاد منافع( سبب تعارضات زیادی در واگذاری این نقش از سوی وزارت صنعت به انجمن

 همگن یعصنا انجمننندگان در توان به مشکلات ایجاد شده بین سازندگان و واردکاست که به طور نمونه می

 اشاره کرد. پلیمری تجهیزات و سازانماشین

شرایط  ها باید متنوع و منطبق برعلاوه بر نهاد نظارتی، نوع نظارت نیز از اهمیت بالایی برخوردار است. نظارت   

های یتمال معافآلات وارداتی است که متاسفانه در اعباشد. یکی از این موارد نظارت بر سطح فناوری ماشین

 شود. در این خصوص یکی از سازندگان عقیده دارد:گمرکی به آن توجهی نمی

یم یاصخ فناوریکه  یینهاآو  یمندارند و راحت قابل ساخت است را جدا کن یخاص فناوری یلیکه خ یآلاتماشین"

 .(Intw-DM02) "یمبده واردات یترا معاف خواهد

یکی دیگر از مواردی است که در  یفناور به مربوط اتیجزئ نداشتن و HSدقت پایین و کلی بودن کدهای     

 :گویدکند. در این خصوص یکی از سازندگان میآلات صنعتی مشکل ایجاد میواردات ماشین

که  یدکن یبررس خواهیدیو م یداآمار از گمرک گرفته ،که در شرح آن یدکه وارد شده فرض کن یآلاتماشین"

ینم یگرید یزو چ نویسندیآن م HSفرش نوشته است، طبق کد  یبافندگ ینماش یا ینیفرش ماش یدآلات تولماشین

 .(Intw-CI06)"تو چند شانه اس فناوریکه با چه  کندیرا مشخص نم ینا نویسند،

های هزینه شده برای واردات نظران، موجب اتلاف سرمایهعدم نظارت درست بر واردات، به عقیده صاحب

 شده است.
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 حال در متفرقه افراد یارحرفهیغ واردات لیدل به یسازنیماش صنعت در خاص یناهنجار و یناهماهنگ کی متاسفانه"

 بعد و شودیم خارج کشور از یمل هیسرما چون. است فاجعه مدت دراز در و ضرر مدت کوتاه در نیا و است دادن رخ

 .(Intw-PA01) "کندیم دایافت پ اریآن هم بس دوم دست متیق و خواهندینم را دستگاه کارکردن مدت کی از

 یصنعت آلاتنیماش واردات از دولت جانبههمه تیحما -ه 

متاسفانه این دیدگاه در بدنه مدیریت صنعت کشور وجود دارد که راه رونق صنعتی صرفاً از مسیر ورود     

گذرد. این تفکر سبب شده تا به غیر از کنند( میآلات )که عموماً از آن به عنوان فناوری یاد میماشین

شود به طوری که تفاوت در های گمرکی، تامین مالی واردات نیز از سوی دولت مورد حمایت واقع معافیت

های بسیاری از مصاحبه شوندگان های مالی بین سازندگان و واردکنندگان از دغدغهدسترسی به حمایت سرعت

 گوید:بوده است. در این خصوص یکی از سازندگان می

کار  یریدوام بگ یدصنعتگر بخواه یکعنوان اگر شما به یول کنندیواردات وام پرداخت م یراحت برا یلیها خبانک"

 (.Intw-CM02)"یددار یسخت یاربس

 در این ارتباط یکی دیگر از سازندگان اعتقاد دارد: 

تر وام راحت تواندیو م شودیتر پرداخت ماین حالت پول راحت درتراست چون راحت یارفرد بس یواردات برا" 

 .(Intw-DM03) "بگیرد

های بیش از حد از واردات باعث شده تا تولیدکننده داخلی همواره از رقبای خارجی حمایت نیا متاسفانه

  تر بوده و قادر به رقابت نباشد.عقب

 درصد 36 دیبا دکنندهیتول و شودیم دکنندهیتول از ترارزان درصد 36 ،یرا( از واردکننده بخر ی)دستگاه اگر شما"

 درصد 9 و یهست گمرک از معاف کنندهمصرف یشما چون. برسد واردکننده به تا بفروشد( را اشنی)ماش ترارزان

 نرخ اب واردکننده که یصورت در بخرد آزاد ارز با را قطعاتش دیبا ساخت یبرا دکنندهیتول. یدهینم را افزوده ارزش

 که یطیمح در و آنجا متیق ریز درصد 36 با خواهدیم سازنیماش کی حال. کندیم وارد و کرده پرداخت یدولت

 "هستم ترعقب پله 36 امیخارج( محصولات کننده)وارد  همکار از من امروز. کند تلاش ندارد، وجود یصنعت ساختار

(Intw-PM01.) 

آلات صنعتی به کشور و نحوه همیت مدیریت واردات ماشینالذکر، اموارد فوق با توجه بهدر پایان     

بر کسی پوشیده نیست. اگرچه در دنیای امروزی، امکان بستن مرزها بر تولیدات سایر کشورها  گذاری آنهتعرف

شور، گذاران صنعتی کپذیر نیست اما حمایت از ساخت داخل و اعتقاد به آن در بین مسئولان و سیاستامکان

 اعتقاد دارد: توجهی قرار گیرد. در این خصوص یکی از سازندگانمقوله مهمی است که نباید مورد بی
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وجود دارد که  دیدگاه این مردان دولت بین. رودیم ینآلات گرفته شود چون رقابت از بواردات ماشین یجلو یدنبا"

موضوع  ینبه ا هاآنورده شود. آ یلات خارجآینماش یدمحصولاتش قابل رقابت شود با یفیتک خواهدیاگر صنعت م

 (Intw-CA01) "د.نشو یتتقو یلات داخلآینماش یدکه ابتدا با کنندیاشاره نم

 یسازنیدر صنعت ماش یتیحما ینقش نهادها 

 مقدمه

 توسعه جدید هایسیاستاما های توسعه صنعتی کشور داشتند؛ ها نقش پررنگی در سیاستپیش از این دولت

 هشکا این نتیجه است.و افزایش اثربخشی آنها حرکت کرده دولت مداخلات کاهش سمت به صنعتی،

 گریتنظیم نقش دو بر تمرکز و گریتصدی هاینقش یا خدمات ارائه حوزه از دولتی بخش خروج مداخلات،

شناسی کارکردهای نظام حکمرانی توسعه: مطالعه موردی ساختارنظام )مفهوم بوده است. گذاریسیاست و

 (1393توسعه فناوری نانو در کشور. 

 :شامل چهار مورد به شرح ذیل استتوسعه صنعتی  هاینظام در اصلی هاینقش در حال حاضر

اهداف  نییتعی، سازهوشمند این بخش که متولی آن دولت است، وظایفی نظیر: گذارسیاست نهادهای -1

 را بر عهده دارد. ییگوپاسخ ی وابیارز ،گرانینقش باز نییتع ،کلان یهایریگو جهت

 ،صدور مجوز ی،حل دعاو ،استاندارد نییتع ،وضع تعرفه ی،رصد و بازرس: گرتنظیم نهادهای -2

است که عموماً یک بخش مرتبط با  یگرمیتنظاهم اهداف مرتبط با  سازیرسانی و آگاهاطلاع

 و گانکنندمصرف از حمایت هایسازمان رقابت، شورایدولت آن را بر عهده دارد. 

 هستند. کشور در گرتنظیم نهادهای از هایینمونه استاندارد موسسه وگان تولیدکنند

سازی برای تسهیل دسترسی صنعت به خدمات منظور از آن هماهنگی و ظرفیت :گرتسهیل نهادهای -3

د. توانند آن را بر عهده بگیرنمورد نیاز خود است که نهادهایی غیردولتی و یا مرتبط با دولت می

 گر هستند.هایی از نهادهای تسهیلی، نمونههای صنعتهای بازرگانی و انجمناتاق

دمات خ فناوری،و ی به منابع دانش یخدمات دسترس ی،رساختیخدمات ز :خدمات ارائه نهادهای -4

 ، مهمترین خدماتی است که این نهادها بههیبه منابع اول یخدمات دسترس ی،به منابع مال یدسترس

 ارائه خدماتنهادهای  شود تا حد امکانسعی می های صنعتی امروزیکنند. در نظامصنعت ارائه می
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شناسی کارکردهای نظام حکمرانی توسعه: مطالعه موردی )مفهومدر بدنه دولت تعریف نشوند. 

 (1393ساختارنظام توسعه فناوری نانو در کشور. 

سازی کشور مورد بحث در صنعت ماشین در ادامه وضعیت هر یک از کارکردهای فوق و نهادهای متناظر آن

 گیرد.و بررسی قرار می

 سازیماشین صنعت در گرتنظیم و گذارسیاست نهادهای 

ه به یِ دولت است کدر بدنه مجموعهتنها  ،تجهیزات و سازیماشین صنایع دفترو به طور خاص  صنعت وزارت

را بر عهده دارد و مهمترین  آلات صنعتیماشینحوزه  در یگرتنظیم و یگذارسیاستطور همزمان وظیفه 

 وظایف آن به شرح ذیل است:

 هاها و برنامهاستیظور تحقق سنمبه یصنعت یهاتینظارت بر فعال، 

 ربطیمراجع ذدر  بیلازم جهت تصو یهانامهیینآ و هانامهبیتصو ،حیلوا شنهادیو پ هیته، 

 و صدور مجوز ورود و  یمقررات صادرات و واردات محصولات صنعت نیو تدو هیمشارکت در ته

 ،یرداتوا زاتیو نظارت بر اقلام و تجه صیترخ

 موانع  و حذف یداخل عیاز صنا تیمنظور حمامناسب به یو سود بازرگان یگمرک یهاتعرفه شنهادیپ

 ،یموانع فن یبرقرار ایو  یاتعرفهریغ

 مدتانیم یاهبرنامه نیو تدو هیته ،تحت پوشش عیدر رابطه با صنا یتوسعه صنعت یراهبردها نیتدو 

 )دفتر ماشین سازی و .زاتیتجهو ساخت  رومحرکهیخودرو، ن ،سازیماشین عیو بلندمدت جهت صنا

 (1396تجهیزات. 

رعهده سازی که اغلب بگری صنعت ماشینگذاری و تنظیملایه سیاستهای موجود در در ادامه مهمترین آسیب

 گیرد:مورد بررسی قرار می است، صنعت وزارت تجهیزات و سازیماشین صنایع دفتر

 کشور سازیماشین صنعت برای بلندمدت ریزیبرنامه و مدون سیاست نداشتن  -الف 

دولت  یصنعت هایگذاریسیاست های صنعتی، در معرضبخشسازی نیز همانند سایر اصولاً صنعت ماشین    

ایر سازی )همانند سی( است، لیکن در خصوص مداخله دولت در صنعت ماشینگذارسیاست)به عنوان متولی 

نظرهای های صنعتی(، نظر واحدی وجود ندارد. در این خصوص یکی از مدیران مرتبط با اشاره به اختلافبخش

 موجود معتقد است که:
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سوی وسمت کیبه  یسازنیتوجهی نشده که بخواهد صنعت ماشقابل یزیربرنامه رانیا یسازنیدر صنعت ماش"

 کهنیا ایاصولاً لازم است وزارت صنعت جهت دهد  ایآ نکهیراجع به اداریم  یمشخص حرکت کند. نظرات مختلف

قانون برنامه  46در ماده )برای مثال( که  میدار هم یو مقررات نیالبته قوان کند؟یم دایخودش را پ ریمس یگذارهیسرما

 (.Intw-CI06) "را مشخص کند یتوسعه صنعت یهاتیاشاره را دارد که وزارت صنعت، اولو نیششم ا

ند و ای در صنایع کشور بکگونه مداخلهاگرچه بخشی از بدنه وزارت صنعت کلاً معتقدند دولت نباید هیچ

کند، اما این نظر مخالفان جدی حتی در خود وزارت صنعت دارد و برخی  صنعت خودش باید راه خود را پیدا

 گذاری و تعیین استراتژی برای صنعت کشور مکلف کردهاز اسناد بالادستی نیز این وزارتخانه را به اولویت

 گوید:است. در این خصوص یکی از کاشناسان باسابقه وزارت صنعت چنین می

خره بالا یول ،کمتر دخالت کند دولتدارم(  را دهیعق نیهم هم منکه )البته خود  میفکر را بکن نیقدر هم ا ما هر"

ن و قانو دیبا یزیهر چ یبرا تصور غلط این است که اما .که وظیفه دولت است وجود دارد تیو حما تیمسئله هدا

باعث شود که ن نظام جامع آکه  میدر کشور داشته باش ینظام جامع صنعت کی دیهرحال بام. بهیدستور بده

قابت در بخش ردولت کمتر بود و به نفع خود دولت هم بود.  یگریها انجام بشود. درگذشته سهم تصدگذاریسیاست

در جهت رشد  یحرکت مثبت میبتوان نکهیا یرسد ما برابه نظر می نی. بنابرایو نه در بخش دولت شودیم جادیا یخصوص

 یزمان میدانیما م . همهمیای را وضع کنمطالعه شده نیقوان دیبا م،یام دهانج یو ارتقاء اقتصاد و صنعت و بخش خصوص

باشد  یه نحوبباید وضع شده  نیقوان همچنیندارد.  ی به همراهو اجتماع یاقتصاد ی،اسیوضع شود بازتاب س یکه قانون

 .(Intw-CI04) "نندین ببآو منافعشان را در  کرده ین احساس راحتآ یقانون( در اجرا نی)مشمول انیجرکه م

ورت ریزی بلندمدت در صنعت کشور به صیکی از کارشناسان باسابقه در وزارت صنعت، دلیل نداشتن برنامه

گذار و همچنین در ثباتی مدیریتی در نهادهای سیاستسازی به طور خاص را بیکلی و در حوزه ماشین

 گوید:ساز بزرگ )دولتی( دانسته و میهای ماشینشرکت

 هشت ما الیکس مدت در. بود زیاد خیلی تغییر این که( انقلاب) اوایل در. کندمی تغییر سرعت به دولتی دیریتم"

 بازده مثل صنعتی بازده. دهد انجام تواندنمی مدتطولانی ریزیبرنامه مدیرعامل این. بودیم کرده عوض مدیرعامل

 سال سی شاید نعتص بخش در ریزیبرنامه یک. بخرید سیگار درآمدتان براساس بروید صبح که نیست سیگار فروختن

 توان ندارد عمر بیشتر یکسال که مدیری. خواهدمی بلندمدت ریزیبرنامه بنابراین. بدهد جواب  تا بکشد طول

 پایدارتر خصوصی مدیریت. داردن سازیماشین صنعت در ریزیبرنامه برای ایانگیزه دلیل همین به. ندارد ریزیبرنامه

 (.Intw-CI04) "تاس
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 سازیاشینم صنعتبخشی  مسایل به نپرداخت جای به دولتی هایبنگاه روزمره مسایل در درگیرشدن -ب 

ن یک سازی به عنواهای صنعتی و عدم توجه به کل صنعت ماشینورود وزارت صنعت به مسائل خرد بنگاه    

است. در این خصوص یکی از مدیران صنایع قادهای زیادی همراه بوده نتدار، با احوزه صنعتی اولویت

 گوید:دست پتروشیمی میپایین

 بخش بیاورم ..... )البته( در شما برای صنعت وزارت با را امگذشته سال2 مکاتبات کل کامپیوترم روی توانممی من"

. هاستبنگاه لمسائ حل صنعت، وزارت با ما مکاتبات تمام پلاستیک، صنعت در. ایمداشته مکاتبه کمتر سازیماشین

 کجا که زنندیم نامه مثلاً. است بنگاه یک مسئله حل بلکه  نیست، صنعت مسئله حل مورد در نامه  سطح، ترینعالی در

 از بالایی خیلی رصدد شاید دارم یاد به بنده که مکاتباتی تمام و دارند کم( پروپیلنپلی یا اتیلنپلی مثال عنوانبه) مواد

 (.Intw-CI02) "است( هامورد مسائل خرد بنگاهدر ) مکاتبات آن

 عامل( ن مدیرتعییکشور )مثل  سازیهای بزرگ ماشینبنگاهمسایل جزء  درحتی  صنعت وزارتدخالت مستقیم 

شود. در این خصوص یکی از خبرگان وزارت صنایع سنگین سابق ضمن تاکید بر نقش حمایتی نیز مشاهده می

 گوید:وزارت صنعت می

 داپی سازیماشین دفتر در ما همکاران را فرصت این اصلاً  روزمره هایمشغله همین علت به که است این واقعیت"

 صنعت به یجهت چه مثلاً کند فکر و ببندد صبح از را اتاق این در گذاریسیاست دفتر یک مثابه به که کنندنمی

 (.Intw-CI06) ")هست( جاری و روزمره و فوتی فوری کار که انقدرآ بدهیم، پلیمر و پلاستیک آلاتماشین

وع تعامل ها برای توسعه صنعتی و نگذاری دولتنوع سیاستدست پتروشیمی در خصوص یکی از مدیران پایین

 گوید:میها با بنگاه

 کشورهای فرق اساساً که بود این شد پررنگ ما برای مطالعه این در که نکته یک گرفت صورت مطالعه یک 87 سال"

 و ستا محور بنگاه هایشانسیاست عمده ناموفق کشورهای که است این کوچک صنایع در دنیا در ناموفق و موفق

ای کشورهشود(. )و به بخش پرداخته می شودمی حذف بنگاه آن در واقع در هایشانسیاست عمده موفق کشورهای

د پول وقتی بنگاه پول لازم دارد از چه کسی بایروند ببینند که دهند اما کشورهای موفق میناموفق پول را به بنگاه می

 (.Intw-CI02)  "بگیرد و آنی که باید هست یا نیست

 سازماشین هایبنگاه بودن متوسط یا و کوچک را سازیماشین صنعت برای موضوع این اهمیت دلیل وی

 زیرساختی موضوعات از یبسیار برای کردنهزینه توان های خیلی بزرگ،برخلاف شرکت آنها اینکه و داندمی

 .ندارند را خود نیاز مورد خدماتی و
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 توانندمین های کوچک()بنگاه هااین اما بدهند را خود غیرتولیدی خدمات هزینه توانندمی باشند بزرگ اگر هابنگاه"

ست. اگذاری در کشورهای موفق و غیرموفق در همین .. تفاوت سیاست.کنند تکیه خدماتی لایه یک به مجبورند و

کند، در چین کشورهای موفق در حوزه صنایع، اگر بنگاه بزرگ باشد، مانند همه دنیا مسائلش را مستقیم پیگیری می

آیند و روی این ها میتوانند. حال دولتنمی های کوچک( )شرکت هاهم سایناوپک آن طرفش دولتی است. اما این

محیط و عناصر  ابتدا وکنند، به جای اینکه به بنگاه بپردازند، میکار  کنندگان خدماتتامینکنند و روی لایه کار می

های کاهش تعرفه، مقررات تاسیس شرکت، مالیاتی و...، های روابط تجاری یا بحثآن مانند قوانین و مقررات و بحث

 (.Intw-CI02) "کنندیک اینکه محیط را درست می

 خارجی سازندگان با ارتباط بر مبنی سیاستی تک راهبرد اتخاذ -ج 

 تحمای را آلاتماشین حوزه در در خود اصلی راهبردوزارت صنعت  تجهیزات و سازیماشین صنایع دفتر    

 در نلیک است،نموده اعلام دنیا در حوزه این بزرگ هایشرکت با داخلی سازندگان بین مشترک همکاری از

 انداز امیدبخشی برایالمللی، چشمهای بینو مصوبی وجود ندارد و با وجود تنش مدون برنامه خصوص این

ن خصوص معتقد در ای تجهیزات و سازیماشین صنایع دفتر کل مدیر .شودبینی نمیکارا بودن این سیاست پیش

 است:

ل توربو را برای این دفتر، برای مثا دانم .... ما دو سه موردبنده تأثیر روابط سیاسی کشورمان با دنیا را بسیار بالا می"

ر از ها و راکتورها رفرمرها و مواردی دیگها و نسوزها، کورهاکسپندر را که برای صنایع گاز و پتروشیمی، یا مثلاً عایق

 که هاطرح در اند .... )نقش حمایتی وزارت صنعت این است که(درصد داخلی رسیده 30درصد خارجی به  100

 اکسپندر وتورب زمینه در شرکت سه ما. باشند داشته همکاری خارجی و داخلی شرکت که ایستیممی محکم ما آید،می

 هک کردیم، شرکت خارجی قوی شرکت یک با هاآن )مشارکت( جوینت بحث در نیز خودمان و کردیم ترغیب را

 (.Intw-CI01) "دهیممی شما به را تجهیز ها،طرح در ما این از بعد و شده جوینت هاآن با شما

 دید،ج آلاتماشین واردات طریق از صنعت نوسازی به دولت تمایل به توجه با راهبرد، ایناتخاذ  بر علاوه

 و کیفی طحس فناوری، سطح کنترل برای لازم ابزارهای تدوین بدون نیز رویکرد این با متناسب هایسیاست

 جای هب حالتی چنین در متأسفانه. شودمی اعمال وارداتی آلاتماشین فروش از پس خدمات ارائه نحوه همچنین

یکی  .است شده ینپای و متوسط کیفیت با چینی آلاتماشین جولانگاه کشور بازار کیفیت، با آلاتماشین ورود

 گوید:دست پتروشیمی در این خصوص میاز مدیران پایین

 آنجا است این نیز آن ریشه از بخشی واقع در. هست )تمایل به واردات در بدنه مدیریتی وزارت صنعت( نگاه این بله "

 التدیف در همه چون است اشتباهی کار این گویدنمی هیچکسکنیم( )و ماشین وارد می دهیممی دلار رویممی ما که

 این گرا کنندنمی توجه آن به که چیزی و ستاخوبی کار خارجی ماشین آوردن که هست این شانذهنی فرض()پیش
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 زا آلاتماشین واردات از ایعمده بخش وقتی مثلاً . دارد شروطی باشد فناوری واردات بخواهد واقعا خارجی ماشین

 بالاتر که ستا ایتالیا و آلمان آلاتماشین سطح. است رفته خطا سیاست این که باشی مطمئن توانیمی پس است، چین

 لات،آماشین خرید لزوما نه و هستید فناوری واردات دنبال واقعا شما اگر. هند یا چین آلاتماشین سطح نه ماست از

 (.Intw-CI02) "؟کجاست آن الزامات اجزاء سایر

ارند، های ایرانی ندهای صاحب فناوری تمایلی به واگذاری فناوری به شرکتوی با اشاره به اینکه شرکت

 افزاید:می

 چینی فروشنده ودشمی تاسیس که هاییغرفه از بزرگی بخش ببینید، شودمی برگزار که هایینمایشگاه در بروید شما"

 اتخدم نماینده و اندفروشنده صرفا دارند ایرانی طرف که هم هایآن. ندارد ایرانی طرف هیچ که دهدمی نشان و است

 واردات هک شما است، فناوری واردات ادعایتان که شما که پرسید مربوطه بخش از باید اینجا. نیستند فروش از پس

 وارد آلاتماشین بالاتر نسل یک اگر یعنی شود،می معضل خود این حتی. ایدخریده ماشین فقط و نداده انجام فناوری

-Intw) "دندندا ما به خدماتی هیچ تحریم دوره در هاآلمانی. است معضل یک این نباشد، آن پشت خدمات ولی کنی

CI02.) 

 یصورت در دیگر، هایحلراه کنار در حلراه یک عنوان به خارجی معتبر هایشرکت با همکاری بنابراین

 به لیتمای غربی پیشرو هایشرکت وقتی عنوان به. باشد شده رعایت آن الزامات که باشد موثر تواندمی

 سیاست این هب صرف اتکاء ندارند، ایرانی سازماشین هایشرکت با فناورانه یا و تولیدی همکاری ترینکوچک

ن شاهد موفق نبودن ای .است خارجی برندهای توسط کشور بازار تصاحب و هافرصت دادنِ  دست از معنی به

سیاست نیز روشن است و آن اینکه تاکنون هیچ برند مشترک و یا تولید مشترک تحت لیسانس یک شرکت 

 سازی در کشور ایجاد نشده است.معتبر خارجی در حوزه ماشین

 سازیماشین صنعت از حمایت کافی برای ابزارهای فقدان -د 

 های اجرایی در تضاد با توسعه صنعتشد، بسیاری از اقدامات دستگاههای دیگر اشاره همانطور که در بخش    

توان به سازوکارهای اعطای وام ارزی صندوق توسعه ملی اشاره سازی قرار دارد که از مهمترین آنها میماشین

تجارت در این خصوص  و معدن صنعت، وزارت تجهیزات ساخت و سازیماشین کل مدیر معاونکرد. 

 :گویدمی

 که کسانی که شکل این به است حداکثر قانون یکی .کنیم حمایت سازماشین از توانیممی مورد یک در تنهالان ا ما"

 چیزی گرا بگیرند وام اینکه از قبل کنیممی دعوت هاسازنده و انجمن از ما بگیرند وام ارزی ذخیره صندوق از بخواهند
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-Intw) "هستیم واردات به مجبور صورت این غیر در دهیم،می ارجاع داخلی سازنده به را آن باشد داشته ساخت امکان

CI07.) 

سازی نهادی، یکی از الزامات توسعه صنعت ماشینبر این اساس بعضی از خبرگان اعتقاد دارند که هماهنگی بین

 گوید:در این خصوص می صنعت وزارتاست. یکی از مدیران مرتبط در 

 دیاب .جلو استگام روبه کیشود،  تیتقو ییاجرا یهادستگاه نیب یاگر هماهنگ یسازنیتوسعه صنعت ماش یبرا"

 (.Intw-CI06) "میداشته باش یسازنیدر صنعت ماش آلاتنیگذاری ماشسیاست یشورا

 دهد:در این زمینه یکی از سازندگان پیشنهاد می

 یهمکار ها همسازی کشور و با دانشگاهانجمن ماشین یعال یشورا عنوانبه دیکن جادیا یتشکل بالادست کیشما "

 (.Intw-CA01) "ی کنیداندازسازی در کشور راهپژوهشکده ماشینتوانید یک حتی میداشته باشد. 

سازی ابزارهای قانونی موجود از البته اینجا باید اضافه کرد که طراحی ابزارهای حمایتی جدید و مناسب   

و تجهیزات وزارت صنعت، معدن و تجارت است براساس شواهد موجود در این سازی وظایف دفتر ماشین

 حوزه فعالیت کافی انجام نشده است.

 تولید از حمایت توجیه با سازی،ماشین صنعت تضعیف -ه 

های متعدد وزارت صنعت معدن و تجارت )به ویژه ادغام دو وزارت صنایع و معادن و و تفکیکها ادغام   

ی سازی در کشور آسیب ایجاد زده است. به طور کلیکی از مواردی است که به صنعت ماشین صنایع سنگین(،

شده و تر در سازمان بزرگ حلشوند، در بیشتر مواقع سازمان کوچکوقتی دو سازمان در یکدیگر ادغام می

نعت مهمی مثل صگیرند. وزارت صنایع سنگین که متولی صنایع تر قرار میتابع قواعد و اهداف سازمان بزرگ

 کهه طوریب سازی بود، پس از ادغام به یک دفتر کوچک در معاونت تولید وزارت صنعت تقلیل یافت.ماشین

تنها  نوناکهمآلات صنعتی کشور را بر عهده داشته است خانه صنایع سنگین که مسئولیت ماشیناز وزارت

ت. از این رو مشخص است که با ادغام دو وزارت مانده اسباقیسازی و تجهیزات دفتری به نام دفتر ماشین

آلات صنعتی در وزارت ها و در کل اهمیت موضوع ماشینگذاریمعادن و فلزات و صنایع سنگین، سیاست

 کاهش پیدا کرده است. فعلی تجارت و معدن صنعت، وزارت همچنین و سابق معادن و ایعصن

 قید و شرط خودها حمایت بیمدیران کل صنایع استانمدیران وزارت صنعت در سطح وزارتخانه و همچنین 

در حالی در اغلب موارد این واردات به  کنند.توجیه میحمایت از رونق تولید  با آلات رااز واردات ماشین

پذیری صنایع ایجاد شده و رونق تولید نبوده است. چرا که در اغلب موارد بدون کننده رقابتوجه تضمینهیچ

های تولید، امکان نوآوری در محصولات و کسب سهم مناسبی از بازار داخل و بازارهای ریتسلط بر فناو
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های کند که توسط شرکتآلات صنعتی ظهور میهای تولید اغلب در قالب ماشینجهانی وجود ندارد. فناوری

های ناورینه فسازی همواره کشور در زمییابد. با تضعیف صنعت ماشینساز پیشرو در جهان توسعه میماشین

 :ویدگپتروشیمی می یدستیکی از مدیران صنایع پایین رو کشورهای دیگر خواهدبود.تولید دنباله

 تهگف بود، )در دولت سابق( صنعت وزارت ریزیبرنامه معاون ایشان  شنیدم، ... آقای از واسطه اب را ایجمله من.... "

 آن تیح. کرد خواهد خشک را سازیماشین صنعت ریشه ایم،چیده صنعت از حمایت برای ما که ایبرنامه این که بود

 که بوده این افتاده برایش که اتفاقی سازیماشین صنعت کنممی فکر من. کندمی دارد چکار داندمی خودش ریزبرنامه

 (.Intw-CI02) "است شده له ما صنعتی توسعه پای و دست زیر که بوده صنعتی

سازی گذاری صنعتی دانشگاه صنعتی شریف در خصوص اهمیت صنعت ماشینسیاستیکی از اساتید 

 گوید:می

 علت سازیماشین چقدر اینکه. کنند  1آپکچ است نتوانسته سازیماشین بدون کشوری هیچ که دهدمی نشان حقایق"

 هک کنیدمی ملاحظه کند آپکچ توانسته که کشوری هر اما ندارم اطلاعی آن از من است بوده آپکچ معلول یا

 (.Intw-CI03) "است ایجادشده آن در قوی سازیماشین

 :گویدمی خصوص این در صنعتی هاینجمنا از یکی مدیر

 نعتص یک دنیا کل در صنعت این. است سازیماشین( صنعت) بر سوار همیشه تکنولوژی پیکان نوک دنیا در"

 ارتقاء. دداننمی عزیز را سازیماشین صنعت دنیا کشورهای از بسیاری و است( دولتی یارانه از مندبهره) سوبسیدایز

 در الان. است مظلوم و مغفول خیلی سازیماشین صنعت ایران در. است کل صنعت ارتقا یمنزله به سازیماشین

 (.Intw-DA01) " "است یازدهم سازیماشین اولویت تجارت، و معدن صنعت، وزارت توسعه هایریزیبرنامه

 ولیدت خطوط اندازیراه توجیه با تجارت و معدن صنعت، وزارت شده سبب داخلی آلاتماشین فناوری ضعف

 بگیرد نظر در آلاتماشین ورود برای پایینی تعرفه آلات،ماشین کنندگانمصرف از حمایت و نهایی محصولات

 مهم و دیمیق سازندگان بعضاً حتی موضوع این. است شده کشور به آلاتماشین ضابطهبی واردات به منجر که

 :گویدمییکی از سازندگان در این خصوص  .استداده سوق آلاتماشین واردات سمت به را نیز صنعت این

. ما دهددر داخل نمیبه ساخت اهمیتی به واردات است و  توجه گذاری در وزارت صنعت، معدن و تجارتسیاست"

شابه های ممانع واردات نمونه شده وخریداریهای خوب دستگاه نظارت کند بر اینکه میداشته باش یتوانیم نهادمی

 (.Intw-CM01) "ستیکار وزارت صنعت ن نیا رسدداخلی شوند. به نظر می

 :دارد اعتقاد صنعت وزارت مدیران از یکی ارتباط همین در

                                                 
 (up-Catch) پیشرو صنعتی کشورهای با فاصله حذف و کاهش 1
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 سازی بوده است. بخشاز صنعت، کاملاً به ضرر صنعت ماشین تیحما یهااز برنامه یابخش عمده ال،چند س نیدر ا"

 "ندشو دیتوانستند تولبوده است که در داخل هم می یآلاتماشین دیاز خر تیحما ،یهای صنعتاز حمایت یخوب

(Intw-CI02.) 

اعتقاد دارند دولت نقش فعالی در زمینه صنعت  آلات صنعتیماشینبر این اساس بسیاری از سازندگان 

 اعتقاد دارد: سازندگانمثال یکی از  طوربهسازی ندارد. ماشین

 یار واحدهادر کن دیدولت انجام نگرفته است. کمک دولت حتماً با یاز سو یخاص تیمتأسفانه حما ریدر چند سال اخ"

 (.Intw-CB02) ".کار را انجام دهد باشد نیا خواهدیکه م یاهیاول یسازنیماش

 سازیماشین صنعت در های صنعتی(گر )تشکلتسهیل نهادهای وضعیت 

در این  دهند. بر این اساستشکیل میصنعتی  هایتشکلسازی را صنعت ماشین رگر دعمده نهادهای تسهیل    

 سترب عموماً هاتشکلگیرد. مورد بررسی قرار میسازی ماشین صنعتفعال در  هایتشکلبخش وضعیت 

و  زاری برای ادارهاب مثابهبهو نگاه بدنه دولت به آنان  شوندمیهای عمومی در یک جامعه محسوب مشارکت

 :گویدمدنی یکی از مدیران وزارت کشور می یهاتشکل یریگشکلتاریخچه در خصوص ت. کنترل امور اس

 انجمن لاًمث. ایمبوده مدنی هایتشکل دارای هم انقلاب از پیش در ولی است اخیر دهه دو توسعه نتیجه مدنی تشکل" 

 دهه دو در آن رشد و توسعه اما. دارد ساله 60 قدمت که ایران نفت صنعت بازنشستگان کانون یا ایران داروسازان صنفی

 روستزاینا. کند واگذار مردم خود به را امور از برخی که گرفته تصمیم دولت توسعه، سوم برنامه از و بوده زیاد اخیر

 (.Intw-CI10) "هستید مدنی هایتشکل انواع توسعه و رشد شاهد انداز،چشم هایبرنامه تدوین در که

اجی انجمن صنایع نس، رانیا مریانجمن ملی صنایع پلاستیک و پل، سازان صنایع غذایی ایرانانجمن ماشین   

ان و انجمن تولیدکنندگو  و ادوات کشاورزی ایران هانیتولیدکنندگان و صادرکنندگان ماشاتحادیه ، ایران

ر حوزه که دهستند  هاییتشکلمهمترین  سازیساختمانی و راه ،سنگین معدنی آلاتنیواردکنندگان ماش

 های متعددی هستند.ها ایفاگر نقشکنند. انجمنمی یتفعال سازیماشینصنایع 

دگان آلات صنعتی برگزار گردید، یکی از سازنهایی که باحضور تعدادی از سازندگان ماشینتدر یکی از نشس

 های ایجاد انجمن را به صورت زیر برشمرد:مزیت

سازی و پیدا کردن راهکارهایی برای خروج از بحران. بالا بردن کیفیت یابی در ماشینریزی برای عارضهبرنامه"

توانیم بازار ما باید ب زیرا - تولید در ایران، بالا بردن ظرفیت تولید ماشین یهاکردن روشهای ساخت ایران، بهتر ماشین

 و تولید داخل، آلات ساختایجاد استاندارد برای ماشین  -ایران را پوشش دهیم تا بتوانیم حرف برای گفتن داشته باشیم

ع ابزارآلات و تهیه و توزی .خود را داشته باشدمشخصات خاص باید باید استاندارد تعریف کنیم دستگاه تولیدی  زیرا
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ت ی. همکاری با وزارواردات آلاتماشین با رقابتی راهکارهای جادی. اماشین ساختو  دیروز برای تولآلات بهماشین

. کنیم مطرح ار خود راهکار و بفرستیم صنایع وزارتا به ر خود نماینده که گروهی کنیم پیدا راهکارهای صنعت و باید

 کنیم یکار باید پس داریم نیاز قطعات به ماشین. ما ساخت برای قطعات و اجزا واردات برای مناسب هایتعرفه جادیا

ساخت ماشین وارداتی و ساخت ایران و حقوق و  عدم گواهی موضوع کردن شفاف یابد. کاهش هاآن تعرفه که

ت اقلامی لیسباشد وقتی یک انجمن درست  .استشفاف شود که کدام ماشین واقعاً ممنوع  دیعوارض گمرکی آن. با

 ارشناسانک امروز که طورهمان باشیم داشته انجمن یدهیم. وقتتوانیم تولید کنیم را به وزارت صنایع ارائه میکه می

 کنند،می ستفادها کشور وزارت قوانین از کنند،می استفاده دولت رفاهی امکانات از بنیاندانش و نانوتکنولوژی و صنعت

 این انجمن گرادهد که  ارائه را تولید نوین یهاروش کهتوانیم کارشناسی بیاوریم کنیم. ما می استفاده توانیممی نیز ما

 و داخلی یهاشگاهینما در حضور. است انجمن یک ارزش هااین. دارد کمتری بسیارشده تمام هزینه دهد انجام را کار

 هانهیهز تمام یمباشباهم  اگر که برویم نمایشگاهبه  وقتی. دادند انجام هاچینی که کاری دقیقاً پاویون صورتبه خارجی

دهد. رفع موانع و این کاری است که انجمن انجام می ...و مترجم هزینه، حمل هزینه هتل، هزینه ازجمله یابدمی کاهش

دن صدای انجمن و صنف به دولت از وظایف انجمن رسان یک. یمشکلات عمومی اعضای انجمن مثل بیمه و غیره

 (.Intw-PM01) "است

انند در راستای توها میوکار، مهمترین نقشی است که تشکلکننده کسبمشارکت در تدوین قوانین تسهیل    

داخلات منظور کاهش م، دولت بهیتوسعه صنعت دیجد یهااستیسدر راستای  توسعه یک صنعت ایفا کنند.

ها صنعتی همکاری کرده و حتی بخشی از وظایف خود های خود با انجمناز فعالیتتواند در بسیاری خود می

 در این خصوص یکی از خبرگان معتقد است: های صنعتی واگذار کند.را به انجمن

های جهان ندارند. به نظر از واقعیت یدرک یدولت یها. سازمانیمانداشته کنندهلیمزاحم بوده و قانون تسه شتریقانون ب"

براساس  نیقوان نیا نکهیهمه تبصره و بند و ماده حذف شود و دوم اشود و این یسازالعاده سادهفوق نیقوان دیمن اول با

 نییدر وزارتخانه قانون تع زیوزارت صنعت در پشت م نکهیشود و نه ا فیها تعراندرکاران صنعت و انجمننظر دست

 (.Intw-CM02) "کند

های سازی، عامل مهمی در عضویت بنگاههای صنعت ماشینتسهیل دسترسی به خدمات مورد نیاز بنگاه    

 آلات صنعتی در خصوص انجمن مرتبطدر این خصوص یکی ازخریداران ماشین هاست.تشکل صنعتی در این

 :گویدشرکت خود می

داشته است.  ییجنبه ارتباط و شناسا شتریصورت نگرفته است، ب یخاص ییکارگشا یول ،ما نوپا است یانجمن صنف"

که  یمعن نیکند به ا جادیا مشاورهو  یحقوق یبا دولت داشته باشد و اگر بتواند نهادها یگرنقش واسطه)باید( انجمن 

 (.Intw-CM02) "دبده یصادرات ،یسازمان ،یابیبازار یهابتواند مشاوره
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عضا احضور  طیشرا توانندها میالمللی، انجمنبالای حضور در رویدادهای بی هایبا توجه به هزینههمچنین 

 گوید:در همین ارتباط یکی دیگر از افراد مطلع می .کنند لیرا تسه آندر 

ها زیاد شوند، منفعت دارد. چون هم ها نهایتاً رسیدن به دموکراسی صنفی است. یعنی هرقدر این انجمننفس انجمن" 

رسد. می به یک دموکراسی صنفی هااینتبادل اندیشه، هم تقابل و حتی تضارب هم دارند، بنابراین جمع  تشتت آرا، هم

کت ها بخواهیم شرصورت تکی ما در نمایشگاهسازی بخواهد در نمایشگاه شرکت کند، اگر بهامروز انجمن ماشین

اضی هستند هایی نارداریم که رضایت ندارند، ولی آن ااکنون افرادی ررسیم. همطور که باید به منافع نمیکنیم، قطعاً آن

ای خود گزار اعضداند که خدمتکه عضو انجمن نیستند. اگر عضو انجمن باشند، انجمن این وظیفه را بر خود مقدم می

 آوریم که برفرضایجاد شده را به انجمن خود دخیل کرده و انجمن خود را یک سطح بالاتر می یهاباشد. ما ارتباط

ار روند و بازکنیم، اعضای ما به آنجا میرود، ما نیز انجمن خودمان را دخیل میفردا یک هیئت به خارج از کشور می

 (.Intw-PA01)"بینندمیرا مطالعه شده تر 

جنوبی در این برای مثال به تجربیات کره توانیمسازی ها در صنعت ماشیندر خصوص اهمیت نقش انجمن   

ربوط امور م یدهسازمان یاست متول یمیقد یکه نهادکره جنوبی  یسازنیصنعت ماش انجمنحوزه اشاره کرد. 

 نیقوان طهواسبهدر طول زمان  یمتعدد فی، وظایو ارائه خدمات صنف یریگیکه علاوه بر پ بودهصنعت  نیبه ا

ن آن شبکه همکارا نیهمچنو نهاد  نیا یارکردهاو ک فیوظا یاست. بررس دهینهاد واگذار گرد نیبه ا یدولت

حوزه بوده و  نیدر ا یمحور گریباز یجنوبکره یسازنیاست که انجمن صنعت ماشموضوع  نیدهنده انشان

های صنعتی لیکن تشکلزه بر عهده دارد. حو نیرا در ا یگریو تصد تسهیلگریمرتبط با  فیوظا یتمام باًیتقر

هایی مواجه هستند که در زیر به آنها اشاره با چالش سازی(صنایع و از جمله صنعت ماشین در ایران )در کلِ

 شده است:

 گرانصنعت میان در تعامل و همکاری فرهنگ ضعف  -الف 

همکاری و تعامل با یکدیگر است. در های صنعتی در ایران ضعف فرهنگ از مهمترین دلایل ضعف انجمن    

 این خصوص یکی از مدیران وزارت صنعت معتقد است:

و منافع و ...  تیدر مورد حق عضو یمعضل جد کیوجود دارد.  یو فرهنگ یبحث اخلاق کیها در مورد انجمن"

با  توانیهستند و نم بیرق یلیها خانجمن نی. اما امیفکر کن تریجد یمل فعکه در مورد منا میمندوجود دارد. ما علاقه

 (.Intw-CI01) "آورد کجایها را آنسه انجمن مشورت کرد و 

 همچنین در این ارتباط یکی از سازندگان گفته است:
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 یهاها و تشکل. چون اغلب انجمناست یفاتیتشرها آنندارند و نقش  یها نقش اساسکه انجمن کنمیمن فکر م"

 ازی. نداردیخودش نگاه م یرا برا یگرهرکدام فوت کوزه دینگاه کن یو تجار یهستند و اگر در بحث فن بیرق یصنف

و  یخارج یهاجهت ارتباط با شرکت توانندمیها کند. انجمن یریگیشود و موضوع را پ جادیا یتخصص تهیاست کم

 (.Intw-PM03) "شود جادیا یکه فرهنگ همکار ید به شرطنباش دیمف یسازشبکه

 دولت طرف از هاتشکل به موثر نقش واگذاری عدم  -ب 

دولت و عدم واگذاری نقش به آنهاست. در  توجه کمِ ،در ایران هاتشکل بودن یکی از دلایل نقش ضعیف    

 گوید:دست پتروشیمی میاین خصوص یکی از مدیران صنایع پایین

کرده و بر  ریها را درگتشکل دی. ما بامیشویها نقش قائل نمتشکل یبرا وقتچیما خودمان در مداخله با صنعت، ه"

-Intw) "کنندینم یها همکارسازندگان هم با انجمن. البته ه صنعتیمواد اول هیشده ته دولت. نقش میها نظارت کنآن

CI02.) 

 دهد:وی ادامه می

 و داشته وجود که است هاییتشکل بخش یک آلات،ماشین وسازساخت توسعه موضوع در درگیر نهادهای بین از"

 نهاد و باشد سازیماشین موضوع در که دیگر بازیگران از. دارند انجمن هم از جدا اصفهان و تهران. هستند هم ضعیف

 دولتی بخش ها()ضعف تشکل مشکلات از بزرگی بخش.....  امندیده حالتابه را بپردازد اینجا موضوعات به که دیگری

 یعنی. دهیمب نقش هاتشکل و نهادها این به که نداریم علاقه خیلی معمولاً دولتی بخش در ما که است این علت. هستند

 ولیدت شرکت یک اگر مثال طوربه. شویمنمی قائل نقش هاتشکل برای وقتهیچ صنعت، با مداخله در خودمان ما

 تشکل باید بلکه بزند، نامه آن برای نباید صنعت وزارت سلولزی سطح مدیرکل شود، مواجه مشکل با دستمال کاغذی

 افراد داخلهم نوع ها،تشکل این ضعف اصلی علت من نظر به. کند پیگیری و رصد را مسئله و کرده ورود مسئله به آن

 قیممست و زده دور را هااین توانندمی راحتیبه هاشرکت. شناسندنمی رسمیت به را هاانجمن نقش که است دولتی

 صنعت سمت از که مسائلی در چه. نباشند مرجع وقتهیچ هااین که شودمی باعث مورد این. کنند پیگیری را مسائلشان

 کند حمایت صنعت از بخواهد دولت اگر یعنی. رودمی صنعت به دولت سمت از که مسائلی در چه و آیدمی دولت به

 گونهاین کوچک صنایع خصوص در ترکیه مانند موفق کشورهای هایسیاست در صورتی که. رودمی بنگاه سراغ به

 نکنند، حل را صنعت مشکل هااین موردی در اگر و کندمی کار هااتحادیه و هاانجمن با فقط دولت ترکیه در. نیست

 را خود نقش که کند وادارشان و بخواهد همکاری هااین از کندمی سعی و کرده بازی را خود وزارتی نقش دولت

 (.Intw-CI02) "کندنمی بازی نقش هاآن جایبه اما. کنند بازی

 تهران در فعال هایتشکل تمرکز و ضعیف رسانیاطلاع -ج 

 گوید:آلات صنعتی چنین میدر این خصوص یکی از سازندگان ماشین    
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ر تهران د شتریاست. انجمن ما ب فیها و خدمات ضعرسانیدارند و اطلاع یفیضع تیما فعالصنعتی ها در حوزه انجمن"

الملل انجام ینب یابیاعضا کار بازار یتواند برا. انجمن میستیمناسب ن میما که در شهرستان هست یمتمرکز است و برا

 (.Intw-FM01) "دکن یزنیدر بحث گمرک به اعضا مشاوره دهد و را ایدهد 

 هاتشکل عضو واردکننده هایشرکت و داخلی سازندگان بین منافع تضاد -د 

ها هستند. در این سازی، طیف اعضای موجود در انجمنها در صنعت ماشینضعف انجمن لیدلا گریداز    

 خصوص یکی از سازندگان معتقد است:

خاص  ی. خوب است نهادکنندینم تیسازها حمانیانجمن اکثراً واردکننده هستند و از حقوق ماش یاعضا" 

 (.Intw-PM01) "داشکه اتاق فکر ما ب بودهسازی ماشین

های غلط دولت یاستسها و بی تفاوتی سازندگان نسبت به تشکلدست پتروشیمی، یکی از مدیران صنایع پایین

نعت و های این صواردکنندگان به بدنه مدیریتی تشکل ورودسازی را دلیل اصلی در خصوص صنعت ماشین

 گوید:داند و میایجاد تعارضات موجود می

هایی دارند. یک بخش از آسیب این است که ضعف طولانی باعث شده است که برای افراد سیبآ ها()تشکل هااین"

 رأسها در دهد. بنابراین، دلیل اینکه برخی واردکنندهی انجام میکارچه شانانجمنبسیاری اهمیت نداشته باشد که 

ی اند وقت گذاشته و انجمن برایشان ارزشاین است که خیلی از افراد مهم این صنعت حاضر نشده اندقرارگرفتهانجمن 

ه بینید کی از وضعیت این صنعت هستند و اگر شما میاندهینماخود  هاانجمنندارد. عنصر سوم این است که این 

بیعی . طاندواردکنندهها خودشان از بنگاه، به این خاطر است که بخش بزرگی شوندیمی صنعت هاندهینماها، واردکننده

آورند. این مورد ناشی از ها میی اصلی را آنرأها، ها و واردکنندهاست که در صورت اختلاف بین تولیدکننده

به  کاملاًی حمایت از صنعت، هابرنامهی از اعمدهایم. در این چند سال، بخش گذاشته قبلاًهایی است که ما سیاست

 مانارزی هایسیاست مانند دیگر چیزهای سری یک حالا و رفته ازبین صنعت این . سازی بوده استماشینضرر صنعت 

 آیندیم که هااین حال و است شده خارجی هایشرکت نمایندگی مجموعه به تبدیل کاملاً و قبیل، این از چیزهایی و

-Intw) "رسدمی نیز آنجا به هاآسیب این و شوندمی برنده هاواردکننده که ستطبیعی کنند،می برگزار انتخابات

CI02.) 

 نهادهای ارائه دهنده خدمات 

هایی نظیر بازاریابی، فروش، صادرات و سازی به ویژه در حوزههای صنعت ماشینبا توجه به ضعف بنگاه   

ارزش صنعت همچنین تامین مالی، ضرورت دخالت دولت در ایجاد و تقویت چنین نهادهایی در زنجیره 

 د:گویدست پتروشیمی در این خصوص میشود. یکی از مدیران صنایع پایینسازی احساس میماشین



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

  

    447  

 ادعا است، پلاستیک که آن صنعت یک که ستما ذیل صنعت 11 پتروشیمی، دستیپایین صنایع توسعه دفتر در"

 فعالیت پلاستیک صنعت در بنگاه هزار10 وقتی. هزار10 و نه هزار24 حال. دارد وجود بنگاه هزار 24 آن در که شودمی

 در توانیمب ما اگر. شود وارد لایه این در دولت که نیست ممکن اصلا ببینم؟ توانممی را کدامشان مسئله من کنندمی

 و (هاکنندگان خدمات و زیرساخت)تامین پروایدر سرویس لایه روی و کنیم حذف را بنگاه مانهایگذاری سیاست

 (.Intw-CI02) "ایم(کرده)کار مناسبی  دهیم تشکیل را لایه این و برویم محیط

 اند:سازی در زیر ارائه شدههای ماشینمهمترین نهادهای ارائه خدمات مورد نیاز بنگاه

سازی به ویژه های صنعت ماشینبا توجه به ضعف بنگاه :فروش و بازاریابی خدمات کنندهارائه نهادهای -الف 

گان ی به سازنداژهیوتواند خدمات آلات خود، یکی از مهمترین نهادهایی که میدر بازاریابی و فروش ماشین

 گوید:کننده خدمات بازاریابی هستند. در این خصوص یکی از سازندگان میارائه دهد، نهادهای ارائه

 ییهاو شرکت دنک جادیا یلاتیتشک کی یصادرات یابیاست که در بازار نیتواند بکند امیدولت که  ییاز کارها یکی"

ند و درمجموع ک جادیصورت مجموعه اکاتالوگ را به لیاز قب غاتیتبل یسر کیدارند را  ییاعتبار بالا یکه ازنظر فن

 (.Intw-FM03) "را سرشکن کند هانهیهزاز  یسر کی

ذاران گسرمایهاز آنجا که اغلب  :تولید خطوط اندازیراه و نصب و مشاوره حوزه در تخصصی نهادهای -ب 

 و کاملخط تولید خود را به صورت اندازی راهارند دبرای احداث کارخانه، انتظار و صاحبان کسب و کار 

ازار ه توسعه بتواند کمک شایانی بتحویل بگیرند، لذا حضور چنین نهادهایی می 1کلید در دست اصطلاحاً

همچنین به منظور کاهش هزینه  آلات داخلی )هم در بازارهای داخلی و هم در بازارهای خارجی( بکنند.ماشین

خلی آلات داتوانند خدمات گارانتی و پس از فروش ماشینها به ویژه در بازارهای خارجی، این نهادها میبنگاه

 ائه کنند.ساز اررا به صورت مشترک برای چند بنگاه ماشین

 هسااتند کهنهادهای مالی دهنده خدمات یکی دیگر از نهادهای ارائه :مالیخدمات  کنندهارائه ینهادها  -ج 

مثال در کشور کره جنوبی برای تحریک طرف تقاضا،  طوربهسازی دارند. اهمیتی اساسی در صنعت ماشین

شامل  ستم حمایت اعتباری برای خریداران ایجاد کرده که  سی شین"دولت  ساختصندوق خرید ما  آلات 

 انداریخربرای  بلندمدتمالی اعتبار صاااادرات  نیتأمصاااندوق "داخلی و  کنندگانمصااارفبرای  2"داخل

ست. به نظر می 3"خارجی سد وجود چنین ا شینر ساخت ما شور از اهمیت صندوقی برای  آلات در داخل ک

                                                 
1 Turn Key 
2 Procurement Fund for Locally-Produced Machinery 
3 Long-term Export Credit Financing 
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 زا مهمی بخش معتقدندکه صاااحبنظران از بساایاری برخوردار اساات. همانطور که قبلاً اشاااره شااد، برخی

 .شودمی ناشی حوزه این در تخصصی مالی نهاد نبود از سازی،ماشین هایبنگاه مشکلات تامین مالی

سازی ماشینتعاونی مالی صنعت مثال در کشور کره جنوبی  طوربه: ضمانت خدمات کنندهارائه نهاد -د

(MAFCیک ) اینشده است تأسیستوسعه صنعتی  تحت قانون 1986ای است که در سال اداره بیمه حرفه . 

های حسن انجام کار نظیر مزایده، قرارداد، پرداخت، گارانتی عیوب و غیره را برای صنعت تعاونی ضمانت

قطعات، مواد و تجهیزات  سازی،ای ماشینای، محصولات مورد نیاز دولت، صنایع پایهسرمایهکالاهای 

 گوید:یکی دیگر از سازندگان در این خصوص می .کندتأمین میگوناگون صنعتی 

 (.Intw-CA01) "شودبهتر  یصادرات یهانامهکمک کند ضمانت دیدولت با"

  یسازنیدر توسعه صنعت ماش و نقش آن یمال نیتام 

 مقدمه

 استخدام برای را منابعی ،در بازار کالا و خدمات زمان عرضه و فروش تااز زمان تشکیل  صنعتی بنگاهیک     

ین موضوع نیاز دارد. ا، تامین مواد اولیه، تهیه تجهیزات و فضای تولید و فعال کردن شبکه فروش کار نیروی

قشی ن ای تخصصی(های توسعهمالی )از قبیل صندوقنهادهای سایر و  هابانک مالی، سبب شده تا بازارهای

ای ههای مولد از ضرورتگذاریایفا کنند. از این رو، امروزه سرمایهکشورها کلیدی را در توسعه صنعتی 

 در حوزه تأمین مالیرا متنوعی  خدماتنهادهای مالی در دنیا ها و بانک .آیدتوسعه پایدار کشور به حساب می

 :توان به موارد زیر اشاره کرد اند که از جمله آنها مینموده طراحی و ارایه هابنگاه

 مین خرید مواد اولیه، تأمین اعتبار خریدار، تأمورد نیاز برای  نظیر تأمین مالی :گردش در سرمایه تأمین

 ،مالی در قالب بانکداری شرکتیو تامین ، مجدد فاینانسو  مالی در قالب فاینانس

 ین مالی ، تأمکارخانه و خط تولید نظیر تأمین مالی احداث :هاپروژه و ایتوسعه هایطرح مالی تأمین

 ،ابزار و لوازم یدکی، تأمین مالی انواع مختلف قراردادها و تأمین مالی پروژه و تجهیزات تولید خرید

 فروشر قالب لی دنظیر تأمین مالی در قالب افزایش سرمایه، تأمین ما: سرمایه بازار طریق از مالی تامین 

 .(Intw-FI02) سهام، تأمین مالی در قالب عرضه اوراق

 (1392های دانش بنیان. های تامین مالی بنگاه)گزارش روش مالی تامین غیررسمی هایروش 
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ر این زمینه مالی دارند. دها و نهاهای های صنعتی وابستگی زیادی به تسهیلات بانکبر این اساس اغلب بنگاه   

 گوید:یکی از سازندگان با تایید این موضوع می

 مالی گردش و یهاول مقادیر تأمین برای بانک به وابستگی شده، هزینه سازیساختمان برای هاسرمایه از خیلی متأسفانه"

 .(Intw-WA01) "است کرده سخت را کار گاز و برق و آب هزینه و پرسنل حقوق اولیه، مواد خرید و

 گوید:یآلات مهای فعال در حوزه ساخت ماشینهمچنین یکی از خریداران با اشاره به مشکل نقدینگی بنگاه 

-Intw) "اریمد نقدینگی مشکل الان و بگیریم، وام بانک از باید یا کنیم تامین خودمان باید یا معمولاً را مالی منابع"

DB02). 

و  ایسرمایه کالاهای سازی، در دستهبه عنوان محصولات صنعت ماشین و تجهیزات صنعتی آلاتماشین    

برای تامین  آنها، به عنوان خریدارِ ی تولیدیوکارها، لذا اغلب صاحبان کسبگیرندقرار می قیمتگران

تامین  ینهادهای مالها و از بانکتسهیلات  ، منابع مالی لازم را از طریق دریافتتجهیزات صنعتی مورد نیاز خود

ر حوزه ساخت های فعال دهای صنعتی کشور، بنگاهبا توجه به وضعیت نامناسب نقدینگی شرکت اما. کنندمی

ناگزیرند برای رقابت با سازندگان خارجی، تولیدات خود را به صورت اقساطی به خریداران  آلاتماشین

ه ساز ایرانی شده است، بماشینهای بفروشند. این موضوع خود باعث کاهش نقدینگی و توان مالی شرکت

گذاری بر روی تحقیق و توسعه و همچنین توسعه محصولات جدید را ندارند طوری که اغلب آنها توان سرمایه

های دهد. علاوه بر این، شرکتپذیری آنها را در مقایسه با رقبای غربی و چینی کاهش میو این خود رقابت

ینی( با استفاده از ابزارهای مناسب مالی مانند فروش کاملاً اقساطی، های چشرکتبه ویژه ساز خارجی )ماشین

همواره در حال تصاحب سهم سازندگان ایرانی از بازار داخلی هستند. در این خصوص یکی از خریداران چنین 

 گوید:می

 بانک که بود کشوری ایران اگر. دنفروشینم یبندقسط را دستگاهی ایران در دنیا )که( برخلاف هست مشکلی یک"

 "بود منطقی سود با بازپرداختش بخرد، کیدرجه دستگاه بانکی منابع از توانستیم طرف شد،یم حمایت داشت قوی

(Intw-DB01). 

عتی در این گذاری صنالذکر، جذب منابع و سرمایهسازی با تایید موارد فوقبسیاری از متولیان صنعت ماشین   

دانند. در این خصوص یکی از مدیران مرتبط در وزارت صنعت صنعت می حوزه را از الزامات توسعه این

 گوید:می
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 است دیدج صنعتی گذاریسرمایه به وابسته سازیماشین صنعت در مانتوسعه. داریم گذاریسرمایه به نیاز شدیداً ما"

 توانمی را آن آمار که داشته هایینشیب و فراز انقلاب از بعد هایسال طی در کشور در هم صنعتی گذاریسرمایه و

 .(Intw-CI06) "باشد داشته اتکا کشور داخل در مطمئن بازار یک بر نتوانسته سازیماشین صنعت لذا کرد، مطالعه

 :است معتقد آنها از یکی که یاگونه به دارد، قرار زین دارانیخر دییتا مورد یحت موضوع نیا

 جهت دارانیخر به یانیشا کمک ،یطولان بازپرداخت و یمنطق تنفس زمان با بهرهکم لاتیتسه به آسان یدسترس"

یم یخارج یتکنولوژ یحت و قطعات واردات جهت یدولت نرخ با ارز صیتخص یطرف از. کرد خواهد صنعت توسعه

 مصرف شیراگ آن میمستق جهینت که دهد کاهش را آنها شده تمام متیق و شیافزا را یداخل آلاتنیماش تیفیک تواند

 .(Intw-DB02) "بود خواهد یداخل محصول به کننده

 گیرد.سازی در کشور، این موضوع مورد بررسی قرار میبا توجه به اهمیت بحث تامین مالی در صنعت ماشین

 کشور سازی درصنعت ماشین وضعیت نظام تامین مالیبررسی  

 دسترسی از ناشی هایدشواری ،خصوصی بخش فعالان ،2016در سال  اقتصاد جهانی مجمع گزارشبراساس    

بروکراسی  مشکلاتی مثل تورم، و انددانسته ایران در وکارکسب فراروی مشکل ترینمهم را مالی منابع تامین به

 The Global).  آمده است. 116شکل نتایج این گزارش در  .دارند ری بعدی قراهاو فساد اداری در رتبه

Competitiveness Report, 2017) 
 

 
 The Global) خصوصی بخش فعالان دید از ایران در وکارکسب فراروی مشکلات ترینمهم:  116شکل 

Competitiveness Report, 2017) 
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هد. در دبرآیندی از وضعیت تامین مالی کشورها را نشان می ،مالی بازار توسعهدر گزارش مذکور، شاخص    

 و ملی اندازهایپس از استفاده بهترین برایمناسب، نقش کلیدی  مالی بازار توسعهپذیر، یک اقتصاد رقابت

را دارد. این شاخص مواردی نظیر دسترسی به کفایت  اقتصادی هایفعالیت ورترینبهره برای وارداتی منابع مالی

وکارها و با صرفه بودن آنها، سهولت دریافت وام، دسترسی به خدمات خدمات مالی مورد نیاز کسب

دلات مالی و شاخص حقوق قانونی در حوزه مالی ها، قواعد امنیت تباگذاری خطرپذیر، شفافیت بانکسرمایه

 ، وضعیت این شاخص برای ایران و کشورهای منتخب نشان داده شده است. 95جدول دهد. در را نشان می

 The Global Competitiveness)منتخب  کشورهای و ایران در مالی بازار توسعه شاخص:  95جدول 

Report, 2017) 

 رتبه جهانی مقدار شاخص کشور

 20 9/4 آلمان

 82 8/3 ترکیه

 38 4/4 هند

 80 9/3 کره جنوبی

 131 9/2 ایران

 

، وضعیت بسیار نامطلوبی نسبت به کشورهای مالی بازار توسعه، ایران از منظر شاخص  95جدول براساس    

سازی دارد. لذا در ادامه مهمترین مشکلات نظام تامین مالی کشور در حوزه منتخب و فعال در حوزه ماشین

 گیرد.سازی( مورد بررسی قرار میه صنعت ماشینصنعت و تولید )به ویژ

  یصنعت هایفعالیتمشکلات نظام تامین مالی کشور در  

 مالی تامین هایهزینه بودن بالا -الف

و  ، نرخ تسهیلات، زمان تنفستضمین درصد، تضمین سالانه هزینهتامین مالی،  اولیه هزینهمواردی نظیر     

دهند. با توجه به اینکه براساس آمار در یک نظام مالی را نشان می مالی تامینهای هزینهبازپرداخت  شرایط

است، اغلب فعالان صنعتی  ترگران بسیاری از کشورها از %18با نرخ متوسط  ایران در بانکی وامموجود، 

دانند. در این خصوص دو تن از فعالان صنعت )به ویژه نرخ تسهیلات( را بالا می مالی تامین هایهزینه

 گویند:آلات چنین میماشین

 .(Intw-CA01) "است کمرشکن اریبس یبانک یهاوام"



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

  

    452  

 به دیتول یجا به وام از هایلیخ. ستین یعقلان اصلاً حاصل سود قبال در آن بهره رایز میکنینم استفاده وام از ما"

 .(Intw-DM03) "رفتند سازوساخت

امین وثیقه های تهای پنهان تامین مالی در قالب هزینهالبته این نکته را نباید فراموش کرد که بخشی از هزینه

است که در ایران عموماً در قالب تودیع وثیقه ملکی و یا اخذ  تضمین درصدو  تضمین سالانه هزینهشامل؛ 

عتی های صنهای تامین مالی بنگاهام شده و به خودی خود سبب افزایش هزینهگیرنده انجنامه از وامضمانت

 شود.می

 The) منتخب کشورهای با مقایسه در 1مالی خدمات بودن صرفه با شاخص در ایران وضعیت:  96جدول 

Global Competitiveness Report, 2017) 

 رتبه جهانی مقدار شاخص کشور

 15 9/4 آلمان

 97 4/3 ترکیه

 38 3/4 هند

 43 2/4 کره جنوبی

 108 2/3 ایران

 

 ،های تامین مالی استکه برآیندی از هزینه ،براساس این شاخصشود، ملاحظه می  96جدول همانطور که در 

تر است که این موضوع سازی گرانخدمات مالی در ایران از همه کشورهای منتخب فعال در صنعت ماشین

 ،وصخصاین در مختلف اقتصادی به ویژه بخش تولید ایجادکرده است.  هایدشواری زیادی را برای بخش

 کمتر رصدد دو تسهیلات سود نرخ است ممکن" گفته است:وزیر اسبق صنعت، معدن و تجارت طی یک مصاحبه 

 تسهیلات پایین ودس نرخ انتظار کشور بالای تورم به توجه با. کنند جذب مردم از باید را منابع هابانک ولی باشد، بیشتر و

 نرخ واندبت تورم کاهش با که است این دارد مدنظر اعتبار و پول شورای و مرکزی بانک آنچه. نیست منطقی چندان

 (93)وام آسان یا نرخ ارزان؟.  ."دهد کاهش نیز را تسهیلات سود

 هابانک از تسهیلات دریافت بودن دشوار -ب

 لویتاو یک ارزان کدام نرخ یا آسان واماین سوال مطرح است که بین  هابنگاه مالی منابع تامین درهمواره     

 شده، بدیلت اقتصادی هایبنگاه مشکلات ترینمهم از یکی به بانکی تسهیلات کمبود که شرایطی در دارد؟

 اهمیت از یانمتقاض به بانکی تسهیلات اعطای سهولت معتقدند پرسش، این به پاسخ مقام در کارشناسان اغلب

                                                 
1 Affordability of financial service 
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 به توجه باید با نیز وام سود نرخ دیگر، سوی از .است برخوردار بانکی سود نرخ نوسانات به نسبت بیشتری

)وام  شود نتعیی تقاضا و عرضهبین  سالم تعامل یک در، کلان اقتصاد فضای و کاروکسب بازارهای شرایط

 .(93ارزان؟. آسان یا نرخ 

 با دشوارآلات در صنعت مواد غذایی و فرش ماشینی، در این خصوص دو تن از فعالان حوزه ساخت ماشین

 :گویندمیدانستن شرایط اخذ تسهیلات 

 .(Intw-FM03)"فرساست طاقت اریبس یدهوام در یادار یبروکراس کل در"

 .(Intw-CM01)"ندارد صرف تولید که بینممی گیرممی را وام زیاد مشکلات با وقتی" 

رفته مورد بررسی قرار گ برای ایران و کشورهای منتخب شاخص سهولت دسترسی به واموضعیت  97جدول در 

 است.

 The Global)منتخب  کشورهای و ایران در وام به دسترسی سهولت شاخص مقایسه وضعیت:  97جدول 

Competitiveness Report, 2017) 

 رتبه جهانی مقدار شاخص کشور

 15 0/5 آلمان

 60 1/4 ترکیه

 39 4/4 هند

 92 5/3 کره جنوبی

 124 8/2 ایران

 

برتر از کشورهای منتخب )فعال در ، دریافت تسهیلات در ایران بسیار دشوارتر و زمان 97جدول براساس 

در  لی معتقدند هر ماه تاخیرسازی( است. این در حالی است که برخی از خبرگان حوزه تامین ماصنعت ماشین

 .(Intw-FI02) دهددرصد افزایش می 2 تامین مالی، نرخ تسهیلات را تا

 وکارهاکسب نیاز مورد مالی خدمات به دسترسی -ج

نعت است. در مورد صدسترسی به خدمات مالی، یکی از موارد موثر بر وضعیت یک نظام تامین مالی  شاخص   

ن ای بودن محصولات این صنعت، علاوه بر تامیسازی این نکته حائز اهمیت است که با توجه به سرمایهماشین

آلات صنعتی، تامین مالی خریداران نیز از اهمیت زیادی های فعال در ساخت تجهیزات و ماشینمالی بنگاه

اندازی خط تولید و )برای راهطرح  مالی تأمینات برخوردار است. لذا علاوه بر ضرورت دسترسی به خدم

و قطعات، خدمات مالی توسعه بازار )نظیر تسهیلات  اولیه مواد خرید برای گردش در سرمایهساخت( و نیز 
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اجاره به شرط تملیک، استصناع و اعتبار خریدار( نیز اهمیت زیادی دارد. به عبارت بهتر، برای بررسی مناسب 

 را مدنظر قرار داد. در  دسترسی به خدمات مالیسازی، باید شاخص الی صنعت ماشینبودن نظام تامین م

 وضعیت ایران در این شاخص با کشورهای منتخب مقایسه شده است. 98جدول 

 

 کشورهای و ایران برای 1وکارهاکسب نیاز مورد مالی خدمات به دسترسی شاخص وضعیت:  98جدول 

 (The Global Competitiveness Report, 2017) منتخب

 رتبه جهانی مقدار شاخص کشور

 22 2/5 آلمان

 45 6/4 ترکیه

 81 1/4 هند

 60 4/4 کره جنوبی

 117 5/3 ایران

 

 کشوردر  سازیماشین صنعت توسعه)ذخیره ارزی( مانع مهم  ملی توسعه صندوق -د

 از مهمترین ملی توسعه صندوقهای اخیر، ها و نهادهای مالی در سالبا توجه به شرایط نامتناسب بانک   

د زیادی ح های توسعه صنعتی در کشور بوده است. لیکن قوانین این صندوق تانهادهای تامین مالی تولید و طرح

 پتروشیمی دستپایین صنایع رانمدی از یکی خصوص این ردسازی شده است. زدن به صنعت ماشینباعث ضربه

 :گویدمی

 خشب. است بوده سازیماشین صنعت ضرر به کاملاً صنعت، از حمایت هایبرنامه از ایعمده بخش سال، چند این در"

. شوند تولید توانستندمی هم داخل در که است بوده آلاتیماشین خرید از حمایت صنعتی، هایحمایت از خوبی

 رفط از و شود خرید داخل از نباید که است این شرایط از یکی ارزی ذخیره صندوق از مالی تأمین در مثال،عنوانبه

 صندوق مان،صنعت مالی تأمین منبع تنها که است سال چندین. است نشده گذاشته صنعت برای دیگری منبع هیچ دیگر

ها خواهد این ماشینبه صنعتی که می اگر(. )حال نباشد داخلی خرید که است این همآن شرط. است شده ارزی ذخیره

د ای برایش داررا بخرد ارز ندهیم، ریال بدهیم. حال اگر آن ریال را ارز کرد برای خرید تجهیزات، در این وسط هزینه

که این هزینه خود مانعی بزرگ است. بنابراین موردی را که داخلی هست، داخلی خریده و موردی که خارجی است 

                                                 
1 Financial service meeting business needs 
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رود و تواند داخل را کاری کند و بعد اگر نتوانست میکند که ببیند نمیه تبدیل دارد ابتدا نگاه میچون یک هزین

 .(Intw-CI02) "خردمی)خارجی( 

 این موضوع تسهیلات اعطای، ملی توسعه صندوق ارزی تسهیلات اعطایی شرایط و ضوابط نامهظامبراساس ن

 را ریال به ارز تبدیل اجازه تسهیلات این از کنندهاستفاده گذاران سرمایه و است ارزی صورت به فقط قرارداد

 گوید:یکی از سازندگان در این خصوص می .ندارند داخلی بازار در

 داخلی نماشی بخواهد اگر ما دارکارخانه یعنی. کرد تبدیل ریال به را ارز تواننمی که گویدمی ملی توسعه صندوق"

 .(Intw-DA01) "ندارد را ارز تبدیل توان چون تواندنمی بخرد

ه ها، خسارات وارده بسازی زده است که یکی از این آسیبوانی به صنعت ماشینهای فرااین موضوع آسیب

های نرخ ارز در دهه اخیر و نیز چند نرخی بودن ارز است. در این خصوص یکی از سازندگان به دلیل جهش

 ید:گوفعالان حوزه ساخت تجهیزات دارویی می

 تمام. خصوصی بخش گذاریسرمایه و دولتی بخش گذاریسرمایه. است دسته دو ما کشور در گذارسرمایه"

 و شودیم استخراج آمایش ناحیه از اعتبارات اغلب. کنندمی استفاده اعتبارات از خصوصی بخش هایگذاریسرمایه

. ندک کمک تواندمی ارزی صورت به قطعاً و است ارزی درآمدش هم صندوق. شودمی( ملی توسعه) صندوق به ختم

 سازمان رد آیا. ندارند ارز دریافت حق داخلی سازنده و پیمانکار که شده عنوان صورت این به مرکزی بانک مصوبه در

 ارز، نرخ جهش هایسال در مثلاً. کنندمی استفاده همه نکند؟ استفاده اعتبارات از که هست کسی ما کشور خصوصی

 اتاعتبار محل از دولتی عامل هایبانک که بود ارزی ارز این. است داخلی منشا شما ارز که گفتند بعد و دادند ارز

 ار ارز این که بود صورت این به رویه خب. دادندنمی مستقیماً ما به را ارز آن ولی دادندمی ما به توسعه صندوق

 و ما. تومان 3600 بود شده تومانی 1200 ارز. کنندمی تبدیل ریال به و خرندمی شما از داخل بانک هایصرافی

 کارفرمایی عهده بر هم آن بازپرداخت. فروختیممی 1800 تا 1500 بودیم کرده شروع که هاییپروژه در همکارانمان

 کردند ازندگانس سر به را کلاهبرداری بزرگترین عامل هایبانک و بوده زیاد مسائل این از. بود گرفته را پروژه که بود

 .(Intw-DA01) "است 91 سال مال هاگفته این حالا.... 

داند و آلات خارجی میدات ماشینوی تسهیلات صندوق توسعه ملی را کاملاً در جهت حمایت از وار

 گوید:می

 تیجهن در. کند استفاده خود کشور ارز از بتواند سازنده که نداریم قانونی هنوز کنممی صحبت شما پیش که امروز "

 آورده خودش را پولش معروف قول به و است خارجی فاینانس عنوان تحت آورندمی ایران به هاخارجی که هاییپروژه

دست با ما همکاران. دهیممی سوبسید هاخارجی به و دهیممی فاینانس خارجی جنس برای داریم ما کلی طور به. است

 داخلی درصد صد همیشه که دادیم انجام ایپروژه یک. بگویم شما برای خاطره یک من. شدند روبرو زیادی اندازهای
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 که شد قرار دهم بار برای حالا. ایمداده انجام ما را تصفیه کارخانجات درصد 75. نمک تصفیه پروژه. دادیممی انجام

 شرکت یک ما. اندداده ارزی وام ما به که گفت ما به خصوصی بخش گذارسرمایه. کنیم ایجاد کارخانه این از ایران در

 در. شد مصوب طرح و کردند قبول. دادیم خارجی پروفرمای گذار سرمایه این به آنجا از بعد. کردیم ایجاد ترکیه در

 من از صنایع وزارت. بود من کارمند ترک آدم آن. بودم آنجا هم خودم و آوردیم ترکیه از نفر یک صنایع وزارت

 اتورژنر دیزل مثل وارداتی کالاهای به نوبت حالا. کردیم شروع را پروژه. دادند ما به داخل ساخت درصد 60. کرد دفاع

 ایعصن وزارت به( ندارند داخل ساخت که آلاتیماشین واردات گمرکی) معافیت کارهای برای ما گذارسرمایه. رسید

 داخل ساخت کالا این که بود این اشعلت. دهیمنمی معافیت شما به که گفت او به صنایع وزارت کارشناس که رفت

 .(Intw-DA01 )"... دارد

دهد. از یک طرف خریدار که نمونه فوق تناقض آشکاری را در قوانین کشور در حمایت از صنعت نشان می

ساز واند از ماشینتگذار صنعتی است برای اینکه بتواند از وام صندوق توسعه ملی استفاده کند نمییک سرمایه

ساز داخلی برای اینکه این بازار را ند و حتماً باید خرید خارجی انجام دهد. شرکت ماشینداخلی خریداری ک

اند های آن را به جان بخرد تا بتوشود یک شرکت صوری در ترکیه ایجاد کند و هزینهاز دست ندهد مجبور می

از معافیت گمرکی رایج کند آلات را به اسم خارجی وارد میگذار ماشیندر بازار بماند. حال وقتی سرمایه

شود چون وزارت صنعت، معدن و تجارت به قانون دیگری استناد آلات صنعتی محروم میبرای واردات ماشین

واند تگذار )خریدار( نمیآلاتی که وارد شده، سازنده داخلی دارد، سرمایهگوید چون این ماشینکند و میمی

کل از اجرای قوانین، خرید خارجی به خرید از داخل ارجحیت مند شود. یعنی در هر شاز معافیت گمرکی بهره

مند توسط صندوق توسعه ملی و وزارت صنعت به سمت خرید محصول خارجی دارد و خریداران به شکل نظام

شوند. جالب است که خود کارشناسان وزارت صنعت به این مسئله واقف هستند ولی توان و سوق داده می

های اصلی خود از وزارت صنعت، معدن و تجارت، یکی از حمایتشکل وجود ندارد. ای برای حل این ماراده

 دفتر لک داند. در این خصوص مدیراخلی را نظارت بر تسهیلات صندوق توسعه ملی میدسازی صنعت ماشین

 گوید:تجارت می و معدن صنعت، وزارت تجهیزات و سازیماشین صنایع

 ما از نهادها این کار ابتدای در هستند ملی توسعه صندوق از حمایت یا بانکی وام گرفتن بدنبال که هاییطرح در ما"

 خارجی فعن به سی ال کردن باز حق بانک که کنیم می اعلام داخل تولید از حمایت برای مواردی در. کنند می استعلام

 .(Intw-CI01) "ندارد را

ر در نشستی با حضو تجارت و معدن صنعت، وزارت تجهیزات ساخت و سازیماشین کل مدیر معاونهمچنین 

 گوید:ساز ایرانی میهای ماشینشرکت
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 قواعد از کردندمی وارد سازهاماشین که ایاولیه مواد که بود کرده مصوب دولت هیئت که بود قانونی این از قبل"

 هک بود این دلایل این ازجمله. شد لغو دلایلی به بنا پیش سال 8 ،7 حدوداً قانون این متأسفانه که بودند معاف ورودی

 توانیممی مورد یک در تنها الان ما. کنندمی بازار وارد ماشین ساخت جایبه آورندمی که اولیه مواد گفتندمی هابعضی

 وام ارزی رهذخی صندوق از بخواهند که کسانی که شکل این به است حداکثر قانون یکی؛ کنیم، حمایت سازماشین از

 به را آن اشدب داشته ساخت امکان چیزی اگر بگیرند وام اینکه از قبل کنیممی دعوت هاسازنده و انجمن از ما بگیرند

 از آقایان از بعضی که هست 121 ماده دوم؛ هستیم واردات به مجبور صورت این غیر در دهیممی ارجاع داخلی سازنده

 10 شما ماشین عرفهت اگر یعنی بدهیم را ماشین تعرفه حداکثر توانیممی کنیممی وارد که اولیه مواد. کنندمی استفاده آن

 10 به شما تعرفه درصد 30 که دهیممی شما به اینامه دارد درصد 30 تعرفه که کنیدمی وارد گیربکس و است درصد

 کنید استفاده آن از توانیدمی بگیرید را آن بتوانید اگر است بنیاد دانش بحث موارد از دیگر یکی شود تبدیل درصد

 .(Intw-CI07) "کنیم فراهم( صنعتی آلاتماشین سازندگان) شما برای امکاناتی نتوانستیم این از بیشتر ولی

ها دودیتنیز با محآلات ساخت داخل برای حمایت از ماشین نظارت بر تسهیلات صندوق توسعه ملیمتاسفانه 

یکی از مدیران مرتبط در وزارت صنعت  در این خصوص شود.و به طور دقیق اجرا نمی و ملاحظاتی روبروست

 گوید:می

 ذاریگسرمایه خواهیمی و دارند کم ریالی منابع هابانک فعلی مقطع در که است این ما مهم هایدغدغه از یکی الان "

 بده، رماپروف گویدمی بگیری ارزی وام رویمی دارد، ملی توسعه صندوق ارزی وام نداریم، ریالی وام گویندمی )کنی(

 پروفرمای گیری،ب خارجی پروفرمای بروی باید است کشور داخل در آن تولید امکان حتی که آلاتیماشین یعنی پروفرما

 که کنید اظهارنظر شما گویندمی و فرستندمی ما وزارتخانه به دارند که مقرراتی همین طبق حال گیرندمی که خارجی

 برخی حال. هست داخلی مورد 5 مورد 10 این از مثلا که دهیممی پاسخ هم ما و خیر یا هست آلاتماشین این داخلیِ

 من که است این حقیقت گفته که ایمداشته آدمولی  ،... و است دیگر مدل یک ماشین این که کنندمی توجیه آیندمی

 و دهندنمی من به هم ریال کنند،می حذف را آن ارز داخلی، بزنید شما اگر ولی دارد داخلی ماشین این دانممی هم

 شطرح اجرای از و ندارد پول فرد و نظرمان روی کنیم اصرار باید یا کنیم؟ چکار خب کنم، اجرا را آن ندارم هم پول

 .(Intw-CI06)"ندارد داخل تولید این که بنویسیم دروغ به باید یا شودمی منصرف

 کشور در سازیماشین صنعت برای تخصصی مالی نهاد یک ایجاد به نیاز -ه

یکی از پیشنهادهای مطرح شده، ایجاد یک نهاد مالی تخصصی مثل یک صندوق  فوق موارد به توجه با    

ای که در کشورهایی مثل سنگاپور و هند برای توسعه فناوری سازی است. تجربهای برای صنعت ماشینتوسعه

وزه حآمیزی را به همراه داشته است. یکی از مدیران وزارت نفت در اطلاعات و یا بیوتکنولوژی نتایج موفقیت

 :گویددستی پترشیمی در این خصوص میصنایع پایین
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 بوده موبایل دمانن ارتباطات دیگری و بایو شان،صنعتی هایاولویت هاسنگاپوری. داشتیم سنگاپور در مطالعه یک ما"

 شما نانو، الیم صندوق کنید فکر مثلا. دارد بایو تخصصی صندوق یعنی کرده، تاسیس مالی صندوق هااین برای است،

 بنابراین و کندمی بررسی را گوجه رب که کندمی بررسی کسی همان را این ببرید، نانویی پروژه یک ملت بانک در اگر

 را نانو صنعت حال تواندمی او هم و ندارد نانو حوزه در تخصصی چون گذاشت کلاه را آن سر راحت شودمی هم

 گفتمی هارکتش از یکی. داریم را انفجاری گازهای نشت مسئله چون بسازیم سوله توانیمنمی پتروشیمی در ما. بگیرد

 مقدار ولهس متر یک هر ازای به که است این ما استاندارد و ندارید سوله چرا است داده گیر بانک و رفتم بانک به من

 که کردمیم اثبات دارد انرژی کارشناس کردمی ادعا که بانکی پیش رفتممی باید من حال. دهیممی تجهیزات معینی

 دارند تخصصی خود یِحوزه در متخصص تیم یک تخصصی مالی هایصندوق. زنندنمی سوله پتروشیمی صنعت در

 ریتیمد نداریم ایران در ما و افتدمی هاصندوق این در که اتفاقی یک. گذاشت کلاه را هاآن سر راحت شودنمی که

 دهی،می رفط به پول وقتی مجبوری کنید، ریسک مدیریت نتوانید شما اگر که است این در آن اهمیت است، ریسک

 .(Intw-CI02) "رزدابی دهیدمی او به شما که پولی از بیشتر باید سند آن و بگیری را پدرش خانه سند

  یعوارض قانون ریو سا اتیمال مه،یب 

 مقدمه 

درآمد و  عیبازار، جبران شکست بازار، باز توز ینهکارکرد به یمناسب برا یطشرا تأمینمنظور به هادولت    

 مالیات اخذع، مناب ینا تأمین یبرا هاگزینه کارآمدتریناز  یکیدارند.  یازن یداریخود به منابع پا یفوظا یرسا

انونمند کنترل و ق یبرا اییلهوس ،مخارج دولت یکسب منابع لازم برا بر علاوه مالیات، دریافت از هدف. است

عوارض  یرو سا یاتمال دریافتبا  . دولتاست یاقتصاد یستمدرآمد در س یعو توز یدمصرف، تول یکردن الگو

 یداز تول تیاقتصاد کشور را به سمت حما عدالت، برقراری و شهروندان رفاه سطح رتقاءضمن ا دتوانمی یقانون

 کند. یتهدا یرقابت یعداخل و صنا

قتصاد بر ا یتبعات منف یو هم دارا مثبت اثرات دارای هم یرض قانونعوا یرو سا مالیات اخذ اینکه وجود با    

 مورد بیشتر گذاری،یهسرما یزانها و مشرکت یاقتصاد هاییتآن بر فعال یمنف تأثیراما  است یدتول یژهو به و

 میزانبر  یاتمال یمنف تأثیر( 1999) 2برمن و( 2007) 1مطالعات رود و همکاران یجمثال نتاعنوان به است، توجه

 یواقع فعالان اقتصاد در. (1392پژویان.  &خسروی )را نشان دادند اقتصادی هایفعالیت در گذاریسرمایه

                                                 
1 Ruud de Mooij and Gaetan Nicodeme 
2 Berman 
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 یهایتر فعالب یممستق یمنف تأثیر یدارا یاتخاطر مال ینو به هم کنندمی یتلق ینهرا به عنوان هز یاتاخذ مال

 است.  هاآن گذارییهو سرما یاقتصاد

علیاست.  یاجتماع تأمین یمهحق ب بحث اقتصاد در تولیدی هاییتبر فعال تأثیرگذاراز عوامل  یگرد یکی    

 و سازهزینه عاملی عنوانبه ،را در سطح اقتصاد کلان یاجتماع تأمیننظام  ،نظرانصاحباز  یبرخ آنکه رغم

 أمینتمعتقدند که نظام  یگرد گروهی دانند،یتمام شده کالا و خدمات م یمتق یشافزا عامل و یضد اقتصاد

 در یو اجتماع یاقتصاد یتاحساس امن که چراشود  یدیو توان تول وریبهره افزایش باعث دتوانمی یاجتماع

 دارد. ییبسزا یرانسان به کار تأث یلتما

 ریسازندگان و سا منتخب، صنعتی حوزه پنجدر  سازیینماش صنعت یدر بررس ینکهتوجه به ا با

 کردند، اشاره دیبر تول تاثیرگذار مهم عوامل به عنوان یعوارض قانون یرو سا یمهب یات،مال بهشوندگان مصاحبه

 .شودمیپرداخته  نظرانصاحب دیدگاه از عوامل این تردقیق تحلیل و بررسی به قسمت این در

 مالیات  

به سمت  یاقتصاد هاییتفعال یتبا دو هدف کسب درآمد و هدا یاتاخذ مال ،طور که اشاره شدهمان     

هدف  نهات کشور مالیاتی نظام در رسدینظر م به حالین. با اگیردیکلان توسعه کشور صورت م هاییاستس

مولد و  هاییتبه سمت فعال اقتصاد هدایت جمله از آن هایجنبه سایر ومدنظر قرار گرفته  یدرآمد

ود را بر خ یکشور بار اصل یاتینظام مال نظران،صاحب عقیده بهاست.  نبوده توجه مورد چندان ین،فرآارزش

ز ا یاتگذاشته است و در اخذ مال یدیتول یو کسب و کارها یعصنا یعنیمولد اقتصاد  یهادوش بخش

 شخصم مکان یک در استقرار دلیل به تولیدی هایبخش کهبوده است. چرا  ناتوانو دلال  سوادگر یهابخش

عدم  یللبه د یرمولد،غ یهاکه بخش یدر حال هستند، مستمر پایش قابل فیزیکی، هایزیرساخت به نیاز و

 یهانشکشور در رصد تراک یاتیسازمان امور مال یبازرس هاییستمس یسو و ناکارآمد یکاز  یکاف یتشفاف

 درشور، ک سازیینفعالان صنعت ماش یدهعق به. اندشده مالیاتی فرار به موفق اغلب یگر،د یآنها از سو یمال

ا اغلب راست ین. در هماست کرده ایجاد تولیدکنندگان برای را زیادی مشکلات کشور مالیاتی نظام مجموع

. کردند نعنوا یدتول یِعرصه در خود فعالیت یاز مشکلات اصل یکیعنوان را به  یاتمال شوندگان، مصاحبه

اعتقاد دارند  رده،ک ایجاد تولید بخش برای مالیاتی نظام که مشکلاتیز سازندگان با اشاره به مثال دو تن ا یبرا

 که: 

 .(Intw-WM01) "است یدکنندهبه ضرر تول واقعاً یاتیمال ینقوان"
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  (.Intw-DM03) "یمدار یاریمشکلات بس یاتبا موضوع مال" و 

 .شودمی هپرداخت سازیماشین صنعت فعالان برایکشور  یاتیاز نظام مال ناشی مشکلات مهمترین بهادامه  در

 تولید بخش درکشور  یاتیمال هایسیاست یبودن و ناکارآمد نامناسب -الف 

و نه  شودیماخذ  یدکنندگاناز تول یاتاست که مال یاگونهافزوده در کشور بهبر ارزش یاتاخذ مال فرآیند    

 تر آن است که از افراد بهکه عادلانه کندمیاستدلال  هابز توماسکه همانطور  کهیکننده. درحالاز مصرف

از  نکهیگرفت تا ا یات( مالشودمی یریگاندازه هاآنبا مصرف  یباً)که تقر گیرندیم آنچه از اقتصاد بهره یازا

. یعباس) ستاند یاتل( ماشودمیبا درآمد اندازه گرفته  یباً)که تقر کنندمی یداقتصاد تول یآنچه برا یبه ازا هاآن

 در یاتیمال هاییاستو کابل با اعتقاد به ناعادلانه بودن س یمس صنعت سازانماشیناز  یکیراستا  ینا در. (1396

 :گویدیم یدتول بخش

 (.Intw-WA01) "یردنگ ییهادر بخش یحت یا یردبگ یکمتر یاتاز سازندگان مال یددولت با" 

 هایعافیتم به توانمی یدبخش تول بهاقتصاد  یتبه منظور هدا یاتمال ینهاقدامات معدود دولت در زم جمله از    

اجرا  یرستد به عمل در تنها نه که کرد اشارهدر مناطق خاص  یتفعال یا مختلف هایبخش برای متعدد یاتیمال

 هایتمعاف نی. متأسفانه اباشد داشته هاشرکت فعالیت و صادبر اقت یمثبت تأثیراست  نتوانستهبلکه  شودمین

. باشند یرگذاراقتصاد کشور تأث دهیجهت و گریتنظیم در بتوانند تا اندنشده یصورت هوشمندانه طراحبه

 در مناسب هایسیاست اعمال با ،شودمی یجادا یاتیمال هاییتدولت به سبب معاف یکه در درآمدها کاهشی

 یاتیمال یضتبع ینهنامناسب زم هاییت. معافماندیرفته مازدست ایینهمثابه هزبه و نشده جبران دیگر هایحوزه

 دیکارآمد از چرخه تول یدیتول یاز واحدها یاریدار شدن رقابت در اقتصاد و خارج شدن بسخدشه ینو همچن

درصد اقتصاد  41 ،(1393)عسکری.  کشور مالیاتی امور سازمانوقت  رئیس گفته طبقکرده است. را فراهم 

 ایران در ین. همچن(1391. ایرع &ابوحمزه ) ستبالا یاررقم بس ینمعاف است که ا یاتکشور از پرداخت مال

 حالی در این. است مالیات از معاف...(، و مسکن زمین، مانند هادارایی قیمت افزایش مد)درآ 1سرمایه درآمد

تورم در کشور  یتبا توجه به وضع ینکهاست. جالب ا یاتمال %25 مشمول تولیدی، هایبنگاه درآمد که است

 طبیعی لاًکام. است تولیدی هایفعالیت از حاصل آمداز در یشترب هاییدارا یمتق یشاز افزا یدرآمد ناش یزانم

 شودمی یدیولت هاییتانجام فعال یبرا گذارانیهو سرما یدکنندگانتول یزهباعث کاهش انگ شرایطی چنین است

وضوع م ین. اکنندمی منتقل یسازساختمان یامانند واردات  یگرد یهارا به حوزه خود یمنابع مال هاآنو اغلب 

                                                 
1 Capital gaine tax 
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از  اریی. در واقع بسکردند تاکید آن بر هامصاحبه در بارها سازیینصنعت ماش فعالانبود که  یتیواقع

 به ت،یاوکار و از جمله بحث مالکسب ینامناسب فضا ینبا توجه به قوان آلاتینماش یدکنندگانتول

ند کسب و کار مان یگرد یهاحوزه وارد یاشده و  یلکشورها تبد یرسا یاو  یناز چ آلاتینماش یِواردکننده

 .اندشده سازیساختمان

 هایعافیتم ناکارآمدی به اعتقاد با کارشناسان حقوقی با سابقه در وزارت صنعتاز  یکی نمونه؛عنوان  به    

 :گویدمی ی،اشخاص حقوق یبرا یممستق هاییاتفصل پنجم قانون مال در مندرج یاتیالم

فاده در خط قابل است آلاتینکه ماش ی. به نحویریمرا در نظر بگ هایتمعاف گویدیفکر کنم که م 110و  109در ماده "

 یگرید ازاتیکنند برسد. امتمی یتفعال ینهزم ینکه در ا یبه دست کسان یبدون حقوق ورود یعنی؛ شودتر ارزان یدتول

 یممستق هاییاتقانون مال 131و  132رسد چندان مؤثر نبوده است. ماده یاست. به نظر م یزیچ ینچن یمکه هم دار

محروم  یطهکه نق یدرا شروع کن یاقتصاد یتفعال یکدارد که اگر شما می یانماده ب ینقسمت است. ا یناز ا یاگوشه

-Intw) "تیسقدر جذاب نآن یننوع قوان ینکه ا رسدیدارد. منتها به نظر م یاتیمال یتسال معاف یکسا باشد تا مثلاً

CI04.) 

 یتجذاب لدلایاز  یکیرا  یاتو مال یمربوط به عوارض گمرک ینقوان ساز،ینماش هایشرکتاز  یکیعامل  مدیر

 :گویدیو مدانسته  یدمهم تول موانعاز  یکی یزواردات و ن

درصد  36 یدبا یدکنندهشود و تولمی یدکنندهتر از تولدرصد ارزان 36 ی،را( از واردکننده بخر ی)دستگاه اگر شما"

درصد  9و  یکننده معاف از گمرک هستمصرف یرا( بفروشد تا به واردکننده برسد. چون شما اشینتر )ماشارزان

 نرخ با واردکننده که صورتی در بخرد آزاد ارز با را قطعاتش باید ساخت برای تولیدکننده. دهییارزش افزوده را نم

 که محیطی در و آنجا قیمت زیر درصد 36 با خواهدمی سازماشین یک حال. کندمی وارد و کرده پرداخت دولتی

 "هستم ترعقب پله 36 امخارجی( محصولات کننده)وارد  همکار از من امروز. کند تلاش ندارد، وجود صنعتی ساختار

(Intw-PM01). 

 یبتوجه به تصو اما با ستاکرده یجادا یدکنندگانتول یبرا یاتیمال ینکه قوان یمتعدد مشکلات وجود با البته

 یان،بنهای دانششرکت مالیاتی معافیت ینهآن در زم یلذ هاییتو حما یانبنهای دانشاز شرکت یتقانون حما

وجه داشت که ت یدندارند. البته با یمشکل خاص یاتمال ینهدر زم آلاتینماش یدکنندههای تولاز شرکت یبعض

 رسدیم نظر به لیکنرا ندارند.  بنیاندانش گواهی اخذ شرایط سازیینهای فعال در صنعت ماشهمه شرکت

اعمال  اب ،شودارائه می یانبنهای دانشبه شرکت یانبنقانون دانش یلکه ذ یاتیمال هاییتو معاف هایتحما

 صنعت رد فعال هایشرکت به لازم مالیاتی هایحمایت ارائه زمینه در الگو یک عنوان به تواندمی یاصلاحات
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در ": گویدمی ینهزم یندر ا ییدارو آلاتینماش یانبناز سازندگان دانش یکی. شود گرفته نظر در سازیماشین

 یاتیالم یتمعاف یسر یک هاینو ا یمبوده و هم در پارک مستقر هست یانبنچون هم دانش یممشکل ندار یاتمورد مال

 (.Intw-DM01) "کنیمیکنند که ما استفاده ممی یجادا

 ی، نداشتن تنوع مالیاتی وو فناور یمعاونت علم یانبنها و موسسات دانشمعاون امور شرکتدر این خصوص 

اخذ مالیات از همه مؤدیان به صورت مشابه، عدم تغییر نرخ مالیاتی در شرایط رونق و رکود و یکسان بودن 

یاتی مال هاییاستس ینامناسب بودن و ناکارآمدهای تولیدی و بازرگانی را از مهمترین عوامل مالیات فعالیت

 (.Intw-CI08)دانند کشور در حوزه تولید می

 تولیدکنندگان با مالیاتی نظام ناکارآمد تعاملی هایسیستم -ب

 یاتینظام مال در .است آن تعاملی و ارتباطی هایسیستم به مربوط کشور مالیاتی نظام مشکلات از دیگر یکی    

 ،کنندمی ارائه هایشاندرآمد خود را در اظهارنامه یزانم ها()شرکت حقوقی اشخاص ینکهکشور پس از ا

 یمال یهاورتص گیرد،یتعلق م هاشرکتکه به  یاتیمال یزانم ییناظهارنامه و تع یدجهت تائ یاتیمال یزینمم

. پذیردمی نجاما یِ شرکتیندهو نما یاتیمال یزمم یننفره ب دو یدر ارتباط یتفعال ین. اکنندمی یرا بررس یشانا

 هارکتش توسط پرداختی مالیات میزان که است اینمشکلات موجود  یناز بارزتر یکی ینهموضوع زم این

و  تیدر سطوح مختلف موجب فساد شود. عدم شفاف دتوانمیامر  ینو ا بوده یاتیمال یزمم یقهشدت تابع سلبه

 یمؤد یناط باز ارتب ناشیفساد  یلسبب شده است که پتانس نیز قوانین در مالیاتی هایهزینه مصادیق بودنن یقدق

در رد  یاتیالم یزینمم یاتی،مال هایینههز یقمصاد یتعدم شفاف یلواقع به دل . دریابد یشفزاا یاتیمال یزو مم

در  یژهوموضوع به ین. ادارندعمل  یشرکت، آزاد هایینهبودن آن با هز یرمتعارفغ بهانه به مالیاتی هایینههز

 ایشان و پذیردمی صورت مالیاتی ممیزین توسط بیشتری جدیت با دارد وجود مالیاتی معافیت که هاییحوزه

شرکت از را نظرشان مورد مالیات مقدار دارد، امکان که جایی تا هاهزینه رد با طریق هر به تا دارند این بر سعی

 یاتیمال یزقبول که توسط ممقابل هایینههز فهرستشرکت از  هایینهکنند چرا که خارج کردن هز یافتدر ها

مجموع  در. شودمی شانپرداختی مالیات میزان افزایش نتیجه در و شرکت سود افزایش سبب پذیرد،یصورت م

 ممیزه ک کندمیرا فراهم  یطیشرا قوانین، شفافیت عدم و اطلاعاتی هایزیرساخت ضعفگفت که  توانمی

 یمؤد یاز سو یپرداخت یاتمال یزاننامتعارف مانند اخذ رشوه و کاهش م ییندهاوارد فرآ یو مؤد یاتیمال

 .شوندمی
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 یدبخش تول یآن برا یهاو چالش افزوده ارزش بر مالیات قانون -ج

 سازییناشم صنعتو ) به صورت عام یدیتول یعکه به صنا ینیاز قوان یکیشوندگان مصاحبه نظربراساس     

 یکیو اجراشده است.  یبتصو 1387افزوده است که در سال بر ارزش یاتقانون مال ،هزد آسیبخاص(  طوربه

 :ویدگمی ینهزم یندر ا یدکنندگاناز تول

وده الراس که دولت هم متوجه است اشتباه ب یافزوده بود. قانون علکه به صنعت لطمه زد، قانون ارزش ینیاز قوان یکی" 

  (.Intw-PM02) "شوداما همچنان اجرا می

 یقدق یاجرا یلازم برا هاییرساختبستر و ز ،افزودهبر ارزش یاتقانون مال اجرای از دهه یک حدود وجود با

 یدخش تولب یژهوبه یمختلف اقتصاد یهابا بخش ینوعآن به یاجرا یکنون یوهو ش یجادقانون ا ینا یحو صح

ورد م یدبر ارزش افزوده در بخش تول یاتمال یهاچالش ینکشور، همراه و سازگار نشده است. در ادامه مهمتر

 :گیرندیقرار ماشاره 

ت باعث کاهش فرص موضوع این :افزودهارزشبر  مالیات تسویه و پرداخت هایدوره تعداد بودن زیاد -1-ج

 یهسرما یزانم و ینگیبه کاهش قدرت نقد منجرکه این خود . شودمی یدکنندگانتول یبرا یاتمال یهتسو یزمان

ه ک شودمیباعث  یاتیکوتاه بودن مدت زمان ارائه اظهارنامه مال ین. علاوه بر اگرددیها مدر گردش شرکت

 هایشانسابح بندیجمع برای لازم زمانی فرصت است، وسیع و گسترده هاآن مالی عملیات که تولیدکنندگانی

 .باشند نداشته را

ضعف  ت به دلیلاینکه دول اشاره با یدکنندگاناز تول یکی :تولید به کنندهمصرف از مالیات بار انتقال -2-ج

را  ییکنندگان نهااز مصرف افزودهارزشبر  یاتاخذ مال یلازم برا توان ،یافزارو نرم یاطلاعات هاییرساختز

 :گویدمی ،ندارد

و به ما  یردرا بگ اتیمال یدبا یدکنندهو گفتند تول یرندفروش بگ ییافزوده را نتوانستند از قسمت نهابر ارزش مالیات" 

 (.Intw-CM02) "است! یاتکارگزار اداره مال یدکنندهبپردازد. مگر تول

 رب یاتالم پرداخت به حاضر مشتریان از برخیارزش افزوده توسط سازندگان،  پرداختوجود  با اینکه جالب 

بر  مالیات استزیر ناگبا توجه به رکورد بازار  یزن یدکنندهتول یانم ین. در ایستندن یدکنندهبه تول افزودهارزش

 :گویدیم ینهزم یندر ا یمریپل آلاتیناز سازندگان ماش یکی نماید.را خود پرداخت  افزودهارزش

 یافزوده را برادرصد ارزش 9که  یمبخواه یاز مشتر یدطرف با. از آندهدیافزوده مدرصد ارزش 9 یدکنندهتول" 

 نیافزوده ندارد. ما همچنجز فروش بدون ارزش یاچاره کنندهیدو تول متواننمی گویدیبدهد که م ینساخت ماش

 (.Intw-PM01) "هستند یدمانع تول یشترب ینقوان ین. ایمدار یاتیو موضوع اظهارنامه مال یاتبا اداره مال یاریمشکلات بس



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

  

    464  

 یدکنندگانولدر ت یزهانگ یجادا ضرورتو  یکردرو ینبا انتقاد از ا یدکنندگانتول دیگر از یکیراستا  ینا در

 :گویدیم

 (.Intw-CA01) "یابدکننده انتقال برداشته شود و به مصرف یدکنندهاز دوش تول یدافزوده بابه نظر من ارزش" 

 یک یدلتو یندنمونه اگر چنانچه در فرآ عنوانبه (:یه)نس دارمدت خریدهای رایب یجادشدها مشکلات -3-ج

 یاتمال یاواسطه یکالاها یدموظف است در زمان خر کنندهیداستفاده شود، تول یاواسطه یکالا ینکالا از چند

بر  یاتبر باشد، بازگشت مالزمان یینها یکالا یدتول یندفرآ کهیصورت در بنابراین؛ یندآن را پرداخت نما

بر  یاتمال ه،ندیدکنواقع تول در. افتدیم یربه تأخ یدکنندهتول یشده در مراحل قبل، براپرداخت افزودهارزش

 طیدر شرا ینپرداخت نموده و بنابرا یینها یکالا یدرا چند ماه قبل از تول یاواسطه یکالاها افزودهارزش

 .خواهد شد یدکنندگاندر گردش تول یهو سرما ینگیفشار بر نقد مدنآ وارد باعث مسئله این ،رکود

 ودهافزارزشبر  یاتمال یاتی،حال حاضر سازمان امور مال در :اعتبار اعمال و محاسبه نحوه و استرداد -4-ج

را به محض ورود اِعمال و از  آلات صنعتی()از جمله قطعات لازم برای ساخت ماشین یواردات یکالاها

در  یصادرات یکالاها افزودهارزشبر  یاتکه موضوع مهم استرداد مال یدر صورت ،کندمی یافتواردکننده در

صادرکننده  یاندر پرداخت حقوق مؤد یر. تأخشودمی انجامکامل  یدگیو معمولاً پس از رس یدوره طولان

 یتصادفعالان اق ینگیو کمبود نقد یرکود اقتصاد یطموضوع در شرا ین. اشودمیواقع  مؤدیان اعتراض مورد

و  یالان اقتصادفع یرا برا یو مشکلات یختهموضوع را برانگ یننسبت به ا یانو واکنش مؤد یتحساس دتوانمی

  .وجود آوردقانون به  یروند اجرا

 مواد عتصن شدهشناخته فعالان از یکیکشور دارد،  یاتیکه اغلب فعالان از نظام مال انتقادهایی وجودبا     

 صنعتی هایاهبنگ ایغیرحرفه مدیریت و کندمین ایجاد تولید برای مشکلی یچه مالیات که است معتقد غذایی

معتقد است  یوو حل مشکلات خود نباشند.  یاتیبا نظام مال یحقادر به تعامل صح صنعتی هایبنگاه تا شده سبب

 یهاضوععنوان مشکل مطرح شوند و موبه ندتوانمی(، ارز نرخ مانندندارند ) بینییشپ یتکه قابل موضوعاتی که

 یاتا پرداخت مالب یخارج هایشرکتاستدلال که  ینبا ا وی .یستندمشکل ن یاتو مال یمهمانند ب بینییشقابل پ

 :گویدمی کنند،می یدتول یداخل هایشرکتاز  ، محصولات خود را ارزانتریشترب

بودم  یردم ییرا بدهم. من در هر جا یاتمو مال یمهدرست کار کنم و ب ید. من بایستمعضل ن یاتو مال یمهبه نظر من ب"

 کیاگر  یحت کردیممی استخدام که هم کسی هر. کردممی پرداختحقوق کارمندانم را هر ماه رأس سوم تا پنجم 

 یدتان دستمزد است. شما باشدهتمام یمتدرصد ق 2 ی. شما وقتکردیمیرا پرداخت م اشیمهب کردیساعت هم کار م

 مالیات احق دولت است که از شم ین. ایدبده یاتدرصدش را هم به دولت مال 25و  یدبرس یبه سودرسان یدکار کن
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های تشود. پس چرا شرکنمی یواقع هایتانینههز کنییو دفتر دوم درست م پوشانییرا م مالیات وقتی شما. بگیرد

 "ما دارند یراناست که مد ییهابهانه هاینتر است محصولش. اباز هم از ما ارزان یول دهدیرا م یاتشمال یخارج

(Intw-FB01.) 

اخذ  هاشرکت از که مالیاتی پیشرفته کشورهای در شد اشاره که همانطور داشت توجه باید حال این با    

در داخل کشور نحوه  کهیدرحال گرددیرفاه در جامعه م یجادو ا هایرساختز کردنفراهم صرفِ شودمی

 یدبر تول یاتمال تأثیر یانگرمطالعات مختلف ب یجنتا یگر. از طرف دیستکارآمد و شفاف ن هایاتمال کردینههز

 گرفت. یدهدرا نا یدو نقش آن در تول یاتبحث مال یراحتبه توانمین بنابرایناست؛  یدلدر تو گذارییهو سرما

 سازی کشورصنعت ماشیندر  یاجتماع تأمین یمهب 

. است ودهب مطرح ایران وکارکسب فضای مشکلات از یکی عنوان به همواره کارگران اجباری بیمه موضوع    

که افراد مشمول قانون  ینا یآن برا یو اصلاحات بعد 1354مصوب  یاجتماع تأمینقانون  28براساس ماده 

درصد دستمزد  23هر کارگر  یمهبه ازاء ب یدبا یاناستفاده کنند، کارفرما یاجتماع تأمین یمهب یایاز مزا ،کار

پرداخت شود که رقم آن  یدکارگر با یاز سو یزدرصد ن 7 ینبپردازند. همچن یانهماه یمهحق ب عنوانبه افراد را

 یمهحث بحال ب ینشود. با اپرداخت می یاجتماع تأمینبه  کارگرانپس از کسر از حقوق  یانتوسط کارفرما

 ایجاد دیتولی هایشرکت برای را متعددی مشکلاتکشور،  یدگره خوردن آن با بخش تول و یاجتماع تأمین

 موضوع ارکن در که کردند عنوان هاآن اغلب کشور رد سازیماشینصنعت  با فعالان مصاحبه طی و است کرده

 از سازندگان اعتقاد دارد که: یکی. است هاآن فعالیت اصلی مشکلات از یکی نیز بیمه مالیات،

 یدتول است که فقط مانع یجور یاتو مال یمهاست. ب یوکارنه تنها مشکل ما بلکه مشکل هر کسب یاتو مال یمهب" 

 (.Intw-FM03) "هستند

 أمینتسازمان  یمواجه هستند، همراه یمتعدد یبا مشکلات اقتصاد کارفرمایانامروز کشور که  یطشرا در     

 انسانی روینی امنیت حفظ موجب همچنین و کند کمک تولید بازار به دتوانمی یدکنندگانبا تول یاجتماع

نها با عملکرد ناکارآمد خود نه ت یاجتماع تأمین نظاممعتقدند که  یدکنندگانحال اغلب تول ین. با اشودمی

 اساس بر میان این در. نمایدیتر مرا سخت هاآن برای فعالیت شرایط بلکه کندنمیها به آن یکمک خاص

ه از هموار« انسانی نیروی اجباری بیمه» مختلف، هایسال طی در ایران وکارکسب محیط پایش هایگزارش

 که ورهمانط. است شده مطرح ایران وکارکسب فضای اصلی هایاز چالش یکیبه عنوان  یانکارفرما یدگاهد
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عامل  10 یکی از به عنوان« انسانی نیروی اجباری بیمه»در اغلب موارد مؤلفه  شودمی مشاهده 117شکل  در

 .(1394. یرضو & یچشم)است  شده مطرح ایران وکارکسب ینامساعد بودن فضا یاصل

 
 یدر فضا« یانسان نیروی اجباری بیمه بالای نرخ»از مؤلفه  کنندهمشارکت هایتشکل ارزیابی:  117شکل 

 .(1396. یمینع & یجواد) (فصل هر در بودن نامساعد ارزیابی ترتیب)به  ایران وکارکسب

 مورد( خاص طوربه سازیماشین صنعتو ) تولید بخشمربوط به بیمه در  یهاچالش ینادامه مهمتر در    

 :گیردمی قرار بررسی

 ینتام مهیموضوع ب یمشکلات اساس ازکارفرما از آن:  یو سهم بالا یاجتماع ینبالا بودن نرخ تام -الف 

 فرش تآلاماشین سازندگان از یکی زمینه این درو سهم کارفرما است.  بیمه نرخبالا بودن  یراندر ا یاجتماع

 :دگویمی

 کی یسازمان را رو یک یعنی کنیم؛یرا پرداخت م یاجتماع ینسازمان تأم یتاوان ناکارآمد یرانبه نظرم ما در ا"

 کنمیکر ماست. من ف یددوش تول یبار هم رو یشترند و باهکنند بار کردکار می یکه خودشان هم به سخت یعصنا یسر

 (.Intw-CM02)  "بالاست یاجتماع یننرخ تأم

 که کند پرداخت بیمه حق عنوان به را کارگر دستمزد درصد 23 است موظف کارفرما شد اشاره که همانطور

)مانند  رقیب کشورهای با مقایسه در نرخ این که شودمی اضافه نیز دیگر درصد 4 سخت مشاغل مورد در البته

 بسیاری برای کارگر بیمه حق عنوان به دستمزد درصد 23 پرداخت واقع در. است بالاتر %15.5 میزان به( ترکیه

 این رد سازندگان از یکی. کندمی ایجاد هاآن برای را زیادی مالی مشکلات و است سخت تولیدی صنایع از

 :گویدمی خصوص
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امتیاز  (به ترتیب ارزیابی نامساعد بودن در فصل مورد نظر)رتبه مولفه 
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کار هم با  ینح یها. خسارتدهدیدرصد کارفرما م 23درصد کارگر و  7که  دهیمیم یمهدرصد پول ب 30ما "

 (.Intw-PM01) "سازمان کوچک مانع است یک یبرا هاینکارفرماست. ا

و به  ندکمیوارد  ییدتول هایشرکترا به  زیادی یفشار اقتصاد یاتو مال یمهب ینههز یدر مجموع مبلغ بالا

ود منجر به خ یزموضوع ن ین. کاملاً واضح است که اشودمی یدکنندگانسود تول یهکاهش حاش باعث یعبارت

 :است دمعتق سازندگان از یکی که ایگونهبه گردد،می تولیدی هایفعالیت در گذارییهبه سرما یلکاهش تما

-Intw) "یردخود در نظر بگ یبرا یسود دتواننمی یدکنندهتول وقتیچاست که ه یطور یاتو مال یمهب یتوضع"

PM02.) 

بررسی به وجهت با: آنها یو نحوه اجرا اجتماعی تأمینو مقررات  ینقوان یو شفاف نبودن برخ یچیدگیپ -ب

مربوط به  ،یاجتماع تأمینموضوع  یاز مشکلات اصل یکیگفت  توانمی کلی طوربه میدانی هایپژوهش و ها

 بندیطبقه قابل کلی دسته چند به آن اهم که طوریبهاست.  یاجتماع تأمینو مقررات  ینقوان یروند اجرا

 و قانون یک از مختلف تفاسیر موارد برخی در و مقررات و قوانین برخی نبودن شفاف گاه و پیچیده: است

 و مراحل زیاد داحال تعد ینو در ع یادار یندهایمشخص نبودن فرآ ی،ادار العملدستور و بخشنامه مصوبه،

 قوانین، تعدد شده است. یانبه کارفرما مختلف هایهزینه تحمیل و اختلاف بروز باعث هاآن بودن طولانی

 یدمتعد موارد در و است شده کارگران و کارفرما سردرگمی باعث هاآن حد از بیش پیچیدگی و هابخشنامه

 زیادی هایشکایت کارگران سالانه راستا همین در. کندمی ایجاد راکارگر و کارفرما  ینبروز اختلاف ب ینهزم

 اینکه جالب .شودمی تولیدی هایشرکت هزینه و وقت اتلاف به منجر که کنندمی مطرح کارفرماها به نسبت را

 ،آیدیم وجود به کارفرما و کارگر بین اختلاف که مواردی اغلب در کشور، بر حاکم فرهنگ به توجه با

 .کنندمی فسیرت کارگران نفع به را قوانین زیادی حدی تا طرفین، بین اختلافات به رسیدگی متولی یهاناسازم

 :است معتقد بیمه، هاییتو معاف ینقوان یتشفاف عدمسازندگان ضمن انتقاد از  از یکی

است؛  ریکدر و پ یب یاجتماع ینتأم یمهب یقراردادها یبرآورد یتاست که وضع ینبرداشت ما ا یمهدر خصوص ب"

 یمهب یاستس د،یاستفاده کن هاینهکاهش هز یبرا هایتمعاف یسر یکو از  یدهر چقدر هم طبق قانون جلو رفته باش یعنی

 یخودش. ما برا یدرآمد را برا یشترینداشته باشد و ب بلطرف مقا یرا برا ینههز یشتریناست که ب ینا یاجتماع ینتأم

 (.Intw-DM01) "یامدیماز پس قراردادها برن یاجتماع ینتأم یمهب

از  یگرد یکی یاجتماع تأمینمفاصا حساب  بحث :یمانکاریپ یاخذ مفاصا حساب در قراردادها یدشوار -ج

که انجام  یدر موارد یاجتماع تأمینقانون  38است. براساس ماده  یمهب ینهدر زم یدتول هایشرکت مشکلات

 منعقد هک قراردادی در باید کارفرما،کنندمی واگذار( ی)مجر حقوقی و حقیقی اشخاص به مقاطعه طوربهکار 
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را نزد سازمان  یفرع کارانکارکنان مقاطعه ینکه کارکنان خود و همچن یدکار را متعهد نمامقاطعه ،کنندمی

 ینبپردازد. بر ا یاجتماع تأمینقانون  28مقرر در ماده  یبرا به ترت یمهو کل حق ب یندنما یمهب یاجتماع تأمین

 طرف از و کندمیخود را هر ماه پرداخت  یکار یروهاین یمهحق ب طرفیکاز یمجر هایشرکت ،اساس

 نزد( تشرک کارمندان بیمه حق پرداخت)ضمانت  تضمین عنوان به را پروژه هزینه از درصدی کارفرما دیگر

به سازمان  یدبا کندمی نگهداری خود نزد کارفرما که پولی دریافت منظور به مجری شرکت. داردمی نگه خود

 خود را پرداخت کرده است و نامه مفاصا حساب یروهاین یمهمراجعه کرده و ثابت کند که حق ب یاجتماع تأمین

 ینند. بعضاً اک یافت. سپس نامه را به کارفرما ارائه کند تا مبلغ ضمانت را دریردبگ یاجتماع تأمینرا از سازمان 

ا را پرداخت کرده است اما ب یمههر ماه حق ب یمجر ینکهو با وجود ا شودمی یطولان یمتعدد یلبه دلا یندفرآ

 یرکود اقتصاد یطموضوع در شرا ین. اکندمی دریافت کارفرما از را خود الزحمهاز حق یبخش یزمان یرتأخ

 ییارود آلاتیناز سازندگان ماش یکی ینهزم ین. در اکندمیوارد  یدیتول هایشرکت به سنگینی ضربه

 :گویدیم

 (.Intw-FM01) "آوردیبه ما فشار م یاجتماع ینتأم ،حساب امفاص ینهو در زم یممشکل دار یمهبا ب" 

 مالیات و بیمه در ایران با کشورهای منتخبای سهولت پرداخت بررسی مقایسه 

 یقی،درآمد اشخاص حق ی،درآمد اشخاص حقوق یرمختلف نظ یاتیمال هاییهاز پا یرانحال حاضر در ا در   

 هاآناز  یککه سهم هر  شودمیاخذ  یاتو...( مال افزودهارزشثروت، واردات و فروش کالاها و خدمات )

)بخش  یمختلف متفاوت بوده است. بر اساس اطلاعات موجود در سامانه بانک مرکز یهاسال یدر ط

 یشنما 118شکل در  یاتیمال یاز مجموع کل درآمدها یاتیمال هاییهاز پا یک( سهم هر یاقتصاد ینماگرها

 داده شده است.

-1395 یهاسال یکشور در ط یاتیکه بخش اعظم درآمد مال شودمیمشاهده  118شکل توجه به اطلاعات  با

 یدر ط البتهبوده است.  افزودهارزشها( و واردات و شرکت همان) یمربوط به درآمد اشخاص حقوق 1380

 افزودهارزشبر  یاتبا کاهش روبرو بوده و در مقابل سهم مال یاشخاص حقوق یاتسهم مال یراخ یهاسال

 پرداخت رد بیشتری سهم دولتی هایشرکت به نسبت خصوصی هایشرکت میان این دراست.  یافته یشافزا

ها و نهادهای دولتی، عمومی و این در حالی است که سهم عمده اقتصاد کشور در دست شرکت .دارند مالیات

 صنعت در فعال هایشرکت جمله از) یدکنندهتول هایشرکتگفت که  توانمیدر مجموع  دولتی است.شبه

 کشور هستند. یاتیمال هایاز درآمد یادیبخش ز پرداختمجبور به  (کشور سازیماشین
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 (1396. یاقتصادیاستهایسوهایبررساداره)مالیاتی درآمدهای کل از هامالیات مختلف انواع سهم:  118شکل 

 یرانا .ا .ج یجهان رتبه ،(Georgieva, 2018) 20182 سالدر  یبانک جهان« 1وکارِ کسب انجام» گزارش در   

است. بر  150 ی،اجتماع تأمین یمهشامل ب یو کسورات قانون یاتکشور در سهولت پرداخت مال 190 یندر ب

 یانهسال متوسط طوربهها شرکت ایراندر  ی،وکار بانک جهانتوسط گروه کسب شدهیاساس اطلاعات گردآور

پرونده،  یلساعت را صرف تشک 344 یانهسال ،کنندمیاقدام  یو کسورات قانون یاتپرداخت مال یبار برا 20

 یانهدرصد از سود سال 44.7کرده و در مجموع بالغ بر  یو کسورات قانون یاتناد و پرداخت مالاس یسازآماده

 یجنوبهکر یاست که رتبه کشورها یدر حال ین. اکنندمیپرداخت  یو کسورات قانون یاتخود را بابت مال

وده بهتر ب یرانت به انسب یاتسهولت پرداخت مال شاخص ینهزم در( 119( و هند )88) ترکیه ،(41آلمان ) ،(24)

 یرانا تریفضع یطاز شرا یحاک یزن یاتمربوط به شاخص سهولت پرداخت مال هاییرشاخصز بررسیاست. 

 است. در این مطالعه بررسی موردمنتخب  ینسبت به کشورها
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 گزارش بر اساس یاتمنتخب در شاخص سهولت پرداخت مال یبا کشورها یراناعملکرد  یسه: مقا99جدول 

 .(Georgieva, 2018) 2018 در سال وکارانجام کسب جهانی

 رانیا هیترک یجنوب کره هند آلمان عنوان

411192488150 رتبه

913121120 یاتیمال یهاپرداخت تعداد

 یاتیمال یهاپرداخت یبرا لازم زمان

 (سال در ساعت)
218214188215.5344

48.955.333.141.144.7 (سود از درصد) اتیمال یکل نرخ

 

 .(1392. انیاحمد & یقادر)مالیات  پرداخت سهولت هایشاخص تعریف: 100جدول 

 تعریف شاخص

 مالیات کلی نرخ

بر  اتیجز مالهب یاتیمال یهاپرداخت کسر از قبل)سود  بازرگانی سود مالیات، کلی نرخ محاسبه برای

و  یاتیمال یهانهیمجموع هز اتیمال یدرآمد شرکت( ملاک محاسبه است. به منظور محاسبه نرخ کل

 یو بر سود بازرگان شوندیبر درآمد شرکت( با هم جمع م اتیشرکت )شامل مال یاجبار یهاپرداخت

 مختلف است. یهااتیمال ینرخ متفاوت از نرخ قانون نی. اشودمی میتقس

 یهاپرداخت تعداد

 یاتیمال

 پرداخت هابنگاه که شودمی یعوارض و هامهیب ها،اتیمال کل شامل تنها نه یاتیمال یهاپرداخت تعداد

 .شودمی زین سال کی در هاآن از کدام هر پرداخت دفعات شامل بلکه ،کنندمی

 برای لازم زمان

 یاتیمال یهاپرداخت

« اتیمال پرداخت»و « فرم لیتکم» ،«یسازآماده»سه مرحله  یاز مجموع زمان لازم برا ینتمک زمان

 اتیاستخراج اطلاعات و محاسبه مال یزمان لازم برا یساز. منظور از زمان آمادهشودمی لیتشک

 یتوجه ابلق طوربه نیتمک یبرا لازم زمان ،یکیالکترون صورت بهفوق  اموربا انجام شرکت است. 

 .ابدییم کاهش

 

 18.41درصد است که  44.7 یمؤد هایشرکت یبرا یاتمال یآمده است نرخ کل 99جدول  در که همانطور

 یاجتماع تأمین هایپرداخت به مربوط ندرصد از آ 25.94 ،بر درآمد شرکت است یاتدرصد آن مربوط به مال

 شودمیوانتقال ملک است. همانطور که ملاحظه رصد هم مربوط به نقلد 0.36عنوان سهم کارفرماست و به

 یانهها سالاست. بنگاه یدر شرکت مؤد یاتمال یدر نرخ کل یسهم مهم یاجتماع تأمین یمهسهم کارفرما از حق ب

 ،کنندمی پرداخت و کسر را افزودهارزش بر مالیات مرتبه 4 ،کنندمی پرداخت شرکتبر سود  یاتمال باریک

 یاتاخت مالوانتقال ملک پردبابت نقل باریک ،بر حقوق و دستمزد( یات)مال یاجتماع تأمین یمهب حقمرتبه  12
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 زیبابت ساختمان شرکت ن یو عوارض شهردار شودمیپرداخت حساب  یکدارند، پرداخت حق تمبر چک 

 سال دارد. یکپرداخت در  20 ینطبق قوان مؤدی. در مجموع، شرکت گرددیپرداخت محسوب م یک

 آمدر درب یاتمربوط به پرداخت مال هایشاخص در منتخب کشورهای با ایران عملکرد مقایسه: 101جدول 

 (Georgieva, 2018) 2018 در سال وکارانجام کسب جهانی براساس گزارش هاشرکت

 رانیا هیترک جنوبی کره هند آلمان عنوان

 بر اتیمال پرداخت تعداد

 هاشرکت توسط درآمد
11111

1-114 افزودهارزش پرداخت تعداد

41258344.532 (1سال در ساعت) زمان

 درآمد بر اتیمال نرخ

 هاشرکت
15302شناور20 25

 عوارض و اتیمال یکل نرخ

 (سود از درصد)
11.5123.5416.5518.1618.41

 

 2006در سال  96 از مالیات پرداخت سهولت شاخص در ایران رتبه ،شودمی مشاهده 119شکل در  که همانطور

بار در سال  20به  2006بار در سال  28تعداد دفعات پرداخت از  ینکهتنزل داشته است. با ا 2017در سال  150به 

 یشساعت افزا 344ساعت به  299شده از  یاتکه صرف پرداخت مال یست اما مدت زمانا یافتهکاهش 2017

 کلی نرخساعت بوده است(.  344به بعد  2008از سال  یاتپرداخت مال یاست )مدت زمان صرف شده برا یافته

درصد  0.6با  2017. اما در سال است یافته کاهش درصد 2.3 حدود 2016 سال تا نیز قانونی کسورات و مالیات

مورد  190به  2006مورد در سال  185از  یمورد بررس یکشورها تعداد افزایش البتهروبرو بوده است.  یشافزا

 بوده است. یرگذارتأث یراندر تنزل رتبه ا یزن 2017در سال 

 

                                                 
 شودکه صرف پرداخت مالیات بر درآمد می هاساعت در سال توسط شرکت 1

 درصد 22وون  اردیلیم 20از  شتریب یدرصد و برا 20وون  اردیلیم 20تا  ونیلیم 200 نیدرصد، ب 10وون  ونیلیم 200حداکثر تا  یبرا 2
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 طی رد مالیات پرداخت سهولت شاخص زمینه در ایران هایزیرشاخص و رتبه وضعیت مقایسه:  119شکل 

 (Georgieva, 2018) 2018سال وکار بانجام کس جهانی گزارش براساس 2006-17 دوره

 

 سایر و کار قانون و اجتماعی تامین بیمه مالیاتی، هاینظام گفت، توانمی کلی بندی جمع یک عنوان به    

اصلاح  نبدوهستند و  سازییندر صنعت ماش یژهبه و یراندر ا یدموانع تول ینترمهم ،در کشور قانونی عوارض

 غیرمولد اقتصادی هایفعالیت و واردات همچنان یی،اجرا یآنها هم در سطح خود قانون و هم در سازوکارها

 خواهد داشت. نسب به تولید اقتصادی فعالان برای بیشتری جذابیت

 یسازنیو نقش آن در توسعه صنعت ماش یاندازه بازار داخل 

 مقدمه

 قتصادا توسعه در صنعت آن آفرینینقش در تاثیرگذار مهم عوامل از یکی صنعتی، حوزه هر بازار اندازه     

 دستیابی ریقط از توانندمی کنند،می فعالیت بزرگ بازارهای در که صنایعی و هابنگاه اصولاً. است کشور یک

 به را بازار زا بیشتری سهم رقبا به نسبت و دهند کاهش را واحد هر ازای به تولید هایهزینه مقیاس، اقتصاد به

 هتوج مورد را بازار آن یاندازه جدید، بازار یک در یگذارسرمایه برای انگذارسرمایه همچنین. آورند دست

  .دهندمی قرار

2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017

رتبه 96 97 104 117 115 126 129 139 124 123 100 150

تعداد پرداخت 28 22 22 22 20 20 20 20 20 20 20 20

(درصد از سود)نرخ کلی  46/4 47/4 44/2 44/2 44/1 44/1 44/1 44/1 44/1 44/1 44/1 44/7

۰

2۰

۴۰

6۰

8۰

۱۰۰

۱2۰

۱۴۰

۱6۰
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 نشان بازار حجم. شودمی تعریف 2بازار پتانسیل و 1 بازار حجم شاخص دو با بازار یاندازه کلی، طور به     

 ایتقاض و کنندگانمصرف تعداد به بازار حجم لذا. باشدمی خاص بازار یک در فروش کلی حجم یدهنده

 سنجش با بازار پتانسیل. است اهمیت حائز نیز بازار پتانسیل بازار، حجم بر علاوه. است وابسته آنها معمول

 اما دارد، خمینیت مبنای حدودی تا بازار پتانسیل اگرچه. کندمی تعریف را تقاضا حد بالاترین بالقوه، مشتریان

 طور به. دهدمی ارائه انگذارسرمایه و ارانذگسیاست به گیریجهت و گیریتصمیم برای خوبی اطلاعات

)شریف. . است رقیت و رشد برای بازار شانس میزان یکننده تعیین بازار، پتانسیل و بازار حجم بین ارتباط کلی،

1396) 

 سازیماشین صنعت توسعه در بازار یاندازه اهمیتضرورت و  

 فرآیند شوند،می محسوب طولانی نسبتاً عمر دوره با ایسرمایه کالاهای جزو آلاتماشین که آنجا از    

 مناسب درصد کسب و دسترس در بازار حجم بنابراین. است برزمان و پرهزینه بسیار آنها بازاریابی و بازارسازی

 نها،آ قیمت و آلاتماشین تولید هایهزینه بودن بالا علت به همچنین. است برخوردار زیادی اهمیت از آن، از

 با تنگاتنگی ارتباط تولید میزان و نیست فراهم مناسب اندازه با بازار یک به دسترسی بدون آنها تولید امکان

وری کنند، به طآلات داخلی و نیز خریداران این موضوع را تایید میاغلب سازندگان ماشین. دارد تقاضا حجم

 سازندگان اعتقاد دارد که:که یکی از 

و  متینظر ق از هاینیما هستند. چ بیدارند درواقع رق یادیکه سابقه ز ینیچ نیماش یواردکننده داخل یهاشرکت" 

 زنندیتا م 1000 هاینیاست که چ اسیمق دی. اصل رقابت در تولدهندیم انیبه مشتر یخوب یشنهادهاینحوه پرداخت پ

 .(Intw-FM03) "تر استها پایینآن متیق نتیجه در ،تا 20ما  یول

داند یهای چینی ممندی از مزایای اقتصاد مقیاس را از عوامل پیشرفت شرکتهمچنین یکی از خریداران، بهره

 گوید:و می

 "گرفتند آلات داخلی راماشین یو جا هرا کاهش داد هامتیکردند، ق دیکه در شمار بالا تول ینیچ یهاشرکت " 

(Intw-PB01). 

 صنعت وسعهت عدم اصلی دلایل از را تقاضا پایین حجم ،صنعتی آلاتماشین سازندگان از یکی راستا این در    

 :گویدمی و دانسته ایران در سازیماشین

                                                 
1 Market Volume 
2 Market Potential 
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 هتج لازم سرمایه مردم اینکه و است کلان اقتصاد مشکل و بازار( ایران در سازیماشین صنعت) اصلی مشکل" 

 انایر در آلاتماشین از خیلی اینکه علت. است گذاریسرمایه جنس از سازیماشین چون ندارند. را گذاریسرمایه

 .(Intw-FM03) "ندارد مقیاس به نسبت اقتصادی صرفه که است این شودنمی تولید

نیازمند  ،دنیا روز هایفناوری با منطبق آلاتیماشینیی و تولید پویابرای  سازیماشین صنعت دیگر عبارت به    

ی بازار داخلی در حدی نیست که یک است چرا که در بسیاری از موارد اندازه جهانی بازارهای دسترسی به

 که است ایکتهن این. پذیر یک محصول دست یابدشرکت بتواند به اقتصاد مقیاس مطلوب برای تولید رقابت

 ،Intw-CI06)صنعتی در مورد آن اجماع نظر دارند  آلاتماشین خریداران و سازندگان گذاران،سیاست اغلب

PB03-Intw و DB01-Intw). 

 توجه همیتا بیان با تجارت و معدن صنعت، وزارت تجهیزات و سازیماشین دفتر اسبق مدیر ،به عنوان نمونه    

 :گویدمی صادراتی، بازارهای به

 بازار به لکهب بینند،نمی داخلی بازار فقط را بازار که است یافتهتوسعه کشورهای در سازندگان مناسب رویکردِ این" 

. دارم بازار یتمحدود بگویم که کنم تولید خودم کشور برای فقط نیست قرار من که گویندمی و دارند توجه دنیا تمام

 .(Intw-CI06) "نخواهند دولت از خاصی حمایت و امکانات خیلی شاید تولیدکنندگانی چنین

گوید: با تایید این موضوع می تجارت و معدن صنعت، وزارت تجهیزات و سازیماشین دفترهمچنین مدیر فعلی 

 هدف عنوانبه را این ما که شیلات صنایع از مورد چند و CHP یا گلخانه صنعت مثالعنوانبه که داریم بازار چند "

 را موارد تمام ما که بود این هاآن تمام حرف. کردیم برگزار CHP با مرتبط تولیدکنندگان با جلسه سه بنده. ایمگرفته

 در را( مگاواتی 25 الی 20) توربینی موتور یا( مگاوات 5 زیر) گازی یا گازوئیلی سوزدرون موتور توانیممی و داریم

 خواهدمی برق مگاوات 5000 سال در نیرو وزارت باشد، داخلی بازار اگر زیرا. دهدنمی اجازه بازار اما بسازیم، اینجا

 سال در مگاوات 1000 فقط و( گرماییزمین خورشیدی، بادی، شامل) است پراکنده هاینیروگاه و نو موارد شامل که

-Intw) "ایمشده گونهاین تجهیزات و سازیماشین صنایع کل در ما. کندمی تأمین سوزدرون موتورهای طریق از را

CI01). 

 صنعت پایدار رونق ایبر بازار اندازه اهمیت بیان با پلیمری آلاتماشین خریداران از یکی همچنین    

 :گویدمی سازیماشین

 روندها و کنی هزینه ناچاری شودمی شدید رقابت. شودمی ایجاد کشش )تقاضا( شودمی بزرگ بازارت اندازه وقتی" 

 و حجم هب وابسته خیلی هرحالبه سازیتجهیزات و سازیماشین صنعت. کنی جلب را مشتری نظرات و کنی رصد را

 .(Intw-PB03) "است بازار رونق
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 و داندمی بازار اندازه نبزرگ بود پیامدهای از یکی نیز رابرای توسعه فناوری  هزینه افزایش صنعتی، فعال این 

 :است معتقد

 لیدکنندگانتو با شدید رقابت یک در بایستمی سازنده که است معنی این به شودمی بزرگ بازار اندازه وقتی کلی طور به" 

 "نماید جلب را مشتری نظرات و کند هزینه خود هایدستگاه کردن روزآمد و تحقیقات برای شودمی ناچار و بگیرد قرار مطرح

(Intw-PB03). 

 آلاتماشین حوزه در کشور بازار یاندازه وضعیت تحلیل 

 تردیدی یخارج بازارهای به صنعتی آلاتماشین داخلی سازندگان دسترسی دشواری در تقریباً که حالی در     

 در حتی -صنعتی آلاتماشین حوزه در کشور داخل بازار یاندازه و ظرفیت خصوص در لیکن ندارد، وجود

 سازندگان زا یکی که حالی در مثال برای. شودمی مشاهده نفعانذی بین متفاوتی نظرات -مشابه صنعت یک

 ساخت آلاتماشین خاص، کاربردهای دلیل به که است معتقد( Intw-DM01) دارویی پیشرفته آلاتماشین

 تقاداع دارویی آلاتماشین سازندگان از تن دو ولی ندارد، کشور داخل در زیادی تقاضای متبوعش شرکت

 طور به نوزه که است برخوردار سازیماشین صنعت توسعه برای مناسبی ازظرفیت کشور داخل بازار که دارند

 (.Intw-DM03 و Intw-DM02) است نشده استفاده آن از کامل

-Intw. )دارند متفاوت کاملا نظری دارویی آلاتماشین کنندگانمصرف و خریداران که است حالی در این    

DB02 و Intw-DB04 .)که دارد اعتقاد دارویی هایشرکت از یکی تولید مدیر مثال برای : 

 باشید تهداش صنعتی وقتی شما. است مانده کوچک ما صنعت زیرا است، کوچک کشور در دارویی آلاتماشین بازار "

 تا کنیم وزر به را فناوری باید ما. کندمی پیدا توسعه هم آلاتماشین ساخت صنعت پس دارید، آن آلاتماشین به نیاز

 ،ساخت هایپروژه اکثر چون است. کم سفارشات و است کوچک صنعت. شود کم تولید های هزینه و رود بالا راندمان

 (. Intw-DB02) "رودمی بالا هاقیمت است، سفارشی

 کندمی یدتای پیشرفته داروهای ساخت حوزه در فعال بنیاندانش هایشرکت از یکی فنی مدیر را موضوع این

 :گویدمی و

 مه طرفی از. برویم المللیبین بازارهای سراغ به باید و است کوچک آلاتماشین برای داخلی فروش بازار" 

 (.Intw-DB04) "کندنمی گذاریسرمایه کوچک بازار در آلات(گذار )به عنوان خریدار ماشینسرمایه
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 تآلاماشین حوزه در کشور بازار اندازه از مناسبی تخمین موجود، آمارهای اساس بر تا شده سعی ادامه در    

 به نسبت تریقدقی تحلیل تا شود مقایسه آلاتماشین حوزه در یافتهتوسعه کشورهای با و آمده بدست صنعتی

 .شود حاصل آلات صنعتیماشین حوزه در کشور بازار اندازه

 در کشور یصنعت آلاتماشین بازار یبیتقر یاندازه بررسی 

 رد بررسی مورد کشورسه  و ایران صادراتی سهم و صنعتی آلاتماشین جهانی بازار حجم 102جدول  در    

 است دهش ارائه( سازیماشین صنعت در موفق نسبتاً و رقیب کشور یک عنوان به) ترکیه همچنین و پروژه

(Trade Map, 1396). 

 کشور منتخب. 4 با مقایسه در جهان در صنعتی آلاتماشین صادرات کل از ایران سهم:  102جدول 

 (دلار هزار) جهانی بازار در آلاتماشین صادرات میزان

 2016 2015 2014 2013 2012 سال

 1.932.119.516 1.979.354.444 2.166.909.122 2.117.572.432 2.115.449.691 جهان کل

 206.551 154.975 88.883 112.443 138.483 ایران

 12.339.235 12.333.805 13.591.126 12.989.249 11.999.301 ترکیه

 58.228.651 62.125.049 63.051.128 59.318.362 58.979.878 جنوبی کره

 13.557.483 13.231.404 13.596.126 13.125.961 11.070.052 هند

 216.048.500 218.894.062 252.821.917 247.357.646 242.806.738 آلمان

 جهانی بازار در آلاتماشین صادرات از سهم درصد

 2016 2015 2014 2013 2012 سال

 0.0110 0.0081 0.0041 0.0054 0.0065 ایران

 0.66 0.64 0.64 0.63 0.58 ترکیه

 3.11 3.25 2.95 2.86 2.87 کره جنوبی

 0.72 0.69 0.64 0.63 0.54 هند

 11.54 11.45 11.84 11.91 11.80 آلمان

 

 جهانی بازارهای در آلاتماشین صادرات از ایران سهم که است موضوع این از حاکی 102جدول  بررسی     

و  است آلمان سهم از درصد صدم شش و جنوبی کره سهم درصد دهم دو هند، و ترکیه سهم درصد 1 حدود

سازی وزارت صنعت، و به گفته رئیس دفتر ماشین صدم درصد از بازار جهانی استدر مجموع حدود یک
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های صنعتی کشور، بیشترین تراز منفی تجارت کشور مربوط به صنعت معدن و تجارت، در بین تمام حوزه

آلات صنعتی خطوط تولید وارد میلیارد دلار ماشین 4-5ایران در سال تقریباً  کهآلات است. به طوریماشین

است حجم صادرات  2016کند. در حالی که با توجه به جدول فوق در بهترین وضعیت که مربوط به سال می

 رتسازی وزامیلیون دلار بوده است. البته رئیس دفتر ماشین 200آلات صنعتی حدود ایران در زمینه ماشین

 گوید:داند و میمیلیون دلار می 380آلات صنعتی کشور حدود صمت، آمار صادرات ماشین

. )برای یک سال( است دلار میلیون 800 و میلیارد 4 صنعت کل برای ما )ایران( وارداتی تجهیزات و آلاتماشین میزان"

 اینجا، در تراز که است دلار میلیون 380 حدود زمینه همین در ما صادرات. است کاهنده کمی خیلی اندازه با آن نرخ

 .(Intw-CI01) "است منفی العادهفوق

آلات این موضوع در مورد کشور ترکیه کاملاً متفاوت است و تقریباً آمار واردات این کشور در حوزه ماشین 

 4آلات صنعتی در مقایسه با سهم ایران را از صادرات جهانی ماشین 120شکل . است صادرات برابردو صنعتی 

 دهد.می نشان 2012-2016های کشور منتخب درسال

 

 

 

 

 و نوبیج هکر هند، ترکیه، کشورهای با جهان یصنعت آلاتیناز صادرات ماش یرانسهم ا یسهمقا:  120شکل 

 .آلمان

 .است آمده 103جدول  در نیز صنعتی آلاتماشین واردات از منتخب کشور چند و ایران سهم و میزان همچنین

(Trade Map, 1396) 

 . (Trade Map, 1396)  2012-2016 هایسال در منتخب کشور 4 و ایران واردات حجم:  103جدول 

 سال
 (دلار هزار) جهانی بازار در آلاتماشین واردات میزان

2012 2013 2014 2015 2016 

 1.932.119.516 1.979.354.444 2.166.909.122 2.117.572.432 2.115.449.691 جهان کل

 8.858.618 8.750.830 11.882.695 9.018.133 10.599.510 ایران

 130.036.340 130.003918 146.418.754 139.224.144 138.056.618 آلمان

 32.515.739 32.047.173 31.193.506 31.945.693 36.226.295 هند

 46.038.533 46.455.185 48.795.677 47.449.512 46.424.170 جنوبی کره

 آلمان           هند         کره جنوبی        ترکیه              ایران      
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 27.296.918 25.559.535 28.104.042 30.156.656 26.315.984 ترکیه

 جهانی بازار در آلاتماشین واردات از سهم درصد

 2016 2015 2014 2013 2012 سال

 0.46 0.44 0.55 0.43 0.50 ایران

 1.41 1.29 1.30 1.42 1.24 ترکیه

 2.38 2.35 2.25 2.24 2.19 کره جنوبی

 1.68 1.62 1.44 1.51 1.71 هند

 6.73 6.57 6.76 6.57 6.53 آلمان

 

آلات صنعتی در جهان تقریباً نیم درصد از واردات ماشین نمشخص سهم ایرا 103جدول همانگونه که در 

را  آلاتحاکی از این موضوع است که ایران سهم بیشتری از واردات جهانی ماشیناین جدول بررسی است. 

 بازارهای در آلاتماشین واردات از ایران سهم هم باز ولی ،است هداد اختصاص خودنسبت به صادرات به 

 درصد 7 و جنوبی کره سهم درصد درصد 23 هند، سهم درصد 30 حدود ترکیه، سهم درصد 40 حدود جهانی

همانطور که پیشتر دیدیم این فاصله در مورد  .است جهانی بازارهای در آلاتماشین واردات در آلمان سهم از

شود. نسبت قطر این مسئله بسیار مشهودتر دیده می  121شکل و   120شکل با مقایسه صادرات بیشتر بود. 

کشور  4نشانگر اختلاف میزات صادرات و واردات در ایران در مقایسه با های هر کشور در دو شکل دایره

 60نسبت به ایران  2016آلات صنعتی ترکیه در سال شود صادرات ماشینمنتخب است. همانطور که دیده می

عیتی مبرابر ایران است. البته وقتی ترکیه با ج 3برابر بزرگتر است در حالی واردات این کشور در همان سال تنها 

وزه و رونق ی بزرگتر بازار این حآلات صنعتی دارد، نشانگر اندازهتقریباً مشابه ایران واردات سه برابری ماشین

تواند سکوی پرشی برای سازندگان تجهیزات صنعتی برای ورود به بیشتر تولید در ترکیه است که خود می

تواند منجر به توسعه حجم بازار آن کشوری میگذاری در هر بازارهای جهانی باشد. رونق تولید و سرمایه

 آلات صنعتی شود.کشور برای ماشین

 

 

 

 

نوبی و جآلات صنعتی جهان با کشورهای ترکیه، هند، کره مقایسه سهم ایران از صادرات ماشین:  121شکل 

 .آلمان

 آلمان                هند           کره جنوبی          ترکیه               ایران      
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با این توضیح که میزان ) کنیم نظرصرف شودمی استفاده کشور در که داخلساخت آلاتماشین حجم از اگر    

تولید داخل )غیر از صادرات(  آلات صنعتی هر کشور حاصل جمع واردات ویِ بازار ماشینتر اندازهدقیق

 این در کشور بازار اندازه تخمینی از آلات،ماشین حوزه در کشور صادرات و واردات حجم مجموع ،(است

 .است شده ارائه 104جدول  در که است حوزه

 هایسال جهانی طی بازار در منتخب کشور 4 و ایران آلاتماشین بازار اندازه از برآوردی:  104جدول 

2016-2012 . 

 

 از توانمی که است محدود بسیار آلاتماشین جهان بازار از ایران سهم که دهدمی نشان خوبی به 104جدول 

 هایآمار این، بر علاوه. کرد یاد کشور در سازیماشین صنعت توسعه موانع مهمترین از یکی عنوان به آن

 را آلاتماشین حوزه در کشور بازار اندازه بودن کوچک ،کنندگانمصرف و خریداران اتنظر الذکر،فوق

 .کندمی تایید

 سال
 (دلار هزار) جهانی بازار در آلاتماشین بازار اندازه از برآوردی

 ترکیه جنوبی کره هند آلمان ایران جهان کل

2012 2.115.449.691 10،737،993 380،863،356 47،296،347 105،404،048 38،315،285 

2013 2.117.572.432 9،130،576 386،581،790 45،071،654 106،767،874 43،145،905 

2014 2.166.909.122 11،971،578 399،240،671 44،789،632 111،846،805 41،695،168 

2015 1.979.354.444 8،905،805 348،897،980 32،047،173 108،580،234 37،893،340 

2016 1.932.119.516 9،065،169 346،084،840 46،073،222 104،267،184 39،636،153 

 سال
 بازارهای جهانیآلات در کل صادرات ماشینآلات به نسبت کل بازار ماشین سهم درصد

 ترکیه جنوبی کره هند آلمان ایران جهان کل

2012 - 0.51 18.00 2.24 4.98 1.81 

2013 - 0.43 18.26 2.13 5.04 2.04 

2014 - 0.55 18.42 2.07 5.16 1.92 

2015 - 0.45 17.63 1.62 5.49 1.91 

2016 - 0.47 17.91 2.38 5.40 2.05 
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 آلاتماشین حوزه در کشور بازار یِاندازه بودن کوچک دلایل 

 و است دمحدو بسیارآلات صنعتی سازنده ماشینایرانی  هایشرکت دسترس در بازار شد، اشاره که همانگونه

 هاشرکت رشد مانع طرف یک از. است کرده فراهم سازندگان برای سو دو از را یمشکلات محدودیت، این

 اندازه بودن کوچک علل ادامه در. دهدمی افزایش را آلاتماشین یِشدهتمام هزینه دیگر سوی از و شودمی

 :دهیممی قرار بررسی مورد را آلاتماشین حوزه در کشور بازار

 سازیماشین صنعت در فعال سایرکشورهای به نسبت کشور بازار اندازه بودن کوچک -الف

 آمار اساس بر. است اقتصاد جهانی مجمع آمار در پذیریرقابت مهم هایشاخص از یکی بازار یِاندازه    

 معیتج به توجه با موضوع این که بوده «بازار یِاندازه» بخش در ایران عملکرد بهترین همواره اخیر، هایسال

 سال در بازار یِاندازه شاخص در منتخب کشور چند و ایران رتبه 105جدول  در. است توجیه قابل کشور

 (The Global Competitiveness Report 2016–2017 .1396) .است شده آورده 2017-2016 

 

 2016-2017 سال منتخب در کشور 4 و ایران بازار یوضعیت شاخص اندازه:  105جدول 

 بازار اندازه شاخص در رتبه شاخص اندازه کشور

 19 2/5 ایران

 5 0/6 آلمان

 3 4/6 هند

 13 5/5 جنوبی کره

 17 4/5 ترکیه

 

 در بررسی مورد کشور 3 به نسبت ایران بازار، یِاندازه کلان شاخص در که دهدمی نشان 105جدول  اعداد

 کشور کوچک بازار مسلماً . دارد تریپایین جایگاه( ایمنطقه رقیب یک عنوان به) ترکیه همچنین و پروژه

 باشد، داشته هتوسع برای کمتری فرصت نیز سازیماشین صنعت تا شودمی سبب رقیب کشورهای به نسبت

 تمام که یستن سطحی در کشور بازار اندازه کلان شاخص در بررسی مورد کشورهای با ایران بین تفاوت لیکن

 .به آن نسبت دهیم را آلاتماشین حوزه در کشور بازار اندازه بودن کوچک

 آلات صنعتیماشین تولیدی به عنوان بازار صنایع ناکافی رونق -ب

خطوط  لاتآماشین خریدار که صنایعی نامناسب وضعیت که دارند اعتقاد نفعانذی و سازندگان از بسیاری     

 وجود اخلد ساخت آلاتماشین ویژه به آلاتماشین خرید برای مناسب تقاضای تا شده سبب هستند، تولید
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 نساجی قطعات و آلاتماشین تولیدکنندگان کارفرمایی صنفی انجمن مدیران از یکی مثال برای. باشد نداشته

 گوید:یم سازیماشین صنعت از اعم صنعت وضعیت بر کشورحاکم بر  کلی رکود دانستن موثر با ایران

 ماشینی فرش ازارب روی رکود. داشتند تولید در را صعودی روند پیش سال شش پنج )ماشینی( تا فرش تولیدکنندگان" 

 (.Intw-CA01) "است گذاشته اثر

 :دیگویم یینها محصول یبرا تقاضا شدن کم و رکود به اشاره با یگرید سازنده نیهمچن 

-Intw) "است رفته بین از داخلی رکود خاطر به هاماشین واردات جانیه ست،ین دیخر و شده کم تقاضا چون" 

CM02.) 

را لازمه رشد صنعت  یدجد هاییگذارسرمایهمرتبط با موضوع در وزارت صمت،  یراناز مد یکی    

 :گویدیو م داندیم سازیینماش

 در هم تیصنع گذاریسرمایه و است جدید صنعتی گذاریسرمایه به وابسته سازیماشین صنعت در مانتوسعه چون" 

 سازیاشینم صنعت لذا کرد، مطالعه توانمی را آن آمار که داشته هایینشیب و فراز انقلاب از بعد هایسال طی در کشور

 .(Intw-CI06) "باشد داشته اتکا کشور داخل در مطمئن بازار یک بر نتوانسته

 یصلا عوامل از را محصولات بخش نامناسب تیوضع اثر مفتول، کشش و میس صنعت در یگرید سازنده

 :دیگویم ودانسته  آلاتنیماش بازار یِاندازه بودن کوچک

 حجم. ستین خوب محصولات بخش رایز ستین خوب کابل و میس در خصوصه ب رانیا در آلاتنیماش تیوضع" 

 (.Intw-WA01) "ندارند یخوب تیفعال سازندگان و بوده کم سفارش

 ایرانی سازندگان پایین صادراتی توان -ج

 قول نقل هب صرفاً  لیکن است، گرفته قرار بررسی و بحث مورد صادرات بخش در تفصیل به موضوع این    

 کوچکی ضلمع از رفتبرون راه تنها داخل، بازار نسبی اشباع به اشاره با که کنیممی اشاره سازندگان از یکی

 :گویدمیو  عنوان کرده صادرات را بازار حجم

 است قعیتوا این. شد سازندگان تعطیلی سبب که کم، تقاضا و شد زیاد سازندگان حجم گذشته در ایدوره یک در" 

 (.Intw-PM03) "کرد فکر صادرات به باید و است شده پر ما داخلی بازار که

 المللیبین هایتحریم -د

بین هایتحریم ایرانی، سازنده هایشرکت فروش و تولید میزان روی بر تاثیرگذار عوامل مهمترین از یکی    

 تاکید دانب نیز صنعت وزارت صنعتی تجهیزات و آلاتماشین دفتر فعلی رییس که ایمساله است، بوده المللی

 فناورانه تعاملات فروپاشی اروپایی، کشورهای از باکیفیت تجهیزات و قطعات ورود شدن سخت و رددا ایویژه
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 اثرات از را بالقوه و هدف بازارهای صادراتی شدن خارج دسترس از دنیا و در تکنولوژی صاحب هایشرکت با

 (.Intw-CI01) داندمی دسترس در بازار یاندازه کاهش و هاتحریم این

 یکی هک طوری به. استنبوده مصون هاتحریم اثرات از نیز سازهاماشین داخلی بازار حتی ظاهراً  راستا این در    

 تحویل و لتکمی اختلال در فرآیند داخل، بازار در تحریم نتایج مهمترین از یکی که دارد اعتقاد سازندگان از

 بوده تآلاماشین نیاز مورد تجهیزات و قطعات تامین در سازندگان ناتوانی علت به مقرر، موعد در هادستگاه

گرفته بیشتری شدت واردات بازار داخلی، سازندگان تضعیف قدرت با عبارت دیگر به(. Intw-PM04) است

 (.Intw-PB01) است

 جمع بندی 

سازی توان گفت که در کل بازار داخلی برای رونق پایدار صنعت ماشیندر این بخش میبه عنوان نکته پایانی     

کشور، از اندازه کافی برخوردار نیست و تنها راه پایداری کسب و کارهای این حوزه، تصاحب سهمی از 

مثل  رگای و جهانی است. البته این موضوع به غیر تعداد معدودی از کشورهای بزبازارهای صادراتی منطقه

سازی نیز صادق است و بخش عمده چین، هند و آمریکا در مورد سایر کشورهای فعال در صنعت ماشین

 رسد.تولیدات آلمان و کره جنوبی در بازارهای جهانی به فروش می

میلیارد دلاری صادرات کشور  5اما در کنار واقعیت فوق باید به این مسئله نیز توجه شود که در سبد حدود      

حتماً اقلامی وجود دارد که به دلیل بزرگ بودن حجم واردات، ظرفیت آن را دارد که به عنوان سکوی مناسبی 

دیران گذاران و مبرای پرش سازندگان داخلی به بازارهای منطقه و جهانی عمل کند. چیزی که از طرف سیاست

 بخش صنعت مورد غفلت قرار گرفته است.

  هامیو نقش تحر یلالملنیب یهایصادرات و همکار 

 مقدمه 

 هتوج مورد یاقتصاد و یصنعت توسعه یسازوکارها از یکی عنوان به یالمللنیب یهایهمکار توسعه     

 یخارج یهاشرکت باکشور  کی یداخل یهابنگاه یهمکار که آنجا از. دارد قرار هادولت و گذاراناستیس

 نیهمچن و محصولات سبد لیتکم ،یمنابع مال جذب ،یفن دانش کسب و اطلاعات تبادل موجب برند صاحبِ

 یهاشرکتگذاری سرمایه جلب ،یو مالز سنگاپور رینظ کشورها از یبرخ شود،یم دیجد یبه بازارها یدسترس
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 یصنعت و یاقتصاد توسعه یهایاز استراتژ یکیرا به عنوان  آنها دیتول رهیزنج در یگاهیجا افتنی و یتیمل چند

 .اندکرده فیتعر خود

 و یامنطقه یبه بازارها یابیراه وتوسعه سبد محصولات  روز، یهایفناور به یدسترس تیاهم به توجه با    

 رندب صاحب یِخارج یهاشرکت با یداخل یهابنگاه نیب یالمللنیب یهایهمکار ،یسازنیصنعت ماش یجهان

 یهابنگاه یالمللنیب یهایهمکار بحثبخش، ابتدا  نیصنعت برخوردار است. لذا در ا نیدر ا یاژهیو گاهیجا از

 .ردیگیم قرار یبررس مورد یصنعت آلاتنیماش صادرات سپس و یخارج سازندگان با یرانیا سازنیماش

 یخارج سازندگان با یداخل سازنیماش یهابنگاه یهمکار 

 وزارت صنعت یانیارشد و م نیمختلف از زبان مسئول یهابارها به مناسبت جملات نیا ریاخ یهاسال در     

 یالمللنیب یهایمعدن و تجارت توسعه همکار دولت و وزارت صنعت، یهااستیاز س" است کهشده دهیشن

)همکاری  "بود. یالمللنیارزش ب رهیقرار گرفتن در زنج زیو ن یو تجارت خارج یتوان فناور شیافزا یدر راستا

 نی. بر ا(1396های بین المللی لازمه رشد و توسعه صنعت خودرو/ آغاز تولید خودروهای جدید در ایران . 

 یاصل یهااستیاز س یکیوزارتخانه هم  نیا دیدر معاونت تول زاتیتجه و یسازنیماش عیصنااساس، دفتر 

 در. تاس داده قرار یخارج یشرکا با یداخل یهابنگاه یهمکار لیتسهکشور را  یسازنیتوسعه صنعت ماش

 :است گفته 1394 سال در یامصاحبه یط مذکور دفتر ریمد خصوص نیا

 ییاروپا رمعتب یهاسانسیل با تا است یخارج کیشر کردن دایپ آلاتنیماش داتیتول یفیک سطح یارتقالازمه "

 یتمام تا کندیم فراهم را ارتباط یبرقرار نهیزم زین تجارت و معدن صنعت، وزارت. کنند ارائه بازار در را خود داتیتول

 ژاپن، همچون یصنعت یکشورها با ی... مذاکرات کنند دایپ را خود یخارج یشرکا آلاتنیماش دکنندهیتول یهاشرکت

 یبرخ اکنونت و برسد امضا به قراردادها هاشرکت نیا انیم ارتباط جادیا با تا شده انجام شیاتر و ایتالیا فرانسه، آلمان،

 "بود خواهد یداخل داتیتول تیفیک یارتقا یبرا یبزرگ قدم قطع طور به که شده امضا یمشارکت یقراردادها از

 .(1394)سیدزاده. 

 یدارا یکشورها موارد اغلب در صنعت، وزارت در گرانمیتصم ذهن در راهبرد نیا بودن پررنگ رغمیعل     

 و معدن صنعت، وزارت یهااستیس با ران،یا آلاتنیماش یدلار اردیلیم 4از  شیسهم عمده از بازار سالانه ب

 یهارکتبه ش یفناور یبه واگذار یلیتما زین یخارج یفناور صاحب یهاشرکت. اندبودههمراه ن رانیا تجارت

در پاسخ  آلمان یصنعت آلاتنیاشبخش صادرات انجمن سازندگان م ریمد زیفر کسیندارند. خانم بئتر یرانیا
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 لیتبد زیصادرکننده ن کیواردکننده صرف به  کیاز  رانیا ندهیبود، در آ دواریام توانیم ایپرسش که آ نیبه ا

 شود، گفت:

محصولات است و نه  دیتول یگفت که منظور از آن، آموزش در ارتقا دیدر قالب آموزش با یدرباره بحث همکار" 

لا در کوتاه مدت است و فع شتریب تیفیمحصول با ک دیتول یما در راستا یهاشکه آموز یمعن نیبه ا آلات،نیماش دیتول

 .(1395میان تولیدکنندگان مواد غذایی ایران و صنایع آلمان.  )همکاری "ستین آلاتنیماش دیصحبت از تول

با  یرانیا یهاراهبرد مشارکت شرکت یاصل انیوزارت صنعت که از حام زاتیو تجه یسازنیماش دفتر ریمد

 با رانیا یاسیس تعاملات لیدل به را راهبرد نیا عمل در است، یخارج نامصاحب سازنیماش یهاشرکت

 :دیگویم و داندینم ریپذامکان یغرب یکشورها

 شما و من فقط یعنی. است مرتبط هم یاسیس مسائل به بازار ای یفن مسائل بر علاوه شدن یالمللنیب یبرا یزیربرنامه"

 تجارت یهابحث و یبازرگان افراد یسر کی و ما فقط اگر. میکنیم یزیربرنامه کالیتکن مورد نیا در که میستین

 از. میباش یالمللنیب برند مورد 10 یبرا ایدن بازار در میخواهیم ما که باشد نیا هدف یعنی. بود ریپذامکان دیشا م،یبود

 و تاس بوده یداخل ازین نیتأم یگذارهدف با همه اما است، کرده یجد یهاتیحما ی.سیاوت و مپنا مثل ییهاشرکت

 لیتقل ندهیآ ماه دو در ادیزاحتمالبه که کرده اعلام مپنا اکنونهم ها،تیحما نیا همه با. میانداشته رونیب به نگاه گاهچیه

 لاتمباد با که دارد پروژه کی عراق در اکنونهم. است نشده یالمللنیب برند هنوز شرکت نیا. داشت خواهد روین

. بفروشد نیوربت ترکمنستان، ای ارمنستان مانند ییکشورها به است نتوانسته یحت مپنا. است شدهداده پروژه نیا یاسیس

 بالا اریبس را ایدن اب کشورمان یاسیس روابط ریتأث بنده. میهست فنا بهمحکوم نباشد، ییهافروش نیچن اگر دیجد یایدن در

 .(Intw-CI01) "دانمیم

 دولت لیتما به توجه با ن،یا بر علاوه. است مواجه یجد یدهایترد با راهبرد نیا تیموفق رسدیبه نظر م لذا    

 تدوین بدون نیز رویکرد این با متناسب هایسیاست جدید، آلاتماشین واردات طریق از صنعت نوسازی به

 آلاتینماش فروش از پس خدمات ارائه نحوه همچنین و کیفی سطح فناوری، سطح کنترل برای لازم ابزارهای

 یازندگانس توسط کشور بازار ت،یفیک با آلاتنیماش ورود یجا به یطیشرا نیچن در. شودمی اعمال وارداتی

 نیا در یمیشپترو دستنییپا رانیمد از یکی .است شده ریتسخ یسازنیدر صنعت ماش ترفیضع یاز کشورها

 :دیگویم خصوص

 همه...  است نیا زین آن شهیر از یبخش واقع در. هست( صنعت وزارت یتیریمد بدنه در واردات به لی)تما نگاه نیا بله"

 کنندینم توجه آن به که یزیچ و ستیخوب کار یخارج نیماش آوردن که هست نیا شانیذهن( فرضشی)پ فالتید در

 یارجخ اسم شیرو نکهیا صرف یعنی دارد، یشروط و شرط باشد یفناور واردات بخواهد واقعا یخارج نیماش نیا اگر
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 آلاتنیماش واردات از یاعمده بخش که ینیبیم و یکنیم نگاه شما یوقت مثلا. شودینم حل ما یفناور مشکل میبگذار

 که ستا ایتالیا و آلمان آلاتنیماش سطح. است رفته خطا استیس نیا که یباش مطمئن یتوانیم پس است، نیچ از

 (.Intw-CI02) "هند ای نیچ آلاتنیماش سطح نه ماست از بالاتر

یمکاره عنوانبه  دیدر آنها نبا یخارج یهامتعدد و حضور شرکت یهاشگاهینما یاست که برگزار معتقد یو

 :دیگویو م گرفت درنظررا  یگرید یهاشاخص دیبا یالمللنیب یهایهمکار یشود و برا ریتعب فناورانه یها

 ینیچ فروشنده شودیم سیتاس که ییهاغرفه از یبزرگ بخش د،ینیبب شودیم برگزار که ییهاشگاهینما در دیبروشما " 

 خدمات ندهینما و اندفروشنده صرفا دارند یرانیا طرف که هم یهاآن. ندارد یرانیا طرف چیه که دهدیم نشان و است

 واردات هک شما است، یفناور واردات تانیادعا که شما که دیپرس مربوطه بخش از دیبا نجایا. ستندین فروش از پس

 وارد آلاتنیماش بالاتر نسل کی اگر یعنی شود،یم معضل خود نیا یحت. دیادهیخر نیماش فقط و نداده انجام یفناور

-Intw) "ندادند ما به یخدمات چیه میتحر دوره در هایآلمان. است معضل کی نیا نباشد، آن پشت خدمات یول یکن

CI02.) 

یم دییتا را الذکرفوق موارد زینمطالعه  نیدر ا یبررس مورد سازنیماش یهاشرکت یجامعه آمار یبررس     

وجه ت جالب نکتهراستا نداشته اند.  نیدر ا یتیفعال سازندگان ریسا ،درصد( 4)حدود  موردجز دو  به و کند

 و ندارند دبرن صاحب یخارج یهابا شرکت یاز همکار یتصور درست یحت یرانیاز سازندگان ا یبعض نکهیا

 !.دانندیماز خارج کشور  خود ازین موردواردات قطعات  در صرفاًفناورانه را  یهمکار

 المللیایرانی در بازار بین سازهای ماشینحضور شرکتبرای بسترسازی  

 چیه ایاست و آ رممکنیاساساً غ یالمللنیب یهمکار ایآ که شودیم مطرح سوال نیا فوق مباحث به توجه با     

سوالات  نیبه ا یلیو تحل قیآن چه بوده است؟ پاسخ عم لیحوزه موفق نبوده و اگر بوده دلا نیدر ا یکشور

از  یکی یالمللنیب یهایگفت که همکار دیبا یپاسخ اجمال کیدارد اما به عنوان  یبه مطالعه مستقل ازین

ست اما ا جهان سراسر در یتیمل چند بزرگ یهاشرکت تیفعال آن ینیع امروز است و نمودِ یایدن یهاتیواقع

 تیالزامات و رعا یسازفراهمبه  ازین ،یرانیا یهابنگاه یسازیالمللنیراهبرد ب یاتیعمل یسازادهیدر پ تیموفق

 .است شده اشاره ادامه در آنها از یتعداددارد که به  یملاحظات

 ؛1آپکچ ای) ییهمپا یهاهینظر در که یمهم مباحث از یکی: یداخل سازنیماش یهابنگاه یتوانمندساز -الف

 تیمقوله ظرف شود،ی( مطرح مشرویپ یبا کشورها یکاهش شکاف فناور یکشور برا کیتلاش  یبه معن

                                                 
1  Catch-up 
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شرکت  کی به یبه انتقال تکنولوژ لیما ،یازهیهر انگ اب یفناور صاحبِ یخارجشرکت  کی اگراست.  1جذب

تقال مرتبط را نداشته باشد، ان یهاها و تخصصدانش یدارا یفن میاز قبل ت یبود، چنانچه شرکت داخل یداخل

 کیحداکثر در حد  یداخل دکنندهیمحقق نخواهدشد و تول یطرف داخل یعدم آمادگ لیبه دل یتکنولوژ

 تیموفق یراب گام نیاول. لذا است رانیا در عیصنا اغلب ریبانگیگر امروز که یزیچ. ماندخواهد  یمونتاژکار باق

 .است یفناور و یتخصص یانسان منابع نظر از یداخل یهاشرکت یدرون یتوانمندساز ،یسازیالمللنیب راهبرد

 بیترغ یبرا رانیا مثل یکشور یزنچانه ابزار نیترمهم: واردات مورد در هماهنگ و حیصح یگرمیتنظ  -ب

 یندهابر نیب حداز  شیبازار اگر ب نیااست.  بازار ،یداخل سازاننیبه مشارکت با ماش یخارج یهاشرکت

فاً که صر یایخارج یهاشرکت نیب یفرق چیه رانیا نیقوان ودولت  وشده باشد  عیتوز یمختلف جهان

 رانیخود را در داخل خاک ا دیاز تول یکه بخش ییهابا شرکت فروشندیم رانیمحصولات خود را در بازار ا

 یهمکار یبرا یلیتما یشرکت معتبر چیمسلماً ه نگذارند، دهند،یانجام م یرانیشرکت ا کی مشارکتو با 

 یصنعت آلاتنیدر حوزه ماش رانیا یدلار اردیلیم 6تا  4نخواهد داشت. بازار سالانه  یرانیا یهابا شرکت یواقع

 آلاتنیماش قلم دهاز  شیبحتماً  رانیسبد واردات ا در یمتوسط است ول یجزء بازارها یجهان اسیاگرچه در مق

 را دارند که وزارتآن  تیدلار هستند که قابل ونیلیبازار سالانه حداقل صد م یوجود دارد که دارا یصنعت

ردن و معاف ک یآنها به صورت کل یتعرفه قابل توجه برا نییکند و با تع یزیرآنها برنامه یصنعت رو

 در هاتمسیس و قطعات از یبخش دیتول یمعن به) یرانیا یهابا طرف یمشارکت واقع یدارا یخارج یهاشرکت

رشد مثل در حال  یکه اغلب کشورها یروش نی. اآورد فراهم را یواقع یالمللنیب یهایهمکار نهیزم( رانیا

دارد  یادیفاصله ز یتفکر نیچن باصنعت در کشور ما   یمتول نهادمتاسفانه  یاند ولگرفته شیو هند در پ لیبرز

 . شودینم دهیدر آن د یاستیمداخلات س گونهنیا یبرا یو عزم

 یجا و هباخت رنگ( خام)مثل مواد  ینسب یهاتیمز ز،امرو یرقابت یایدن در :یرقابت یهاتیمز از استفاده -ج

استوار  رهاکشو یخداداد مواهب هیپا بر آنکه از شتریب ،یرقابت یهاتیمز. اندداده یرقابت یهاتیمز به را خود

و مشارکت در خاک خود  یگذارهیرا به سرما یتیچندمل یهابنگاه تواندیم یکشورساخته شوند.  دیبا ،باشند

ل کشور هند عنوان مثا بهرا ساخته باشد.  یقابل توجه یرقابت یهاتیکند که مز بیترغ یمحل یهاو با شرکت

 نیاز محصولات موفق در ا ییالگوها جادیو ا اطلاعات، یفناور یتخصص آموزش یرو یگذارهیبا سرما

خود  یسیو کدنو یسینوبرنامه یهاتیاز فعال یانمود تا بخش عمده بیرا ترغ یبزرگ غرب یهاشرکتحوزه، 

                                                 
1  Absorbtion capacity 
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 و تیترب در را پنجم ای و چهارم گاهیجااستناد آمار  به رانیبسپارند. ا یها و مهندسان هندرا به شرکت

 متخصص یهاروین نیا اتکا به یرانیا یهاشرکت ایآجهان دارد.  یکل کشورها نیدر ب مهندسان یلیالتحصفارغ

نطقه با را در کل م یجهان فروشندگان انیمشتر به مربوط یرونگهداریو تعم یبانیپشت توانندینم جوان و

و مشارکت در  یفناور یریادگی نهیزم تواندینقطه شروع نم نیا ایو آ رندیکمتر به عهده بگ اریبس یهانهیهز

گرش ن ازمندین ییهابرنامه نیچن یسازادهیو پ یطراح. البته آورد فراهم یرانیا یهاشرکت یبرا را دیتول

     .است یسازنیماش صنعت به نسبت کشور یصنعت گذاراستیس ینهادهابلندمدت و هوشمندانه در 

 یحت ای 20اگر  دیشا: گرابرون یالمللنیب یهایهمکاربا هدف  یداخل انیبندانش یهاشرکت تیتقو -د

 حتماَ  شدیم صحبت یخارج یهاشرکت و یرانیا یهاشرکت نیب فناورانه یهایهمکار مورد در شیسال پ 10

انجام شده  یهایها و فضاساز. اما با تلاشمیگرفتیدر نظر م یفناور یِرندهیگ گاهیجا در را یرانیا شرکت دیبا

 یِ هیدر حاش ژهیدر کشور به و یادیز یفناور یهاتیظرف ان،یبندانش یهادر مورد شرکت ریاخ یِدهه کیدر 

 که هستند یبارو انبه درخت شدنلیاز آنها در حال تبد یمعتبر و بزرگ شکوفا شده است که برخ یهادانشگاه

 مواد و زاتیتجه شگاهینما یاجرا با نمونه عنوان به. خواهندداد ارتقاء یجهان سطح در را کشور گاهیجا

 370 حدود، 1396 تا 1392 سال از یجمهور استیر یفناور و یعلم معاونت توسط رانیا ساخت یشگاهیآزما

 رضهع کشور یهادانشگاه به را شرفتهیپ اریبس زاتیتجه شامل محصول مدل هزار 8 از شیب انیبندانش شرکت

 یصنعت آلاتنیدر ماش ها،شرکت نیا توسط شده داده توسعه یهایفناور. اغلب 1رساندند فروش به و کرده

 زاتیتجه ساخت حوزه وارد ،یشگاهیآزما زاتیتجه بر علاوه هاشرکت نیااز  یبرخ و اندقابل استفاده زین

 یکشورها به زاتیتجه نیا صادرات نهیزم در ژهیو به نهیزم نیا در را یخوب یهاتیموفق و اندشده زین یصنعت

نتام، س پلاسما،نیسو اس،یفناوران نانومق صالح، کانیارنی ،یهاشرکت)تجربه  اندآورده دست به گرید

 یسنت دنهباست(. متاسفانه  نهیزم نیراه سعادت و ... از جمله موارد موفق در ا ندگانینانوساختار، پو یهاپوشش

 به است رشد حال در کهاز صنعت  یاحوزه عنوانرا به  ییهاتجربه نیوزارت صنعت، معدن و تجارب چن

 یت جدحوزه به صور نی. اگر به ادارند یفانتز نگاه انیبندانش یهاشرکت حوزه کل به و شناسندینم تیرسم

 و گرابرون یکردیرو ،یسازنیماش صنعت در یالمللنیب یهایدر عرصه همکار تواندیکشور م ،پرداخته شود

 .باشد داشته یتهاجم

                                                 
حاضر در  یهااطلاعات تمام شرکت تیسا نیمراجعه شود در ا anlabexpo.irrwww.i تیبه سا شگاهینما نیدر مورد ا شتریکسب اطلاعات ب یبرا 1

 شده وجود دارد. هیو تمام محصولات ارا شگاهیدوره نما 5

http://www.iranlabexpo.ir/
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 صادراتدر حوزه  ایرانی سازنیماش یهابنگاه تیوضع 

 یهاشرکت تیفعال شروع یکه در بخش اندازه بازار اشاره شد، بازار در دسترس کشور برا همانطور     

 ورود و صادرات لذا. ستین یها کافشرکت نیا مدتیتوسعه و رشد طولان یبرا یول استمناسب  سازنیماش

ه عنوان ب دیتنها با یکشور است و به بازار داخل سازنیماش یهاشرکت یرو شیتنها راه پ یجهان یبازارها به

یم محسوب یاهیبادوام و سرما یکالاها ءجز یصنعت آلاتنیماش که آنجا ازپرش اتکا کنند.  یسکو کی

 از یکی خصوص نیا دربه صادرات دارد.  یشتریب یوابستگدر کشور  یسازنیرونق صنعت ماش لذا شوند،

 :دیگویم سازندگان

 ساخت و دیتول یداخل بازار به صِرف نگاه باو ساخت آنها  یبا دوام و با عمر بالاهستند و طراح یآلات کالا نیماش... "

 (.Intw-PM04) "ندارد یاقتصاد صرفه آلات نیماش

 به هتوج اهمیت بیان با تجارت و معدن صنعت، وزارت تجهیزات و سازیماشین دفتر اسبق مدیر همچنین

 :گویدمی صادراتی، بازارهای

 تمام بازار به بلکه نند،یبینم یداخل بازار فقط را بازار که است افتهیتوسعه یکشورها در سازندگان مناسب کردِیرو نیا"

 نیچن. دارم ارباز تیمحدود میبگو که کنم دیتول خودم کشور یبرا فقط ستین قرار من که ندیگویم و دارند توجه ایدن

 (.Intw-CI06) "نخواهند دولت از یخاص تیحما و امکانات یلیخ دیشا یدکنندگانیتول

 سازهای ماشینموانع صادراتی شرکت 

 :عبارتنداز یسازنیماش صنعت در فعال یهابنگاه یصادرات موانع نیمهمتر    

 با ینگاتنگت ارتباط بنگاه کی یصادرات توان: یداخل سازنیماش یهاشرکت نییپا یصادرات توان -الف

 یرسانطلاعا یاز ابزارها یبرخوردارآن،  یالملل نیبنگاه، ارتباطات ب یشرکت، توان مال یبزرگ رینظ یموارد

 دفاتر جادیا انتو ،یتخصص یالمللنیب یدادهایرودر  حضور توان کاتالوگ،برشور و  ت،یسا رینظ یابیبازار و

 به تسلط هدف، یو خدمات پس از فروش در بازارها یارائه گارانت تواندر خارج کشور،  یندگیفروش و نما

 نیا از(. Intw-PM03و کسب آنها دارد ) هدف بازار یاستانداردهااطلاع از  الملل،نیب تجارت یحقوق قواعد

 ذکر شده یهارساختیز ،یبنگاهمنظر درون ازرا دارند که  یجهان یهاتوان رقابت در بازار ییهاشرکترو 

. بخش دندارن حوزه نیا در یمناسب تیوضع یداخل سازنیماش یهابنگاه اغلب متاسفانهنموده باشند.  جادیرا ا

 ریکوچک )ز یهاکه اغلب شرکت گرددیبرم یداخل سازنیماش یهاها به اندازه بنگاهضعف نیاز ا یاعمده

معمولاً از عهده  ییهاشرکت نی. چنهستند( نفر 250)تا  متوسط یمعدود موارد در و( یانسان یروین نفر پنجاه
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 صنعت در که–دفاتر فروش و خدمات پس از فروش  نهیدر زم ژهیفوق به و یهارساختیز جادیا یهانهیهز

 یهاومیکنسرس جادیا ،یصادرات یهاچالش نیرفع ا یبرا البته. ندیآیبرنم  -از الزامات فروش است یسازنیماش

 هیبه عنوان نمونه کشور ترک کهاست  ریپذدولت امکان تیبا حما یاقدامات جمع ایدر خارج از کشور و  فروش

 ضعف .شود لینوظهور در جهان تبد یصادرات یهااز قدرت یکیراهکارها توانسته است به  نیبا استفاده از ا

 یبرا یجدبرنامه  یداخل یهاسبب شده تا بنگاه یصادرات یهارساختیو ز هایتوانمند نهیاشاره شده در زم

 یرانیا ازندگانس استقبال عدم به اشاره با یمیپتروش دستنییپا عیصنا رانیاز مد یکیصادرات نداشته باشند. 

 :دیگویمعراق  کشور به آلاتنیصادرات ماش یبرا افتهیاختصاص یاعتبار خط از

 سال یحت. بود ریگیپ دیبا. کند نقد را آن و گرفته یجد دیبا یخصوص بخش و برداشته جلو به یگام یدولت بخش"

 (.Intw-CI02) "نشد استقبال اما زدند،)در عراق(  شگاهینما)وزارت صنعت(  هاآن گذشته

 یهایهمکار بستر جادیا نهیزم در دولت زین یطیمنظر عوامل مح از: صادرات بر موثر یطیعوامل مح -ب

 الملل،نیدر سطح ب یرانیا یهابنگاهاعتبار  ارتقاء ،یصادرات یهاومیکنسرس و هاخوشه جادیا ،یالمللنیب فناورانه

از صادرکنندگان در  تیحما ،یکنسول یسازوکارها قیاز طر هدف یبازارهادر  یدفاتر بازرگان جادیا

 ییکارفرما یانجمن صنف سییر دارد. یاساس ینقش...  و یصادرات یهامشوق یاعطامقصد،  یکشورها

ندگان از صادرکن یکنسول یهاتیحما تیاهمخصوص  در رانیا یو قطعات نساج آلاتنیماش دکنندگانیتول

 :دیگویم

ادرات در ص یما انجام دهد چون مشکل اصل یرا برا یابیبازار ،یاقتصاد زنیکه را نستیانتظار ما از دولت ا نیاول" 

 (.Intw-CA01) "آن است یابیبازار

 به. شودیم قلمداد صادرات در رونق جادیا یبرا هادولت یابزارها نیمهمتر از یکی زین یصادرات یهامشوق    

 رینظ ییکشورها سازندگانحضور  شیافزا لیدلا نیتریاساس از یکی ،یسازنیماش حوزه فعالان از یبرخ باور

 (.Intw-WM01) هاستمشوق نیهم وجود ران،یا بازار در نیچ و هیترک

 است، هبود المللیبین هایتحریم ایرانی، سازندگان صادرات روی بر تاثیرگذار عوامل مهمترین از یکی    

 و دارد اییژهو تاکید بدان نیز صنعت وزارت صنعتی تجهیزات و آلاتماشین دفتر فعلی رییس که ایمساله

 هایشرکت اب فناورانه تعاملات اروپایی، فروپاشی کشورهای از باکیفیت تجهیزات و قطعات ورود شدن سخت

 هاریمتح این اثرات از را بالقوه و هدف بازارهای صادراتی شدن خارج دسترس از دنیا و در تکنولوژی صاحب

 یهارهیزنج در رانیا حضور عدم ن،یا بر علاوه (.Intw-CI01) داندمی دسترس در بازار یاندازه کاهش و
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را از  یبوجود آمده است، دست سازندگان داخل یو اقتصاد یاسیس مختلف لیدلا به که یجهان ارزش و دیتول

ادرات ص تیریمد یهاشرکت ژهیبه و صادرات لگریتسه ینهادها فقدان کوتاه نموده است. یخارج یبازارها

(EMC ،)است یسازنیماش صنعت در صادرات ضعف بر موثر یطیمح عوامل از گرید یکی. 

 اعتبار شیاگش بودن سخت و یمال تعاملات یدشوار :یالمللنیب یمال نیتام یابزارها به یدسترس عدم -ج

 ازهدف  یبازارها یبرا یخط اعتبار رینظ یالمللنیب یمال نیتام یابزارها به یدسترس عدم زین و( LC) یاسناد

 از یکی خصوص نیا در. است صادرات موضوع در یداخل آلاتنیماش سازندگان مشکلات نیمهمتر

 :دیگویم سازندگان

 (.Intw-PM01) "صادرات است یبرا یمواقع سد یلیصادرات در خ یبرا LCما در باز کردن  یهاضعف بانک"

که  یگریمشکل د :دیتول خطوط یاندازراهتامین و  ،طراحی حوزه در مناسب یداخل یهاشرکت نبود -د

 ویژه در به) یرانیا آلاتنیماش دارانیاست که خر نیوجود دارد، ا یرانیا آلاتنیماش صادراتراه بر سر 

 داندگریبه صورت کل دیخطوط تول دیبه خر لیتما عموماًو افغانستان(  انهیم یایعراق، آس یکشورها

 (Turn Keyدارند. در ا )اندازیطراحی، تامین و راه شرکت کی عموماً هاپروژه نی (EPC)یمهندس مشاوره ای، 

 آلاتنیماش سفارش با سپس و کندیم یو اندازه بازار هدف طراح داریخر هیسرما زانیرا براساس م دیخط تول

 از. دهدیم لیتحو داریخر به کامل صورت به را خط آنها، یاندازراه و نصب و شیخو معتمد سازندگان به

سبد  در زین یرانیآلات ا نیندارند، ماش یبوم یبه استفاده از فناور یاعلاقه EPC یهاشرکت ران،یا در که آنجا

 :دیگویم خصوص نیا در یمیپتروش دستنییپا عیصنا رانیمد از یکیندارد.  ییآنها جا یطراح

 هاآن نتوانستم بنده اما گذاشت، آلاتنیماش واردات یبرا بودجه دلار اردیلیم مین و کی عراق دولت گذشتهسال " 

 ییهابیآس جزء هانیا بنده نظر به. کنم رانیا از دیخر به قانع را( یخارج آلاتنیواردکننده ماش یرانیا یها)شرکت

 نیتربزرگ کهیدرحال ندارند، صادرات بازار یرو یعمل چیه هانیا چرا نکهیا و دیکن ییشناسا دیبا شما که هستند

 (.Intw-CI02) " است آنجا ما بازار

 یرانیخود از محصولات ا ازیاقلام مورد ن هیبه دنبال ته زین یخارج EPC یهاشرکت ت،یوضع نیا با عتاًیطب     

 خط ن،یماش کی لیتحو یجا به مشترک، یهاومیکنسرس جادیا با سازاننیماش دیبا ای نیبنابرا. نخواهندبود

را  EPC یجذاب، شرکتها یهامشوق ارائه با یمتول یهادستگاه و نهادها ای ند،ینما ارائه دیخر به کامل دیتول

تخصصی در زمینه ایجاد خطوط  EPCهای و یا از ایجاد شرکت ندینما بیترغ یرانیا آلاتنیماش دیبه خر

 آلات ساخت ایران حمایت کنند.تولید پیشرفته با استفاده از ماشین
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 حدود از. نباشد مناسب یصادرات بخش در سازنیماش یهابنگاه تیوضع تاشده  باعث الذکرفوق موارد عیجم

که  نداهداشت صادارات سابقه سوم کی تنها اند،گرفته قرار یبررس مورد هیاول یگرغربال از پس که شرکت 50

 .است بوده المنافعمشترک یکشورها و عراق افغانستان، یکشورهابه  محدود زیآنها ن یحوزه صادرات

 

 
 نیا در یبررس مورد سازنیماش یهاشرکت نیب از صادرات سابقه یدارا یهاشرکت سهم:  122شکل 

 همطالع

 

 یسازنینرخ ارز و نوسانات آن در صنعت ماش ریتاث 

 تعریف نرخ ارز 

 بر قیمت ارز نرخ کنند.میارزش پول خارجى در مقایسه با واحد پول داخلى کشور تعریف  رانرخ ارز 

 سیاست تغییر نرخاست.  رگذاریکالاها و خدمات وارداتی در بازار داخل و قیمت کالاهای ساخت داخل تأث

شویق عنوان سیاستى براى تداخلى یا به یهامتیارز که به معناى کنترل نرخ ارز است، براى کنترل سطح ق

 .(1391)فولادی.  شودیتجارت خارجى استفاده م

 افزایش قیمت ارز و تأثیر آن بر صادرات و واردات 

ها به صدور یک یا تعداد محدودی آن ازحدشیتکای با توسعه،درحال کی از مشکلات اساسی کشورهایی

کشورهای دارای نفت است که در آن، در  اقتصادی صادرات غیرنفتی، یکی از مباحث مهم. ها استالااز ک

صادرات،  .دیآیم انیسخن به م)نفت(  یمحصولصادرات در مقابل صادرات تک گسترش و تنوع رهدربا

۳۴%

۶۶%

 ادرا  ن اههایما ینسا ی

 ادرا ندا  هاست ادرا دا  هاست
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 دهدیمتغیرهای اقتصادی است که نسبت به تغییرات نرخ ارز حساسیت زیادی نشان م نیترازجمله مهم

 . (1396رجب زاده.  &)خوشنویس یزدی 

، رونی؛ ازاشودیوارداتی در بازار داخل کشور م یهالاافزایش نرخ ارز، موجب افزایش سطح قیمت کا

وه لاع .هاى ساخت داخل، افزایش یابدلاها، کاهش و تقاضا براى کالان دسته از کا، تقاضا براى ایرودیانتظار م

نتیجه،  در و ابدییهای صادراتی کشور در بازارهای خارج کاهش ملابر این، با افزایش نرخ ارز، قیمت نسبی کا

مت بازارهای س داخلی بهها افزایش پیدا کند. درنتیجه، ممکن است تولیدات الا، تقاضا برای این کرودیانتظار م

که تولیدات داخلی  رودی، انتظار میطورکلبه. خارجی سوق یابد و سهم کمتری در بازار داخل فروخته شود

صوص در این خافزایش، میزان واردات، کاهش و میزان صادرات افزایش و سطح قیمت داخلی نیز افزایش یابد. 

 ت که:آلات صنعتی گفته اسیکی از تولیدکنندگان ماشین

یم یداخل یهاها رو به سازندهآن کند درنتیجهاهش پیدا میک انیمشتر دیتوان خر ،نرخ ارز شیبا افزا" 

 .(Intw-DM02)"آورند

ها یابد و بنابراین، در بخشمیوارداتی نیز افزایش  یاواسطه یهاالاعلاوه بر این، با افزایش نرخ ارز، قیمت ک

وارداتی است، انتظار افزایش قیمت  یاواسطه یهازیادی وابسته به نهادهو صنایعی که تولیدات به میزان 

در بازارهای خارجی  لاکا یریپذاز افزایش رقابت است ممکن افزایش، این و دارد وجود کالاها شدهتمام

موجب تحریک  ارز نرخفزایش ا  (1392)فرح بخش.  .داخلی را نیز شدت بخشد یهامتیافزایش ق بکاهد و

در این خصوص یکی از   (1391)فولادی. . تولید افزایش یابد رودی، انتظار مرونیو ازا شودیعرضه م

 آلات صنعتی گفته است که:تولیدکنندگان ماشین

 زین میخریکه ما م یاما چون مواد خام کندیم شتریب یجنس ما را با خارج یمتیهرحال فاصله قنرخ ارز به شیافزا" 

یو بهتر م کندیم دایفاصله پ متشیکه صنعت داخل ق مییبگو شودیموضوع باعث نم نیا تابع نرخ ارز است متشانیق

 .(Intw-DM01) "درقابت کن تواند

افزایش یابد، به های اقتصادی یا هر دلیل دیگری، نرخ ارز در کشور با اعمال سیاست کهیدرصورتبنابراین  

ها، کارخانه ازیای و مواد اولیه موردندلیل اینکه حجم وسیعی از واردات؛ شامل کالاهای مصرفی و سرمایه

سنی )موسوی مح موجب افزایش قیمت کالاهای وارداتی خواهد شدبنابراین قیمت کالاها و خدمات متأثر شده 

 .(1387سبحانی پور.  &

ا به دو ی افزایش نرخ ارز رسازنیماشبا توجه به توضیحات ارائه شده در خصوص تأثیر نرخ ارز، در صنایع 

 توان تحلیل کرد:صورت می
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خاصی  ریتأثدر داخل کشور تا حد زیادی موجود باشد و  آلاتنیماشکه که مواد اولیه ساخت هنگامی :اولاً 

آلات توان انتظار داشت که صادرات ماشینصورت با افزایش نرخ ارز میی نداشته باشد، در اینالمللنیباز سطح 

ی نیاز بیشتری به کشورهای خارجی وجود سازنیماش. اما در مواردی که برای تهیه مواد اولیه یابدافزایش می

مت نهایی سبب افزایش قی بالطبعشده و  ترگرانداشته باشد در آن صورت با افزایش نرخ ارز خرید مواد اولیه 

 شود. در این حالت سیاست افزایش نرخ ارز تأثیری بر صادرات نخواهد گذاشت.ماشین تولید شده داخلی می

ولی از  شودیوارداتی م آلاتنیمنجر به افزایش قیمت مواد اولیه و ماش ارزاگرچه افزایش قیمت ثانیاً، 

 الا رفتن هزینه واردات و افزایش فضا برای تولیدکنندگانطرف دیگر به معنی خروج رقبای خارجی به دلیل ب

سازی های جدید و توسعه صنعت ماشینتواند مانع از ورود فناوری. بنابراین این سیاست میشودداخلی تلقی می

 .دل برشمرتوان به شرح ذینرخ ارز و رابطه آن با تولید را می بیش از اندازه طور خلاصه معایب بالا رفتنبهشود. 

 جدید: به دلیل افزایش هزینه واردات قطعات و تجهیزات،  یهاساخت کارخانه یهانهیافزایش هز

 .ابدییافزایش م یگذارهیهزینه سرما

 الاتر ب یهاها باید اقساط ارز را با نرختر: در صورت تأمین مالی ارزی، شرکتتأمین مالی ارزی گران

 کنند. تهیه

 خارج از ار قطعات و اولیه مواد باید که داخلی  دکنندهیتول یهاای شرکتتر: برتأمین مواد اولیه گران 

 .شودیشده تولید مفزایش بهای تماما به منجر بالاتر ارز نرخ با اولیه مواد تأمین کنند، وارد

 جبور م دکنندگانی: در صورت نرخ بالاتر ارز تولدکنندهیتول یهاشرکت یهانهیافزایش سایر هز

)سربار( خود را با نرخ بالاتری تأمین کنند که این نیز باعث  ازیخواهند بود سایر اقلام و مواد موردن

)مزایا و معایب نوسانات نرخ ارز،برای تولید کنندگان چیست؟ .  .شودیتولید م یهانهیافزایش هز

1392)  

شان داده ن 126شکل  تا 123شکل در  یآلات صنعتنینرخ ارز بر صادرات و واردات ماش شیافزا ارتباط

آلات در نظر گرفته شده است. حجم ریالی صادرات و واردات ماشین 124شکل و  123شکل  در شده است.

مقدار .Error! Reference source not found 126شکل  و  125شکل  به دلیل افت ارزش ریال، در

 آلات در نظر گرفته شده است.ماشین وزنی صادرات و واردات
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 .1388-95صنعتی در دوره زمانی  آلاتنیماشتأثیر افزایش نرخ ارز بر صادرات :  123شکل 

 
 .1388-95صنعتی در دوره زمانی  آلاتنیماشتأثیر افزایش نرخ ارز بر واردات :  124شکل 
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 .1388-95صنعتی )وزنی( در دوره  آلاتنیماشتأثیر افزایش نرخ ارز بر صادرات  :  125شکل 

 
 .1388-95آلات صنعتی )وزنی( در دوره تأثیر افزایش نرخ ارز بر واردات ماشین:  126شکل 

 

شود، افزایش نرخ ارز تا حدودی باعث افزایش میزان دیده می 124شکل و  123شکل  که در همانطور

ه رسد و عوامل دیگری که پیشتر گفتصادرات به مقدار ثابتی میشود ولی پس از مدتی نمودار صادرات می

اردات رغم افزایش نرخ ارز نمودار وبینیم که علیمی 124شکل  کند. درشد، اثر افزایش نرخ ارز را خنثی می

مشخص است که مقدار واردات  126شکل فهمید. از  126شکل  توان ازافزایشی است. علت این موضوع را می

رغم انتظار میزان واردات از برابر شده، علی 3از نظر وزنی کاهش یافته است اما به دلیل اینکه نرخ ارز بیش از 

 نظر ریالی کاهش نیافته است.
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 نوسانات نرخ ارز 

انات نرخ نوس ری، برای بررسی تأثرونیازانوسانات نرخ ارز در عملکرد اقتصادی کشور نقش اساسی دارد. 

ست. ناپذیر ابر رشد تولید و تقاضای کشور، قضاوت در مورد مقدار مطلوب این نوسانات، امری اجتنابز ار

ا در این هبوده است. بحث زیبرانگتوسعه، همواره بحثهای نرخ ارز مناسب در کشورهای درحالاتخاذ سیاست

 الاسدهای داخلی و خارجی متمرکز هستند. مطالعه با شوک مقابلهنات نرخ ارز در زمینه، بر محور میزان نوسا

یمستقیم خارجی مؤثر بوده و م یگذارهیبر حجم صادرات و تصمیمات سرما نشان داد که نوسانات نرخ ارز

علاوه بر . (1393نی خسروشاهی. انرجا &)متفکر آزاد. شهباززاده خیاوی.  حجم تجارت را کاهش دهد تواند

ز ا هاآنپایداری فضای بازار شده و سبب خروج  ی تولیدکنندگان بهاعتمادیباین نوسانات نرخ ارز سبب 

 .شودیمیند تولید آفر

می منتهایعدم اطمینان نرخ ارز به افزایش  یثباتیبعد بررسی کرد. اولاً توان از دو بُنوسانات نرخ ارز را می 

. انجامدیتجارت م نهایت باه کااهش حجام های تجاری و درشود و از آن طریق به افزایش ریسک فعالیت

رایط در این ش ، خواهد داشت.تورم داخلیکاهش تولید و  ،قیمت شیبرافزااین موضوع همچنین اثر بسیاری 

ۀ اات و ایمنای )کاه لازمبسیاری وجود خواهد داشت؛ لایکن احسااس ثب هنشدی نیبشیپ یهاانیساودها و ز

)مزایا و معایب نوسانات نرخ  .اقتصادی است( تا حدود زیادی تضعیف خواهد شد یهاتیو فعال یزیربرنامه

ته صنعتی گف آلاتنیماشدر این خصوص یکی از تولیدکنندگان  (1392ارز،برای تولید کنندگان چیست؟ . 

 کهاست 

 .(Intw-CB02)"دآوریمآلات ی را به سازندگان ماشینادینوسان نرخ ارز فشار ز متأسفانه" 

ت ناشی از نوسانات شدید اثر منفی دارد اما ثاب یثباتی و ریسک بالاکه بی طورهمانثانیاً باید توجه کرد  

آیند تولید سازها از فرمفید نبوده بلکه سبب خروج ماشین تنهانهمصنوعی نرخ ارز در طولانی مدت  داشتننگه

ود. شهای خارجی میشود. ثبات طولانی مدت نرخ ارز مانع از رقابت تولیدکنندگان داخلی با شرکتمی

نرخ  اندازه از شیبمصنوعی  داشتننگهو هم ثابت  اندازه از شیباست که هم نوسان  درکقابل کاملاًبنابراین 

صادرات  و یمل دیشدن نرخ ارز در رابطه با تول یواقع یایمزاسازهای داخلی است. بنابراین ر ماشینارز به ضر

 .برشمرد لیبه شرح ذ توانیرا م

 یداخل دکنندگانیتول یفضا برا شیواردات و افزا نهیرفتن هز بالا 

 جهش در صادرات جهیصرفه بودن و درنتبهمقرون لیصادرات به دل قیتشو 

  توسعه صادرات جهیاشتغال درنتتوسعه 
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 شدن آن یاقتصادریغ لیقاچاق کالا به داخل کشور به دل اهشک 

 به درآمد نفت یکاهش وابستگ لیبه دل هامیاثر شدن تحر کم 

 به نفت است یقطع وابستگ یکه به معنکشور و مثبت شدن آن یتراز تجار میتنظ 

 حاصل از صادرات ،افزودهارزش جادیو ا یداخل دیتول رونق 

 یجهان یورود گسترده به بازارها یبرا یدر کشور و آمادگ دیتول یشدن فضا یرقابت 

 ه در کشور و فشار ب یخارج یگذارهیخارج به داخل کشور و رشد سرما میمق انیرانیا هیسرما انتقال

 داتیولبا ت منظور رقابتبه یوربهره شیو افزا دیتول یهانهیجهت کاهش هز یداخل کنندگاندیتول

  .(1392)مزایا و معایب نوسانات نرخ ارز،برای تولید کنندگان چیست؟ .  یخارج

نشان  128شکل  و 127شکل صنعتی در  آلاتنیماشتأثیر نوسانات نرخ ارز بر صادرات و واردات  تیدرنها

 زایشآلات صنعتی افداده شده است. همانطورکه از آمار مشخص است با افزایش نرخ ارز، صادرات ماشین

پیدا کرده است. اما در سه سال گذشته تغییرات آن نامنظم بوده است. اما نوسانات نرخ ارز تأثیر منفی بر هر دو 

و مقایسه  1391توان در سال آلات صنعتی داشته است. این موضوع را میمجموعه صادرات و واردات ماشین

 مشاهده کرد. 1395و  1394های آن با سال

 

 

 .1388-95آلات در دوره : تأثیر نوسان نرخ ارز بر صادرات ماشین 127شکل 
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 .1388-95آلات در دوره : تأثیر نوسان نرخ ارز بر واردات ماشین 128شکل 

به دلیل نوسانات زیاد نرخ ارز،  1392های قبل از خص است در سالمش 128شکل  و 127شکل همانطور که از 

همانطور که مشخص  1392تر از حد نیاز صنعت است. اما پس از سال آلات صنعتی پایینمقدار واردات ماشین

اقع کند. در وآلات صنعتی افزایش پیدا میصادرات و واردات ماشیناست با کاهش نوسانات نرخ ارز مقدار 

متوسط  1392بوده است که پس از سال میلیون ریال  102.654.554 متوسط میزان واردات 92تا پیش از سال 

 1392میلیون ریال رسیده است. همچنین متوسط میزان صادرات پیش از سال  850.372.490 میزان واردات به

 میلیون ریال افزایش پیدا کرده است. 17.311.884 میلیون ریال به 8.113.519از
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 بندیجمع 

یل مورد سازی کشور به تفصهای مختلف این بخش، عوامل موثر بر صنعت ماشینبا توجه به اینکه در فصل

ی شده عوامل بررستر مباحث مطرح شده در کنار هم، بررسی و تحلیل قرار گرفت. در اینجا برای مطالعه آسان

اند. این نمودار به نوعی نقشه اکوسیستم حاکم بر صنعت بندی نمایش داده شدهصورت یک نمودار جمعبه

 دهدهای مهم آن نشان میماشین سازی ایران را همراه با مسایل و چالش

  

 
 

 

 دارسازی به عنوان یک حوزه صنعتی راهبردی و اولویت: اهمیت صنعت ماشین 129 شکل

 سازی ضرورت سرمایه گذاری در صنعت ماشین
وربرای جبران عقب ماندگی صنعتی کش

ل صنعت ماشین سازی نمایانگر سطح فناوری ک
کشور

صیلان بستر مناسب برای اشتغال فارغ التح
دانشگاهی در صنعت ماشین سازی

شتاب رونق صنعت ماشین سازی، عامل افزایش
توسعه صنعتی کشور

نعت بی اثر شدن تحریم ها، نتیجه توسعه ص
ماشین سازی کشور
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عوامل درون بنگاهی 

صنعت ماشین سازی

رقابت پذیری

فاکتورهای درونی

مشکل دسترسی به مواد
اولیه و قطعات

مشکلات منابع انسانی

توانمندی پایین فارغ 
التحصیلان دانشگاهی

کمبود تکنسین ماهر

معضلات مدیریت منابع 
ارانسانی ناشی از قانون ک

اه هاکوچک بودن اندازه بنگ

فه ایساختار مدیریتی غیرحر

استراتژی رقابت

مناسبنسبت کیفیت به قیمت

قابلیت سفارشی سازی

تنوع  سبد محصولات

ریتحقیق و توسعه و فناو

وسعه سهم پایین تحقیق و ت
از فعالیت های شرکت

ه رقباضعف فناوری نسبت ب

فقدان واحد طراحی مهندسی

ینبود استانداردهای ویژه صنعت ماشین سازاستاندارد و مستند سازی

بازاریابی

ینبود رویکرد فعال در بازاریاب

ضعف در تبلیغات 

عدم انعطاف در نحوه فروش 

ضعف در برند سازی
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عوامل برون بنگاهی 

1-زیموثر بر صنعت ماشین سا

قوانین و مقررات

عتیفقدان قانون جامع حقوق صن

ه ملینیازمندی به اصلاح آیین نامه های اجرایی صندوق توسع

عدم امکان استفاده از ماشین سازی داخلی در فاینانس های خارجی

رنیاز  به اصلاح قانون کا

عدم اجرای صحیح قانون حداکثر استفاده از توان داخل

مدیریت واردات و تعرفه گذاری

ناوریاشتباه راهبردی یکی دانستن واردات با انتقال ف

تضعیف صنعت ماشین سازی توسط قوانین مرتبط با واردات

تپایین بودن تعرفه واردات ماشین آلا

ین آلاتبالاتر بودن تعرفه ورود برخی از قطعات نسبت به ماش

عرفه هامشکل نظارت بر گمرک به دلیل کلی بودن ت

حمایت دولت از واردات ماشین آلات بدون توجه به توانمندی داخلی
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عوامل برون بنگاهی 

2-موثر بر صنعت ماشین سازی

نقش نهادهای حمایتی

نهادهای سیاست گذار

دمدتنداشتن سیاست مدون و برنامه ریزی بلن

یدرگیر شدن سیاست گذار در مسایل روزمره بنگاه های دولت

ندگان خارجی اتخاذ راهبرد تک سیاستی مبنی بر ارتباط با ساز
(بدون توجه به محدودیت های بین المللی)

فقدان ابزارهای کافی برای حمایت از ساخت داخل

لیدتضعیف صنعت ماشین سازی با توجیه حمایت از تو

نهادهای تسهیلگر 
(یتشکل های صنعت)

ضعف تعامل در میان صنعت گران

ولتیعدم واگذاری نقش موثر از طرف دولت به تشکل های غیر د

ر تهراناطلاع رسانی ضعیف تشکل های صنعتی و تمرکز د

(نندگانبه ویژه سازندگان و واردک)تضاد منافع بین اعضای تشکل ها 

تفقدان ارائه دهندگان تخصصی خدمانهادهای ارائه دهنده خدمات

تامین مالی

با لا بودن هزینه های تامین مالی

انک هادشوار بودن فرآیند دریافت تسهیلات از ب

دیگرپایین بودن شاخص دسترسی به خدمات مالی در مقایسه با کشورهای

عه ملیآیین نامه مغایر با تولید داخل صندوق توس

سازینبود نهاد مالی تخصصی برای صنعت ماشین
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عوامل برون بنگاهی 

3-موثر بر صنعت ماشین سازی

مالیات

ناکارآمدی سیاست های مالیاتی در بخش تولید

دگانناکارآمدی سیستم های تعاملی نظام مالیاتی با تولیدکنن

ر چالشهای قانون مالیات ب
ارزش افزوده برای بخش

تولید

تعدد زیاد دوره های پرداخت و تسویه 
مالیات بر ارزش افزوده

نندهانتقال بار مالیات از مصرف کننده به تولیدک

معضلات خرید مدت دار در پرداخت مالیات

بیمه تامین اجتماعی

بالابودن نرخ تامین اجتماعی و سهم زیاد کارفرما

نپیچیدگی و عدم شفافیت قوانی

دشواری اخذ مفاصا حساب

با لا بودن هزینه های تامین مالی

تعامل نا مناسب سازمان تأمین اجتماعی با بنگاه ها
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عوامل برون بنگاهی 

4-موثر بر صنعت ماشین سازی

موانع صادرات شرکت های ماشین ساز

اتوان صادراتی پایین شرکت ه

تحریم های بین المللی

مللیعدم دسترسی به ابزارهای تامین مالی بین ال

ن و نبود شرکت های داخلی مناسب در حوزه طراحی، تامی
(EPC)راه اندازی خطوط تولید 

ندازه بازار

کوچک بودن اندازه بازار داخلی

و کمبود عدم رونق صنعت داخلی
سرمایه گذاری جدید

مشکلات ورود به بازارهای صادارتی
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سنتی بودن ساختار  مدیریتی و تولید شرکت ها 

ماشین سهم پایین تحقیق و توسعه در فعالیت های شرکت های
ساز و ضعف فناوری

بود رقابت پذیری ضعیف خصوصا در حوزه بین الملل و ن
توان صادراتی

عدم تناسب نیروی انسانی با نیاز صنعت

ادی واردات عدم دسترسی به قطعات با کیفیت و صرفه اقتص
ماشین کامل

ها توسط ضعف تشکل های غیر دولتی ماشین سازی و تصاحب آن
واردکنندگان

نبود برند معتبر و تنوع محصول کم

عیف کننده فقدان برنامه ملی برای صنعت ماشین سازی و اتخاذ سیاست های تض
صنعت ماشین سازی نظیر ادغام صتایع سنگین و در وزارت صنایع

عمل نکردن دولت به تعهدات خود در مورد صنعت و 
فقدان ابزار لازم برای پیاده سازی اولویت ها

ر با درگیری مدیران مرتبط در نهادهای سیاست گذا
مشکلات روزمره شرکت های دولتی

کوچک بودن اندازه بازار داخلی و موانع سیاسی
للیناشی از تحریم برای ورود به بازارهای بین الم

مشکل استفاده از فاینانس خارجی در 
سرمایه گذاری های صنعتی

ری در پایین نگاه داشتن نرخ ارز به صورت دستو
دوره های زمانی طولانی

دقیق نبودن و کلی بودن آمار واردات در گمرک
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 راهبردها:   چهارمفصل 
 رانیدر ا یسازنیتوسعه صنعت ماش یبرا یشنهادیپ یراهبردها  -1
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 سازی در ایرانراهبردهای پیشنهادی برای توسعه صنعت ماشین 

  مقدمه

نعت ای از راهبردهای پیشنهادی برای توسعه صهای سیاستی مطالعه حاضر، بستهدر این فصل، براساس یافته

ر مطالعه به شرح زیهای مختلف طی شده در این ها حاصل گامسازی کشور ارایه شده است. این یافتهماشین

 است:

 (؛اولهند )بخش  سازی سه کشور منتخب شامل؛ آلمان، کره جنوبی ومطالعه صنعت ماشین (1

رش یِ صنعتی منتخب شامل؛ فسازی داخلی در زنجیره ارزش پنج حوزهبررسی وضعیت صنعت ماشین (2

 ( و مدو ماشینی، دارو، پلیمر و پلاستیک، صنایع غذایی و صنعت کشش سیم و مفتول )بخش

این  مسایلها و سازی در مورد چالشنظران و فعالان مرتبط با صنعت ماشیننظرات خبرگان، صاحب (3

 (.بخش سومصنعت )

سازی پیشرفته در چارچوب طراحی شده برای راهبردهای توسعه صنعت ماشین 

 کشور

بندی راهبردها مدنظر برای دسته 130شکل داده شده در  نشانبرای ارایه بهتر راهبردهای پیشنهادی، چارچوب 

 قرار گرفته است.

 

 

 

 

 

 سازی در ایران.بندی راهبردهای پیشنهادی برای توسعه صنعت ماشینچارچوب دسته:  130شکل 

نعت صایجاد فضای کلان مناسب برای توسعه در این چارچوب، بخشی از راهبردهای پیشنهادی ناظر به 

یجاد ا به عنوان یک بخش و یا رشته صنعتی دارای اولویت ملی است. بخش دیگری از راهبردها به سازیماشین

م بر بهبود فضای حاک
زیصنعت ماشین سا

ای توانمندسازی شرکت ه
ماشین ساز

لی توسعه ابزارهای ما
و اعتباری

نهادسازی و ایجاد 
زیرساخت
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دسته  پردازد. هدفمورد نیاز برای پشتیبانی از این صنعت می های تخصصیای و زیرساختنهادهای توسعه

تر از برای حضور موفق در بازار داخلی و مهم ساز ایرانیهای ماشینتوانمندسازی شرکتسوم از راهبردها، 

ابزارهای مالی و اعتباری لازم برای تسهیل تولید و تحریک آن در بازارهای جهانی است. دسته چهارم به توسعه 

 در بازارهای صادراتی اشاره دارد.هم در بازار داخلی و هم  تقاضا

    

 شرفته در کشورسازی پیراهبردهای پیشنهادی برای توسعه صنعت ماشین 

ارایه  130شکل در ادامه راهبردهای پیشنهادی به تفکیک در سه سرفصل اصلی مشخص شده در چارچوب 

 شده است.

 سازیبهبود فضای کلان حاکم بر صنعت ماشین 

 دارسازی به عنوان یک حوزه صنعتی اولویتتدوین یک برنامه ملی برای توسعه صنعت ماشینالف( 

این یک قاعده کلی است که هیچ صنعتی در هیچ کشوری قادر به تبدیل شدن به یک بخش تاثیرگذار در 

آن کشور  رانگذااقتصاد آن کشور نخواهد بود، مگر اینکه آن صنعت به عنوان یک اولویت ملی نزدِ سیاست

جرا بندی و بودجه مناسب برای آن طراحی و اشناخته شود. برای آن متولی تعیین شود و برنامه مشخصی با زمان

قوانین  سازی، تعدادیِ توجه یک کشور به یک حوزه صنعتی خاص مثل ماشیندهندهشود. یکی از شواهد نشان

ت. یِ صنعتی اسی آن حوزهرای حمایت از توسعهشده و تعداد ابزارهای سیاستی توسعه داده شده بتصویب

ن مشخص شد، تقریباً هیچ قانو در بخش سومسازی همانطور که در بررسی قوانین مرتبط با صنعت ماشین

یِ اخیر در ج.ا. ایران وجود نداشته است. سازی در طول چند دههای برای حمایت از توسعه صنعت ماشینویژه

وجود  سازیلعه شده چندین قانون و مصوبه خاص برای حمایت از صنعت ماشیندر حالی که در سه کشور مطا

، شش قانون و برنامه در راستای 2001تا سال  1960جنوبی از سال تدوین و اجرا شده است. به عنوان نمونه، کره

یوستگی پ است. نکته مهم و قابل توجه دیگر در این زمینه،سازی  طراحی و اجرا کردهحمایت از صنعت ماشین

این قوانین و رعایت یک سیرِ منطقی در اصلاح و بهبود آنهاست. معمولاً تمدید یک قانون حمایتی و یا تکمیل 

های قبلی و جمع آوری اطلاعات حاصل از یِ بازخوردگیری از اجرای نسخهآن با قوانین جدید، در نتیجه

 تواند موجب رشدهایِ واقعیِ میدانی نمیاجرای آنهاست. مصوبات مقطعی، بدون ریشه و غیرمتکی بر داده

یک بخش صنعتی در کشور شود. همچنین داشتن متولیِ دارای تشخیص درست و انگیزه کافی از الزامات 
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سازی است. البته لزوماً این نهاد متولی یک سازمان دولتی های ملی برای توسعه صنعت ماشینموفقیت برنامه

یک انجمن صنعتی و در هند دپارتمان صنایع سنگین این وظیفه را برعهده  جنوبینیست. بلکه در آلمان و کره

های سازی در یکی از معاونتداشته است. متاسفانه تنها نهاد دولتی فعال در این حوزه در ایران ، دفتر ماشین

دارد ن وزارت صنعت، معدن و تجارت است که به دلایل مختلف، انگیزه لازم برای پیگیری جدی این راهبرد را

های دیگر مثل معاونت علمی و فناوری ریاست جمهوری و یا مرکز و این حرکت باید از سمت مجموعه

 های تحول و پیشرفت آغاز شود.  همکاری

آن به عنوان  شناساییسازی  به یک بخش صنعتی مهم در کشور، بنابراین گام اول برای تبدیل صنعت ماشین

ه این ای برای توسعگذاران صنعت کشور، طراحی برنامه ویژهسیاست دار از طرفیک حوزه صنعتی اولویت

 است. صنعت و تعیین متولی مناسبِ دارای منابع کافی و اختیارات لازم برای اجرای آن

 حورمسازی به جای مداخله بنگاهمحور برای صنعت ماشینریزی بخشگذاری و برنامهسیاست ب( 

ته شود، دار در کشور پذیرفبه عنوان یک رشته صنعت راهبردی و اولویتسازی اگر براساس بند قبل، ماشین

د، بلکه باید محور باشرفتار نهادهای حاکمیتی مسئول به ویژه وزارت صنعت با این حوزه صنعتی نباید بنگاه

. در حال ریزی شودگذاری و برنامهیِ صنعتی بررسی و برای آن سیاستمسایل این حوزه به صورت یک عرصه

  ( و اذعان خود مدیران مرتبط در وزارتIntw-CI02سازی )یِ برخی از فعالان صنعت ماشینحاضر به گفته

سازی و (، بخشی مهمی از وقت کارشناسان و مدیران دفتر ماشینIntw-CI01)و  (Intw-CI06صنعت )

ین مدیر سازی از قبیل تعیماشینهای سنتی تجهیزات در این وزارتخانه، صرف رفع و رجوع مسایل روزمره بنگاه

 شود. به طور کلی اگر انواععامل برای یک شرکت و یا حل و فصل اعتراضات کارگری شرکت دیگر می

گذاری و سیاست ها را به صورت زیر در چهار دسته در نظر بگیریم، دولت بهتر است تنها متمرکز بر لایهنقش

های صنفی و ر را به کارگزاران تخصصی غیر دولتی، انجمنگری متمرکز شود و دو نقش دیگحداکثر تنظیم

یِ خدمات واگذار کند، تا چالاکی خود را در عمل حفظ کرده، بتواند بر های خصوصی ارایه دهندهشرکت

 کیفیت خدمات نظارت نماید.

 
 

 

 

 

 

سیاست گذاری تنظیم گری تسهیل گری خدمات دهی
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 های اصلی در توسعه یک صنعت.نقش:  131شکل 

مند وجود مانزهوشمندانه و  حمایتی-های سیاستیتهیه بستهسازی، نیاز به برای حمایت از توسعه صنعت ماشین

 آلات صنعتی با رویکرد حمایت از تولیدماشین واردات و صادراتی را برای مقرراتحمایتی باید  دارد. این بسته

های ی رشد تولیدکنندگان داخلی و ایجاد مشوقدار براهای مناسب و زمانداخل در نظر بگیرد. تنظیم تعرفه

توان های خارجی دارای شریک تولیدی در ایران از جمله مواردی است که میای و مالیاتی برای شرکتتعرفه

 در بسته حمایتی مورد نظر گنجاند. 

 یِ ارزش صنایعِ مهم در کشورسازی در زنجیرهشناسایی و تکمیل حلقه ماشین ج(

وان سازی، استفاده از صنایع بزرگ به عنیِ صنعت ماشینای مورد توجه کشورها برای توسعههیکی از فرصت

ونق آن، ای و میانی است و برای رسازی ذاتاً یک صنعت پایهلوکوموتیو و پیشران توسعه است. صنعت ماشین

صنعتی  هاید در بخشهای جدیگذاریآلات و رونق سرمایهنیاز به فعال شدن صنایع استفاده کننده از ماشین

وزه سازیِ آن حگذاری پررونق است، صنعت ماشینصنعتی که تولید و سرمایه دیگر است. معمولاً در هر حوزه

های مهم اقتصادی کشور و های ارزش صنعتی در حوزهشناسایی زنجیرهنیز سرزنده و فعال است. از این رو 

شور را در پی سازی کتر صنعت ماشیند توسعه بهتر و سریعتوانها میسازی در این زنجیرهتکمیل حلقه ماشین

های صنعتی عملکرد موفقی داشته است ها و زنجیرهدهی خوشهیِ اخیر در شکلترکیه در دو دهه داشته باشد.

کننده صادرات این کشور بوده است. در آلمان نیز، صنایع خودروسازی به که یکی از نتایج آن رشد خیره

اند و موجب توسعه صنعت ماشین افزار به ویژه سازی بازی کردهران را برای صنعت ماشینخوبی نقش پیش

یِ ساز برای توسعههای کوچک و متوسطِ ماشیناند. نقش دولت، حمایت از بنگاهشده CNCهای ماشین

 است و در اغلب موارد، بخش عمدهآلات جدید متناسب با نیاز صنایع خودروسازی بزرگ بودهماشین

 استآلات را دولت پرداخت کردهسازی ماشینهای تحقیق و توسعه و نمونههزینه

برای  ایهای قابل توجهی دارد ولی متاسفانه تاکنون برنامهجمهوری اسلامی ایران نیز در این حوزه ظرفیت

های مهم صنعتی و اقتصادی خود نداشته است. به عنوان مثال صنعت خودرو ایجاد زنجیره ارزش کامل در حوزه

های پیشرفته زی کند و اغلب ماشینسازی کشور بایِ صنعت ماشیننتوانسته است نقش قابل توجهی در توسعه

رغم توسعه اند. صنعت فولاد نیز علیهای چندمحوره از خارج خریداری شدهCNCسازی و خط تولید، قالب

ت قابل آلااست و در نتیجه ماشیندست چندان موفق عمل نکردهدر بالادست، در زمینه توسعه صنایع پایین

صنعتی  اند. اما مهمترین ظرفیتچک و متوسط چندان توسعه نیافتهاستفاده در خط تولید واحدهای تولیدی کو
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میلیون تن محصولات  7بالقوه،  صنعت نفت و گاز و به ویژه پتروشیمی است. در حال حاضر سالانه حدود 

شود که تنها نیمی از آن در صنعت داخلی برای تولید محصولات با ارزش افزوده بالادست پتروشیمی تولید می

زایش آلات فرآوری محصولات پلیمری را افتواند تقاضا برای ماشینشوند. افزایش این سهم میب میبیشتر جذ

ن های صنعتی صریح در ایهای بالادست و پایین دست زنجیره ارزش، نیازمند سیاستدهد. وصل کردن حلقه

داند ود را مسئول آن میای از سوی دولت است. چیزی که در حال حاضر نه وزارت نفت خزمینه و داشتن برنامه

یِ خوب زنجیره ارزش در ایران، صنایع غذایی است و نه وزارت صنعت برنامه مشخصی برای آن دارد.  نمونه

سازان این حوزه نیز از بازار و فروش خوبی برخوردار که به دلیل رونق بازار داخلی و همچنین صادرات، ماشین

کمیل شود که برای تآلات صنعت غذایی هم از خارج وارد میماشینهستند. البته همچنان بخش قابل توجهی از 

 ریزی و حمایت وجود دارد.ها نیاز به برنامهاین حلقه

 اصلاح ضوابط اعطای تسهیلات صندوق توسعه ملی د( 

ین ن نهاد تامتریملی اصلی توسعه های اخیر، صندوقها و نهادهای مالی در سالبا توجه به شرایط نامتناسب بانک

های توسعه صنعتی در کشور بوده است. لیکن قوانین این صندوق تاحد زیادی باعث مالی تولید و طرح

 صندوق رزیا تسهیلات اعطایی شرایط و ضوابط نامهسازی شده است. براساس نظامزدن به صنعت ماشینضربه

 کنندههاستفاد گذارانِ سرمایه و است ارزی صورت به صندوق فقط این موضوع تسهیلات ملی، اعطای توسعه

ت های فراوانی به صنعاین موضوع آسیب .ندارند داخلی بازار در را ریال به ارز تبدیل اجازه تسهیلات این از

های نرخ ارز در ها، خسارات وارده به سازندگان به دلیل جهشسازی زده است که یکی از این آسیبماشین

سازان مجبور به واردات قطعات با ارز آزاد برای ه طوری که ماشیندهه اخیر و نیز چند نرخی بودن ارز است. ب

های ارزی صندوق توسعه ملی آلات خارجی با استفاده از واماند در حالی که ماشینآلات بودهساخت ماشین

 ای وارد شده است.  یعنی در هر شکل از اجرای قوانین، خرید خارجی به خرید از داخل ارجحیتو با نرخ مبادله

مند توسط صندوق توسعه ملی و وزارت صنعت به سمت خرید محصول خارجی دارد و خریداران به شکل نظام

شوند. جالب است که خود کارشناسان وزارت صنعت به این مسئله واقف هستند ولی توان و سوق داده می

های اصلی خود از تای برای حل این مشکل وجود ندارد. وزارت صنعت، معدن و تجارت، یکی از حمایاراده

 داند. لیکن نظارت بر تسهیلاتسازی داخلی را نظارت بر تسهیلات صندوق توسعه ملی میصنعت ماشین

نوان شود. چرا که به عها و ملاحظاتی روبروست و به طور دقیق اجرا نمیصندوق توسعه ملی نیز با محدودیت

آلات دارای درصد ماشین 50گذاری صنعتی، همثال اگر در یک خط تولید کامل مورد نیاز برای یک سرمای
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سازنده داخلی باشند و وزارت صنعت خرید خارجی آنها را تایید نکند، صندوق توسعه ملی به آن بخش از 

، عملاً دهندها به بخش تولید به سختی تسهیلات ریالی میدهد و چون بانکگذاری تسهیلات نمیسرمایه

شود لذا در اینگونه موارد، غالباً وزارت صنعت از تولید داخل منصرف می گذاری خودگذار از سرمایهسرمایه

 کند. آلات را برای خرید از خارج تایید میپوشی و همه ماشینچشم

گذاران و لازم است اصلاحاتی در ضوابط اعطای تسهیلات صندوق توسعه ملی انجام شود و سرمایهبنابراین 

. کنند آلات ساخت داخل استفادهت به صورت ریالی برای خرید ماشینصاحبان صنعت بتوانند از این تسهیلا

 گوید:یکی از مدیران صنایع پتروشیمی در این خصوص می

ه صنعتی که سازی نداریم. بهای حمایت از ماشینما اگر بتوانیم تامین مالی صنعت را ریالی کنیم نیاز به خیلی از برنامه"
رز ندهیم، ریال بدهیم. حال اگر آن ریال را ارز کرد برای خرید تجهیزات، در این ها را بخرد اخواهد این ماشینمی

ای برایش دارد که این هزینه خود مانعی بزرگ است. بنابراین موردی را که داخلی هست، داخلی خریده و وسط هزینه
و بعد  د داخل را کاری کندتوانکند که ببیند نمیموردی که خارجی است چون یک هزینه تبدیل دارد ابتدا نگاه می

 .(Intw-CI02) "خردرود و میاگر نتوانست می
 سازی داخلیمدیریت هدفمند واردات با رویکرد حمایت از صنعت ماشین ه(

لعه پذیر نیست. در کشورهای مطاهای وارداتی امکانسازی بدون تنظیم درست سیاستتوسعه صنعت ماشین

ت آلات و قطعاسازی، تصمیمات مختلفی در مورد واردات ماشینماشینشده، متناسب با دوره رشد صنعت 

ای قوانینی را برای ایجاد محدودیت در مورد واردات جنوبی در دورهاست. به عنوان مثال کرهوابسته اتخاذ شده

تر یوشدند، وضع کرد. هند نیز در تبادلات تجاری خود با کشورهای قجنوبی تولید میآلاتی که در کرهماشین

ذف های تجاری حسازی)مثلاً تایوان، ژاپن و اتحادیه اروپا(، این صنعت را از توافقنامهاز نظر صنعت ماشین

شرقِ  سازی مثل جنوبتر از نظر صنعت ماشینهای مربوط به کشورهای پاییننموده و به جای آن در توافقنامه

نی های هند از نظر ایملات وارداتی در آزمایشگاهآآسیا گنجانده است. همچنین الزاماتی را برای تست ماشین

 است.و عملکردی وضع کرده

آلات اعم از نو و کارکرده برای نوسازی صنعت مسئولین وزارت صنایع همواره به دنبال تسهیل واردات ماشین

ه این جسازی داشته باشند. نتیهای داخلی در صنعت راهبردی ماشینهستند، بدون اینکه نگاهی به توانمندی

ل پیش، که بسیاری از تولیدکنندگانِ ده ساسازی داخلی بوده، به طورینگرش تضعیف تدریجی صنعت ماشین

 اند!.آلات خارجی تبدیل شدههم اکنون به واردکننده ماشین
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 آلات بهکه گاهی عوارض ماشینسازی، عوارض معکوس است، به طوریهای صنعت ماشینیکی از چالش

ر تمام تاست که این موجب تضعیف سازندگان داخلی و گرانهایی از عوارض قطعات کمتر عنوان کالاهای ن

 شود.شدن محصولات داخلی نسبت به رقبای خارجی می

آلات صنعتی است. کلی به ماشین HSیکی از مشکلات مهم در سیستم گمرک ایران، اختصاص کدهای 

لذا کنترل  اند وکنند، تحت یک کد آمدهبالا استفاده می هایی که از سیستم خلاءکه مثلاً همه ماشینطوریبه

 ای به راحتی قوانین را درکنندگان حرفهآلات دارای تولیدکننده داخلی دشوار است و وارداتواردات ماشین

زنند. برخی از اقدامات مهم پیشنهادی در زمینه مدیریت واردات با هدف تقویت صنعت این زمینه دور می

 داخلی به شرح زیر است:سازی ماشین

تر جزئی HSهای به کاررفته در آنها و اختصاص کدهای آلات براساس فناوریتر ماشینبندی دقیقدسته -

 آلات صنعتی.های دقیق سالانه از واردات ماشینبه آنها و ارایه گزارش

که این معافیت  آلات به طوریقانون گمرک در مورد معافیت ماشین 119اصلاح و اجرای درست ماده  -

های آلات یکسان نباشد و میزان تعرفه براساس توانمندی شرکتبه صورت کلی و برای همه ماشین

های داخلی در نظر گرفته ساله برای حمایت از شرکت 5ساز داخلی تعیین شود و حداقل زمان ماشین

 شود.

ه بخشی هایی خارجی در صورتی کتعیین تعرفه بالاتر برای برای اقلام بزرگ وارداتی و معافیت شرکت -

 درصد از نظر ارزش محصول( را در ایران انجام دهند. 40از تولید )حداقل 

 .آلاتهای مورد استفاده در ساخت ماشینتر برای قطعات و سیستمتعیین تعرفه پایین -

 نرای آتر بر حسن اجگیری از ظرفیت قانون حداکثر استفاده از توان داخل و نظارت دقیقبهره و(

های داخلی و محصولات ساخت داخل فراهم کرده های خوبی را برای حمایت از توانمندیاین قانون ظرفیت

ا آلات منجر شود. امتواند به رشد صنایع داخلی به ویژه در حوزه ماشیناست، که در صورت اجرای دقیق می

ر اجرای این قانون و صاحب دبیرخانه شواهد حاکی از آن است که وزارت صنعت، معدن و تجارت به عنوان ناظ

ها را فراهم نکرده است. به آن، هنوز به صورت جدی سازوکارهای اجرایی لازم برای استفاده از این ظرفیت

 داند!یم بسیار زیادهای مرتبط در مجلس، انحراف از اجرای این قانون را طوری که رئیس یکی از کمیسیون

سازی لازم است برای استفاده بهتر از ظرفیت این قانون مهم در صنعت ماشین ( 1396)حمیدرضا فولادگر،

 اقداماتی از قبیل موارد زیر صورت گیرد:
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ایجاد دبیرخانه گواهی ساخت داخل تجهیزات ترجیحاً خارج از وزارت صنایع )کارشناسان وزارت  -

ع دقت کافی را در تعامل با صنایهای روزمره و درگیری با صنایع بزرگ، زمان و صنایع به دلیل مشغله

 ساز ندارند(.کوچک و متوسط ماشین

 سازان داخلی و محصولات آنهاروز، دقیق و کامل از ماشینداده بهایجاد بانک -

 تر مجلس بر اجرای قانون حداکثر استفاده از توان داخل.نظارت دقیق -

 سازیبه صنعت ماشینهای فرصت فناوری و بازار برای ورود هاستفاده از پنجر ز(

سازی و جایابی بین رقبای فعال در آن عرصه، یِ صنعتی با رقابت بالا مثل ماشینبرای ورود به یک حوزه

تغییر  ناشی از ،اولین پنجره فرصت (.Intw-CI03های فرصت بسیار مهم است )شناسایی و استفاده از پنجره

 ما به نسبت این موارد کشورهای پیشرو در افتد.می اتفاق 1تغییر پارادایم به طوری که است فناوری شدید

 ای از این نوع پنجره فرصت فناوری،نمونه دارد.نواقع در بازار رقیب خاصی وجود  درندارند و  بهتری وضعیت

 ینب معمولی را از های دانشی انباشته در مورد خودرویمزیت از الکتریکی است که بسیاری ظهور خودروی

 ی از اقدامات لازم در این زمینه عبارتند از:برد. برخمی

گذاری دارند، معرفی داخلی که توان سرمایه بزرگ هایشرکت هبفناوری نوظهور شناسایی و وندهای ر -

 (.گذاری شودوارد سرمایهمستقیماً دولت نباید شود )

دولت باید  که است پنجره فرصت دیگریکه در مسیر رشد هستند،  المللیبین توانمندهای شرکت خرید -

 د.ها تشویق و حمایت کنیهای معتبر داخلی را برای شناسایی و خرید )اکتساب( این شرکتشرکت

-Intw)های ناشی از ایجاد تقاضاهای جدید در بازار به ویژه تقاضاهای بزرگ شناسایی و معرفی پنجره فرصت -

PM04 و )(Intw-CI03). ی ای در کشاورزای جدید آبیاری و کشت گلخانههبه عنوان مثال، استفاده از سامانه

 ای شده است.های گلخانههای آبیاری نواری و تولید فیلمآلات مربوط به لولهباعث ایجاد تقاضای برای ماشین

های راهبردی ای )مثل ستادهای توسعه فناوریهایی نیازمند یک نهاد تخصصی توسعهاجرای چنین برنامهالبته 

 ت.سازی اسریزی و حمایت از توسعه صنعت ماشینو فناوری ریاست جمهوری( برای برنامهدر معاونت علمی 

 آلات داخلیکاهش نرخ استهلاک ماشین ح(

گذاری ، نرخ استهلاک سالیانه سرمایههای مستقیم(قانون مالیات 49)ماده  براساس قوانین مالیاتی کشور

توانند به مدت ده رصد است. به این معنا که آنها مید 10آلات، در اغلب موارد های خریدار ماشینشرکت

های قابل قبول مالیاتی آلات را در هزینهگذاری انجام شده برای خرید ماشیندرصد از سرمایه 10سال، هر سال 

                                                 
1 Paradigm shift 
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ش سازی داخلی، کاهخود بیاورند. یکی از ابزارهای مورد استفاده در کشورها برای کمک به صنعت ماشین

قانونی را برای  1967جنوبی در آلات برای خریداران است. کرها افزایش نرخ استهلاک ماشینزمان استهلاک ی

درصد گذراند. هند نیز در قانون مالیات بر درآمد  30های صادرکننده تا افزایش نرخ استهلاک برای شرکت

 داد.درصد افزایش  25ای داخلی را به ، نرخ استهلاک مربوط به کالاهای سرمایه1965مصوب 

درصد است، این نرخ برای  10آلات وارداتی شود، اگر نرخ استهلاک برای ماشینپیشنهاد میاز این رو 

در این خصوص لازم است پیشنهادی برای اصلاح  درصد در نظر گرفته شود. 30آلات ساخت داخل ماشین

 قوانین مرتبط تهیه و به مجلس شورای اسلامی ارایه شود.

 طراحی و تصویب استانداردهای ملی و نظارت بر اجرای آنها در واردات و صادرات ط(

سازی، به موازات توسعه این صنعت، استانداردهای کیفی و ایمنی مربوط به کشورهای پیشرو در صنعت ماشین

بر قطعات،  ناظر سازی معمولاًاستانداردها در صنعت ماشین اند.آلات صنعتی را نیز توسعه دادهتجهیزات و ماشین

های های ملی استاندارد با کمک انجمنسازمان های استفاده شده برای تولید یک ماشین است.مواد و سامانه

ساز، نقش اصلی را در تدوین و توسعه استانداردهای ملی ایفا های ماشینتخصصی صنعتی و نیز خود شرکت

منجر به توسعه  ISOالمللی مثل نهادهای بین هایدر فعالیت های ملیاند و مشارکت این سازمانکرده

 المللی شده است.استانداردهای بین

سازی در سطح ملی، سازمان ملی استاندارد در زمینه به دلیل عدم توجه به صنعت ماشینما متاسفانه در کشور 

 اردهایحتی در حد ترجمه و انطباق استاند –آلات و تجهیزات صنعتی تدوین استانداردهای ملی ماشین

 را کار های صنعتی هم توان دانشی و همچنین انگیزه و توان مالی اینفعال نبوده است. انجمن -خارجی

به دلیل کوچک بودن اندازه بنگاه و سنتی بودن اغلب آنها در این  نیزساز داخلی های ماشیناند. شرکتنداشته

ر سطح د ، باید راهکاریاین کاستید و برای رفع  بزرگی در این زمینه وجود داراند، لذا خلأحوزه فعال نبوده

 شود. و اجرا ملی تمهید

آلات خارجی و به ویژه مسئله مهم بعدی در زمینه استانداردها، نظارت بر رعایت آنها در مورد واردات ماشین

، هدر مورد صادرات محصولات ایرانی به سایر کشورهاست. یکی از نکات قابل توجه در کشورهای مورد مطالع

 است.المللی بودهحساسیت آنها نسبت به حفظ اعتبار برند ملیِ خود و ارتقاء جایگاه آن در سطح بین

برند ملی یک دارایی ملی است که ساختن آن گاهی به چند دهه تلاش مداوم یک ملت برای ارتقاء کیفیت 

اند و خود را از نجام دادهجنوبی در طول بیش از سه دهه امحصولات خود نیاز دارد. چیزی که ژاپن و کره
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جهان  ترین محصولات درسطح تصویری که ما امروز نسبت به محصولات چینی داریم به سطح با کیفیت

اند. چنین کشورهایی، نسبت به محصولات صادراتی خود حساسیت بیشتری نسبت به واردات دارند و رسانده

یران رند ملی را خراب کنند. چیزی که متاسفانه در اکیفیت، تصویر بها با محصولات بیدهند شرکتاجازه نمی

ای برای آن ندارد و به همین دلیل بازارهایی را متولی ندارد. نه وزارت صنایع و نه سازمان ملی استاندارد برنامه

حتی های سودجو و متقلب به رااند، با ورود شرکتهایِ خوب ایرانی به سختی به دست آوردهکه برخی شرکت

به دنبال اصلاح تصویر برند هند در  "ساخت هند "با ابلاغ برنامه  2014روند. هند در سال میاز دست 

المللی و تعیین المللی است. در این راستا بهبود استانداردها با مشارکت نهادهای استانداردسازی بینبازارهای بین

 است.آلات از جمله اقدامات دولت هند بودهماشینحداقل استانداردهای کیفی و ایمنی قابل قبول در رابطه با 

اران ایرانی، گذها و سرمایهآلات، شرکتدر زمینه واردات نیز به دلیل عدم نظارت بر استانداردهای کیفی ماشین

یشنهاد چند پراستا در این های ملی زیادی بلااستفاده مانده است. اند و سرمایههای زیادی را متحمل شدهخسارت

 قابل ارایه است:زیر 

آلات صنعتی و تجهیزات آزمایشگاهی در سازمان ملی استانداردهای ماشین (TC) 1تشکیل کمیته فنی -الف

 سازی.های تخصصی صنعت ماشیناستاندارد با حضور نمایندگان انجمن

ایرانی از سهای ماشینتدوین استانداردهای ملی مرتبط با محصولات تولیدی )به ویژه صادراتی( شرکت -ب

رهایی المللی مرتبط و یا استانداردهای ملی کشوتواند از طریق ترجمه و انطباق استانداردهای بین)که در ابتدا می

 جنوبی شروع شود(پیشرو در این صنعت مثل آلمان یا کره

 مهندسی تخصصی-های بازرسینظارت بر اجرای استانداردها از طریق شرکت -ج

 سازیر و تخصصی مورد نیاز صنعت ماشینمنابع انسانی ماه ی( تربیت

محور و تخصصی است. به این معنا که هم به مهندسین متخصص برای سازی صنعتی مهارتصنعت ماشین

های سازی عملیاتی نیازمند است. یکی از مشکلات شرکتهای ماهر برای پیادهطراحی و هم به تکنسین

های طراحی های ابعادی و ظرافتبا تجربه است که بتوانند دقتهای ماهر و ساز در ایران، کمبود تکنسینماشین

های کنند. سیستم آموزشی دوگانه آلمان که دانش تئوری را با مهارتآلات پیچیده پیادهرا در کار با ماشین

 سازی  این کشور است. کیفیت کارآموزیآمیزد، یکی از موتورهای توسعه صنعت ماشینمیای فنی و حرفه

                                                 

د و کنننفعان در یک حوزه تخصصی هستند که ذیل سازمان ملی استاندارد فعالیت میگروهی از ذیها، Technical committeeهای ملی یا کمیته1 

 کنند.وظیفه توسعه استانداردهای تخصصی در یک حوزه صنعتی را به عهده دارد و اغلب به صورت متناظر با یک کمیته فنی سازمان ایزو فعالیت می
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درصد است. هند با  70های کارآموزی آلمان به حدی بالاست که نرخ استخدام کارآموزان بالای مهدر برنا

های صنعتی به دنبال تربیت نیروی کار ماهر برای صنعت ایجاد موسسات آموزشی در مجاورت خوشه

اند ولی شدهمحور طراحی و ایجاد ای اساساً مهارتهای فنی و حرفهاگرچه هنرستان سازی خود است.ماشین

تر از آن چیزی است که به درد تر و پایینسطح مهارت آموزش داده شده در این مراکز بسیار عمومی

های ساز معمولاً در تامین و نگهداری نیروهای دارای مهارتهای ماشینساز بخورد و شرکتهای ماشینشرکت

اکز ها و حتی اختصاص مرا نیاز به طراحی دورهشوند. لذها و مهندسین دچار مشکل میمورد نیاز اعم از تکنسین

ازی وجود سهای مورد نیاز در صنعت ماشینها و تخصصها و مهندسین دارای مهارتویژه برای تربیت تکنسین

 دارد.

 سازیهای تخصصی برای پشتیبانی از صنعت ماشیننهادسازی و ایجاد زیرساخت 

 سازیتشکیل صندوق حمایت از توسعه صنعت ماشین الف(

ه سازی، نیازمند یک برنام( از راهبردهای پیشنهادی مطرح شد، توسعه صنعت ماشین1-همانطور که در بند )الف

ای تخصصی ضروری است. البته لزوماً این نهاد نباید ملی است که برای اجرای آن، وجود یک نهاد توسعه

اما با توجه به شرایط  این نقش را بر عهده دارد. VDMAمثال در آلمان انجمن غیردولتی  دولتی باشد و به عنوان

ای مورد نظر باید مورد حمایت دولت و وابسته خاص کشور ما، حداقل برای یک دوره مشخص، نهاد توسعه

ندوق ص، ایجاد یک نهاد مالی تخصصی مثل یک در این خصوص یکی از پیشنهادهای مطرح شدهبه آن باشد. 

ای که در کشورهایی مثل سنگاپور و هند برای توسعه فناوری تجربه سازی است.ای برای صنعت ماشینتوسعه

ای وسعهالبته شاید ایجاد یک نهاد ت آمیزی را به همراه داشته است.اطلاعات و یا بیوتکنولوژی نتایج موفقیت

معاونت علمی و فناوری ریاست جمهوری سازی مثل ستادهای فناوری راهبردی تخصصی برای صنعت ماشین

سازی هم در صورت هم مفید باشد. در صورت نبود چنین نهادی، صندوق حمایت از توسعه صنعت ماشین

 ای تخصصی را ایفا نماید.تواند بخش زیادی از وظایف یک نهاد توسعهطراحی درست می

ت از این صنعت از آن جنبه ضرورت سازی، ایجاد صندوق تخصصی برای حمایبه نظر فعالان صنعت ماشین

لات های تسهیگذاری و درخواستهای سرمایهها و مؤسسات مالی غیرتخصصی، در بررسی طرحدارد که بانک

ها نگاه غیرتخصصی دارند که از یک سو تقاضاهای غیرمرتبط با ملاحظات یک صنعت خاص دارند که بنگاه

ی شود و از سوهای فعال در آن حوزه تخصصی میه شرکتباعث افزایش بروکراسی و ایجاد مانع بر سر را

دیگر، امکان فریب دادن این افراد غیرکارشناس توسط سودجویان )به ویژه در حوزه واردات( وجود دارد 
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(Intw-CI02)کاری کارشناسان دارای تخصص و دانش مرتبط این های تخصصی با به، در حالی که صندوق

وه بر آن به تدریج ابزارهای مالی تخصصی را برای صنعت مورد نظر توسعه کنند و علادو مشکل را حل می

ای مثل؛ استصناع، فروش اقساطی )لیزینگ( و اجاره سازی نیازمند ابزارهای مالی ویژهدهند. صنعت ماشینمی

سهیل تبه شرط تملیک و یا ابزارهای ضمانتی خاص مثل زیر کلید بردن تجهیزات و یا در رهن بردن آنها برای 

 خرید است.

 ساخت داخلگواهی ایجاد دبیرخانه ب( 

تلفی در کشور باعث مشکلات مخ آلاتماشینفقدان یک نهاد تخصصی برای تعیین میزان ساخت داخل بودن 

ها به ویژه در حوزه تجهیزات پزشکی صرفاً با مونتاژ کامل قطعات وارداتی، از است. گاهی برخی شرکتشده

های اههای تولیدکننده برای حضور در نمایشگکنند و گاهی شرکتهای تولیدکننده استفاده میمزایای شرکت

ورت های غرفه را به صو مجبورند هزینه شونداخت داخل مواجه میحتی با مشکل عدم تایید س ،صنعتی داخلی

صادر  داخل برای ساخت اینامهو نهاد معتبری که گواهی ارزی و بسیار بالاتر از تولیدکنندگان داخلی بپردازند

 نیاز به ایجاد یک نهاد تخصصی و مستقل بازرسی و ارائه گواهی ساخت داخل و همچنینکند وجود ندارد. لذا 

  آلات تولید داخل با استانداردها وجود دارد.گواهی انطباق ماشین

 های صنفی و غیردولتیها و تشکلتقویت انجمن ج(

شدن بیش از اندازه خود، بسیار از ها برای اجتناب از بزرگ( اشاره شد، دولت2-همانطور که در بند )الف

های های تجاری و حتی برخی از نقششگاهگری مثل ارایه مجوزها و یا برگزاری نمایهای تسهیلنقش

ند. این نوع سپارهای صنفی میهای تخصصی و تشکلهای تجاری را به انجمنگری مثل تعیین تعرفهتنظیم

ها بر تشود. البته دولهای صنفی میها از طرف دولت، باعث ارتقاء اعتبار و تاثیرگذاری انجمنواگذاری نقش

 کنند. ها نظارت میی مدنظر خود توسط انجمنهارعایت منافع ملی و سیاست

های غیردولتی بسیار پررنگ است. در آلمان انجمن سازی، نقش تشکلدر کشورهای پیشرو در صنعت ماشین

گذاری و تعیین تعرفه گرفته تا اعمال ( تمام اختیارات یک وزارتخانه را از سیاستVDMAسازان )ماشین

 یاست متول یمیقد یکه نهادجنوبی کره یسازنیصنعت ماش انجمن .های دولتی در اختیار داردحمایت

از  یددمتع فی، وظایو ارائه خدمات صنف یریگیکه علاوه بر پ بودهصنعت  نیامور مربوط به ا یدهسازمان

نهاد واگذار  نیبه ا یدولت نیواسطه قواندر طول زمان به یگریمرتبط با تسهیلگری و تصد فیوظا یتمامجمله 
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ای در های کرهای و حمایت از حضور شرکتسازان کرهپشتیبانی از برندسازی ماشیناست.  دهیگرد

 شود.های خارجی نیز توسط این انجمن انجام مینمایشگاه

صنفی را  هایهای صنعتی و اتحادیههای غیردولتی مثل انجمنهای دولتی مسئول، تشکلدر ایران اولاً دستگاه 

های صنعتی و صنفی اغلب در طول زمان به  تشکلاند. ثانیاهای مناسب را به آنها ندادهبه بازی نگرفته و نقش

 اند. چرا کههای تولیدی و صنعتیِ داخلی خالی شدهاند و از شرکتتسخیر تجار و واردکنندگان درآمده

های کمک و تری نسبت به تولیدکنندگان دارندواردکنندگان اغلب از نظر مالی و نقدینگی وضعیت مناسب

، Intw-CI09 ،Intw-PA01)کنندها پیدا میکنند و لذا جایگاه بهتری را در انجمنها میبیشتری به انجمن

Intw-PM01  وIntw-CI02های غیرتولیدی نتوانند (. در این زمینه لازم است قوانین اصلاح شود و شرکت

 . های صنعتی به دست آورندسهم غالب را در انجمن

د در راستای تواننها میوکار، مهمترین نقشی است که تشکلکننده کسبدوین قوانین تسهیلمشارکت در ت

داخلات منظور کاهش می، دولت بهتوسعه صنعت دیجد یهااستیستوسعه یک صنعت ایفا کنند. در راستای 

صنعتی همکاری کرده و حتی بخشی از وظایف  یهاهای خود با انجمنتواند در بسیاری از فعالیتخود می

توانند نقش محوری در تدوین استانداردهای مرتبط با ها میهمچنین انجمن واگذار کند. آنهاخود را به 

 آلات صنعتی ایفا کنند که البته این نیاز به همکاری سازمان ملی استاندارد دارد.ماشین

های بالایی در بخش غیردولتی برای پذیرش ظرفیتد که دهتجارب جهانی و برخی تجارب داخلی نشان می

ارد از ای در ایران نیاز به ملاحظاتی دسازی چنین نسخههای بزرگ و تخصصی وجود دارد. البته پیادهمسئولیت

جای تولیدکنندگان را نگیرند و منافع شخصی بر منافع ملی غلبه  ،جمله اینکه باید توجه شود واردکنندگان

توان از ظرفیت نهادهای واسط غیردولتی برای توسعه رسد با مراقبت و طراحی درست میر مینکند. به نظ

 سازی استفاده کرد.صنعت ماشین

 سازیایجاد مناطق ویژه برای صنعت ماشیند( 

های صنعتی برای این صنعت سازی، اقدام به ایجاد مناطق ویژه و خوشهصنعت ماشین درکشورهای پیشرو  

است که  ای و باواریشمال یایوستفال ،ووتمِبرگبادنِهای سازی آلمان در ایالتتمرکز صنایع ماشین .اندکرده

ت جنوبی با انتخاب صنعاست. کرهسازی آلمان بودهدهنده نوعی تمرکز جغرافیایی در صنعت ماشیننشان

انگوون در زمینه ، اقدام به ایجاد منطقه صنعتی چ1973سازی به عنوان یک اولویت صنعتی در ماشین

های مختلف مورد نیاز را در چنین دهد زیرساختها اجازه میسازی نمود. این تمرکز جغرافیایی به دولتماشین
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ساز  های ماشینمناطقی مستقر نموده و در قالب کسب و کارهای خصوصی خدمات لازم را در اختیار شرکت

 قرار دهند.

سازی در مناطق دارای پتانسیل از قبیل شهرهای تبریز، اراک، های صنعتی ویژه صنعت ماشینایجاد شهرک

عریف سازی کشور منجر شود و امکان تها و رشد صنعت ماشینافزایی بین بنگاهتواند به هماصفهان و تهران می

 یِ این صنعت توسط دولت را فراهم کند. های حمایتی ویژه برای توسعهو اجرای برنامه

 سازبنیان ماشینهای دانششرکت گیریشکلکز رشد تخصصی برای امر ودهنده ایجاد شتابه( 

های محور هستند و شرکتساز کشور دارای ساختار سنتی بوده، فردمحور و مهارتهای ماشیناغلب شرکت

ن اند. همیهای فعال در این صنعت را به خود اختصاص دادهبنیان سهم کمی از کل شرکتساز دانشماشین

ه و توانمند کرداند که به دلیل داشتن تیم دانشی جوان، تحصیلبنیان نشان دادههای دانششرکت تعداد معدود

نند و علاوه ساز باسابقه طی کهای ماشیناند مسیر رشد خود را در زمان بسیار کمتری نسبت به شرکتتوانسته

از  فارشی و ارایه خدمات پسکسب سهم مناسبی از بازار داخلی از طریق ارایه سبد محصول متنوع، تولید س

اند وارد بازارهای خارجی بسیار رقابتی مثل چین و اتحادیه اروپا شوند. سهم مهندسین فروش مناسب،  توانسته

های ن شرکتساز و همچنیهای ماشینها بسیار بیشتر از سایر شرکتها در این شرکتالتحصیلان دانشگاهو فارغ

ان ها یک فرصت اقتصادی مناسب برای کشور با امکت. بنابراین این شرکتهای صنعتی اسفعال در سایر حوزه

 های مهندسی هستند. التحصیلان رشتهایجاد اشتغال قابل توجه برای فارغ

های رحگری است. طگیری و پرورشسازی نیازمند هدایتبنیانِ بیشتر در حوزه ماشینهای دانشایجاد شرکت

وکارهای تر نسبت به کسبگذاری اولیه بیشتر و صرف زمان طولانیسرمایه وکار در این حوزه نیازمندکسب

دهنده و مرکز رشد و یا پارک فناوری تخصصی در خدماتی مبتنی بر فناوری اطلاعات هستند لذا هیچ شتاب

توان انتظار داشت بخش خصوصی شروع کننده این حرکت باشد. از این رو این حوزه ایجاد نشده است و نمی

 سازی در مجاورت چند دانشگاه توانمنددهنده و مرکز رشد تخصصی برای حوزه ماشینشود شتابنهاد میپیش

سازی از قبیل مکانیک، الکترونیک، ساخت و تولید و مهندسی مواد های مرتبط با صنعت ماشیناز نظر رشته

راکز برای ساخت تجهیزات های توانمندِ مستقر در این مای به تیمهای ویژهایجاد شود و حتی ماموریت

 یِ دارای بازار مناسب داده شود.    پیشرفته

 ها(EPCخطوط تولید صنعتی ) سازندههای طراح و حمایت از ایجاد شرکت و(
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هایِ طراحی و آلات ساخت داخل، فقدان شرکتیِ بازار ماشینیکی از مشکلات موجود بر سر راه توسعه

آلات تولید شده توسط سازندگان مختلف را در قالب ساخت خطوط تولید است به طوری که بتوانند ماشین

حویل اندازی و تراه یک خط تولید یکپارچه طراحی نموده و پس از تامین و نصب تجهیزات، یک خط کامل را

 از جمله) آلات ایرانیمشتری نمایند. این مشکل به ویژه در مورد بازارهای صادراتی دارای پتانسیلِ خرید ماشین

 لیتما وماًعم بیشتر مطرح است چرا که مشتریان در این بازارها و افغانستان( انهیم یایعراق، آس یکشورها در

، مهندسی شرکت کی عموماً هاپروژه نی( دارند. در اTurn Key) داندگریبه صورت کل دیخطوط تول دیبه خر

بازار  یِو اندازه داریخر یِهیسرما زانیرا براساس م دیخط تول ی،مهندس مشاوره ای (EPC) 1ساختتامین و 

 آنها، یاندازراه و نصب و شیخو معتمد سازندگان به آلاتنیماش سفارش با سپس و کندیم یهدف طراح

به  یاعلاقهموجود  EPC یهاشرکت ران،یا در که آنجا از. دهدیم لیتحو داریخر به کامل صورت به را خط

 ت،یوضع نیا با عتاًیطب ندارد. ییآنها جا یدر سبد طراح زین یرانیآلات انیندارند، ماش یبوم یِ استفاده از فناور

 برای حل .نخواهندبود یرانیخود از محصولات ا ازیاقلام مورد ن هیبه دنبال ته زین یخارج EPC یهاشرکت

 شود.مشکل فوق چند پیشنهاد زیر ارایه می

  کامل دیتول خطسازان داخلی )با هدف ارایه توسط ماشین مشترک یهاومیکنسرس جادیاحمایت از 

 های منفرد(،نیماش لیتحو یجا به اراندیخر به

 یِهاشرکت هب یمتول یهادستگاه و نهادهااز طرف  جذاب یهامشوق ارائه EPC  موجود برای استفاده

آلات ساخت های خود )مثل امکان استفاده از خرید اقساطی برای ماشیندر پروژه یرانیا آلاتنیماشاز 

 ایران(،

 هایِ حمایت از ایجاد شرکت EPC  تخصصی در زمینه ایجاد خطوط تولید پیشرفته با استفاده از

 آلات ساخت ایران.ماشین

  در خارجمشترک و خدمات پس از فروش ایجاد دفاتر فروش  ز(

 های کوچکای است که شرکتهای پرهزینهسازی زیرساختحضور قوی در بازارهای خارجی مستلزم فراهم

آلات صنعتی در این دسته قرار دارند(، به تنهایی توان ایجاد این و متوسط )که اغلب سازندگان ماشین

سازی های خوبی را برای خوشهاز این رو برخی کشورها از جمله ترکیه حمایتها را ندارند. زیرساخت

ها برای حضور در اند به طوری که شرکتهای فروش خارجی ایجاد کردهها و ایجاد کنسرسیومشرکت

. کنندهای مشترک و به صورت یک پایون بزرگ اقدام میهای خارجی در قالب کنسرسیومنمایشگاه

                                                 
1 Engineering, procurement and construction  
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ر قالب ساز دهای ماشینها و حمایت از اقدامات جمعی شرکتگیری این کنسرسیومنه شکلالگوسازی در زمی

ازندگان ایرانی تر ستواند به حضور پررنگهای تخصصی میکنسرسیوم، برند مشترک و یا حتی در قالب انجمن

هدف  یآلات صنعتی در خارج منجر شود. همچنین کمک به ایجاد دفاتر مشترک فروش در کشورهاماشین

د تواند رشهای ایرانی، میصادراتی و ارایه اطلاعات لازم و حتی ایجاد نمایشگاه دایمی محصولات شرکت

شود هرگونه (. لذا پیشنهاد میIntw-PM04( و )Intw-CI02صادرات این حوزه صنعتی را به دنبال داشته باشد)

طرف دولت مورد بررسی و  ها در راستای تصاحب سهمی از بازارهای خارجی ازحرکت جمعی شرکت

 حمایت قرار گیرد و موارد موفق به عنوان الگو به جامعه صنعتی کشور معرفی شود.

 تآلاسازی و بازاریابی ماشینتجاریخدمات های تخصصی ارایه گیری شرکتح( حمایت از شکل

ت از توسعه صنعت های مورد نیاز برای حمای( اشاره شد، آخرین لایه در نقش2-همانطور که در بند )الف

های خصوصی ارایه شود. این سازی، لایه ارایه خدمات تخصصی است که اصولاً باید توسط بنگاهماشین

خدمات تنوع زیادی دارد که از مراحل ابتدایی توسعه یک محصول تا مرحله تولید و فروش آن در بازار را 

های صنعتی یکسان است اما برخی همه حوزهدهد. برخی از خدمات مورد نیاز، عمومی بوده و برای پوشش می

یری گهای خاص هر حوزه صنعتی است و باید به طور ویژه برای شکلدیگر از خدمات وابسته به ویژگی

ای از این خدمات تخصصی مورد ( نمونه6-ریزی شود. در بند )بیِ این خدمات برنامههای ارایه دهندهشرکت

رای ریزی بساز و برنامههای ماشین. بررسی نیازهای جمعی شرکتسازی معرفی شدنیاز در صنعت ماشین

ای وسعههای نهاد تیِ تخصصی از مسئولیتهای خدمات دهندهگیری شرکتگویی به آنها از طریق شکلپاسخ

 (. 1-سازی است که البته فعلاً چنین نهادی در کشور وجود ندارد! )بند الفمتولی صنعت ماشین

 

 ساز ایرانیهای ماشینشرکتتوانمندسازی  

 های پیشرفتهحمایت از توسعه و انتشار فناوریالف( 

رو  آلات صنعتی در جهان است از اینماشین های تولیدکنندهپذیریِ شرکتتحقیق و توسعه عامل مهم رقابت

یِ توسعهبرای ها ابزارهای متنوعی را برای کمک به شرکت، سازیکشورهای پیشرو در صنعت ماشین

رفته یِ انتشار یک فناوری پیشها مقولهبرای دولت اند.سازی کردهطراحی و پیاده مورد نیاز های کلیدیفناوری

های که در موسسات تحقیقاتی و با بودجه ییهااغلب فناوریتر از خود ایجاد فناوری باشد. در صنعت شاید مهم

زم است اثرگذاری اقتصادی مطلوبی داشته باشند، لا اند برای اینکه بتوانند در مقیاس ملیدولتی توسعه یافته
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سازی به کار گرفته شوند. مشکلی که در ایران هم های فعال در صنعت ماشینتوسط تعداد زیادی از شرکت

جدیدترین  از سازماشین های توانمندبرخی شرکتاستفاده با وجود  این است که شودزیاد دیده می

رای هایی بزند و جای برنامههای چند نسل قبلی در جا میهمچنان در فناوریها، بدنه غالب صنعت تکنولوژی

 خالی است.سازی ماشیندر بدنه صنعت  انتشار فناوری

 های کلیدیبرای انتشار فناوری یِ اخیردر چند دهه ای رااقدامات ویژه دولت آلمانیِ حاضر، براساس مطالعه

است. برخی ها انجام دادهSMEساز  به ویژه های ماشین، لیزر و ... در بین شرکتCAD/CAM ،CIMاز قبیل 

توان که می سازیشده در زمینه توسعه و انتشار فناوری در صنعت ماشینها و اقدامات کشورهای مطالعهاز برنامه

 از: عبارتند از آنها الگو گرفت

 های تحقیق وقیقاتی و تامین مالی همکاریساز  و موسسات تحهای ماشینحمایت از همکاری شرکت -

 ،های بزرگ )آلمان(و شرکت SMEهای توسعه بین شرکت

های ، سامانهCAD/CAMسازی از قبیل مورد نیاز صنعت ماشینکلیدی های توسعه فناوری یِتامین هزینه -

، 1980-1992مان های صنعتی و ... )آلهای منعطف ساخت و تولید، رباتجابجایی، کنترل ماشین، سامانه

 ،(برنامه فناوری تولید

شرکت بزرگ از جمله دوو، کیا و دووسان برای ایجاد یک موسسه تحقیق و توسعه  5حمایت از همکاری  -

 (،KIMMسازی کره جنوبی )( و ایجاد موسسه مواد و ماشینKIEمشترک )

ق و توسعه انی تحقیایجاد چندین موسسه تحقیقاتی از جمله مرکز فناوری ساخت بنگلور برای پشتیب -

 .ساز )هند(های ماشینشرکت

های هایی برای توسعه فناوریسازی در  ایران، طراحی و اجرای برنامهبا توجه به ساختار سنتی صنعت ماشین

 به شدت مورد نیاز است. هاها در بین شرکتتر از آن انتشار این فناوریکلیدی و مهم

 سازهای ماشینتهای فرصت به شرکشناسایی و معرفی پنجره ب(

های جدید ساز کشور به دلیل درگیری در مسایل روزمره تولید اغلب از قافله فناوریهای بزرگ ماشینشرکت

های کوچک و متوسط نیز به دلیل توان مالی کم، توانایی رصد روندهای فناوری در اند. شرکتعقب افتاده

ها به دلیل عدم توجه به تغییر در گیری شرکتخود را ندارند. این مسئله گاهی موجب غافلحوزه فعالیت 

وژی شود. تغییرات تکنولهای فناورانه شده و به طور کلی باعث از دست رفتن سهم آنها در بازار میپاردایم

ه و برای بینی شدپیش شود اما اگر به موقعها محسوب میاگرچه از این جنبه نوعی تهدید برای آینده شرکت



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

  

524 

 

تواند به عنوان یک پنجره فرصت برای ورود به بازارهای جهانی و توسعه سهم بازار ریزی شود، میآنها برنامه

ساز داخلی مورد استفاده قرار گیرد. در این راستا لازم است رصد روندهای مهم فناوری به های ماشینشرکت

های خدماتی در نظر گرفته شود و نتیجه این مطالعات به شرکت عنوان ماموریت برخی مراکز دانشگاهی و یا

 ساز کشور قرار گیرد. های ماشینهای مختلف از قبیل موارد زیر در اختیار شرکتصورت

های های فناوری و ارسال آن به همه شرکتای )ماهانه یا فصلی( در مورد پیشرفتهای دورهتهیه گزارش -

 ساز،ماشین

اً بزرگ به شرکت توانمند )ترجیح های تغییر پاردایمهای فرصت فناورانه در زمانپنجرهشناسایی و معرفی  -

 یا متوسط(،

 انی.های بزرگ ایرمعرفی آنها برای خرید توسط شرکت توانمند خارجی و نوپای هایشناسایی شرکت -

 سازتقویت واحدهای طراحی و مهندسی در شرکتهای ماشینج( 

ساز در کشور، تقویت واحدهای طراحی و های ماشینی توانمندسازی شرکتبرا مهمهای یکی از سرفصل

فرآیند طراحی و ساخت یک ماشین به صورت دقیق و براساس استانداردهای که ست به طوری در آنها مهندسی

مستندسازی شود. این مسئله در مورد توسعه  روز انجام وافزارهای مهندسی بهو با استفاده از نرم معتبر

های توسعه آلات جدید که معمولاً با آزمون و خطایِ زیاد همراه است، اهمیت زیادی دارد تا هزینهماشین

طح تواند، سمحصولات جدید تا حد ممکن کاهش یابد. در مرحله بالاتر، ایجاد واحدهای تحقیق و توسعه می

ناوری بنیان که فهای دانشی کشور را ارتقاء دهد. این مسئله در مورد شرکتسازپذیری صنعت ماشینرقابت

آلات نقش حیاتی دارد و بدون وجود یک واحد تحقیق و توسعه پویا، توسعه ماشین ،دارایی اصلی آنهاست

 های جدید، قابل تصور نیست.صنعتی پیشرفته مبتنی بر فناوری

بسیاری  آلات تولیدی است.فرآیند ساخت ماشینها و نقشهازی داخلی، مستندس سازندگانهای یکی از ضعف 

 افزارهای تخصصیهای فنی محصولات خود از نرمحتی برای رسم نقشه ،آلاتماشین از سازندگان سنتیِ

کنند. آنها نظامی برای مستندسازی اطلاعات فرآیند تولید خود براساس استانداردهای مرسوم از استفاده نمی

های شرکت خوبی اجرا کنند به دلیل ارتباط بااند این موضوع را بهسازندگانی که توانستهاغلب ارند. قبیل ایزو ند

المللی بوده است، چرا که بدون استفاده از استانداردهای معتبر و بازارهای بین حضور در و یا خارجی مطرح

 دراتی ممکن نیست.آلات قابل فروش در بازارهای صاافزارهای پیشرفته، تولید ماشیننرم
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ی بنیان به ایجاد واحد تحقیق و توسعه و نیز بخش طراحهای دانشویژه شرکتساز بههای ماشینتشویق شرکت

سازی کشور را به دنبال خواهد داشت. برخی از اقدامات پیشنهادی در این و مهندسی، ارتقاء صنعت ماشین

 راستا به شرح زیر است:

ساز برای ایجاد واحد طراحی و مهندسی براساس استانداردهای معتبر ماشین بنیانهای دانشالزام شرکت  -

 بنیان، های مالیاتی قانون دانشبه عنوان پیش شرط استفاده از معافیت

 ساز از مالیاتهای ماشینهای تحقیق و توسعه شرکتمعافیت فعالیت -

افزارهای تخصصی و نرم ساز برای آموزش نیروی انسانی باهای ماشینارایه سوبسید به شرکت -

 مهندسی و مستندسازی.-استانداردهای طراحی

 سازی داخلیساماندهی، استانداردسازی و تقویت قطعه د(   

ت. یکی های با کیفیت مناسب اسسازی، دسترسی به قطعات و سیستمیکی از الزامات توسعه صنعت ماشین   

سازان به واردات قطعات و اجزاء زیاد ماشینسازی کشور، وابستگی صنعت ماشیناصلی های از چالش

ود. فقدان شآلات از خارج است که باعث افزایش قیمت تولیدات داخلی و تاخیر در انجام سفارشات میماشین

زان از حفظ ساای آنها، باعث نگرانی ماشینکنندگان قطعات و رفتارهای غیرحرفههای کافی بر تامیننظارت

 (.Intw-CM02و  Intw-PA01 ،Intw-PM03است )کیفیت تولیدات خود شده 

ت در آلاهای اصلی سازندگان ماشیندسترسی به مواد اولیه مورد نیاز و توانایی خرید به مقدار لازم از دغدغه

و قطعات مورد نیاز ماشین سازان داخلی از کشورهای  هیمواد اولدرصد  70ها حدود ایران است. براساس بررسی

(. در خصوص تهیه مواد اولیه دو موضوع دسترسی به منابع مالی و وجود Intw-CI01)شوددیگر تأمین می

قابل  کنندگاننیأمتو  تیفیباکدسترسی به قطعات  مسایل اصلی سازندگان است.قابل اعتماد از  کنندگاننیتأم

مانع از انبارداری توسط  تواندیمیِ قابل اعتماد کنندهنیتأمبسیار مهم است.  سازهای ماشیناعتماد برای شرکت

 های تولید را کاهش دهد.سازنده شده و بسیاری از هزینه

ی و دقیق و ... بعدهای مهم از قبیل پمپ خلأ، ولتاژ بالا، کنترل دقیق، کنترل گاز، اسکن سهبسیاری از سامانه

ت پایین ید داخل و یا کیفیگیرد ولی به دلیل عدم تولآلات مورد استفاده قرار میوجود دارد که در اغلب ماشین

واند با تهای خارجی دچار مشکل هستند. این موارد میتولیدات داخلی، سازندگان برای تامین آنها از شرکت

های پژوهشی دارای صلاحیت بنیان توانمند و یا تیمهای دانشحمایت دولت به عنوان ماموریت به شرکت

 سپرده شود.
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ر سازان داخلی به شرح زیتای ساماندهی، استانداردسازی و تقویت قطعهبرخی از اقدامات پیشنهادی در راس

 است:  

 استاندارد، هایسازان و معرفی تولیدکنندگان معتبرِ قطعات و سیستمای برای ارزیابی قطعهایجاد سامانه -

 سازان برای ارتقاء کیفیت محصولات خود و اخذ استانداردهای مورد نیاز،کمک به قطعه -

 ریزی برای تولید آنها در داخل.های پرمصرف وارداتی و برنامهی از قطعات و سیستمتهیه فهرست -

 ساز بزرگهای ماشینبنیان و شرکتهای کوچک دانشهمکاری بین شرکته( 

های یها و توانمندسازی دستاوردهای فناورانه خود نیاز به داراییبنیان برای تجاریهای کوچک دانششرکت

 اند یک فناوری را در مقیاس آزمایشگاهی یا پایلوتود فاقد آن هستند. آنها اگرچه توانستهمکملی دارند که خ

اثبات کنند، اما غالباً توان مالی و سرمایه لازم برای تولید در مقیاس انبوه محصول فناورانه خود را ندارند و نیز 

ر اختیار های بازار را دت تولید و کانالهای بزرگ زیرساخهای بازار دسترسی ندارند. در مقابل، شرکتبه کانال

پذیری لازم را برای همراهی با تغییرات فناورانه ندارند. از این رو همکاری بین این دو دسته دارند ولی انعطاف

های مکمل آنها با ترکیب شده و محصولات دارای فناوری پیشرفته در ها باعث خواهدشد تا داراییاز شرکت

های نوپایِ دارنده فناوری توسط ر عرضه شوند. اگرچه در دنیا خرید و اکتساب شرکتزمان مناسب به بازا

های های فناورانه بین شرکتهای بزرگ یک روال رایج است. اما در ایران به دلایل مختلف، همکاریشرکت

ازی و اعطای سسازی، الگوافتد لذا نیاز به فرهنگهای بزرگ به ندرت اتفاق مینوپای دارنده فناوری و شرکت

 ها وجود دارد.  های مناسب از طرف دولت برای توسعه این نوع همکاریمشوق

   

 المللینهای تولید بیبه زنجیرههای معتبر خارجی و ورود با شرکت سازندگان داخلی همکاریحمایت از  و(

تواند یادگیری زیادی را برای المللی میهای معتبر بینساز ایرانی با شرکتهای ماشینهمکاری شرکت

مللی الها با الزامات حضور در بازارهای بینهای داخلی داشته باشد و آنها در فرآیند این نوع همکاریشرکت

 ذهن در راهبرد نیا بودن پررنگ رغمیعل دهند. اماآشنا شده، استانداردهای طراحی و تولید خود را ارتقاء می

 با ران،یا آلاتنیسهم عمده از بازار ماش یِداراهای خارجی شرکت صنعت، وزارت در گرانمیتصم

 یهابه شرکت یفناور یبه واگذار یلیتما و اندبودههمراه ن رانیا تجارت و معدن صنعت، وزارت یهااستیس

 ایآ که شودیم مطرح سوال نیااند. لذا گذاری و تولید با آنها نشان ندادهو یا مشارکت در سرمایه یرانیا
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سخ آن چه بوده است؟ پا لیدلا ،حوزه موفق بوده نیدر ا یکشوراگر است و  ممکناساساً  یالمللنیب یهمکار

یفت که همکارگ دیبا یپاسخ اجمال کیدارد اما به عنوان  یبه مطالعه مستقل ازیسوالات ن نیبه ا یلیو تحل قیعم

 یتیمل دچن بزرگ یهاشرکت تیفعال آن ینیع امروز است و نمودِ یایدن یهاتیاز واقع یکی یالمللنیب یها

به  ازین ،یرانیا یهابنگاه یسازیالمللنیراهبرد ب یِاتیعمل یسازادهیدر پ تیاما موفق .است جهان سراسر در

 .است شده اشاره ادامه در آنها از یتعداددارد که به  یملاحظات تیالزامات و رعا یسازفراهم

شرکت  کی راگ :از نظر منابع انسانی تخصصی و فناوری یداخل سازنیماش یهابنگاه یتوانمندساز -الف

نانچه بود، چ یشرکت داخل کیبه  یبه انتقال تکنولوژ لیما ،یازهیهر انگ اب یفناور صاحبِ یخارج

به  یمرتبط را نداشته باشد، انتقال تکنولوژ یهاها و تخصصدانش یدارا یفن میاز قبل ت یشرکت داخل

محقق نخواهدشد و  )یا به عبارتی نداشتن ظرفیت جذب فناوری( یطرف داخل یعدم آمادگ لیدل

 .ماندخواهد  یمونتاژکار باق کیحداکثر در حد  یداخل دکنندهیتول

 نیترممه :واردات مورد در المللیهای بینبا راهبرد توسعه همکاری هماهنگ و حیصح یگرمیتنظ -ب

 بازار ،ودخ سازاننیبه مشارکت با ماش یخارج یهاشرکت بیترغ یبرا رانیا مثل یکشور یزنچانه ابزار

 یلیتما یشرکت معتبر چیشده باشد ه عیتوز یمختلف جهان یبرندها نیب حداز  شیبازار اگر ب نیااست. 

در حوزه  رانیا یدلار اردیلیم 6تا  4نخواهد داشت. بازار سالانه  یرانیا یهابا شرکت یواقع یهمکار یبرا

تماً ح رانیسبد واردات ا در یمتوسط است ول یجزء بازارها یجهان اسیاگرچه در مق یصنعت آلاتنیماش

ه دلار هستند ک ونیلیبازار سالانه حداقل صد م یاوجود دارد که دار یصنعت آلاتنیماش قلم دهاز  شیب

آنها به  یراب تعرفه قابل توجه نییتعکند و با  یزیرآنها برنامه یآن را دارند که وزارت صنعت رو تیقابل

 دیولت یمعن به) یرانیا یهابا طرف یمشارکت واقع یدارا یخارج یهامعاف کردن شرکتو  یصورت کل

 است یروش نی. اآورد فراهم را یواقع یالمللنیب یهایهمکار نهیزم( رانیا در هاستمیس و قطعات از یبخش

 .اندگرفته شیو هند در پ لیرشد مثل برز یکه اغلب کشورها

 از شتریب ،یرقابت یهاتیمز :های خارجیبرای جلب مشارکت شرکت یرقابت یهاتیمز از استفاده -ج

 یهابنگاه تواندیم یکشورساخته شوند.  دیبا ،استوار باشند کشورها یخداداد مواهب هیپا بر آنکه

 یهاتیکند که مز بیترغ یمحل یهاو مشارکت در خاک خود و با شرکت یگذارهیرا به سرما یتیچندمل

 و تیترب در را پنجم ای و چهارم گاهیجااستناد آمار  به رانیرا ساخته باشد. ا یقابل توجه یرقابت

 یروهاین نیا اتکا به یرانیا یهاشرکت ایآجهان دارد.  یکل کشورها نیدر ب مهندسان یلیالتحصفارغ



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

  

528 

 

را در کل  ینجها فروشندگان انیمشتر به مربوط یرونگهداریو تعم یبانیپشت توانندینم جوان و متخصص

و  یفناور یریادگی نهیزم تواندینقطه شروع نم نیا ایو آ رندیکمتر به عهده بگ اریبس یهانهیمنطقه با هز

 ..    آورد فراهم یرانیا یهاشرکت یبرا را دیمشارکت در تول

سال  20اگر  دیشا: گرابرون یالمللنیب یهایهمکاربا هدف  یداخل انیبندانش یهاشرکت تیتقو -د

 حتماَ شدیم صحبت یخارج یهاشرکت و یرانیا یهاشرکت نیب فناورانه یهایهمکار مورد در شیپ

 کیانجام شده در  یها. اما با تلاشمیگرفتیدر نظر م یفناور یِرندهیگ گاهیجا در را یرانیا شرکت دیبا

که  شکوفا شده است بنیانهای نوپای دانشدر قالب شرکتدر کشور  یادیز یفناور یهاتیظرف ،یِدهه

 تقاءار یجهان سطح در را کشور گاهیجا که هستند یبارو انبه درخت شدنلیاز آنها در حال تبد یبرخ

از  یاهحوز عنوانرا به  ییهاتجربه نیوزارت صنعت، معدن و تجارب چن یسنت بدنه. متاسفانه خواهندداد

 یفانتز نگاه انیبندانش یهاشرکت حوزه کل به و شناسندینم تیرسم به است رشد حال در کهصنعت 

 یالمللنیب یهایدر عرصه همکار تواندیکشور م ،پرداخته شود یحوزه به صورت جد نی. اگر به ادارند

 .باشد داشته یتهاجم و گرابرون یکردیرو یسازنیماش صنعت در

 ساز داخلیهای ماشینهای صادراتی ویژه از شرکتحمایت ز(

 شروع یبرا ایران اگرچه محدود بازارو  شوندیم محسوب یاهیبادوام و سرما یکالاها ءجز یصنعت آلاتنیماش

 یها کافشرکت نیا مدتیتوسعه و رشد طولان یبرا یول استمناسب داخلی  سازنیماش یهاشرکت تیفعال

نها به ت یاست و بازار داخل در بلندمدت کشور سازنیماش یهاشرکت یرو شیتنها راه پ صادرات لذا. ستین

 . استاتکا  قابل پرش یسکو کیعنوان 

 توان، یالمللنیب ، ارتباطاتی، توان مالاندازه شرکت رینظ یموارد با یتنگاتنگ ارتباط بنگاه کی یصادرات توان

ارائه  وانتدر خارج کشور،  یندگیفروش و نما دفاتر جادیا توان ،یتخصص یالمللنیب یدادهایرودر  حضور

 شرکت اطلاع و المللنیب تجارت یحقوق قواعد به تسلط هدف، یو خدمات پس از فروش در بازارها یگارانت

را  یجهان یهاتوان رقابت در بازار ییهاشرکت رو نیا از(. Intw-PM03دارد ) هدف بازار یاستانداردهااز 

 یهااهبنگ اغلب متاسفانهاشند. کرده ب جادیرا ا الذکرفوق یهارساختیز ،یبنگاهمنظر درون ازدارند که 

 یهاها به اندازه بنگاهضعف نیاز ا یا. بخش عمدهندارند حوزه نیا در یمناسب تیوضع یداخل سازنیماش

 یمعدود موارد در و( یانسان یروین نفر پنجاه ریکوچک )ز یهاکه اغلب شرکت گرددیبرم یداخل سازنیماش

در  هژیفوق به و یهارساختیز جادیا یهانهیمعمولاً از عهده هز ییهاشرکت نی. چنهستند( نفر 250)تا  متوسط
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. ندیآیبرنم  -از الزامات فروش است یسازنیصنعت ماش در که-دفاتر فروش و خدمات پس از فروش نهیزم

 سخت .تاس بوده المللیبین هایتحریم ایرانی، سازندگان صادرات روی بر تاثیرگذار عوامل از دیگر یکی

 هایکتشر با فناورانه تعاملات اروپایی، فروپاشی کشورهای از باکیفیت تجهیزات و قطعات ورود شدن

 هاریمتح این اثرات از را بالقوه و هدف بازارهای صادراتی شدن خارج دسترس از دنیا و در تکنولوژی صاحب

 (.Intw-CI01) بوده است

شور در خارج از ک فروش یهاومیکنسرس جادیا از قبیل دولت تیبا حما یاقدامات جمع ،هاچالش نیرفع ا یبرا

تی پیشرفته آلات صنعتواند راهگشا باشد. همچنین تدوین یک بسته حمایتی ویژه از صادرکنندگان ماشینمی

 ساز داخلی را به اتخاذ رویکرد صادراتی و برونگرا ترغیب کند.  های ماشینتواند شرکتساخت ایران می

ود، سازی خصنعت ماشینبرای تقویت  در این تحقیق مورد مطالعه اصلی کشورهاییکی از رویکردهای 

المللی بوده است. برخی صادرات و حضور در بازارهای بین آلات برایهای سازنده ماشینشرکت حمایت از

ه توان برای تدوین بستکه می–های استفاده شده توسط این سه کشور در حوزه صادرات از ابزارها و مشوق

 :عبارتند از-ویژه حمایت از صادرات از آنها درس گرفت

o ساز ماشینهای حضور شرکتاز حمایت مرتبط در هر سال و  های خارجیتعیین فهرستی از نمایشگاه

 داخلی )ترجیحاً به صورت کنسرسیوم و یا پایون(،

o های بلندمدت ارزان به صادرکنندگانارائه وام، 

o آلات،ماشینهای بانکی صادرکنندگان ضمانت وام 

o  ارهای ساز در بازهای ماشیناز فروش مشترک توسط شرکتکمک به ایجاد دفاتر فروش و خدمات پس

  هدف،

o عتباری به بازارهای کلیدی صادراتی از طرف دولت )مثل عراق، افغانستان، آسیای میانه اخطوط  ارائه

 و...(،

o سازیگذاری خارجی در صنعت ماشینسرمایه تسهیل، 

o .ایجاد صندوق بیمه صادرات 

 سازی ماشینهابنیان شدن شرکتدانشکمک به  ح(
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ر از برداصنعت بهره سطح سازی آن است که حتی اگرهای منحصربفرد صنعت ماشینیکی از ویژگی

سط آلات خط تولید از نظر فناوری در سطح متوآلات، از نظر فناوری پایین یا متوسط باشد، اغلب ماشینماشین

 گیرند.به بالا قرار می

ونی های اخیر، ظرفیت قانبنیان در سالها و مؤسسات دانششرکتبا توجه به عملیاتی شدن قانون حمایت از 

مند های این قانون بهرههای زیادی از مزیتها فراهم شده است و شرکتگونه شرکتخوبی برای حمایت از این

شود های مالیاتی و گمرکی را شامل میهای مالی و غیرمالی و معافیتاند که طیف نسبتاً وسیعی از حمایتشده

 گردد.های تولید آنها میهای نوپا و کاهش هزینهشرکت که برخورداری از آنها باعث تسهیل فعالیت

های ساز دارای توانمندیهای ماشیندرصد از شرکت 35های اولیه در این مطالعه نشان داد که تنها حدود بررسی

ساز شرایط لازم برای های ماشینشرکتدرصد دیگر از  35اند  و حداقل فنی خوب، از این قانون استفاده کرده

، اقدام های اداریبنیان را دارند ولی به دلیل عدم اطلاع و یا ترس از بروکراسیپذیرش در زیر چتر قانون دانش

ب به این دسته رسانی مناساند. اطلاعبنیان نکردهبه ثبت نام برای ارزیابی وضعیت خود توسط سامانه قانون دانش

دشدن تواند به توانمنبنیان، میمک به آنها برای طی کردن مراحل ثبت در سامانه قانون دانشها و کاز شرکت

 ها منجر شود.این شرکت

 توسعه ابزارهای مالی و اعتباری برای تسهیل تولید و تحریک تقاضا 

ن تعداد جنوبی و هند( بیشتریآلمان، کره در این تحقیق یعنی؛ سه کشور مطالعه شده)از جمله در اغلب کشورها 

ی از یک هااین شرکت تامین مالی و نقدینگی لذا های کوچک و متوسط هستند،ها از نوع شرکتشرکت

از نوع ابزارهای مالی مستقیم برای  برای حمایت، کارگرفته شدهست. همه ابزارهای مالیِ بهدولتهاهای دغدغه

نیستند؛ بلکه بخش مهمی از آنها از نوع ابزارهای مالی یا قانونی مربوط به های سازنده حمایت از خود شرکت

های هزینه کاهش اهداف ابزارهای حمایتی، آلات صنعتی هستند. همچنین یکی ازتحریک تقاضای بازار ماشین

ز االمللی آنهاست. در ادامه تعدادی پذیری بینآلات با هدف حفظ رقابتهای سازنده ماشینتولید شرکت

های ز نمونهنی جنوبی و هندسه کشور آلمان، کرهسازی در بررسی صنعت ماشین که-اعتباری ابزارهای مالی یا 

 :سازی آمده استبه عنوان ابزارهای قابل استفاده برای حمایت از صنعت ماشین -متعدد آن دیده شد

 قیمت و بلندمدتتامین مالی ارزانالف( 
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درصد  3.5ای به طور متوسط رخ بهره تسهیلات بانکی برای کالاهای سرمایه، ن1990جنوبی در دهه در کره 

بهره برای های کماست. آلمان نیز از ابزار وامدرصد بوده 20 – 8.5که به طور معمول نرخ بهره بوده، در حالی

 است.ساز استفاده نمودههای ماشینحل مشکل نقدینگی شرکت

 تر از همه آسان برای تامین نقدینگی وها(، بلندمدت و مهمرخ رایج بانکتامین مالی ارزان قیمت )نسبت به ن

 تواند به توسعه این صنعت کمک کند. ساز و یا خریداران آنها میهای ماشینسرمایه در گردش شرکت

 پرداخت یارانه سودب( 

های تامین مالی شرکت تر شدنیکی از ابزارهای مالی مورد استفاده توسط کشورهای مورد مطالعه برای ارزان 

درصد از سود بانکی  6ای تا است. هند در برههآلات صنعتی، پرداخت یارانه سود بانکی آنها بودهسازنده ماشین

تی ای را از منابع دولهای کوچک و متوسط تولیدکننده کالاهای سرمایهشده توسط شرکتهای دریافتوام

از این ابزار مالی برای حمایت از صنعت  1960-1980های سالجنوبی نیز در فاصله است. کرهپرداخت کرده

 است.سازی  خود استفاده کردهماشین

 تخفیف/معافیت مالیاتیج( 

ها و افزایش بازدهی ساز با هدف کاهش هزینههای ماشینیکی از ابزارهای معمول برای حمایت از شرکت

در قانون مالیات خود،  1973جنوبی در سال ن نمونه کرهاقتصادی، ابزار تخفیف یا معافیت مالیاتی است. به عنوا

های داخلی مثل مالیات بر سود و در دو سال درصد مالیات 100ساز  را در سه سال اول از های ماشینشرکت

ه کنندگذاریهای خارجی سرمایهها به شرکتدر هند نیز این نوع معافیت درصد آن معاف نمود. 50بعدی از 

ای ای و نیز به تولیدکنندگان محصولاتی که در فهرست کالاهای سرمایهر حوزه کالاهای سرمایهدر این کشور د

 است.اند، تعلق گرفتههای جدید شناخته شدهتولید هند به عنوان فناوری

بنیان تولیدی را از مالیات های دانشها و مؤسسات دانش بنیان در ایران نیز شرکتقانون حمایت از شرکت

مند هتوانند از مزایای این قانون بهرآلات صنعتی پیشرفته میهای سازنده ماشینده است که شرکتمعاف کر

 سازی طراحی و اجرا کرد. ای برای رونق صنعت ماشینتوان بسته حمایتی ویژهشوند. البته می

 های گمرکیمعافیتد( 

های سازنده ی حمایت از شرکتیکی دیگر از ابزارهای استفاده شده توسط کشورهای مورد مطالعه برا

خشودگی جنوبی طرح بآلات صنعتی، تخفیف یا معافیت در عوارض گمرکی واردات قطعات است. کرهماشین



    "منتخب یصنعت یهادر حوزه سازی پیشرفته در کشوربررسی وضعیت صنعت ماشین "پروژه 

 پژوهشکده مطالعات فناوری                                            

  

532 

 

های تولید کالاهای صادراتی اجرا کرده است و قطعات و ( را برای کاهش هزینهDuty drawbackتعرفه )

 است. همچنین اجزاء وند از تعرفه واردات معاف کردهشوآلاتی را که با هدف صادرات تولید میاجزاء ماشین

مرکی های گاز تعرفه -اندتا زمانی که در هند تولید نشده-آلات قطعات حساس مورد نیاز برای تولید ماشین

برابری از عوارض  5آلات تولیدی را با تضمین صادرات شوند. هند همچنین واردات برخی ماشینمعاف می

 است. واردات معاف نموده

آلات تولیدی و یا تجهیزات مورد های مورد استفاده در ماشینها برای قطعات و سامانهاعطای این نوع معافیت

زان داخلی ساهای تولید ماشینتواند هزینهآلات تراش و فرز میهای سازنده از قبیل ماشیناستفاده در شرکت

ورد، ها پیوند بخها به نوعی با صادرات شرکتترا کاهش و به رقابتی شدن آنها کمک کند. اگر این حمای

 سازی در کشور خواهد داشت.  تاثیر بیشتری بر رشد صنعت ماشین

 پذیرگذاری ریسکحمایت از سرمایهه( 

آلات جدید به دلیل پیچیدگی فناوری و خاص بودن بازار، همراه با ریسک بالاست. تولید تجهیزات و ماشین 

های بزرگ صنعتی برای ورود به عرصه تولید ساز  و مجموعههای ماشینها برای تشویق شرکتدولت

ی برای تولید جنوبکنند. به عنوان نمونه دولت کرهگذاری مشارکت میآلات پیشرفته، در ریسک سرمایهماشین

بهره و تضمین ریسک کننده را از طریق وام کمگذاری، شرکت سرمایهCNCهای اولین نمونه تجاری دستگاه

بار شکست به صورت تجاری تولید و به بازار عرضه  5است و این دستگاه پس از گذاری حمایت کردهسرمایه

های های هند را به خرید و اکتساب شرکتدولت هند نیز از طریق منابع مالی ارزان قیمت، شرکت است.شده

عت ند تا سطح فناوری صنکساز دارای فناوری برتر از کشورهای پیشرفته مثل آلمان تشویق میماشین

 سازی  هند را افزایش دهد.ماشین

های وقبر هستند لذا صندآلات صنعتی اغلب نیاز به سرمایه اولیه زیادی داشته و زمانهای ساخت ماشینپروژه

ها ندارند. از این رو لازم است دولت هم گذاری در این پروژهپذیر، تمایلی برای سرمایهگذاری ریسکسرمایه

گذاران حمایت کند و حتی ها از سرمایههای احتمالی این پروژهتامین سرمایه اولیه و هم در ریسکدر 

 اندازی شود.گذاری در این حوزه راهای برای سرمایههای ویژهصندوق

 ارزش پول ملیدستوری داشتن نگهو( اجتناب از بالا 
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 ی ملی در مقابل هم است. اغلب کشورها تلاشیکی از مسایل چالشی بین کشورهای صنعتی، نرخ برابری ارزها

پذیری صنایع داخلی خود و تقویت صادرات آنها کمک کنند. کنند با کاهش ارزش پول ملی خود به رقابتمی

ل رقبای خود آلات در مقابداشتن مصنوعی نرخ ارز، تولیدکنندگان داخلی ماشینمتاسفانه در ایران با ثابت نگه

های تولید ریالی آنها حداقل به میزان نرخ تورم سالانه در حال اند. چراکه هزینهشدهبه صورت پیوسته تضعیف 

افزایش است و آنها ناگزیرند حداقل به همین میزان، قیمت تولیدات خود را افزایش دهند. اما رقبای خارجی 

یج نه تنها ایرانی را به تدرهای توانند قیمت خود را ثابت نگه دارند و در نتیجه شرکتآنها با نرخ ثابت ارز، می

ها از بازارهای بین المللی، بلکه از بازار خود ایران بیرون کنند. در چند سال اخیر که فنََر نرخ ارز پس از سال

ستند تا های سازنده داخلی توانسوم رسید، شرکتفشار تصنعی به یکباره جهید و ارزش پول ملی به حدود یک

هایی صادق بود که هنوز نفسی در بدن نیمه جان صنعت خود این برای شرکتحدودی به بازار برگردند اما 

ها به طور کامل از بین رفته بودند و دیگر امکان احیای آنها نبود. لذا داشتند، در حالی که بسیاری از شرکت

ارزهای  اگذاران اقتصادی کشور فرمولی متوازن و متعادل برای تنظیم نرخ برابری پول ملی بلازم است سیاست

 پذیری صنایع داخلی شود.خارجی ارائه دهند که منجر به افزایش رقابت

 ارائه تسهیلات به خریداران برای تحریک تقاضاز( 

آلات تولید داخل، ارایه یکی از ابزارهای مهم کشورهای مورد مطالعه برای ایجاد کشش تقاضا برای ماشین

مایت از جنوبی برای حاست. کرهش اقساطی و یا لیزینگ بودهتسهیلات ارزان قیمت به خریداران در قالب فرو

 اندازی نمود.را راهآلات ساخت داخل صندوق خرید ماشینسازی خود، صنعت ماشین

آلات به صورت اقساطی از خریداران دریافت شود و یِ قیمت ماشیندر این راستا هم لازم است بخش عمده

ها طراحی و به خریداران معرفی شود. چرا که در حال ت ضمانت وامای برای دریافهای تسهیل شدههم روش

ها مثل صندوق نوآوری و شکوفایی ادعای پرداخت لیزینگ به خریداران ها و برخی صندوقحاضر بانک

 شوند.های خریداران در مرحله دریافت تضامین متوقف میآلات را دارند ولی معمولاً درخواستماشین

 سایر ابزارهاح( 

های سازی و با توجه به سطح بلوغ آنها، سیاستها به تناسب نیازِ صنعت ماشینلاوه بر موارد ذکر شده، دولتع

ذیری آنها در پهای تولیدکنندگان با هدف رقابتمختلفی را برای تامین مالی، تحریک تقاضا و کاهش هزینه
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 ین ابزارها که در ایران نیز قابلیت استفاده دارد،ااند. برخی از بازارهای داخلی و بین المللی طراحی و اجرا کرده

 عبارتند از:

o های پولی در های انتظاری و یا سپردههای بانکی، اعتبارنامهنامهحذف برخی الزامات نظیر؛ ضمانت

 ساز )هند(ماشین SMEهای قراردادهای دولتی برای شرکت

o داخلی )هند(ساز های ماشینارائه اولویت در مناقصات دولتی به شرکت 

o کردن شرایط خاصی در قراردادها با هدف ترویج محصولات ساخت داخل )هند(لحاظ 

o انجام های لازم )حسننامهای محصولات )مسئولیت محصول، عملکرد و ...( و صدور ضمانتبیمه حرفه 

 جنوبی(کار، مزایده، قرارداد، پرداخت، گارانتی و ...( )کره

o د انعطاف بیشتر در قراردادهای استخداماصلاح قانون کار برای ایجا 
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 بندیجمع 

 در اینجا مجموعه راهبردهای پیشنهادی ارایه شده، در قالب یک نمودار نشان داده شده است.

 
 

راهبردهای 
پیشنهادی برای 

صنعت ماشین سازی

بهبود فضای کلان 
حاکم بر صنعت 

ماشین سازی

تدوین یک برنامه ملی به عنوان یک حوزه صنعتی اولویت دار

سیاست گذاری بخش محور به جای مداخله بنگاه محور

تکمیل حلقه ماشین سازی در زنجیره یِ ارزش صنایعِ داخلی

اصلاح ضوابط اعطای تسهیلات صندوق توسعه ملی

مدیریت هدفمند واردات با رویکرد حمایت از صنعت داخلی

بهره گیری از ظرفیت قانون حداکثر استفاده از توان داخل

استفاده از پنجر ه های فرصت فناوری و بازار

کاهش نرخ استهلاک ماشین آلات داخلی

طراحی و تصویب استانداردهای ملی در واردات و صادرات

تربیت منابع انسانی ماهر و تخصصی

نهادسازی و ایجاد 
زیرساخت های 
تخصصی برای 

پشتیبانی از صنعت 
ماشین سازی

تشکیل صندوق حمایت از توسعه صنعت ماشین سازی

ایجاد دبیرخانه گواهی ساخت داخل

تقویت انجمن ها و تشکل های صنفی و غیردولتی

ایجاد مناطق ویژه برای صنعت ماشین سازی

ایجاد شتاب دهنده و مراکز رشد تخصصی

حمایت از ایجاد شرکت های طراح و سازنده خطوط تولید صنعتی

ایجاد دفاتر فروش و خدمات پس از فروش مشترک در خارج 

شکل گیری شرکت های تخصصی ارایه خدمات تجاری سازی و بازاریابی ماشین آلات

توانمندسازی 
شرکت های ماشین ساز 

ایرانی

حمایت از توسعه و انتشار فناوری های پیشرفته

شناسایی و معرفی پنجره های فرصت به شرکت های ماشین ساز

تقویت واحدهای طراحی و مهندسی در شرکتهای ماشین ساز

ساماندهی، استانداردسازی و تقویت قطعه سازی داخلی

همکاری بین شرکت های کوچک دانش بنیان و شرکت های ماشین ساز بزرگ

حمایت از همکاری سازندگان داخلی با شرکت های معتبر خارجی و ورود به زنجیره های تولید بین المللی

حمایت های صادراتی ویژه از شرکت های ماشین ساز داخلی

کمک به دانش بنیان شدن شرکت های ماشین ساز

توسعه ابزارهای مالی 
و اعتباری برای 
تسهیل تولید و 
تحریک تقاضا

تامین مالی ارزان قیمت و بلندمدت
پرداخت یارانه سود

معافیت مالیاتی/تخفیف
معافیت های گمرکی

حمایت از سرمایه گذاری ریسک پذیر

اجتناب از بالا نگه داشتن دستوری ارزش پول ملی
اارائه تسهیلات به خریداران برای تحریک تقاض

سایر ابزارها
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 فهرست مراجع و منابع

 مصاحبه هاالف( 

 سمت مصاحبه شوندهنام  کد مصاحبه ردیف

1 Intw-CI01 یرویدکتر ش یآقا 
سازی و تجهیزات وزارت کل دفتر صنایع ماشین ریمد

 صنعت، معدن و تجارت

2 Intw-CI02 صنایع تکمیلی پتروشیمی رئیس دفتر دفتر توسعه پورمهندس رضا محتشمی یآقا 

3 Intw-CI03 فیو اقتصاد دانشگاه شر تیریدانشکده مد یعلم ئتیه یانکاش یسوزنچ میدکتر ابراه یآقا 

4 Intw-CI04 نیسنگ عیاسبق وزارت صنا یحقوق ریمد یشهباز یآقا 

5 Intw-CI05 استان تهران عیکل اسبق اداره صنا ریمد یجمهندس انگ یآقا 

6 Intw-CI06 یفروتن ومرثیمهندس ک یآقا 

وزارت صنعت، معدن و  عیمشاور معاون امور صنا

نون قا یامور مرتبط با اجرا یریگیتجارت و مسئول پ

 کشور یو خدمات یدیحداکثر استفاده از توان تول

7 Intw-CI07 پوریبهشت رضایمهندس عل یآقا 
سازی و ساخت تجهیزات کل ماشین ریمعاون مد

 وزارت صنعت، معدن و تجارت

8 Intw-CI08 زادهمنجم دیمهندس سع یآقا 
معاونت  انیبنها و موسسات دانشمعاون امور شرکت

 یو فناور یعلم

9 Intw-CI09 مشاور معاون صنایع وزیر صنعت آقای مهندس حبیبی 

10 Intw-CI10 هاها و سمنوزارت کشور درحوزه تشکل ندهینما نیبشیپ یآقا 

11 Intw-CM01 آرام تاب یشرکت خدمات مهندسمدیرعامل  کزادیآتا ن مهندس یآقا 

12 Intw-CM02 شرکت نماد پرا رعاملیمد یفیشرمهران  مهندس یآقا 

13 Intw-CM03 کاشان مدیرعامل انستیتو فرش دکتر برادران یآقا 

14 Intw-CB01 شرکت پازل فرش رعاملیمد یمهندس رمضان یآقا 

15 Intw-CB02 دگلیب دیشرکت فرش ام یداخل ریمد انیلیمهندس اسماع یآقا 

16 Intw-CA01 یمفتاح امین دکتر یآقا 
 دکنندگانیتول ییکارفرما یانجمن صنفدبیر 

 رانیا یو قطعات نساج آلاتنیماش

17 Intw-PM01  کاجاران یصنعت یمجتمع تخصصمدیر  یمیهروس ابراهآقای مهندس 

18 Intw-PM02  یمحمدرضا شاکرآقای مهندس 
 کیپلاست ندیفرآ یهانیشرکت سازنده ماشمدیرعامل 

 انیپارس

19 Intw-PM03  صنعت و تجارت سمن شانیشرکت نواندمدیرعامل  یمستوف ماینآقای دکتر 

20 Intw-PM04 شرکت فن بسپار سپاهانمدیرعامل  یمهندس فروغ یآقا 

21 Intw-PB01 فیشر مریشرکت پارسا پل رعاملیمد یذکائ دیمهندس سع یآقا 
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22 Intw-PB02 فناور نینگ مریشرکت آرا پل رعاملیمد یآبادیمهندس عل یآقا 

23 Intw-PA01 انیجانیاری مهندس هرویک یآقا 
 سازان وانجمن صنایع همگن ماشین هریمدرییس هیات 

 تجهیزات پلیمری

24 Intw-FM01 شابوریشرکت شرق صنعت ن دیتول ریمد بالاور نیحس مهندس  یآقا 

25 Intw-FM03 نینو یشرکت بهپو فناور رهیمد ئتیعضو ه یدکتر مرتضو یآقا 

26 Intw-FB01 انیمهندس رسول یآقا 
یر نظ یبزرگ مواد غذائ یهااسبق شرکت دیتول ریمد

 گرجی، دلپذیر و ...

27 Intw-FB02 کارشناس شرکت بهنوش زادهیخانم دکتر محمد 

28 Intw-FA01 ینائل یمهندس مجتب یآقا 
 ییکارفرما یانجمن صنف رهیمد ئتیه سییر

 رانیا یمواد غذائ سازاننیماش

29 Intw-FA02 رانیا یمواد غذائ یبندبسته کینیکل ریمد مهندس صداقت یآقا 

30 Intw-DM01 انیسلامت پارس سازانشهیشرکت اند رعاملیمد یدکتر علائ یآقا 

31 Intw-DM02 محترم شرکت پارت دارو رعانلیمد یمهندس ابوالفضل صادق یآقا 

32 Intw-DM03 ینیحس یسازنیشرکت ماش رعاملیقائم مقام مد یمهندس قطب یآقا 

33 Intw-DB01 فعال حوزه دارو دکتر فرزانفر یآقا 

34 Intw-DB02 دارو پخش ییدارو یمیشرکت ش دیتول ریمد زادهیمهندس صوف یآقا 

35 Intw-DB02 ریشرکت اکس دیتول ریمد مهندس پارسا یآقا 

36 Intw-DB04 ناینانو س ریشرکت اکس یفن ریمد یمهندس منتخب یآقا 

37 Intw-DA01 یعباس اختراع ریمهندس ام 

 یصنعت زاتیانجمن سازندگان تجه رهیمد أتیعضو ه

صنعت  دارانهیشرکت طلا رعاملی)ستصا( و مد رانیا

 ندیفرآ

38 Intw-WM01 نیمیشرکت بهسازان س رعاملیمد یصادقمهندس حاج یآقا 

39 Intw-WM02 شرکت الماسه کاران فناورمدیر عامل  یمهندس صحرائ یآقا 

40 Intw-WA01 رانیو کابل ا میکارشناس انجمن س مهندس پورعبدالله یآقا 

41 Intw-FI02 آقای مهندس سعید شجاعی 
ه توسع یردولتیغ یصندوق پژوهش و فناور رعاملیمد

 انیرانیا یفناور

42 Intw-FI02 انیبندانش یهاحوزه شرکت یمال نیکارشناس تام آقای مهندس سامان پاینده پور 
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http://parnianco.com/pages/show.php?item=14 
 (. بازیابی از 1396. )پورتال جامع زیست فناوری ایرانbioportal.ir 

 ( .9 3. 1396تاج نرنج .)www.tajtoranj.ir بازیابی از .

http://tajtoranj.ir/2656/%D8%A7%D8%B2-

%D8%B4%D8%B1%DA%A9%D8%AA-

%D9%88%D9%86%D8%AF%D9%88%DB%8C%D9%84-

%D8%A8%D9%84%DA%98%DB%8C%DA%A9-%D9%88-

%D8%B4%D9%88%D9%86%D9%87%D8%B1-

%D8%A2%D9%84%D9%85%D8%A7%D9%86-

%D8%A8%DB%8C%D8%B4%D8%AA/ 

 ( .1393جمال. م .)24تهران: سایت خبری تحلیلی ساعت  توانیم از ترکیه جلوتر باشیم.اشینی میدر صنعت فرش م .

-http://www.saat24.com/news/12077/%D8%AF%D8%B1بازیابی از 

%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA-%D9%81%D8%B1%D8%B4-

%D9%85%D8%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86%DB%8C-%D9%85%DB%8C-

%D8%AA%D9%88%D8%A7%D9%86%DB%8C%D9%85-%D8%A7%D8%B2-

%D8%AA%D8%B1%DA%A9%DB%8C%D9%87-

%D8%AC%D9%84%D9%88%D8%AA%D8%B1-%D8 
 ( .ساختار بازار جهانی فرش دتسباف و بازارهای هدف صادراتی ایران. 1383حسینی. م. و .)های فصلنامه پژوهش

 .114-83. 30بازرگانی. شماره 

 ( .20 10. 1395حسینی، هدایت .)بازیابی از از صنعت نفت یکی از صنایع مهم کشور است صنعت موادغذایی بعد .

ایسنا: 

https://www.isna.ir/news/95102012861/%DA%AF%D8%B1%D8%AF%D8%B4-

%D9%85%D8%A7%D9%84%DB%8C-20-

%D9%85%DB%8C%D9%84%DB%8C%D8%A7%D8%B1%D8%AF-

%D8%AF%D9%84%D8%A7%D8%B1%DB%8C-%D8%AF%D8%B1-

%D8%B5%D9%86%D8%A7%DB%8C%D8%B9-

%D8%BA%D8%B0%D8%A7%DB%8C%DB%8C-%DA%A9%D8%B4%D9% 
  ..(. ارائه الگویی جهت ارزیابی عوامل مؤثر بر رضایت مشتریان 1392هریس. ) &حیدریه. س.. همتی. م.. رزاقی. م

 .فصلنامه مدیریتاز خدمات پس از فروش در صنعت خودروسازی ایران )مطالعه موردی: شرکت سایپا(. 

 نفوذِ میانجی  نقش تحلیلسازمان؛ عملکرد و بازاریابی واحد های (. قابلیت1395شجاع. م. ) &اشی. م.. خادمی گر

 .مدیریت بازرگانیچشم اندازتصمیمگیری. 

  ..شنامه پژوه(. تأثیر تغییرات نرخ ارز واقعی بر صادرات غیرنفتی ایران. 1396رجب زاده. ر. ) &خوشنویس یزدی. س

 .وکارباقتصاد و کس
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 ( .1393دانش و بازار سام .)سازی پلاستیک ایران.سازی و قالبیابی صنایع ماشینگزارش مطالعات شناختی و عارضه 

 های صنعتی استان قم.قم: شرکت شهرک

 (. بازیابی از 1396. )دانشنامه ویکی پدیاfa.wikipedia.org 

 بدون تاریخ(. بازیابی از وزارت صنعت، معدن و تجارت: دفتر صنایع ماشین سازی و تجهیزات( .

http://www.mimt.gov.ir/org_units/233464/swd_id/13825/unitWdId/15442/template

/orgTemplateUserFullUnits/%D8%AF%D9%81%D8%AA%D8%B1-

%D8%B5%D9%86%D8%A7%DB%8C%D8%B9-

%D9%85%D8%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86-

%D8%B3%D8%A7%D8%B2%DB%8C-

%D8%AA%D8%AC%D9%87%DB%8C%D8%B2%D8%A7%D8%A 
 (. بازیابی از وزارت صنعت، معدن و تجارت: 1396. )دفتر صنایع ماشین سازی و تجهیزات

http://www.mimt.gov.ir/org_units/233464/swd_id/13825/unitWdId/15442/template

/orgTemplateUserFullUnits/%D8%AF%D9%81%D8%AA%D8%B1-

%D8%B5%D9%86%D8%A7%DB%8C%D8%B9-

%D9%85%D8%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86-

%D8%B3%D8%A7%D8%B2%DB%8C-

%D8%AA%D8%AC%D9%87%DB%8C%D8%B2%D8%A7%D8%A 
 ( .1394دفتر ماشین سازی و تجهیزات .).تهران: شورای  گزارش چکیده وضعیت صنعت ماشین آلات و تجهیزات

 سیاستگذاری ماشین سازی و تجهیزات.

 (. بازیابی از وزارت صنعت، معدن و تجارت: 1396. )دفتر ماشین سازی و تجهیزات

http://www.mimt.gov.ir/general_content/106587-

%25D8%25AF%25D9%2581%25D8%25AA%25D8%25B1-

%25D9%2585%25D8%25A7%25D8%25B4%25D9%258A%25D9%2586-

%25D8%25B3%25D8%25A7%25D8%25B2%25D9%258A-

%25D8%25AA%25D8%25AC%25D9%2587%25D9%258A%25D8%25B2%25D

8%25A7%25D8%25AA.html? 
 ( .2017دنیای فرش .)http://www.donyayefarsh.com بازیابی از .

http://www.donyayefarsh.com/page90158.htm 
  ..ارتباط آن عوامل (. شناسایی عوامل کیفیت خدمات پس از فروش و بررسی 1389ترکاشوند. گ. ) &دیواندری. ع

 .مدیریت بازرگانیبا میزان رضایت مشتریان در شرکت خدمات انفورماتیک. 

 ( .3 3. 1396راز بازار غذا .)بازیابی از ویژه نامه نامه تجارت فردا: بازار پرریسک با سود بالا .

http://www.tejaratefarda.com/%D8%A8%D8%AE%D8%B4-

%D8%A7%DB%8C%D8%B1%D8%A7%D9%86-

%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA-16/21766-

%D8%A8%D8%A7%D8%B2%D8%A7%D8%B1-

%D9%BE%D8%B1%D8%B1%DB%8C%D8%B3%DA%A9-

%D8%A8%D8%A7-%D8%B3%D9%88%D8%AF-

%D8%A8%D8%A7%D9%84%D8%A7 
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 ( .نقش نیروی انسانی در توسعه تحقیقات صنعتی. 1375رشیدی. م .)(.316)ص.  .تحقیق و توسعه در واحدهای صنعتی 

 تهران.

  ..(. بررسی رضایت مشتری از کیفیت خدمات پس 1381یاوری. ز. ) &رنجبریان. ب.. رشید کابلی. م.. حق شناس. ا

 .فصلنامه پژوهشنامه بازرگانیاز فروش مورد مطالعه: شرکت زیراکس در استان اصفهان. 

 ( .بازیابی از 1396زانا. ت. گ .)http://www.zanaco.ir 

 بازیابی از ایرنا: سهم ایران از بازار جهانی فرآورده های حلال کمتر از یک درصد است(. 27 7. 1396نیا. س. )زیارت .

http://www.irna.ir/fa/News/82701092 
  ..یت چشم انداز مدیر(. ارزیابی تأثیر برند بر وفاداری مشتریان صنعتی. 1389امینی. ز. ) &سیدجوادین. س.. امینی. ع

 .بازرگانی

  .تهران: صمت گسترش. درصدی تولید ماشین آلات صنعتی در ایران. 300رشد (. 1394)سیدزاده. م 

 ( .رویکرد تکنولوژیک منابع انسانی، الگویی برای مدیریت واحدهای صنعتی. 1389سیدنقوی. م .)لمی و فصلنامه ع

 .53. پژوهشی مطالعات مدیریت صنعتی

 ( .1396سیفی. م .)بازیابی از سیستم جامع آموزش فناوری نانو:  .مفاهیم استاندارد و استانداردسازی

http://edu.nano.ir/paper/729 
 ( .8 3. 1396شرکت ساراتکس .)http://www.saratex.com بازیابی از .

http://www.saratex.com/Default.aspx?tabid=164 
 ( .1396شریف .)اندازه( ی بازارMarket Sizeچیست؟ ) :بازیابی از سپینود شرق .

http://www.sepinud.org/%d9%85%d8%b7%d9%84%d8%a8_%d8%a7%d9%86%d

8%af%d8%a7%d8%b2%d9%87%e2%80%8c%db%8c%20%d8%a8%d8%a7%d8

%b2%d8%a7%d8%b1%20(Market%20Size)%20%da%86%db%8c%d8%b3%d8%

aa%d8%9f_1559 
 ( .بررسی وضعیت ماشین سازان و فرش بافان ایرا1396شریفی. م .)ن. )ک. خ. فناوری. مصاحبه کننده(. فروردین 

 ( .1394شکری. م .)بازیابی از روزنامه صمت: فرش ماشینی زیر پای رکود خاک میخورد. اردیبهشت .

http://www.smtnews.ir/trade/market-guilds/8715-%D9%81%D8%B1%D8%B4-

%D9%85%D8%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86%DB%8C-

%D8%B2%DB%8C%D8%B1-%D9%BE%D8%A7%DB%8C-

%D8%B1%DA%A9%D9%88%D8%AF-%D8%AE%D8%A7%DA%A9-

%D9%85%DB%8C%E2%80%8C%D8%AE%D9%88%D8%B1%D8%AF.html 
 پذیری کشورها (. بررسی عوامل تأثیرگذار بر شاخص رقابت1394محسنی. ح. ) &پور. ک.. شهیکی تاش. م.. محمود

 .11. های مالی و اقتصادیفصلنامه سیاستبا تأکید بر اقتصاد ایران. 

 ( .1392صابر. ع .).تهران: معاونت علمی بررسی مفاهیم تحقیق و توسعه و نوآوری و نحوه اندازه گیری آن در بنگاهها 

 ریاست جمهوری. و فناوری
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 (. مرکز مدیریت و هماهنگی امور بازرگانی، اداره 1390) های تجهیزات پزشکی.ضوابط خدمات پس از فروش شرکت

 کل تجهیزات پزشکی.

 ( .صادرات فرش های دستباف و ماشینی.93عبدالبقایی. س. س .) 

 ( .1393عسکری. ع .)تهران: کیهان. دهد.درصد اقتصاد ایران مالیات نمی 60 

 ( .1396عقلایی. م .).1396تهران:  رصد بازار شرکت دانش و بازار سام. 

 (1373.فرجادی .) 

 ( .رابطه نرخ ارز با بخش تجارت خارجی ایران. 1392فرح بخش .) اولین همایش الکترونیکی ملی چشم انداز اقتصاد

  ایران.

 ( .1394فرهی. ع .).زاری کار ایران. بازیابی از تهران: خبرگ چشم انداز صنعت فرش در دوران پساتحریم

http://www.ilna.ir/%D8%A8%D8%AE%D8%B4-

%D8%A7%D9%82%D8%AA%D8%B5%D8%A7%D8%AF%DB%8C-4/335816-

%D8%B9%D9%84%DB%8C-%D9%81%D8%B1%D9%87%DB%8C-

%D9%84%D8%B2%D9%88%D9%85%DB%8C-

%D9%86%D8%AF%D8%A7%D8%B1%D8%AF-%DA%A9%D9%87-

%D9%87%D9%86%D8%B1-%D9%81%D8%B1%D8%B4-%D8%A7%D 
 ( .بررسى اثر تغییرات نرخ ارز بر سطح قیمت1391فولادی. م .)های مختلف ها، تولید، صادرات و واردات بخش

 .ریزی و بودجهفصلنامه برنامهاقتصادى با استفاده از یک مدل تعادل عمومى. 

 (1396 .).بنیان ها و مؤسسات دانشکارگروه ارزیابی و تشخیص صلاحیت شرکت فهرست کالا و خدمات دانش بنیان

 و نظارت بر اجرا.

 (1396 قدیری. بازیابی از .)pdartf.com 

 ( .بررسی عوامل تأثیر گذار در ایجاد نوآوری،خلاقیت و کارآفرینی 1396کاظمی. ع .)-  تحقیق موردی : شرکت

 .2. نشریه دانشگاه یاسوجهپکو. 

  گزارشVDMA( .1396 .07 28 :بازیابی از ایران پلیمر .)

http://www.iranpolymer.com/fa/NewsArchive/%da%af%d8%b2%d8%a7%d8%b1

%d8%b4-vdma-%d8%a2%d9%84%d9%85%d8%a7%d9%86-

%d9%87%d9%85%da%86%d9%86%d8%a7%d9%86-%d8%af%d8%b1-

%d8%aa%d8%a7%d9%85%db%8c%d9%86-

%d9%85%d8%a7%d8%b4%db%8c%d9%86-%d8%a2%d9%84%d8%a7%d8%aa-

%d9%81%d8 
 (1395 .)( 3گزارش ادواری محصولات منتخب شماره )- .وزارت صنعت، معدن و تجارت. داروی انسانی 

 (1392 .)موسسه خدمات فناوری تا بازار. های دانش بنیان.های تامین مالی بنگاهگزارش روش 

 (1396.گودرزی .) 
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  ..(. بررسی کاهش موانع تعرفه ای بر واردات کل کالا در ایران با 1391اشرفی. ن. ) &لطفعلی پور. م.. زین البان. ا

 .3. راهبرد اقتصادیباند.  ARDLاستفاده از مدل 

 ( .30. آذر 95ماهنامه صنایع پلاستیک .)بازیابی از انجمن همگن ماشین سازان و تجهیزات پلیمری .

http://www.pime.ir2392پلاستیک/-صنایع-/ماهنامه-election-machinery-and-equipment-

polymer.html 
  ..ثباتی نرخ واقعی ارزبر صادرات (. اثر بی1393انرجانی خسروشاهی. ا. ) &متفکر آزاد. م.. شهباززاده خیاوی. ا

 .سازی اقتصادیایرانصلنامه تحقیقات مدلکالاهای صنعتی در ایران. 

 (. بازیابی از 1396. )مجتمع فراصنعت طبرستانhttp://www.rotomolding.ir/rotomoldinghistory 

 (. بازیابی از 1396. )مجتمع فراصنعت طبرستانhttp://www.rotomolding.ir/rotomoldinghistory 

 (. بازیابی از 1396. )مجله الکترونیکی داروسازیmag.daroosaziran.com 

 96(. بازیابی از آمار دقیق صادرات ماشین آلات در سال 03 08. 1396. )مجله پلیمر و بسته بندی :

http://polymervabastebandi.ir/%D8%A7%D8%AE%D8%A8%D8%A7%D8%B1/1

4853-%D8%A2%D9%85%D8%A7%D8%B1-

%D8%AF%D9%82%DB%8C%D9%82-

%D8%B5%D8%A7%D8%AF%D8%B1%D8%A7%D8%AA-

%D9%85%D8%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86-

%D8%A2%D9%84%D8%A7%D8%AA-

%D8%AA%D8%B2%D8%B1%DB%8C%D9%82-%D9%BE%D9%84%D 
 ( .رئیس دفتر توسعه صنایع تکمیلی پتروشیمی.28 4. 1396محتشمی پور .) 

 ( .1392مختاری فر. س .).تهران: انجمن نفت ایران. تاریخ پتروشیمی ایران 

  (. بازیابی از اقتصاد گردان: 5 1. 1392) .مزایا و معایب نوسانات نرخ ارز،برای تولید کنندگان چیست؟

http://eghtesadgardan.ir/fa/news/9890/%D9%85%D8%B2%D8%A7%DB%8C%D

8%A7-%D9%88-%D9%85%D8%B9%D8%A7%DB%8C%D8%A8-

%D9%86%D9%88%D8%B3%D8%A7%D9%86%D8%A7%D8%AA-

%D9%86%D8%B1%D8%AE-

%D8%A7%D8%B1%D8%B2%D8%A8%D8%B1%D8%A7%DB%8C-

%D8%AA%D9%88%D9%84%DB%8C%D8%AF-%DA%A9%D9%86 
  (. بازیابی از مجله پلیمر و بسته بندی: 13 02. 1394. )مصاحبه با آقای ادوین نوریان

http://www.polymervabastebandi.ir/news/6976-q-q.html 
 ( .نقد و بررسی مواد قانونی راجع به استاندارد و مراجع رسیدگی به دعاوی مربوط به 1393مصطفی منتقی. ف .)

 .67. های بازرگانیبررسیاستاندارد. 

 ( .1393معاونت بررسی های اقتصادی اتاق تهران .)بازیابی از اتاق  مروری بر وضعیت صنعت و معدن کشور.. مهر

 http://tccim.ir/images/Docs/EcoReport19.pdfکشاورزی تهران:  بازرگانی صنایع، معادن و
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 ( .ضرورت ریسک پذیری مدیران در شرایط محیطی پیچیده. 20 8. 1396معظمی. م .) سیزدهمین کنفرانس توسعه

تهران: سازمان مدیریت صنعتی. بازیابی از سازمان مدیریت صنعتی:  منابع انسانی.

http://www.imi.ir/sitepages/NewsDispForm.aspx?nid=146 
 ( .1396مفتاحی)(. بررسی وضعیت ماشین سازی. )ک. خ. فناوری. مصاحبه کننده 

 (1393 .)شناسی کارکردهای نظام حکمرانی توسعه: مطالعه موردی ساختارنظام توسعه فناوری نانو در کشور.مفهوم 

 تهران: شرکت مشاوران مدیریت توسعه عمید.
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 در یو محاسبات ی. علوم کاربردیو تجرب یعدد یهابا استفاده از روش یبیترک یهالوح دهیکلجوش، در ش

 . 16-1 ،(2)23 یک،مکان

 1396عام(.  یشفادارو )سهام یهگذاریو درج شرکت سرما رشیپذ دنامهیام 

 1396 ان،یتب تیوب سا ،www.Tebyan.net  

https://www.tebyan.net/newindex.aspx/index.aspx?pid=934&articleid=845585 

 

 (1373 ،ی. )فرجاد1373 ،یمصاحبه با دکتر فرجاد 

 بانک  یاقتصاد قاتی)گروه تحق 1394. انهیبانک خاورم یاقتصاد قاتیگروه تحق ران،یا یصنعت داروساز یبررس

 (1394 انه،یخاورم

  1395وزارت صنعت، معدن و تجارت. .” یانسان یدارو -( 3محصولات منتخب شماره ) یادوارگزارش . 

http://dhi.nic.in/UserView/index?mid=1236
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 1396 ،یعتیشر مارستانیب ،یگوارش یهایماریپژوهشکده ب ریمد ،یمصاحبه با دکتر ناطق . 

 1396، 7بورس  یلیو تحل یاطلاع رسان گاهیپا ،

https://bourse7.ir/2834/%D8%A8%D8%B1%D8%B1%D8%B3%DB%8C-

%D8%AA%D8%A7%D8%AB%DB%8C%D8%B1-

%D8%B9%D9%88%D8%A7%D9%85%D9%84-

%D9%85%D8%AE%D8%AA%D9%84%D9%81-%D8%A8%D8%B1-

%D8%A8%D8%A7%D8%B2%D8%A7%D8%B1-

%D8%AF%D8%A7%D8%B1%D9%88%DB%8C 

 1396 ،یداروساز یکیمجله الکترون ،

http://pharmedical.ir/%D8%A2%D8%B4%D8%AA%DB%8C-

%D8%A8%D8%A7%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA-

%D8%AF%D8%A7%D8%B1%D9%88/ 

 1396 لا،یشرکت آ تیوب سا ،https://www.eyelausa.com/aboutus/ 

 1396رباز،یشرکت ز تیوب سا،www.zirbus.com  

 1396شرکت لبکانکو،  تیوب سا ،http://www.labconco.com/company 

 1396شرکت فارمالب،  تیوب سا ،http://www.pharmalab.com/about-us/ 

 1396 گما،یشرکت ز تیوب سا ،https://www.sigma-zentrifugen.de/en/company.html 

 1396شرکت اولمن،  تیوب سا ،https://www.uhlmann.de/company/culture-and-

values.html#c24 

 1396 ،یشرکت رونک تیوب سا ،http://www.officineronchi.it/chisiamo.aspx 

 1396سازمان غذا و دارو،  تیوب سا، http://www.fda.gov.ir/item/3814 

 1396شرکت هپاسکو،  تیوب سا ، www.hepasco.ir 

http://www.hepasco.ir/%D9%85%D8%B9%D8%B1%D9%81%DB%8C-

%D8%B4%D8%B1%DA%A9%D8%AA/%D8%AF%D8%B1%D8%A8%D8%A7%D8%B1

%D9%87-%D9%85%D8%A7.html 

 1396 ران،یا یفناور ستیپورتال جامع ز ،www.bioportal.ir 

http://www.bioportal.ir/fa/product/_%D8%B4%D8%B1%DA%A9%D8%AA_%D8%B

5%D9%86%D8%B9%D8%AA%DB%8C_%D9%85%D8%A7%D8%B4%DB%8C%D9%86

_%D8%AF%D8%A7%D8%B1%D9%88 

 1396 ،ینیحس ینسازیماش شانیاند دهیشرکت نوا تیوب سا ،www.niamsh.com 

http://www.niamsh.com/fa/Aboutus.aspx 

 1396 ن،یشرکت کارا صنعتسازان نو تیوب سا ،www.karasanat.com 

 1396 روک،یشرکت ل تیوب سا، http://www.lirokco.com/fa/about-lirok 

 1396 نا،یس سیپرد ندیشرکت فرآ تیوب سا ،

http://www.faralab.com/?fa/pages/2/2/%D8%AF%D8%B1%D8%A8%D8%A7%D8%

B1%D9%87-%D9%81%D8%B1%D8%A2%DB%8C%D9%86%D8%AF-

http://www.hepasco.ir/
http://www.bioportal.ir/
http://www.niamsh.com/
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%D9%BE%D8%B1%D8%AF%DB%8C%D8%B3-

%D8%B3%DB%8C%D9%86%D8%A7.html 

 1396آذرجام،  یمیشرکت ش تیوب سا  ،www.shimiazarjaam.com  

http://fa.azarj.com/page/361/%D8%AF%D8%B1%D8%A8%D8%A7%D8%B1%D9%8

7-%D9%85%D8%A7 

 1396 ان،یسلامت پارس شهسازانیشرکت اند تیوب سا . ،http://blog.iranphedco.com/page/about-

me 

 1396 ،یشرکت مود تیوب سا ،www.moodico.ir  http://www.moodico.ir/about-us/ 

 1396 ،یخزاع یساز نیماش عیشرکت صنا تیوب سا ،www.khazaeemachines.ir  

 و نظارت  انیشرکتها و مؤسسات دانشبن تیصلاح صیو تشخ یابیکارگروه ارز.” انیفهرست کالا و خدمات دانش بن

 (1396 ان،ی. )فهرست کالا و خدمات دانش بن1396 زییبر اجرا. پا

  1396 ا،یارش ندیفرآ ستیشرکت ز تیوب سا 

http://www.zistfara.com/catalog_item/id,443/%D9%81%D8%B1%D9%85%D8%A7

%D9%86%D8%AA%D9%88%D8%B1-%7C-

%D8%A8%DB%8C%D9%88%D8%B1%D8%A7%DA%A9%D8%AA%D9%88%D8%B1-

%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA.html 

 

 1396 ،یو صنعت یشگاهیآزما یرهایزدرایفر راتیتعم یوبلاگ تخصص ،www.freezedrying.blogfa.com  

 1396. یپزشک یمهندس یدپارتمان مرکز تیوب سا ،

http://www.bmecenter.ir/1348/%D8%A7%D9%86%D9%88%D8%A7%D8%B9-

%D8%A7%D9%86%D9%83%D9%88%D8%A8%D8%A7%D8%AA%D9%88%D8%B1-

%D9%88-%D8%AC%D8%B2%D8%A6%DB%8C%D8%A7%D8%AA-

%D8%A8%DB%8C%D8%B4%D8%AA%D8%B1.html 

 1396 نا،یس سیپرد ندیشرکت فرآ تیوب سا ،

http://www.faralab.com/?fa/productgallery/2/3/133/232/%D9%BE%D9%85%D9

%BE-

%D9%BE%D8%B1%DB%8C%D8%B3%D8%AA%D8%A7%D9%84%D8%AA%DB%8C%

DA%A9-%D8%B3%DB%8C%D9%86%D8%A7.html 

 1396. زیتجه انمیشرکت سل تیوبسا 

https://www.labco.ir/%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D8%A7%D8%AA/%D9%

87%D9%85%D9%87-%DA%86%DB%8C%D8%B2-%D8%AF%D8%B1-

%D9%85%D9%88%D8%B1%D8%AF-

%D8%B3%D8%A7%D9%86%D8%AA%D8%B1%DB%8C%D9%81%DB%8C%D9%88%

DA%98 

 1396شرکت درسا بهساز،  تیوب سا،www.dorsatech.ir 

 1396   ر،یدرا یاسپر انیشرکت آر تیوب سا 

http://spraydryingprocess.com/info/info.asp?id=11&subcatid=15 
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 1396،یمس فاتح یشرکت کالا تیوب سا http://www.harparkco.com/news/46-

%D9%85%D8%A8%D8%AF%D9%84-

%D8%AD%D8%B1%D8%A7%D8%B1%D8%AA%DB%8C-

%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA.html 

 1396خودکفا(.  یرانیشرکت ماخ )مهندسان ا تیوب ساhttp://makh-co.com/heat-exchanger-in-

pharmaceutical-industry/ 

 1396.” ایپد یکیدانشنامه و .

https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%AA%D9%82%D8%B7%DB%8C%D8%B1 

 .1396” وب سایت شرکت داروسازی شهیدقاضی.-http://sgco 

on.com/Page/32/%D8%AA%DA%A9%D9%86%D9%88%D9%84%D9%88%DAinfusi

%D8%AA%D9%88%D9%84%DB%8C%D8%AF.html-%98%DB%8C 

  ،وب سایت شرکت سام تجهیز افزار خاورمیانه

1396-http://samtajhiz.com/%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1

-%D8%A7%D9%86%D9%88%D8%A7%D8%B9-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA

-%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1

%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA%DB%8C/ 

 1396غذایی ،  مشاوره در راه اندازی، احداث و تجهیز خط تولید کارخانجات صنایع چره، وب سایت شب  ،

-8%A7%D9%87https://shabchare.com/%D8%AF%D8%B3%D8%AA%DA%AF%D

%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C/-%D8%A8%D8%B3%D8%AA%D9%87 

 

 

 Brian D. Newbury and Michael R. Notis, 2004, The history and evolution of 

wiredrawing techniques, The Journal of The Minerals, Metals & Materials Society 

  ،1396وب سایت گرمسار اسپرینگ 

http://garmsarspring.com/%D8%AA%D8%A7%D8%B1%D9%8A%D8%AE%DA%86%

%D8%B3%DB%8C%D9%85-%D9%83%D8%B4%D8%B4-D9%87/ 

  ، 3961وب سایت کتاب تخصصی انرژی -wledgekno-http://www.energybook.ir/energybook

-newenergies-category/244-consumables-and-machinery-base/equipment

-in-history-making-cable-cables/181-and-industry/wires-equipment-electrical

iran.html 

   ،1396وب سایت شرکت ایروف  -http://www.irofco.ir/%DA%A9%D8%B4%D8%B4

D9%85%D9%81%D8%AA%D9%88%D9%84 
 1395، پاییز64نشریه داخلی صنعت سیم و کابل، شماره 

   ،1396وب سایت شرکت نیهوف a-/niehoff/historygmbh.info/en-http://www.niehoff 

 1396سایت شرکت یورولز،   وب http://www.eurolls.com/en/main/company 

  ،1396وب سایت شرکت ایران تکنیک duct/technic.com/pro-http://www.iran 

http://sgco-infusion.com/Page/32/%D8%AA%DA%A9%D9%86%D9%88%D9%84%D9%88%DA%98%DB%8C-%D8%AA%D9%88%D9%84%DB%8C%D8%AF.html
http://sgco-infusion.com/Page/32/%D8%AA%DA%A9%D9%86%D9%88%D9%84%D9%88%DA%98%DB%8C-%D8%AA%D9%88%D9%84%DB%8C%D8%AF.html
http://sgco-infusion.com/Page/32/%D8%AA%DA%A9%D9%86%D9%88%D9%84%D9%88%DA%98%DB%8C-%D8%AA%D9%88%D9%84%DB%8C%D8%AF.html
http://samtajhiz.com/%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA-%D8%A7%D9%86%D9%88%D8%A7%D8%B9-%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1-%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA%DB%8C/
http://samtajhiz.com/%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA-%D8%A7%D9%86%D9%88%D8%A7%D8%B9-%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1-%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA%DB%8C/
http://samtajhiz.com/%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA-%D8%A7%D9%86%D9%88%D8%A7%D8%B9-%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1-%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA%DB%8C/
http://samtajhiz.com/%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA-%D8%A7%D9%86%D9%88%D8%A7%D8%B9-%D9%85%DB%8C%DA%A9%D8%B3%D8%B1-%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA%DB%8C/
https://shabchare.com/%D8%AF%D8%B3%D8%AA%DA%AF%D8%A7%D9%87-%D8%A8%D8%B3%D8%AA%D9%87-%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C/
https://shabchare.com/%D8%AF%D8%B3%D8%AA%DA%AF%D8%A7%D9%87-%D8%A8%D8%B3%D8%AA%D9%87-%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C/
http://garmsarspring.com/%D8%AA%D8%A7%D8%B1%D9%8A%D8%AE%DA%86%D9%87-%D9%83%D8%B4%D8%B4-%D8%B3%DB%8C%D9%85/
http://garmsarspring.com/%D8%AA%D8%A7%D8%B1%D9%8A%D8%AE%DA%86%D9%87-%D9%83%D8%B4%D8%B4-%D8%B3%DB%8C%D9%85/
http://www.energybook.ir/energybook-knowledge-base/equipment-machinery-and-consumables-category/244-newenergies-electrical-equipment-industry/wires-and-cables/181-cable-making-history-in-iran.html
http://www.energybook.ir/energybook-knowledge-base/equipment-machinery-and-consumables-category/244-newenergies-electrical-equipment-industry/wires-and-cables/181-cable-making-history-in-iran.html
http://www.energybook.ir/energybook-knowledge-base/equipment-machinery-and-consumables-category/244-newenergies-electrical-equipment-industry/wires-and-cables/181-cable-making-history-in-iran.html
http://www.energybook.ir/energybook-knowledge-base/equipment-machinery-and-consumables-category/244-newenergies-electrical-equipment-industry/wires-and-cables/181-cable-making-history-in-iran.html
http://www.irofco.ir/%DA%A9%D8%B4%D8%B4-D9%85%D9%81%D8%AA%D9%88%D9%84
http://www.irofco.ir/%DA%A9%D8%B4%D8%B4-D9%85%D9%81%D8%AA%D9%88%D9%84
http://www.niehoff-gmbh.info/en/niehoff/history-a
http://www.eurolls.com/en/main/company
http://www.iran-technic.com/product/
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  ،1396وب سایت شرکت بهسازان سیمین w.htm-simin.com/main-http://www.behsazan 

 1396آور، کاران فنوب سایت شرکت الماس -http://almaskaran

%D9%85%D8%A7/-co.ir/%D8%AF%D8%B1%D8%A8%D8%A7%D8%B1%D9%87 
 Handbook of Workability and Process Design”, Edited by George E. Dieter Howard 

A. Kuhn S. Lee Semiatin, (2003), ASM International 

 www.asminternational.org 
  طرح کارآفرینی کارگاه تولید مفتول و سیم از طریق کشش، دریافت شده از سایتmag-iran.om ،1396 

 Wire Technology Process Engineering and Metallurgy”, ROGER N. WRIGHT, (2011), 

Library of Congress Cataloging-in-Publication Data 

 

 

 

 

 
 

 

http://www.behsazan-simin.com/main-w.htm
http://almaskaran-co.ir/%D8%AF%D8%B1%D8%A8%D8%A7%D8%B1%D9%87-%D9%85%D8%A7/
http://almaskaran-co.ir/%D8%AF%D8%B1%D8%A8%D8%A7%D8%B1%D9%87-%D9%85%D8%A7/
http://www.mag-iran.om/

