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نگ محور سنگ دستگاه ساسپیندل 
WASI 450*5000 CNCهرکولس 



اسپیندل محور سنگ

طریق ز سایشی اانتقال نیرو از موتور به سنگ وظیفه این شافت •
مهار شافت در هر دو سمت توسط ژورنال بیرینگ. تسمه می باشد

.می گرددروغن روانکاری شده که با 



برای 051-0001-50-50-000ساخت اسپیندل مدل 
مارک WS 450 X 5000 CNCدستگاه سنگ زنی 

HERKULES قفلی، مهره )سایرقطعات درگیر با همراه
(برنجیبوش مخروطی، رینگ 



.تجهیزارائه نقشه های نهایی •
قطعات ارائه نقشه انفجاری تجهیز با کد گذاری قطعات مربوطه به علاوه لیست•

.استانداردمربوط به تجهیز و مشخص نمودن قطعات ساختی و 

.ارائه مدارک متریال استاندارد استفاده شده•

(QC Document)ارائه مدارک مربوط به کنترل کیفیت ساخت تجهیز •

ارایه مدارک نگهداری تجهیز•

.تجهیزمشخص نمودن حداقل زمان ساخت و تحویل •



بازدید از شرکت هایی که در این زمینه فعالیت دارند•
ایی بازدید از شرکت فولاد غرب آسیا و بررسی مکانیزیم و کار•

تجهیز



IMS X RAYدستگاه ضخامت سنج 



تهیه قطعات یا بومی سازی تجهیز



دستگاه ضخامت سنج

.می باشدXوظیفه این دستگاه اندازه گیری ضخامت ورق بوسیله اشعه •
1700عرض ماکزیمم میلیمتر و 5تا 0.11فولادی به ضخامت مشخصات ورق •

Xrayنوعاز IMSدستگاهنوع سنسور مورد استفاده در • Tube باشدمی.

می باشد  TUBEیکی از قطعات اصلی که نیاز به بومی سازی دارد •



میلیمتر که با 3میلیمتر تا 0.11امکان اندازه گیری ضخامت ورق فولادی در رنج ضخامتی •
متر بر دقیقه در حال نورد شدن است و ارائه گراف ضخامت1400سرعت حداکثر 

.باشد20μmدقت ضخامت سنجی می بایست •

را داشتهبرای ضخامت سنجی تاییدیه های سازمان انرژی اتمی X-Rayدر صورت استفاده از •
.باشد

...(و  P& IDشامل برق، اتوماسیون، ابزار دقیق ) ارائه نقشه های تجهیز•

ط به ارائه نقشه انفجاری تجهیز با کد گذاری قطعات مربوطه به علاوه لیست قطعات مربو•
تجهیز و مشخص نمودن قطعات ساختی و استاندارد

(QC Document)ارائه مدارک مربوط به کنترل کیفیت ساخت تجهیز •



ارائه مدارک اپراتوری دستگاه•

ارائه مدارک مرتبط با ایمنی دستگاه و دستورالعمل های مربوطه•

مشخص نمودن حداقل زمان ساخت و تحویل تجهیز•

استفاده از دستگاه آموزش •

امکان اتصال دستگاه به سطوح دیگر اتوماسیونی•

تحویل سورس نرم افزاری دستگاه •

دستگاهارائه دستورالعمل ها و بلوک های مربوط به کالیبراسیون •

ارائه گارانتی و وارانتی برای مدت زمان کارکرد و خدمات پس از فروش مناسب•

.تجهیزارایه مدارک نگهداری •



موجود و )IMSمهندسی معکوس دستگاه ضخامت سنج شرکت  •
(در حال استفاده در کارخانه



های ساخت شرکت IGBTبوردهای درایو و 
Siemens



های ساخت شرکت  IGBTبومی سازی بوردهای درایو و 
Siemens(ساخت، تعمیر و تامین)



کارت های درایو

راه اندازی نیمه هادی های قدرت جهت کنترل IGBTوظیفه بورد درایو و•
.دور،سرعت و تنشن الکترو موتورها می باشد

:نمونه مشخصات بوردهای کنترلی•
•CONTROL BOARD IGBT FOR DRIVE_TYPE A5E00714561_T-VD9841B0_T-

VD5371F0_T-VD1009559_T-VD6181S0_T-VD2981S0_MAKE SIEMENS

•CONTROL BOARD IGBT FOR DRIVE_TYPE A5E00297630_T-W3303150_T-
W34341F0_T-W30691B0_T-W3093150_MAKE SIEMENS

•POWER BLOCK IGBT CONTROL BOARD TYPE A5E00214983_MAKE SIEMENS



SIEMENSهمخوانی بوردهای ساخته شده با درایوهای •

عدد30نیازمورد تعداد •
ضمانت تامین مجدد بوردها•
تامین قطعات یدکی•



مهندسی معکوس بوردهای کنترلی درایو •
جایگزینی بوردهای مشابه•



(اسید و بخار)دما مبدل حرارتی گرافیتی 



حرارتی گرافیتی دما مبدل 

ساخت مبدل حرارتی اسید•
تامین بلوک گرافیتی از جنس•

•PHENOLIC IMPREGNATED GRAPHITE



دما گرافیتیمبدل حرارتی 



دما گرافیتیمبدل حرارتی 



.  گرددمبدل حرارتی جهت تنظیم دمای اسید به وسیله بخار استفاده می
ت این نوع مبدل ها از نوع پوسته و لوله می باشند که از جنس گرافی

.ساخته شده اند



.ارائه نقشه های نهایی تجهیز•
قطعات ارائه نقشه انفجاری تجهیز با کد گذاری قطعات مربوطه به علاوه لیست•

.مربوط به تجهیز و مشخص نمودن قطعات ساختی و استاندارد

.ارائه مدارک متریال استاندارد استفاده شده•

(QC Document)ارائه مدارک مربوط به کنترل کیفیت ساخت تجهیز •
.مشخص نمودن حداقل زمان ساخت و تحویل تجهیز•

.درجه سانتیگراد را تحمل نماید140دمای •

.باشد% 33مقاوم در برابر خورندگی اسید کلریدریک •



مهندسی معکوس مبدل های موجود•



قطعات و آبندهای پمپ های ضد اسید



قطعات و آبندهای پمپ های ضد اسید

دهای و آبن...( مکانیکال سیل،پروانه، اسلیو بوش)تامین قطعات •
پمپ ضد اسید

ساخت پمپ های ضد اسید•



سب پمپ های ضد اسید جهت تولید دبی و فشار منا
برای پمپاژ اسید جهت شستشوی ورق استفاده

.میگردد







.درجه سانتی گراد داشته باشد90قابلیت تحمل دمای •

.درصد را داشته باشد33قابلیت مقاومت در برابر خورندگی اسید کلریدریک •

.گارانتی تامین قطعات و تحویل به موقع•



مهندسی معکوس قطعات•
استفاده از نقشه های موجود•
.جایگزینی با قطعات استاندارد•



ی جوش مقاومتساخت قطعات دستگاه 
KIRITON



ساخت قطعات دستگاه جوش

تامین قطعات دستگاه جوش مقاومتی•
شامل ساخت دیسک•

هد جوش•



این قطعات ترکیبی از فلزات مس، کروم، زیرکنیوم می باشند•

قطعات حتما باید با روش فورچ به سختی مورد نیاز برسند•

.دقت بالا در مونتاژ دیسک و هد جوش از ملزومات ساخت است•



مهندسی معکوس قطعات•
استفاده از نقشه های موجود•
.جایگزینی با قطعات استاندارد•









پیاده سازی سیستم دیتا لاگر



و یا داده بردار  (Data Logger)دیتالاگرثبت کننده داده یا ثبات یا 
سط وسیله ای است که داده های اندازه گیری شده توسط خود و یا تو

.یک حسگر یا دستگاه خارجی را در طول زمان ذخیره می کند

http://www.instrucenter.com/


کاربرهامانیتورینگ فرایند برای نگهداری و عیب یابی •

.میلی ثانیه انجام دهد20نمونه گیری در حد •

.همزمان چند ترند باز و قابل مشاهده باشد•

.اختلالی در سرعت شبکه ایجاد نکند•

تا حد امکان مشابه با سیستم موجود باشد•



کوپلینگ اسپیندلساخت 



دلساخت کوپلینگ اسپین

ساخت کوپلینگ و شافت اسپیندل•



قال ها وظیفه اتصال دو شافت دوار را برای انتکوپلینگ
گشتاور و توان و دوران را دارد که همزمان بتواند نا هم 

.محوری های مربوطه را نیز تا حد امکان تحمل نماید







.دارا باشدتوان تحمل ناهمراستایی دورانی، زاویه ای و محوری را تا حدودی •

.دقیق و مطابق با نمونه باشدو زاویه فشار دنده ها لقی •

2500و توان 1200حداکثر دور . کاری رعایت گرددتوان، گشتاور و دمای •
.کیلو نیوتن باشد120کیلو وات و حداکثر گشتاوری که باید تحمل نمایند 

.نقشه ساخت تهیه و ارائه گردد•

.مدارک کنترل وکیفیت متریال و ساخت ارائه گردد•

.ماه باشد3حداکثر زمان تحویل •



استفاده از متریال با کیفیت بالا•

بازنگری در طراحی و محاسبات مجدد•
استفاده از روش های نوین سخت کاری•

استفاده از ماشین آلات نوین•



فیلتر مغناطیسی ساخت 



یفیلتر مغناطیسساخت 

ساخت فیلتر مغناطیسی نورد•



ود فیلتر مغناطیسی وظیفه حذف ذرات فلزی موج
در روغن را با استفاده از غلتک های مغناطیسی 

گردان و پاروهایی از جنس فولاد زنگ نزن را دارد، 
پس از گذشت زمان مغناطیس غلتک ها کم شده و

.  نیاز به تامین قطعات دارد



حذف ذرات جامد به وسیله مگنت در کمترین زمان •

جداسازی ذرات آهنی از محلول امولسیون با کمترین دور ریز روغن•

.های ساخت پس از ساختارائه نقشه •



مهندسی معکوس نمونه فعلی•
ساخت قطعات با استهلاک کمتر•
مدرنجایگزینی ماشین موجود با فیلترهای •
جایگزین مکانیزم جدید•



_EU6سنسور جریان گردابی مدل 
MICRO-EPSILONشرکت سازنده 









ساخت سنسور مطابق با اطلاعات کاتالوگ•



ایی بازدید از شرکت فولاد غرب آسیا و بررسی مکانیزیم و کار•
تجهیز

بومی سازی با توجه به اطلاعات کاتالوگ های سازنده•



MOOGشرکت ساخت ولوهای سروو 



نیاز است با توجه به شرایط موجود و خرابی شیرهای فعلی 
بومی سازی گرددMOOGشرکت ساخت سروولوهای







ساخت ولو با توجه به پارامترهای کاتالوگ سازنده•

تست عملیاتی به مدت دو هفته•

سازگاری با سیستم موجود شرکت فولاد غرب آسیا•



ایی بازدید از شرکت فولاد غرب آسیا و بررسی مکانیزیم و کار•
تجهیز

بومی سازی با توجه به اطلاعات کاتالوگ های سازنده•



تن60و 40جرثقیل قلّاب های 



تن60و 40جرثقیل قلاب

اقلام ها برداشتن کلاف، غلتک های نورد و سایرقلابوظیفه این •
.تن است40با وزن بالای 

از سقوط بار در حرکت های شیطانکهمچین با دارا بودن •
.ناگهانی جلوگیری به عمل می آورد



احتی از بار ذکر شده را داشته باشند و به رتناژبا توانایی بار برداری با قلّاب ها باید •
رها شوند





تولید شوند فورجقلّاب ها باید با روش •

به بار برداری را بگذراند تمامی تست های مربوط •

.مدارک متریال استاندارد استفاده شدهارائه .•

(QC Document)ارائه مدارک مربوط به کنترل کیفیت ساخت تجهیز •
تجهیزنمودن حداقل زمان ساخت و تحویل مشخص •

که نباشدنیاز قلابطوری طراحی شود که برای جداسازی از قلابشیطانک•
برودپینسریا هوکسی بالای اپراتور



بازدید از شرکت هایی که در این زمینه فعالیت دارند•
ایی بازدید از شرکت فولاد غرب آسیا و بررسی مکانیزیم و کار•

تجهیز

استفاده و ایده برداری از نقشه های موجود•




